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MEMORIA DESCRIPTIVA

DE UNA PATENTE DE INVENCION POR VEINTE Affos EN ESPAfA, A
FAVOR DE CORNING GLASS WORKS, DE NACIONALIDAD NORTEANMERICANA,
RESIDENTE EN CORNING, CONDADO DE STEUBEN-ESTADO DE NEW YORK,

USA.

PERFECCTIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN LO3 CIERRES DE TUBCS Y
. CONTENEDORES .
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Se refiere la invencidn a perfeccionamientos
introducidos en cierres de tubos y contenedores que ten~
gen porciones de salida generalmente cilindricas y de -
paredes suaves, por ejemplo tubos, latas, botellas y'par~
ticularmente los tubos de laboratorio de cultivo o eﬁéa—
yo, incluyendo el dispositive de ciocrre un miembro obbu~
rador gnular que pende de la parte superior del cierﬁg
gus se adpta ajustadamente y con hermeticidad para gas
1{quido dentro de la salida (cuando se aplica totalmento)
y una porcidén de faldilla, que también pende de la pafte
superior; con la superficic intorior de la faldilla to~
niendo unz plurelidad de obturadores cscalonados gue sc
extienden longitudinalmente y tienmen diferentes alturas
para permitir grad g variantes de ajuste con holgura o
apriete entre la porecidn de la faldilla de cierre y la
porcidn de salida del contonedor para permitir que el
dispositivo de cicrre sc utilice con éxito como guarde—
polvo y tapa de aireaccidn asi como cubierta fija contrs
¢l polvo y tepa hermética al ges/liquido (en conjuncidn
con cl micmbro obturador).

Entre los medios conocidos precedentes de 1la
invencidn, se encuentran miltiples cicrres para tubo de
ensayo tanto del tipo de insorcidén como el muy conocido
tapén de tornillo.

Tipos de insercidn, por cjemplo, sc muestran
on la Patente U.S. 2.287.746 otorgada a MHorton, Patcnfo
U.S. 3.085.705 otorgada a Varney y Patente U.S., 3.640,418
otorgada a Williams mientras que ciorto nimoro de difg-
rentos cicrres por tapdén de tornillo sc mucstran cn oi

Catdlogo Corning Iab 2, publicado por ol titular.
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Un cierre para tubo de ensayo deberd, por lo
menos satisfacer tres funciones (1) actuar como cubierta
antipolve y tapa de aireacidn (tal como para wtilizarse
con medios de cultivo); (2) actusr como una cubierta f£ija
contre el polvo y tapa de aireacidn; y (3) actuar como una
cubierta fija contra el polvo y tapa que se cierre de gol~
pe de manera que proporcione una obturacidn positive del
didmetro interior para utilizarse cuande sea necesario -
obtener una obturacidn hermética a gas/liquido. Estas fun-
ciones deberdn realizarse rapidamente y con un minimo de
esfuerzo. Ademés, esfas combinzciones de tubo y cierre -
deberén costar Unicamente uns fraccidn de las combinaciones
de tubo y tapén de tornillo que comunmente gse wtilizan -
actualmente. Ninguno de los cicrres actualmentc empleados
del tipo de insercidn o tapén de tornillo reune tedas es—
tas funciones establecidas o cumple los objetivos de cos~
to.

La presente invencidn resuelvc los defectos an-
toriormentc descritos de une manera tal que sustancialmeon-
te elimine cuslquier futura preocupacidn en relecidn oon
tales problemas.

El dispositivo de cierrc de eosta invencidn, que
estd preferentemente realizado de material pldstico, esté
diseflado para utilizarse con contenedores o similares quc
tengan porciones de salida, generalmente cllindrices, de
paredes suaves.

Bl cierre incluye unc pared superior o porcidn
superior que se superpone y cierre el extremc abierto del
contenedor, un miembro obturador anular solidario que pen—

de dcsde la porcidn superior que es de un tomefio tel que
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se adaphta ajustada y herméticamente a gas/liquido en el
interior de la salida del contenedor cuando se cierre fo-
talmente, y una pared larga cilindrica o porcidn faldilla
que también pende de la porcidn superior y es concentrica
con el miembro obturador. EL miembro faldilla, que tiene
un didmetro ligeramente mayor que el didmetrc exterior de .
la porcidn de salida del contenedor, también tiene una -
pluralidad de zonas preferentemente separadas circunfe-
rencislmente que primero ge elevan y luego se extienden
longitudinalmente gobre la superficie interior cerca dsl
extremo abierte de aguél, con estas zonas que primero se
elevan siendo de un tamafio como para preferentemente pro-
porcionar adn un ajuste holgado con la porcidn de salida
permitiendo de esta manera que el cierre actie como una
cubierts guardapolvo y tapa de aireacidén. Una pluralidad
de scgundas zonas elevadas, que preferentemente se encuen-
tran contiguas a las primeras zonas elcvadas, son de un
tamefio que proporciona una adaptacidn de ligero aprieté
con la poreidn de salida del contenedor, permitiendo Qe
cetelmanera que el cierre actie como una cubierta fija con-
tra el polvo y tapa de aireacidn. Una pluralidad de ter—
ceras zonas elevadas, que preferentemente estan contiguas
a las scgundes zonas elevadas son de un tamafio que propor-
ciona un moderado ajuste de apriebe con la porcidn de sa-
1ida dcl contenedor, con esbas tres zonas elevadas, on -
conjuncién con ¢l miembro obturador (cuando ¢l cicrrc cs-—
+4 totalmente aplicado), proporcionandc una obturacidn -
hermética a gas/liquido y una cubierta fija contra el pol-
VO,

La combinecidn de una de cada de estas primeras,
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segundag y tercerus zonas elevadas puede también definirse
como un obturador escalonado longitudinalm nte con diver-
sag alturas que permiten distintos grados de adaptacioﬁes
de holgurs y apriete enbtre la porcidn faldilla de cierre
vy la superficie exterior de la porcidn de salida del con-
tenedor.

BFl miembro obturador tiene preferentemente una
porcidn extrema cénica pera facilitar la entrada de lo -
porcidén obturadora dentro de le porcidn de selida del con~
tenedor, con por lo menos una porcidn del miembro obtura-
dor siendo capaz de realizar una linea anular de contacto
con la superficie interior de la porcidn de salida.

Por lo menos una de las pluralidades de la pri-
mera scgunda y tercera zonas elevadas es preferiblemente
de forma de légrima y la superficie exterior de la por-
cidn faldilla puede estar provista de una forma estriads
para focilitor la sujeccidén monual de la misma.

Otras ventajas y caracteristicas de la presentc
inveneién se¢ comprenderdn mediante le descripcidn siguicn-—
te, en conjuncidn con los dibujos anejos. ’

Ba los dibujos que se adjuntam:

Le figura 12 es unc vigta en alzada del cierrc
de esta invenciédn.

Lo figurs 22 es une vistc en plenta desde arris
ba del cierrs.

Io figura 32 es une seccidn longitudinal centrel
del nueve ciorre tomnda o lo largo de las lineas 3-3 de
la figura 28,

Lo figura 42 os una vista de abajo arribe dcl

cierrc mogtrando su interior.
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La figura 58 es une vista similar a la de la
figura 32 pero mostrando la tapa o cierre ubilizado camo
cubierta guardapolve y tapa de aireacidn sobre el exﬁﬁemo
de un tubo o contenedor.

La figura 62 es otra viesta similar a la de la
figurs 32 pero mostrando el cierre utilizado como una cu-
bierta fija contra el polvo y tapa de aireacidn en el ex~
tremo de un tubo;

La figura 72 es todavia una vista mds similar
a la de la figura 32 pero mostrEndo el cievre wbtilizado
como cubierta fija contra el polve y tapa hermética a -
gas/1iquido sobre el extremo de wn tubo, y

La figura 82 es una vista similar a la de la
figura 18 perc mostrando el cierre segin se utiliza en el
extremo de un tubo en le forma expuesta en la figura T8.

Haciendo ahora referencia detallada a los dibu-
jos, las figuras 1-4 muestran gréficemente la nueva tapa
o dispositivo de cierre de esta invencidn y las figuras
5-8 musatran el clerre aplicado de diversos modos, sobre
un extremo de un contenedor o tubo. El dispositive de -
cierre o tapa 10, realizado preferentemente de un material
pléstico flexible, estd proyectado para ser utilizado con
tubog, latas, botellas y otros contenedores de tipo simi-
lar que tengan una porcién de cuello o boca interior ¥ ~
exteriormente de paredes suaves, generalmente de formag—
cilindrica. Por ejemplo, el dispositivo de clerre 10 en
tubos de cultive o ensaye de laboratorio 12, la porcidn
gbierta de los cuales 14 se muestran en las figiras 5-~7.
Las superficies interior y exterior; 16, 18, respectiva-

mente, son paralelas y se encucntran unidas por una super-
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Bl dispositivo de clerre o tapa 10 estd provisto
de una porcidén superior circular, sustancialmente plana,
22 que estd adaptada para superponerse y cerrar el extre-
mo sbierto del contenedor 14. Pendiente hacia abajo desde
la superficie interior 24 de la porcidn superior 22 esta
una porcidn snular solidaria de obturacidn 26. El obtura-
dor 26 tiene configuracidn anular, no Unicamente para pre-—
servar el material contenido, sino ‘tawmbién para propor-
cionar la elasticidad necesaria de manera que se ajuste
apretademente & la superficic interior del tubo 16. Bl ~
obturador debe considerarse como teniendo dos secciones,
teniendo la primera seccidn 28 una superficie exterior -
esencialmente cilindrica y de un tamafic que se adapta -~
ajustadamente y con hermeticidad gas/liquido dentro del -
extremo abierto del contenedor 14. Una segunda seccidn 30,
que pende de la seecidn 28, tiene una porcidn de pared -~
conica exterior que se ahusa hacia el interior de manera
que proporcicne una porecidn extrema cdnica que facilité
la entrada de la porcidn obturadora 26 dentro del extremo
abierto del contenedor 14.

Pawbién pendiente de la poreidn superior 22 -
existe una porcidn de pared generalmente cilindrica o -
faldilla tubular 34, concéntrica con la porcidn obturadora
26, teniendo una superficie de pared interna 36 que ticne
un didmetro ligeramentc superior al didmetro de la super-
ficie exterior del tubo 18 & fin de permitir una adapta--
cidn iniciael con holgura de la tapa 10 sobre el tubo 12.

La superficie oxterior gencralmente cilindrice

de la porcidn faldilla 34 estd preferentemente proviste
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de una forma estriada que se extiende longitudinal o axial
mente 38 sustancialmente a lofargo de la extensidén longi-
tudinal completa de la porcidn faldilla 34 para facilitar
la sujeccidén manual y de esta forma ayudar 2 cerrar, abrir
¥ retirar el cierre 1C del contenedcr 12. PPeferentemente
la forma estriada 38 se continda desde la superficie exte-
rior de la faldilla 34 hasta al menos una porcidén anular
exterior de la porcidn superior 22, como mejor se ve en -
la figura 22.

Como se ve en las figuras 32 y 428, la porcidm de
la pared interior de la faldilla 36, cerca del extremo —
abierto de la tapa 10, estd provista de una pluralidad &e
zonas preferentemente separadas circunferencialmente gue
primero se elevan y luego se extienden longitudinalmente
42. Las zonas 42, cuyas superficies exteriores son general-
mente curvadas (figura 4) en la direccidn normal a su ex~
tonsidén axial o longitudinal, son de un tamafioc o altura -
que preférentemente todavia permite un ajuste con holgura
a la superficie exterior del tubo 18, como mejor se ve en
la figura 52,

Extendiéndose desde los extremos interiores 0;
superiores de las primeras zZonas 42 existe una pleralidad
de segundas zmonas preferentemente separadas circunferen—
cialmente que luego se elevan y se extiende longitudinal~
nente que constituyen las segundas zonas 44. Las zonas 44
que pueden describirse generalmente con forma de légrimé
son de un tamafio tal cue proporciona una adaptacidn de 11«
gero apriete con la superficie exterior del tubo -18-, éo—
mo mejor se ve en la figura 6. Deberd observarse que, de-

bido a su forma de légrima, las zonas 44 fienen porciongs
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46 que contienen un vértice, con las porciones 46 estando
gituadas prdéximas a la extremidad inferior o exterior de
las zonas 44, es decirs la porcidn de las zonas 44 que -~
estén longitudinalmente més alejadas de la porcidn plena
de la tapa superior 22.

Extendiéndose desde los extremos interiores o
superiores de las segundas zonas 44 existe una pluralidad
de terceras zonas preferentemente separadas eiréunferen~
cialmente que se elevan y extienden longitudinalmente 48.
Las zonas 48, que similarmente a las zonas 44 tanbién -
pueden describirse generslmente con forma de lédgrima, son
de un tamafio gue porporcions un moderade ajuste de apriete
con la superficile exterior del tubo 18; como mejor se ve
en la figura 7. De nuevo, como sucedia con las zonas 44,
las zonas 48 tienen porciones 50 que contienen un vértice
con las porciones 50 egbtandeo igualmente situadas prdximas
a la extremidad inferior o exterior de las zonas 48, eg ~
decir: la porcidn de las zonas 48 que estén longitudingle-
mente wds elejadas de la porcidn plana de la tapa supe-
rior 22.

Dado que cada zona elevada 44 queda en contacto
y estéd preferentemente alineada con una zona elevada 42
en su extremo inferior o exterior y una zona elevada 48
en gu extremo superior o interior, cada uvna de estas com~
binaciones de las tres zonas puede también ser definida
como un obturador escalonado longitudinalmente 54 que -
tiene alturas variantes (es decir, que tiene zonas ele-
vadas, 42, 44 y 48) para permitir grados variables de -
adaptaciones de ajuste con holgura o apriete entre la por-

cién faldilla 34 y la superficic exterior del tubo 15. -
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Preferentemente se emplean tres o seis conjuntos de obtu~
radores 54 lguelmente espaciados. Dado que las zonas éle~
vadas 42, 44 y 48 (es decir, los obturadores 54) no son
circunferencialmente continuos alrededor de la periferia
de la pared 36, sino que estdn preferentemente igualmente
espaciados, es obvic que entre ellas existirdn pasoca @e
aireacidn segmentados (es decirs el espacio entre la pa-
red -36- y la superficie exterior del dubo 18 como mejor
se ve en la figura 4). Esto permite que el dispositivo
de cierre 10 sea empleado como una tapa de aireacidén, co-
mo mis adelante se describe.

Ta utilizacidn del dispositivo de cierre o ta-
pa 10 se describird ahora haciendo referencia a las figu-
ras 5-8 que muestran diversos modos de aplicacién. Come
mejor se ve en la figura 5, el didmetro de la superficie
interior de la porcidn de la faldilla de la tapa 36 es
mayor que el didmetro de la superficie exterior del tubo
18 a fin de permitir una adaptacidn inicial de ajuste ~
con holgura de la tapa 10 sobre el tubo 12. Las primeras
zonas elevadas 42, cada una de lasg cuales puede por ejem~
plo tener una altura de alrededor de 0,26 mm, mientras
decrece el didmetro de la superficie 36, preferentemente
permite todavia una sdaptacidn con holgura o Unicamente
w ajuste de apriete diasmetral muy ligero, preferenﬁe@enu
te que no exceda de 0,26 mm de la tapa 10 gobre el tubo
12. La funcién'de las primeras zonas elevadas 42 es guiar
y alinear la tapa 10 conreferencia al tubo 12, a fin de
impedir cualquier desalineacidn o mala alineacidn entye
ellos. .

Ademds, en la posicidn indicada en la figura 5,
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la tapa 10 actia como una cubierta sustancialmente guar-
dapolvo (puesto que por lo menos partes de las porciones
que contienen un vértice 46 de las segundas zonas eleva-
das 44 hacen contacto o descansan en la superficie final
anular del tubo 20) & tapa de aireamcidn scbre el tubo 12.
Las segundas zonas elevadas 44, cada una de las
cuales puede por ejemplo tener una altura de alrededor de
0,52 mm, disminuye el didmetro de la superficie 36 a menos
del didmetro de la superficie exterior del tubo 18, a fin
de proporcionar por lo menos un ajuste de apriete diame-
tral ligero, preferentemente en el margen de 0,371 a 01762
mm, entre la tapa 10 y el tubo 12 como mejor s¢ ve en la
figura 62, De este nrde, en la posicidn indicade cn la -
figura 62, la tapa 10 actia como una cubierta fija contra
el polvo y tapa de aireccidn. Dado que las segundas zonas
clevadag 44 son generalmente en forma de 1égrima las zo—-
nas que experimentan el mayor apriete de ajuste son las
porcionss en vertice 46. Dado que los ajustes de apriete
son Unicamente posibles si al menos un micmbro deformable
se encuentra implicado; y puesto que el tvubo 12 eg sus-
tancialmente rigido, la tapa 10 es deforma ligeramente'en
las zonas de porciones en vértice 46 cuande el tubo 12 so
fuerzo mds alld de las porciones eh vértice 456. Esta do-
formacidn se evidencia por una ligerc combadura o distor—
sidn dec la superficiec exterior de la porcidn faldilla 34,
es decir, en la forma egtriads 38, generalmente de una -
menera radial hacia afuera de las porciones cen vértice 46G.
Las terceras gzonas elovadas 48, cada uno de las
cuales puedc por ejemplo tencr una altura de alrededor de

0,635 mm, disminuycn nucvamente ¢l didmetro de la supcr-
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ficie 36 a menos del didmetro de la superficie exterior
del tubo 18 a fin de proporcionar preferentemente un -
moderado ajuste de apriete, preferentemente en el mar-
gen de 0,635 a 1,016 mm, entre la tapa 10 y el tubo 12
como mejor se ve en la figura 7. En la posicidn de la
figura 7. La porcién faldilla 34 de la tapa sirve como
una cubierta fija contra el polvo y en combinacidn con
la porcidn obturadora 26 (que coacciona sobre la super-
ficie interior del tubo 16) sirve como una tapa hermé-
tica a gas/liquido. Dado que las dreas 48 son también
generalmente en forma de ldgrima las zonas que expexi—
menten el ajuste de apriete mis elevado son las por-
ciones en vébtice 50, cuando el tubo 12 se fuerza sobre
agquellas, con la resultante deformacidn que de nuevo se
evidencia sobre la superficie exterior de la porcidn -
faldilla 34, como mejor se ve en las figuras 7¢ y 82,
Cuando la tapa 10 se aplica totalmente sobre el tubé
12, la superficie anular del extremo del tubo 20 queda
en contacto con la superficie interior de la tapa 24.
Deberd hacerse observar que mientras los ﬁér—
genes preferidos de ajustes de apriete se han expuesto
para laa diversas zonas elevadas, los grados del aj@ste
de apriete dependen desdc luego del tipo ¥ elastici&ad
de los meteriales utilizados, el egpesor de parcd del
dispositivo de ciorre, y el tamafic relativo del cicrre,
etc. Tos mArgenes indicados son aplicables de mancrea -
espocifica para una tapa pldstica de polipropileno mol-
deado que tenga un didmetro interior de alrededor de -

16,510 mm,; un espesor de pared do alrededor de 1,016 mm

¥y una longitud de faldilla de alrededor deo 00,0254 .
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Deberd obgervarse tambidn que las alturas de las zonas
elevadas 42, 44 y 48 en los dibujos se han exagerado pa-
ra facilidatl de comprensidn y representacidn.

Los dispogitivos de cierre o tapas de egta -
invencidn pueden ser utilizados en caso cualquier tipo
de contenedor rigido que tenga una porcidn de salida ge-
neralmente cilindrica y de paredes suaves. Las tapas gon
especialmente Utiles con los tubos de ensayo, tales como
tubos de cultivo, puesto que las tapas pueden ser wtili-
zadas con éxito como cublertas sustoncialmente guardapol-
vo y tapas de aireacidn, como cublertas fijas contra el
polvo y tapas de aireacidn y como cublertas fijas contra
el polvo y tapas herméticas al gas/liquido, dependiendo
del grado de fijacidn, es decir: sustancialmente ajusto
con holgure con las zonas elevadas 42; al menos un ajus-—
te ligero de aprietc con las zonas elevadas 44, un modc-
rado ajuste de apriete y obturacidén hermética a gas/li~
quido con lag zonas elevadas 48 y la porcidn obturadora
26.

En tanto que la invencidn se ha descrito en -
conexidén con lag posibles formas o materializaciones fi-
gicas de la misma, deberd entendcrsc que ol presente des-
cubrimiento es ilustrativo mds que regtrictivo y quc po-
drd recurrirsc a posteriores cambios o modificacioncs sin
gpartarse del espiritu de la invencidn ni del alcance de
las reivindicaciones siguicntes.

N o T A

En resumen, la presente solicitud recaerd so-
bre las siguientes reivindicacioness:

12,.~ Perfeccionamicntos introducidos en los -
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cierres de tubos y contenedores, caracterizados porque
teniendo su aplicacidn preferenﬁe en tubos cilindricos,
que tienen paredes c¢ilindricas suaves, asi como un extre-—
mo cerrado ¥y otro abierto, el cierre comprende una porcidn
superior circular sugtancialmente plana, que se superpone
¥y cierra sobre el extremo abierto, una porcidén obturadora
interna anular solidaria que se proyecta hacia abajo des-
de la porcidén superior y de un tamafioc que se adapte ajus-
tadamente y con hermeticidad a gas/1{quido dentro del:bu~
bo cuando el cierre se aplica totalmente al extremo abier-
to mediante ajuste con la pared interior cilindrica suave,
¥ una porcidn de pared cilindrica en dngulo recto con y
que pende de la porcidn superior plana ¥ que tienc un -
didmetro interior ligeramente superior al didmetro exte-
rior del tubo, suficiente para propcreionar un ajustc con
holgura cntre los mismos, incluyendo la porcién de pared,
una pluralidad de zonas circunfercncialmente espaciadas

¥y digcontinuas que primero se elevan extendiéndose luego
longitudinalmentc sobre la superficie interior de aqucl
ciocrre y préximas al extremo obierto decl mismo, y de un
tamafio que todavia proporciona un ajuste con holgura con
el tubo, fomentendo estas primcras zonas elevadas la ali-
neacidn del tubo y cierre a fin de permitir que el cierrc
actie como una cubierta guardapolvo y tapa de aireacién
une plurelidad de segundas zonas igual y circunfercncial-
mente espaciadas y discontinuas gque se elevan extendien—
dose luego longitudinalmente contiguas a las primeras zo-
nas elevadas y de un tamafio que proporcione un ligeio :-
ajuste de apriete con el tubo, con lo cual se permitc que

el ciorre actie como una cubisrta fija para el polve y -
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tapa de aireacidn, y una pluralidad de terceras zonas
ignal y circunferencialmente espaciadas y discontinuas
que se elevan extendiéndose luego longitudinalmente con-
tiguas a las segundas zonag elevadas y de un tamafio que
pfoporciona un moderado ajuste de apriete con el tubo ¥y
en conjuncidn con la porcidén obturadora, cuando el cierre
se aplica totalmente, proporcionando una obturacidn -
hermética a gas/liquido y una cubierta fija contre el

pPolvo.
28 ,~ Porfeccionamientos introducidos en los

cierres de tubos y contenedorcs, segin la reivindica-
cidn primera, caracterizedos porque la porcidn obtura-—
dora tienc una pared de porcidn cilindrica, contigua a
la porcidn superior del cicrre y una porcidn de pared
cdénica extorior gque se ahusa hacia el interior, contbi-
gua a la porcidn de pared cilindrica, para proporoiohar
una poreidn extrema cénica que facilita la entrada dc la
porcidn obturadora dentro del tubo.

38,~ Perfeccionamientos intreducidos en los
cierres de tubos y contenedores, scgin la reivindica-
cidn primera, carocterizados porque las pluralidades de
las primoras, scgundas y terceras zonas clevadas estdn
longitudinalnenito alincadas y tienen uno altura que se
incrementa progresivomente.

2, Perfeccionamicntos introducidos en los
cierres de tubos y contenedores, segin la reivindice-
¢idén primera, caracterizados porque al monos una de las
pluralidades de las zonas primera, segunda y tercora -
elevadas y que se oxtionden longitudinelmente, ticne -

sustancialmente forma de ligrima.



100“'

25-"

- 16 -

58,~ Perfeccionamienitos introducidos en log
cierres de tubos y conbenedores segin la reivindicacidn
cuarta, caracterizados porgue las porciones dque contienen
vértices de almenos una de las zZonas que sustancialmente
tienen forma de ldgrima, son las porciones mds alejadas
de la porecidén plana del cierre.

62, Perfeccionamientos introducidos en los
cierres de tubos y contenedores; segin la reivindicacidn
primera, caracterizados porque la superficie exterior
de la porcidn de pared cilindrica estd provista de una
forma estriada que se extlende longitudinalmente & lo
largo sustancialmente de la extensidn longitudinal com~
pleta de la porcidén de pared para facilitar la sujeccidn
manugl y ayudar a cerrar, abrir y equipaf el cierre;

8 ,~ Perfeccionamientos introducidos en los
cierres de tubos y contenedores, segin la reivindicacidn
gexta, caracterizados porque la forma estriada continua
desde la porcidn de pared cilindrica sobre &l menos una
porcidén anular de la porcidn plana superior del cierre.

82, Perfeccionamiontos introducidos en lcs
cierres de ‘tubos y contenedores, segin las reivindica-
ciones anteriores caracterizados porque cl cierre com-
prende, una pared superior, un miembro obturador inter-
no anular solidario que pende de unz cara interior de -
la pared superior, sirviendo como medio para cerrar el
contenedor y de un ‘temafioc quo haga por lo menos una:li-
nea enular de contacto com la porcidn interior, y um -
miembro faldilla, tubular exterior concéntrico con el
miembro obturador interno que tiene un didmetro inte-

rior ligeramente suporior al dec la porcidn exterior y
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teniendo ademds una pluralidad de obturadores esoalo@ados
c¢ircunferencialmente espaciados y circunferencialientc °
discontinuos que se exticnden longitudinalmente de altu~
ras variantes cn la superficie interior del miombro fal-
dilla para permitir grados variables de ajustc con holgu-
ra y ajuste de apricte ontre ol miembro faldilla y lg -
poreidn extorior segin la tapa sc aplica a la porcidn ox-
foerior para permitir que csta tapa sc utilico como una -~
cubicrta guardapolvo y tapa de aircacidn, una cubieria f£i
ja contra ¢l polvo y tapa de aireacién; asi como una cu-
bicrta contra ol polve fija y tapa hormética contra gl
gas liquido, on conjuncibn con ol micmbro obturador.

98,.- Perfecceionamicntos introducidecs cn los
cicrres de tubos y contencdores, scgin la roivindicacidn
octava, caracterizados porque los obturadorcs cscalonados
guc sc extionden longitudinalmente, incromentan progfosi~
vamcente su altura scgin se scparan del extremo abiorto
del micmbro faldilla para pornitir ajustes de holgura -~
guc disminuyan progresivamcnte y ajustos de apriocte que
progresivamente ineromonten su adaptacidn cntre ol micme
bro faldilla y ¢l contencdor, sogin la tapa sc aplica -
progrosivamontc al cuello o poreidn de boca del contonc-—
dor.

108.- Perfocclonamicntos introducidos on los
ciorrcs de tubos y contoncdores scgin la reivindicacidn
novena, caractorizados porque al menos uno de los obtu~
radores ticnc sustancialmonto forma de ligrima.

118,~ PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS BN LOS
CIERRES DE TUBOS Y CONTENEDORES.,

Scghn se desecribe on la presente momoria dose—
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criptiva que consta de dicecilocho hojas, cscritas a né-
guina por una sola de sus caras y dibujos.

Madrid, 24 Noviogbre 1.973
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