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Mejoras introducidas en el objefo de la patente'
principal ndmero 400,589 presentads el 9 de Marzo
de 1,972, sobre: PERFECCIONANTENTOS EN DISPOSITIVOS
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SIEMENS AKTIENGESELLSCHAFT, ¢e Berlin Y Mtnchen, entidad
alemana, residente en Wittelsbacherplatz 2, D-8000 Minchen
2, Repiblica Federal Atemana,
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la presente invencién se refiere a un dispositivo
para abarcar las tensiones de traccién en una banda de
material en paso continuo, esencialmente impérmeabie pa= i
ré medios gaseosos o liquidos, mediente un cojin de gés f
o de liquidoproducido por debajo de la banda de material
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‘entre dos rodillos desviadores de la placa de maberial, y Hpe:

. cO‘jiIh_ )

| rial estd subdividido mediante nervios en al menos una fiia

" dio que estd bajo presién previa constante, de manera que me-

distintas cémaras.

"1as camaras a modo de bolsa es pequeﬁé respecto a la separacién
" A de l0s rodillos desviadores de la banda dé material. En taw
- les relaciones, y concretamente en especial en bandas anchas

ratos de medicién quereaccionan & la presibn estética en este

Segin la solicitud de patente P 21 11 %27.5, un canel
que se extiende al menos sobre el ancho de la banda de nate-

de cémaras a modo de bolsas abiertas hacia la banda de mate-

risl, a cada una de las cuales es conectable el .aparato de me:
dicién y cuyos fondos estén dotados de orificios dé sstrangu—
lacién calibrados por los gue.se conduce a lasﬁcémaras al ne-

diante la presién estdtica que se adjunta .en las cémaras tapa:
das por la banda de material, eéntre la banda de material y lo?
cantos de las cédmaras dirigidos a ésta, se'produce un interét‘-,

cio por el que sale precisamente la cantidad de medio. conducir

da correapqndientémente e la presién previa congtante de las

Para la ejecucitén del dispésitivo se encontraron como
ventajosas aquellas relaciones en las que la longitud b de

de material la perdida laferal en los bordes, es decir la can-

tidad de medio que sale del cojin depgés hacia los lados en
ambos bordes de la banda de material, dependiente de la longi+
tud b de las cémaras;'es despreciablemente pequefia respecto
a ia cantidad que se sale en la direccibn de movimiento y en
la direccién conitraria a la de movimiento de la-bénda,'sobre
su ancho B, por ei interstiocio entre la banda de material y

los cantos del dispositivo. En bandas de material en las que
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durante la fabricacién continua se ejercen tensioneé'devtraou _
cién relativamente altas, como por ejemplo laé bandag en ios_
laminadores en frio, puede ser necesério para prodgcir wn -
tersticio entre 1a banda de materisl y los cantos de las cdne
ras suf;eienteméﬁte grande para ia caracteristioa del dispoéi-
$ivo, no $6lo elegir una presién estética correspondientementé
alta para él cojin de gés que se forma, sind #ambién'élegir
la longitud b de las cémaras mgyor que en dispositivoé de 1g'
misme clase para abaroar tensiones de traceién en ban&aa de

papel o de folio en paso econtinuo. .

Pero ya que én 1os laminadores en frio el ancho B
de las bandas en paso continuo es menor qué eﬁ'mAQuinas para!
la elaboracién de bandas de papel o de folio, resultaﬁ pafa el
dispositivo proporciones que en la zbna de relacién ancho de
benda B a longitud b de las cédmaras pueden hallarse entre b/b
=158 1,5 y con ello hacen necesaria una compensacién de las
perdidas de 1os bordes laterales con el fin de que el estar
completamente planas las bandas en cuestién se asegure para
1as cdmaras completamente tapadas en.cgdé caso por la banda
una distribucién wmiforme de la presidn estética en los c;ji—i
nes de gés producidos,

Ia necesidad de dosificar con la mayor exactitud
posible la cantidad adiciohal de medio necesaria para la com~
pensacién de las perdidas en los bordes laterales, pr0poroi6—
na entretanto cdngiderables dificultades; pero por otra ﬁartav
estd claro gue el empleo préotico dé éste diSpbsitivo rara
abarcar tensiones de traccifn para el control de la plenitud
de bandas de metdl laminadas en frio s6lo se dd si la distri-
bucién del medio sobre las cdmaras no dé pié a errores de me-
dieibn en este sentido,
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'Eara lograr la impreseindible-exgcfitud én la dostfica-

eibn de la cantidad adicional de medio que Se ha de conducir |

para la compensacifn de las perdidas en los bordes del d15posL—,

tivo, se propone segdn la invencién que cada wna de lae pare-
des formadas por un nervio, de las cémaras tridngularss en'

la vigta de planta, ﬁranscurre paralela a la direceiln de movi-

miento de la banda de¢ material, y las cémaras exteriores en

 cada caso, tapadas todavia por la banda de.material, estdi equi-

padas con orificios de estrangulacibm calibrador, adicio.ales)
practicados en el fondo de estas cémaras.,
Segln la condicién de continuidad para el medmo que se

sale del cojin de gés por el interticio entre la baida de matL—x

rial y log cantos de las cémaras, la cantidad de nedio & oon

ducir adicionalmente pare la compensacién de las perdiaas_en»

los bordes laterales, a ambos lados, en las cémaras del dige |

positivo Wltimas en cada ¢aso tépadas.completamehfé pbr la

banda de material, sé comporta respecto & la cantidad conduci+

da dogificada a cada:distinta‘cémara,'cOmb la relacién de los
lados b/a de las céméras, transcurriendo el lado b paralelo y
el lado a traversal a la direccién de movimiento de la banda |
de material. Para la adaptacién-del dispositivo a_difereﬁtes‘
anchos de la banda de material los orificios de esfrangu;acién
adicionales esbtén practicados ventajosemente en el fondo de

varias cémaras a ambos lados dei canal, y a cads una de estas

camaras estd esociado un 6rganodecierre comin a los orificios| -

de estrangulascién adicionales., Ya que una de las paredes la-
terales de las cémaras transcurre oblicuo a la direccifn de
movimiento de la banda, es posible la ubicacién de un iugar

de medicidn para la presibn estatica del cojin de gls en la

misma zona de anchura en la que se halla en cada.cago iz cémaf,5

.-
rum— e <

e
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orificios de estrangulacién edicionales, necesarios de otro

ra necesitada cch los orificios de estrengulacién adicionales,
sin que se influencim desventajosamente este lﬁgar de medicitn
por la corriente de la centidad d¢ medio conducida adicionai-
mente a esta zoma de anchura psra la compenéacién de.las pér-
didas én los bordes laterales, con lo cudl ﬁodria falgearse
el resultado de medicibn,

En otra estructuraciu muy ventajosa de 1la invencién
que se emplea especialmente donde el abarcar las tensionss de
traceién en bandds de material én paso continuo se efectia 50~
bre una zona de andhura relativamerite grande, 10s orificios
dé estrangulacibn para la conduccién de una cantidad adioicnal
exactamente dosificada del medio para la compensacién de las
pérdidas en los bordesa laterales producidas, estén practicados
en varias cémaras & ambos extremoé del dispositivo con un hnaw :
co de al menos un ancho de cémara en cada caso &, y en rela-
cién con ésto fambién la disposicitn de los lugares de medi- |
cién estan ejecutados preferentemente con la misma diéisidﬂ
para la posible conexién de los aparatos de medida.

Al cambisr el sncho de la banda en por ejemplo 2 a 4
gnchos de cémara,é, el dispositivo para abarcar la teﬂgidn-
de traccién se desplaza hacia un lado en la quantia 8 trans-
versalmente a la direccién de movimiento de la banda deésde su
situscién primitiva respecto al centro de la banda de mabterial
en paso continuq y luego, para mantenerAia compensacién de
las perdidas en los bordes laterales solo en un extremo del
dispositivo, se conmuta la alimentacidn de la cantidad sdioiok
nal de medio necesaria, desde una cémaré a la cédmara coi ori-
ficios de estrangulacitn edicionales situada m&s préxima hacihk
el lado, Mediante ésto pueden ahorrarse las dos cémaras con

modo en los huecos libres.
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. cia de ésbo el tamafio y ntmero de los orificios ealibrados

1as vehtajas logradas con el dispositive dé la invenclén
consisten esbeéialmente en que 1a'resistencia de-paso dé 1o§
6rganos de bloqueb irevistOS para la alimentacién a&icional
de medio necesaria, cuya seccién transversal puedé dimensio -
narse relatlvamente grande, as reiativamente. desprecidble eh

relacitm a la presidn previa del medio conducido. A oanseouen

de estrangulacién adicionales pueden determinarse con extraors
dinaria preclsibn corresponclentemente a la relacién de los
lados b/a de las cimaras y pueden eaecutarse con mbétodos de
fabricacitn més baratos, Con ésto puede suprimirse cualquier
cogstosgo reaguste de éstos orlflclos en unibn con mediciones
de prueba de nresién y caudal de DEBO, ,

~ Otra ventajade la invencién es el bago requermmiento
de potencma para la alimentacién del medio,

A continuacién se aclara con més detalle la invencién
a base de ejemplbs de ejeéucién représentados en el dibujo,”ée :
un dispositivo para abarcar la tensiéh de traceibn.

La figura 1 muestra en plahta la diéposiciGn eSquemﬁe
tica de un dispositivo para abarcar la tensién de fracoién.

Ia figura 2 muestra una seccién langltudmnal del dis.
positivo._ .

La figura 3 muestra una'vista en planta‘de otros
ejemplos de ejecucién del dispositivo en posicién normsl,

ILa figura 4 muestra una vista en planta del disposi-|
tivo representado en la figura 3 én uha posicién desplazada
lateralmente desde el centro de la banda, '

Ia figura 1 muestra es@ueméticameﬁte y en vista de

planta un disp081tivo pars abarcar las tensmones de traccidn’

reinantes en una banda de material en paso continuo, EL tramo,
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%o, por debajo de la banda de material, un canal 4 cuya parte
- unas de otras por nervios., Un tabique 6 de las cémaras en ca-

nal del canal, de manera que cada dos c4maras Vecinas se com-

de medicién A se formé en ésto por dos rodillos 2 y 3 que |

desvian la banda de material. infre 1os rodillos estd dispues:

L

que mira a la bandd contiene una serie de cémaras 5 a modo
de bolsa, abiertas hacia la banda, tridngulares y separadas

da ceso trenscurre paralelo a la direccién de movimiento de
la bandd de material, es decir perpendicular al eje longitudi:

plementan formando un recténgulo.

El fondo 7 de cada una de las cémaras estd dotado
de un nimero de orificios de estrangulacibn calibrados 6 que
estédn comunicados con la parte inferior del canal y cuyo nd-
mero y seccidn transversal se determinan en funcidn de les
condiciones de servicio. Al canal se alimenta por un compre-
goyr o soplador 9 el medio gaseoso empleado, preferenteméhte A
aire, y se distribuye de tal modo gue en todos los orificios !
de estrangulacién se dé la misma ﬁresidn previa consbante.En
la disposicién del dispositivo por dgbgjo de la banda de matq
rigl, se produce en éste y las cémaras completamente tapadas

por la banda on dojin de ghs bajo cuya presifn estdtica se
levanta la banda de material, en qohtra de la fuerza normal |
resultante de las tensiones de traccién reinanies en ella,
de los cantos del dispositivo éue miran a la banda de materiap,
en una cuantia tal que for el insterticio . producido enfreila f
banda de material y los cantos de las camaras puede salir dé‘
muevo la cantided de medio entrante por 10s orificios de Bew
trangulacién calibrados.

En virtud de'dichas dependenciag la presibdn estdtioa

en este cojin de ghs al tratarse de éste dispositivo gue se
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~ en imAgen correspondiente de la distribucién de tensi6n exis-

. cuyas cémaras esté asociada una carcasd 13 oon un orificio

extiende 2l menos sobre el ancho de la bandh de material,se
convierte én-magnitud de funcién pare la tensién de traceidn |
reinante en la banda, y la disfribucién;de,1a'presibn éstéﬁié'l
ca en el cojin de gés sobre el ancho dé la benda. de-material '

tente, - _ ot
' Para la mediéién de la presibn estéticam en el cojin
de g4s, estd dispuesto en cada una de varias cémaras del dis-|
positivo un tubo de medicién 10 el cual estd enldzado a tra-
vés de una linea de medicién 11 (figura 2) con un caSquiilo-'
no representado en el dibujo para la conexibn & un aparato
dinamométrico. El abarcamiento de las tensiones de $raceién
en bandas de material en paeo cont1nuo, con perfecta reproduc-‘-
¢ibén de la distribucidn de tensién por la presién estatica en|
el oojin de gés, se d4 en este dispositivo cuando la relacién
gncho de banda B a longitud b de las cémaras es b/b  30,por-|
qﬁe la perdida en 10s bordes lateraleé’es eﬁtoncesAdesprecia-
bleménte pequefia, Por el cOntrarlo en disp051t1vos en los que
la relacién b/b es esencialmente menor, -hay que compensay
esta perdida en los bordes mediante alimentacién adlclonal
de una cantidad de medio exactamente dosificada a las cémaras
del_dlspositlvo, Gltimas en cada caso en dependencia delianchp )
de la banda, tapadas completamente todavia por'lé benda de
material, ‘ )

?ara‘lograr la precisitn imprescindiﬁle paré ésto, -
a hmbos extremos del canal varias cémaras del dispositivo _
estén dotadas de oriflelos de estrangulaclén adicionales 12, &

14 difensionado grande, hacza el,cana;,del dispositivo, que

normalmente estéd cerrado por el perteneciente platillo de v4l A
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vula 15, BEsta vdlvula 14,15, la cual se abre en cada caso
cuando para la compensacién de las perdidas em los'bordés se
ha de alimentar la necesaria cantidad adiciéonal de medio a
las pertenecientes cémaras del dispositivo, puede dccionarse
Se de modo e¢onocido neuméticamante con ayuda de un pequeﬁo 611&&

dro de presién 10, o electroﬁagnétieamehte.

En 1és figuras 3y 4 estd ilustrado un ejemplo para
el empleo del diépositivo para abarcar la tensién de traceidm
con cdmaras con orificios de estrangulacién adicionales dis- |
10, puestas con huecos éntfmmedias a ambos. extremos del canal,las
cémaras 17, 17'estén todavia completamente tapadas por la ban
da de material de ancho B'indicada en la figura 3, de manera
que para la compensacién de las perdidas producidas en 165 bg;—
des se alimenta a estas cémaras la requerida mntidad adicional .
15, - | de medio mediemte accionamiento de la perténeciente vélvula.
Por el c@ntrario en la figura 4 el dispositivo para sbarcar
la tensién se muestra desplazado transversalmente en el ancho
"a" de la cémara respecto al centro de la banda primitivo, con
10 cual de la bandd con ancho B’+ 2a representada se tapan
20, completamente todavia ahora la cédmara 18 en el extremo derecho
del canal ﬁero tqdavia la cémara 17 en el extremo izéﬁiérdo

del canal,

Segfn ésto se alimenta aqui la cantidad adicional
a las cémaras 17 y 18, y las tensiones de tracoién en la'band
25, de material en paso continuo no se abarca con cinco lugares

g

de medicién -como en la figura 3- sino con seis.

Bemerip Ao . 1., T
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30. Descrita suficientemente la naturaleza del invento,asi
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| constar que las disposiciones anteriormente indicadas son susd

. su principio fundamental. También Se héce constar que el ine

' ta ler CERTIFICADO DE ADICION en Bspafia aobre: Mejoras in-|

"estética de este cojin, en el Que un canal que se extiende al

- 10 -

COmo_ia manera de realizarlo en la préctica, debe hacerse
ceptibles de modificaciones de defglle en cuanto ho alteren

verito cbrrésﬁonde a uha solicitud de patente presentéda_én
Alemania con 6l nimerd P 22 57 253.8 de 22 de moviembre de- .
1972,acogiéndoseAporblo tanto a los beneficios qﬁe conceden
los Convenios Internaeioﬁales en vigor, -siendo 10 que corsti-
tuye la esencia del referido iniento,wy por 16 que se 361101- 

troducidas en el objeto de la patente principal ntmero 400,589
presentada el 9 de Marzo de 1972, sobre: PERFECCIONAMIENTOS
EN DISPOSITIVOS PARA EL REGISTRO DE TENSIONES POR TRACCION-
EN TRAMOS DE MATERIALES, caraéterizéndose por lo siguientes
' 1.~ Mejoras introducidas en el objeto de la paténtq 
principal ntmero 400,589 presentads &l 9 de Marzo de 1.972,30a
bre: Perfeccionamientos en dispozitivos para el registro de
tensiones portmaccion en tramos de materiasles, esencialmente

impermeable a medios géseosos 0 liquidos, mediante un cojin

de gés o0 de liquido prodicido por §ebéjo de la banda o trémo
de material entre dos rodillos desviadores de la banda de ma-
terial, y aparatds de medicibn que,reaccidnaﬁ alia présibn;

menos sobre el ancho de la banda de materiél estéd subdividido
mediante nervios en wna fila por lo menos de la cémara a
modo de bolsas abiertas hacia la banda de material, a caéa‘una .
dé las cuales echOngctéble un aparato de medicitn y'buyoég
femdos estédn dotados de orificios de estrangﬁlaéidn eaiibrée
dos por los que se alimenta a las cémaras desde el canal de

medio que estd bajo presibn previa constante, de maners que>
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mediante la presifn estética que se ajusta en las cémaras<tap&
das pof la banda se produée entrg la banda y los céntos~dé ids
cémaras que miran a ésta un infersticid~por el qué sale pre~

cisamente 1a cantidad de medio alimentada a las distintas cémal

ras, correspondientemente a 1a presién previa constante, carac:
terizados porque cada ima de lag paredes de las céﬁaras tridhie
gulares en planta, formadas por wno de los nervios, transcurre
paralela & la direccitn de movimiento de la banda de muterisl,
¥ las cémaras més exteriores en cada caso tapadas completonien—
te por la banda de material,'se equipan con orificios de estrayi-
gulacibn calibrados practicados en el fondo de las cémaras.
2,~ Mejoras, segin la reivindicacéibén 1, caracterizadas -
porque los orificios de ésfrangu;acién adicionales sé practicé%
en el fondo de varias cdmaras, y a cada una de estas cdmaras |
se asocia un brgano de blogueo comin & los orificios de estran-

H

gulacién adicional.

3.~ Mejoras segin la reivindicacién 2, carabterizadas_'
porque entre cada dos cédmaras dotadas de orificios de estran-
gulacién adicioneles, existe por 10 menos una separacifn de un
ancho de mmara "a. ' -

4o- Mejoras introducidas en el ohjeto de la paternte ppiﬁlfﬁ
cipal ntfimero 400,589 presentada el 9 de marzo de 1972, sobre: "
Perfeccionamientos en dispositives para el rezistro de tensio—»jf
nes por drsccién en tramos de materiélgs, tal y como queda-éué+1f
tancialmznte deserito én la presente Memoria, y eﬁ los dibﬁjoé i;

ad Juntos.
Esta Memoria consta de once hojas, escritas a mdquina

poxr una gola carsa. ) )
Nadrid, - .4 NOV, 073 - -

SIEMENS AKTIENGESELLSCHAFT, de Berlin y Mg

I RIRIY ROE0D Y LULEL
s § Flewado: L. Gaola Fucalindan
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