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ENUNCtADO, ...'.!SIS.TÊ ÍA...PEREE.CCIONÁRO....PARi..TRANSLADAR . .

.AU.T.CMATI.CAMENTE. CONTENEDORES...SU.PERPU ES '

" .TOS"........................................................

Prioridad, Patonta......... i t a l i a n a ____ .. "-*...^32. A/.7-2...dat....21-12rr7 2 .



10

15

20

25

30

M  ^  <33?

- La. presente memoria, descriptiva tiene como fin  la

declaración del objeto sobre e l  que ha de recaer e l  p r iv ileg io  de explota­

ción industrial y comercial, exclusivo en e l te rr ito r io  nacional, de una 

Patente de Invención de acuerdo con la  vigente Legislación sobre Propiedad 

Industrial que, como e l enunciado indica, se trata  de "SISTEMA PERFECCIONA 

DO PARA TRANSLADAR AUTOMATICAMENTE CONTENEDORES SUPERPUESTOS".

Son conocidos, para almacenar objetos, Casi siem­

pre de pequeñas dimensiones como bulones y similares, almacenes compues­

tos por un grupo de contenedores, soportados por una o más cadenas metáli­

cas u otros medios articulados de transporte, la  cuál cadena está sosteni­

da por un armazón extemo portante, por lo  cual cuando se desea lle va r  un 

contenedor a l n ive l del plano base para cargarlo o tomar objetos de é l,  es 

necesario hacer g ira r la  cadena con motores u otro medio.

Estos tipos de almacenes que, aunque se prestan 

bien para contener objetos pequeños, rara vez son utilizados en e l  caso de 

objetos de dimensiones medias, como por ejemplo rollos de chapa o paquetes 

de perfilados, y mucho menos en e l caso de objetos voluminosos o pesados 

como, por ejemplo, automóviles y ésto porque a causa del peso elevado se 

hace necesaria una estructura externa portante de elevadas dimensiones y 

costo, y también porque deben resolverse problemas referentes a los órga­

nos de transporte, como gruesas cadenas, no siempre de fá c i l  solución.

Por cuanto concierne a l almacenamiento de objetos 

voluminosos y  pesados, especialmente automóviles y  similares, son conoci­

das también estructuras de hierro y cemento consistentes en ed ific ios  de 

varios pisos con uno o más ascensores centrales que, recorriendo toda la  

altura.del ed ific io , sirven a cada uno de los pisos.

Es in ú t il decir que ta l almacén es pesado, ocupa 

mucho espacio y resulta caro.

Objeto de la  presente invención, es rea lizar un al­

macén que ocupe e l  menor espacio posible y que sea lo  más lige ro  posible
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y lo  más económico posible, mediante estructuras particularmente simples, 

y de fá c i l  y seguro funcionamiento.

Dicho objetivo se consigue con e l sistema de conte­

nedores, objeto de la  presente invención, que se caracteriza por e l hecho ] 

'de que comprende: un número cualquiera de contenedores, todos e llos  igua­

les entre s i, y dispuestos en dos o más columnas vertica les , apoyadas me­

diante elementos de sostén sobre un mismo plano ideal de base, en las cua­

les  los contenedores están superpuestos uno sobre otro sin ningún elemento 

extemo interpuesto y, a l menos, una de las cuales posee un número de con­

tenedores in fe r io r  a la  otra o a las otras en una o más unidades; uno o 

más medios adecuados para producir ya la  traslación horizontal de uno o 

más contenedores desde una columna a la  otra ya la  traslación vert ica l de 

uno o más contenedores de la  misma columna, siendo dichos medios adecuados 

para lle va r  uno o más contenedores a l espacio lib re  existente en, a l menos 

una de las columnas que tiene uno o varios contenedores menos que las 

otras.

Para comprender mejor la  naturaleza del invento, en 

e l plano adjunto representamos (a  titu lo  de ejemplo meramente ilu stra tivo  

y no lim ita tivo ) una forma preferente de realización industrial a la  que 

nos remitimos en nuestra descripción; sobre dicho plano:

La figura 1 muestra e l sistema en una v is ta  pers­

pectiva y parcialmente despiezada.

La figura 2 muestra e l sistema en una v ista  frontal

descubierta.

no seccionada.

La figura 3 muestra e l  sistema en una v is ta  en pla-

La figura 4 muestra, en una v ista  esquemática y en 

una escala menor que la  figura 1, la  posición del sistema en e l instante 

in ic ia l y está indicado con una flecha e l desplazamiento sucesivo de un 

contenedor.
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figura. 5 muestra e l  sistema según las modalidad- 

des de la  figura 4, en una fase sucesiva a la  de la  figura 4.

La figura 6 muestra e l  sistema según las modalida­

des de la  figura 4, en una fase sucesiva a la  de la  figura 5.

La figura 7 muestra.el sistema según las modalida­

des de la  figura 4, en una fase sucesiva a la  de la  figura 6.

La figura 8 muestra e l  sistema según las modalidad- 

des de la  figura 4, en una fase sucesiva a la  de la  figura 7.

La figura 9 muestra, en sección y a escala aumenta­

da respecto a la  figura 1, un detalle y con más precisión una repisa de 

sostén.

La figura 10 muestra, en sección y en la  misma esca 

la  que la  figura 1, un dispositivo especial para e l traslado horizontal 

del contenedor in ferio r.

Con referencia, a las antedichas figuras, han sido 

indicados, cada uno de e llos  globalmente, con ( l ) ,  (2 ), (3 ),  (4) y  (5 ), 

cinco contenedores iguales superpuestos según dos columnas: una columna de 

tres contenedores y otra de dos.

Todos los contenedores tienen forma paralelepipeda 

y comprende cada uno de ellos un armazón formado por: una base de planta 

rectangular (6 ), cuatro perfilados vertica les (7) que forman las aristas 

de las caras latera les y cuatro perfilados horizontales (8) que forman las 

aristas de la  base superior.

Las caras latera les, en nuestra realización abier­

tas, pueden ser cerradas con medios conocidos del todo o en parte.

A los vértices de cada base (6) están empernadas 

cuatro ruedas (9 ) todas ellas con ejes paralelos entre s i.

Toda base (6 ) sobresale hacia e l exterior un cierto 

trayecto respecto a la  pared la te ra l de debajo y esto con objeto de permi­

t i r  a oportunas repisas de sostén (10) que veremos mejor más adelante, in -
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sertarse mejor bajo dicha base (6 ).

Los dos contenedores ( l )  y (2) están a la  misma al­

tura del suelo, sostenidos cada uno de e llos  por.los extremos de cuatro 

elementos de acoplo (11), los cuales situados por debajo de cada una de 

las ruedas del contenedor apoyan directamente contra la  superficie in fe ­

r io r  de la  base (6 ), los cuales elementos además tienen un desarrollo lon- 

gitudinal-horizontal y están unidos cada uno a l extremo lib re  de un asta 

(12), unida a su vez a un pistón movido hidraúlicamente, de un tipo conocí 

do, desplazable en un cilindro ( 13) sostenido por la  estructura portante 

del grupo mediante una brida (14).

Dichos elementos de acoplo llevan cada uno, en posi

[ción por debajo de su unión con las astas (12) una rueda a eje horizontal
I
(35) que corre, por un trayecto igual a l recorrido vert ica l del elemento 

de acoplo, sobre un ra il  ( 15) con recorrido vertica l, con objeto de crear 

una reacción que favorezca la  estabilidad del elemento de acoplo.

Cada uno de los contenedores sostienen los demás 

contenedores que están por encima de ellos en la  misma columna mediante 

los perfilados horizontales (8) sobre los cuales se apoyan las bases (6) 

de los contenedores superiores.

Para trasladar en dirección horizontal e l contene­

dor ( l )  u otro cualquiera en su posición, según la  figura 2, y lleva rlo  

con traslación horizontal hacia la  derecha, a la  posición ocupada in ic ia l­

mente por e l  contenedor (2 ), está previsto uñ cilindro (16) que tiene eje 

horizontal y paralelo a la  dirección de la  traslación y en posición in fe­

r io r  con respecto a la  base del contenedor ( l ) ,  e l  cual cilindro comprende 

un pistón movido hidraúlicamente y de un tipo  conocido, que lle va  un asta 

horizontal ( 17) la  cual lle va  en su extremo lib re  un elemento de acoplo 

(l8 ) a eje longitudinal vertica l que actúa contra la  cara la te ra l izquier­

da de la  base (6 ).

Dicho elemento de acoplo lleva , en proximidad de su
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extremo in fe r io r , una rueda ( 19) a eje horizontal la  cual corre, por un 

trayecto igual a l recorrido horizontal del elemento de acoplo y de un modo 

semejante a cuanto sucede para los elementos de acoplo ( l l ) ,  a lo  largo de 

un r a i l  (20) horizontal soportado por la  base de la  estructura portante, y 

esto con e l  f in  de guiar y sostener dicho elemento de acoplo.

Para lleva r, con movimiento de traslación hacia la  

ziquierda,. e l  contenedor ( 4) u otro cualquiera en su posición según la  f i ­

gura 2, a la  posición lib re  situada por encima del contenedor (5) está e l 

cilindro (21) con e je  horizontal y paralelo a la  dirección de la  trasla­

ción, situado en posición superior a l contenedor (4 ), e l  cual cilindro com 

prende un pistón movido hidraúlicamente, de un tipo conocido, a l que está 

unida un asta (22) horizontal que lle va  en su extremo lib re  un elemento de 

acoplo ( 23) de eje longitudinal v e rt ica l que actúa contra un perfilado (8) 

horizontal de la  base superior.

Dicho elemento de acoplo desliza a lo  largo de un 

árbol (24) de eje  horizontal y paralelo a l asta (22) y  esto con e l  f in  de. 

aumentar la  rigidez de dicha asta.

Para guiar e l contenedor ( l )  u otro cualquiera en 

su posición, según la  figura 2, durante su traslación en dirección horizon 

ta l  hacia la  derecha, están presentes dos ra iles  paralelos y horizontales 

("5 ) y (26), soportados por la  estructura portante del sistema, situados 

debajo de las ruedas de los contenedores in feriores, de manera que durante 

e l  movimiento dichas ruedas pasan sobre e llos.

Cada uno de los ra iles  está interrumpido en dos 

tractos en correspondencia y por e l espacio estrictamente necesario para 

perm itir la  traslación en sentido v e rt ica l de los elementos de acoplo ( Ha 

y ( l lb ) .

Para guiar e l contenedor ( 4 ) u otro cualquiera en 

su posición según la  figura 2, durante su traslación ep dirección horizon 

ta l  hacia la  izquierda, están presentes dos ra iles  (27) y ( 28) paralelos

Mod 6



y horizontales, soportados por la  estructura portante del sistema, situa­

dos por debajo de las ruedas de dicho contenedor, de manera que durante el 

movimiento dichas ruedas pasan sobre ellos.

Cada uno de los ra iles  e=.tá interrumpido en dos 

-tractos en correspondencia y por e l espacio estrictamente necesario para 

permitir la  traslación en dirección vert ica l de las ruedas del contenedor.

Durante la  traslación en dirección vert ica l, los 

contenedores en objeto son guiados por ocho ra iles  vertica les ( 29) ,  cuatro 

por cada columna, soportados por las paredes externas de la  estructura por 

tante, dispuestos en una posición ta l  que las piezas de los ra iles  coinci­

den, durante la  traslación con las ruedas de los contenedores.

Los cuatro ra iles  vertica les correspondientes a lasj 

ruedas más extemas, respecto al sistema, son continuos mientras que los 

cuatro ra iles situados en la  parte interna del sistema están interrumpidos 

cada uno de ellos en dos tractos en correspondencia y por e l  espacio es­

trictamente necesario para permitir la  traslación en dirección horizontal 

de las ruedas de los contenedores en la  posición más baja y en la  posición 

más alta.

Para sostener los contenedores en la  posición (5 ), 

(3) y (4) según la  figura 2, están presentes ocho repisas de sostén, indi­

cadas globalmente con (10), insertadas bajo las bases (6) de los contenedc 

res (5) y ( 4) ,  y teniendo toda-s ellas eje horizontal.

Estas repisas de sostén comprenden un perno (30), 

de eje horizontal, soportado por un cuerpo ( 31) ,  soportado a su vez por la 

estructura portante de la  máquina, en e l cual cuerpo le  es permitido al 

perno e l desplazamiento a lo  largo de su propio e je, siendo empujado hacia 

e l exterior del cuerpo por un resorte elástico (32) mientras es empujado 

hacia e l  in te r io r por una palanca (33) cuando ésta es empujada por oportu­

nos elementos de tope (34) soportados por los elementos de acoplo ( l ia )  o 

cuando é l mismo es empujado por la  base (6 ).
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Para, una mejor compresión de las características y 

del funcionamiento de la  invención exáminemos ahora un caso práctico de 

funcionamiento.

Supongamos que queremos lle va r  e l contenedor (5 ), 

que a l instante in ic ia l se encuentra en la  posición mostrada en la  figura 

4; a la  posición que á l mismo instante in ic ia l está ocupada por e l  contene 

dor ( l ) . .

La primera operación que rea liza  e l  complejo de ór­

gano encargado del desplazamiento de los recipientes y previsto para ser 

mandado automáticamente después de una orden in ic ia l,  es la  traslación en 

dirección horizontal del contenedor (4 ); e l  cual es empujado hacia la  i z ­

quierda, a la  posición que está por encima del contenedor (5 ); por e l pis­

tón hidráulico en posición superior mediante e l  elemento de acoplo ( 23) ,

E l contenedor (4) se desplaza desde la  posición in i 

c ia l en la  que se apoyaba con la  base (6) sobre e l contenedor de debajo, 

y se traslada guiado por sus propias ruedas que corroí a lo  largo de los 

ra íles  (27) y (28). Durante dicho desplazamiento, e l  contenedor está siem­

pre sostenido por los contenedores de debajo.

Sucesivamente, e l  elemento de acoplo (23) vuelve 

(como en la  figura 5) completamente a la  derecha.

Después los cuatro pistones hidráulicos vertica les 

(13) de la  columna derecha alzan mediante los  respectivos elementos de acó 

p lo ( l l )  los contenedores (2) y  ( 3) levantándolos un tracto igual a la  altu 

ra de un contenedor alineado asi á l mismo n ive l e l  contenedor (3) y e l con 

tenedor (4 ); luego los  elementos de acoplo descienden volviendo a la  posi­

ción de base (como en la  figura 6 ).

Durante dicha traslación, cada una de las cuatro 

repisas de sostén (.10) de la  columna de la  derecha re tira  su propio peino 

a l propio cuerpo, para perm itir e l  paso de la  base (ó ),d e l contenedor (2) 

tan pronto lle ga  ésta a anpujar con su chaflán contra e l  perno (30) de las

Mod 9



10

15

20

25

30

-  9 -

antedichas repisas de sostén; estos pernos vuelven a s a lir  del propio cuer 

po inmediatamente apenas la  base (6) ha pasado y vuelven a disponerse deba 

jo  de ésta para sostener la  columna cuando los elementos de acoplo ( l lb )  

de la  columna vuelven a la  posición in ic ia l.

Dichos elementos de acoplo no actúan contra las men 

cionadas palancas (33) puesto que no llevan ningún elemento de tope. Duran 

te  dichas traslaciones, los contenedores son guiados como ya se ha dicho 

antes, por los ra íles  vertica les (29) de la  columna de la  derecha.

Después, e l  pistón hidraúlico horizontal in fe r io r  

ob lifa  mediante e l  elemento de acoplo (18), a l contenedor ( l )  a i r  a la  po 

sición inicialmente ocupada por e l  contenedor (2 ), mientras é l  contenedor 

(5) permanece quieto, impedido a trasladarse por los ra íles  vertica les , y 

sostenido por los cuatro elementos de sostén (10) de la  columna izquierda; 

luego e l elemento de acoplo ( 18) vuelve a la  posición in ic ia l de la  i z -  .. 

quierda (como se Ve en la  figura 7).

Durante dicha traslación, e l contenedor es guiado 

y sostenido por los ra íles  horizontales (25) y  (26) mientras en los  trac­

tos en que éstos están interrumpidos la  base del contenedor está sostenida 

por los elementos dé acoplo ( l l ) .

Sucesivamente los elementos de acoplo ( l l )  de la  co 

lumná de la  izquierda se alzan llevándose debajo e l  contenedor (5 ) y símnl 

táneamente actúan mediante los topes (34) que e llos  llevan contra las pa­

lancas (33)  ̂ sacando los pernos de la  repisa de sostén de la  columna de la  

izquierda; luego e l contenedor (5 ), que queda lib re  para descender, es l i e  

vado a la  posición ocupada normalmente por e l  contenedor ( l ) .

Durante dicha traslación los contenedores (4 ) y (5) 

son guiados por los cuatro ra iles  vertica les ( 29) de la  columna de la  i z ­

quierda.

A este punto ha quedado completado e l c ic lo  para e l 

desplazamiento del contenedor (5 ) desde la  posición in ic ia l a la  posición

Mod 8
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de debajo y repitiendo e l necesario número de veces dicho c ic lo  podemos 

lle v a r  cualquier.contenedor a la  posición ocupada por e l contenedor.(1 ),

Con los  diseños y la  descripción resulta evidente 

una gran eentaja inherente a la  presente invención, es decir, e l  hecho de 

que la  estructura portante carga con e l  peso de los contenedroes y e l  del 

contenido de éstos sólamente hasta una altura del suelo en correspondencia 

aproximadamente del plano inmediatamente superior a los  contenedores más 

bajos, y  esto cualquiera que sea e l  número de contenedores de cada columna 

estando además reducidps a l mínimo indispensable los órganos sujetos a f i e  

xión y  todo e llo  con notable ventaja para las dimensiones y  los espacios 

ocupados de la  estructura portante.

La invención podrá- asumir en su realización prácti­

ca otras formas distintas de las  arriba ilustradas) asi, por ejemplo, los 

contenedores podrán tener cualquier otra forma o estar hechos totalmente 

en chapa estampada o plegada o con otras sustancias) asi como las diversas 

fases de los movimientos de los contenedores podrán ser parcial o totalmen 

te  contemporáneas y a este propósito podrán ser previstos elementos de acó 

pío ( 36)  soportaods por un cuerpo (37) del que emergen empujados por un re 

sorte ( 38) y  en e l  que vuelven a entrar topando contra la s  paredes de los 

contenedores u otros obstáculos. A este propósito en la  figura 10 se mues­

tra  una realización práctica de dicho dispositivo.

Descrita suficientemente la  naturaleza del presente 

invento, asi como su realización industrial, -sólo cabe añadir que en su 

conjunto y  partes constitutivas es posible introducir cambios de forma, ma 

te r ia  y  disposición, sin sa lirse del cuadro del invento, en cuanto ta les 

alteraciones no supongan variación sustancial del mismo.

El solic itan te, a l amparo de los Convenios Interna­

cionales sobre Propiedad Industrial, se reserva e l derecho de extender la  

presente demanda a los países extranjeros, s i fuera posible, reivindicando 

la  misma prioridad de la  presente solicitud.

Mcd 6
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Igualmente^ e l solicitante se reserva e l derecho de 

so lic ita r  los adecuados Certificados de Adición, en la  forma señalada por 

la  Ley, a l introducir en e l presente invento cuantos perfeccionamientos se 

deriven del mismo.

' N O T A

La Patente de Invención que se so lic ita  por veinte 

años para.España, de acuerdo.con la  vigente Legislación sobre Propiedad In 

dustrial, deberá recaer sobre "SISTEMA PERFECCIONADO PARA TRANSLADAR AUTO­

MATICAMENTE CONTENEDORES SUPERPUESTOS", en todo de acuerdo con las siguien 

tes

R E I V I N D I C A C I O N E S  

15) Sistema perfeccionado para transladar automáti­

camente contenedores superpuestos, caracterizado por e l hecho de compren­

der un número cualquiera de contenedores, todos e llos  iguales entre s i y 

dispuestos en dos o más columnas vertica les, apoyadas mediante elementos 

de sostén sobre un mismo plano ideal de base, en las cuales los contenedo­

res están superpuestos e l uno sobre e l otro sin ningún elemento externo in 

terpuesto y, a l menos, una de las cuales posee un número de contenedores 

in fe r io r  a la  otra o a las otras en una o más unidades; uno o más medios 

adecuados para producir ya la  translación horizontal de uno o más contene- 

dores desde una columna a la  otra ya la  translación vert ica l de uno o más 

contenedores de la  misma columna, siendo dichos medios adecuados para l l e ­

var uno o más contenedores a l espacio lib re  existente en, a l menos una de 

las columnas que tiene uno o varios contenedores menos que las otras.

25) Sistema perfeccionado para transladar automáti­

camente contenedores superpuestos, en todo de acuerdo con la  primera re i­

vindicación, caracterizado por e l hecho de qn. comprende repisas de sostér 

unidas a la  estructura portante del grupo para sostener los contenedores 

puestos en situación superior a los apoyados sobre e l plano de base, las 

cuales repisas, accionadas por una palanca movida por elementos para e l

M o O  8
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translado de los contenedores o por los mismos contenedores, son desconec­

tadas para perm itir la  lib re  bajada o subida de los contenedores* -

3- ) Sistema perfeccionado para transladar automáti­

camente contenedores superpuestos, en todo de acuerdo con cualquiera de 

-las reivindicaciones precedentes, caracterizado por e l  hecho de que com­

prende varias ruedas para cada contenedor, todas ellas con los ejes para­

le lo s  y ra iles  puestos tanto en dirección v ert ica l como horizontal sobre 

los que corren dichas ruedas, los cuales ra iles  están interrumpidos en 

tractos oportunos necesarios para perm itir e l  desplazamiento de los conte­

nedores.

4- ) Sistema perfeccionado para transladar automáti­

camente contenedores superpuestos, en todo de acuerdo con cualquiera de 

las reivindicaciones precedentes, caracterizado por e l  hecho de que com­

prende sólamente dos columnas de contenedores una de las cuales posee un 

contenedor menos que la  otra; cuatro ruedas a ejes paralelos en la  base de 

cada contenedor, que corren sobre ra iles  tanto vertica les como horizonta­

les ; medios adecuados para transladar e l  carro que se apoya sobre e l plano 

de base desde una columna a la  otra, medios adecuados para transladar e l 

carro, situado en la  posición más alta, desde una columna a la  otra; me­

dios puestos en cada columna, adecuados para alzar verticalmente toda la  

columna, cuando ésta posee un contenedor menos que la  otra, desde e l plano 

de base hasta e l  plano correspondiente a la  base superior del contenedor 

que se apoya sobre e l  plano base y viceversa.

5á) "SISTEMA PERFECCIONADO PARA TRANSLADAR AHTOMATI 

CAMENTE CONTENEDORES SUPERPUESTOS".

Según queda sustancialmente descrito en la  presente 

memoria descriptiva que consta de trece hojas, mecanografiadas por úna só- 

la  cara, acompañadas de sus dibujos.
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