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El presente invento se refiere & un procedimlento y
g un dispositivo de limpleza destinados a ger utilizados
en aperatos de filtracidn del tipo que tiene una tela file-

"brante en movimiento relabivo con relacibn & toberas arti-

culadas que expulsan un gas o mezcla de gases de limpiaza
a trovés de dicha tela. '

Como es conocido, en los aparatos de £iltracidém de es-
te tipo, la tela descridbe wn bucle cerrado al pasar por un
puesto de‘ tamizado-filtracidn en que log productos a tratar
sufren un primer tratamiento de £iltracibn y un puesto su=
cesivo de lippieza en que son ¢liminados los elementos que
no son hechos pasar a través de la tela filtrante y en que
la tela sucla es limpiada de modo continuo.

El sistema de limpieza ubilizedo en estos aparatos es-
t& constituido por toberas de expulsibn de fluidos de lim-
pleza a través de la tela, toberas cuya cabeza de expulsifén
es mévil perpendicularmente & la tela, bajo la accldn de
masas destinedas a este efecto, de mamera que siga a &ata
en sus deformaciones,

El presente invento tiena por objeto un procedimiento
¥ un dispositive para la pueste en prictica de éste, utili-
zados para sistemas de limpleze tales como ¢l mencionado
enteriormente, y que emplean gas o meaciae de gases, 0 de
vapores como fluldo de limpleza.

El sistems de limpleza ya mencionado de tipo conocido,
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a pesar del empleo de toberas artlculadas, lo que permite
aproximar la tobera soplante a la tela preservando siempre
el desgeste por conbacto de &stm, gracilas a la pelicula
fluida que se crea entre la tobera y la tela, y aumentar
agf la eficacia de la limpieza, presents ¢l insonveniente
de no agegurar la limpieza completa ¥ total de la tela en
muchos cagos y sobre btodo cuando los productos que ensucian
la tela te adhieren fuerbtemente a &sta por su propia natu-
raleza, como por ejemplo productos azucarados, en particu~
lar cierbos sumos de uvas, .6 por efecto de carges electros-~
téticas acumulades en la tela, o bien por estas dos ragoe
nes & la vez.

Es, en efecto, necesario en este caso prever una accidn
complemantaria de limpiega de la tela por medios auxiliares
tales como, por ejemplo, cepillos votativos y/o una cfmara
de depresifn que actuen sobre &l lado de la tela opuesta a
aquél sobre el que es dirigido el chorro del fluido limpia~
dor y, si es necesario, un dispositivo antiestético.

El empleo de estos medlos resulta sin embargo insufi-
ciente de donde se deduce la necesidad de tener gque proco-
der a lr detencibn y puesta fuera de serviclo del aparato
de tiempo en tlempo para. proceder a una limpleza a fondo
de la tela por medlos manuales.

El objeto principal del presente invento es peliar die
¢hos inconvenientes gracias a la obtencibn de condiciones
de limpieza que aseguren une limpieza total de la tela
filtrante en cualquier circunstancia e independlentemente
de la naturaleva de loes productos & tratar y la realizacién
de un sistema de limpiezn que pueda hacer el aparato de
filtracién utilizable sin interrupeibn, veinticuatro horas
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de cada volnticuatro horas sin intervencidn humana y sin
parada, incluso para las materias que mfs ge adhioren a
la tela,

Otro objeto del invento es la realizacidn de un sisto-
ma de limpieza quey gracias a une concepeiln particular de
laa cobezas de expulsidn de las toberas o surt:idores que

1leven el gas de limpieza, agegura de manera firme gue se

evite cualquier conbtasto entre dichas cabezas de expulsibn
¥ la tela, aunque esta esté sometidn & una aocibn de linm-
pieza mfis fuerte, 10 que elimina cuslquier desgaste de la
tela, reduce los costes, simplifice el mantenimiento, sobre
todo en un funcionamlento sin parada.

E1l procedimiento de limpieza segln el presente inven-—
to se caracteriza porque se llova la tela a vibrar cn frene-

o de cada cabeza de expulsibn de las toberas articulodas

- & una frecuencia sonora y/o ultrasonors bajo el efecto del

chorro del gas que la abraviesa en este lugor,porque simul.
téneamente se tensa la tela en este mismo luger dfndole a
toda ella una forma de saliente cuyos bordes de ataque ¥
de fuga tlenen, en la direccidn del movimlento relativo
tela-tobera, una longltud todo lo més ipgual a tres veces
su altura en el sentido perpendiocular a &sto.

Begln otra caracterfstica del procedimiento, 1z longle
tud de los bordes de atague y de fugs del salienbte es todo
lo més igual a su altura,.

Otro caracterfstica del procedimiento consiste en ol
hecho de que el chorro de gas ¢ de mezcla de gases posee
a2 le salida de lap toberas una velooidad equivalente a la
velocidad del sonldo en el ailre y de gue las cabemag de
expulsifn de las toberas estén permanentemente a una diston-



90-“

90

100,

1050“

1100“

1150“

-5 e

¢la de la tela que no excede de dos mllimetros.

El procedimiento se caracteriza afin por el hecho de
que las extremidedes de las toberss son mentenidas a la
disbancia Sptima de la telq, sin ningén contacto con ella,
graclas & la accibn combinada sobre las toberas de un em=
puje proporcionado por un disposltivo que apliea diches
toberas contra dicha tela, y de una fuerza de repulsidn
entre dichas toberas y la tela, proporeionada por un efecw
%0 de cojin do alire.

El digpositivo para la puesta en préctica del proco-
dimiento seglin el invento estd caracterizado porque en
cada tobera eobl provisto un dispositivo de smpuje en dle
reccidn de la tela de su cabeza de expulsibn y estd concee
tada a un generador de gas y porque cada cabeza de expule
s16n posee un perfil interno tal que el gas salido del ge
nerador sea expulssdo a una velocidad sénica con 20% apro-
xinademente, asegurando ocada une de dichas cobeges d¢ ex=
pulsién al menos un chorro de gas & través de la tela y
un ¢ojin de aire o de gas entre la tela y la oxtremidad de
salide de la sabeza de expulsibn.

Otra caracteristica del dispositivo sogfin el invento
conslete en el hecho de que la cabeza de expulsibn de la
tobera articulada tiems una hendlidurs senslblemente perpen-
dicular a los bordes de la tele, de la que cada labio estd
provisto exteriormente de¢ un perfil sensiblemento semi-ci-
lindrico y cuyas paredes exteriores estin rodesdas de una
cublerta ablerta hacle 18 telao.

Segfn otra ceracterfstion, le cabeza de expulsidn tiene
como alternativa dos hendiduras, paralelas 0 no, sensiblee
mente perpendiculares a la direccifn de avance de la tela
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¥ de las que cada labio estd exteriormonte provisto de. un

perfil scnsiblemente gemiwcilindrico, siendo divergentos

las direcciones de expulslién de los chorros de gas emitldos

por las hendiduras en un fngulo comprendido entre 02 y 202,
120, slendo dicha cabeza husca entre las dos hendiduras.

Otros detalles y particularidades del invento resal-
tan de la descriﬁci(m deda a continunciln, a titulo de ejem~
plo no limitativo y con referencia a los dibujos adjuntos,
en los cuales:

125,~ La figura 1 representa esquemiticamente en corte lon~
gltudinal un eparato de filtracidn del tipo al que e¢s apli-
dable el dispositivo de limpieze sogln ol invento.

Lag figuras 2 y 5 representan en corte transversal dos
modos de reslizacibn del dispositivo de limpieza-segfin el

130, invento, provisto de cebezas de expulsibn con dos ‘hendidu-
Tase .

Ia figura 4 es wna vista segln la flecha A del disposi-
tivo de las figuras 2 y 3.

La figura 5 ilustra una veriante del dispositivo de la

125.« figura 3.

La figura 6 representa en corte Ltransversal un modo de
realizacibn de una cabeza de expulsibdn con una sole hendie
dura,

Con referencie en primer luger a la figura 1 se ha de-

1404~ signado con 1 la tela filtrente, de nylon por ejemplo, de
un apavato de filtracidn, la cual esté montada lateralmente
entre dos cadenas elfsticas 2 paralelaes que aseguran sU arTas-
tre.

Con 3, 3°, 3" , 3"°“se hon deslgnado loa pifiones que

1454~  abrastran las cadenas 2, plfiones de tacos por ejemplo, los
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cunles, unidos por las cadenas 44 4%, 4" giren o lo misma
velocldad.

La tela filtrante 1 tlene sobre sus lados un reboxde:
elisblco y estanco (no representado en el dibujo) congtile
tuido por una cimara do alre y constituye en la parte sue
perior del aparato, al nivel de los pifiones 3 y 3°, ¢l puese
to de tamlzado-filtracidn en que el producto a tratar es
cargodo ¥y que, gracias a la deformacién de la tela y a la
del reborde eléstico, toma la forma de un saco de peredes
y fondo mviles filtrantes.

Con 5 se ha indicado un saco que sirve para recoger
el producto filtrado y tamizado en dicho puesto de tamlzado
filtracibn entes de ser evacuado.

Loz elementos que no hen atravesado la tela 1 gon tra-
tados sucegivamente en un pucsto de limplega 6 que se enw~
cuentra en la parte inferlor del aparato en que la tela 1
gsté blen tensads.

Egtos elementos son expulsados por gravedad en parto,
¥ sobre todo por un chorro de fluido, 6 mezcla de Lluidos,

a presibn que actuan sensiblemente de modo perpendicular
8 lo tela 1 que atraviesa, por medio de toberas o surtido-
res 7 que estin articulados de menera gue se pueda panto-
ner el chorro perpendlicular a la tela que dichas toberes
pueden sepulr en todas sus deformaciones, en particular
lag debidas e la presidn del fluido de limpleza.

Un digpositivo de contrepeso regulable 8 permlte la
rogulacibn de la distancia de la extremidud de la tobera 7
con relaciln & la tela l.

Como se desprende de la figure 2, la cual se reflere
al sistema de limpieza peglin el invento, la Gele filtrante
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1l se desplaza ¢n el sentido de la flecha £ con relacibn &
la cabeza de expulsibn 9 de la tobera articulada 7 de los
gesos de limpieza, que desfilan por delante de la cabeza
de expuleibn. .
180,~= El puesto de limpieza puede tener una sola tobera 7
o una serie de toberas articuladas como la tobera 7, que
ge encuentran segin la necesidad en dos o mis lineas. Todas
las toberas articuladas del puesto de limpiega eghén unidas g
un generador de gas no representada en el dibujo, indicado
185.~ en la fip. 2 esguembticamente por 10 y que puede ser un comw
presor mecénico o bien una caldera, blon: a) en el caso vn
que el gas fuera vapor de agua unicamente, o afin, b) una
mezcla aire-=vepor en el caso en que se utilizara una trompa
como fuente global en el comiecnzo, 0. afin £final en el caso
19C.~ en que cada tobera constituyers a su vez uwna trompa Vapor-
aire. ,

A f£in de que la cabeza 9 pusda seguir permenentemente
todos los movimlentos eventuales de la tela 1, la cabeza 9
es sometida permanentemente a uns fuerza que la empuja en

195,« direcoibn de la tela 1, como sucede en el aparato del tipo
conoeldo ilustrado en la figure 1, por medio de un sistema
de contrapeso, montado 4aobre wna bage de apoyo 11y constie
tuido por ¢l conbrapeso 12 y el paralelogramo deformable
13, asegurando a la Lobera 7 un desplazamiento siempre noye

200,= mal a la tela l.

Ia tobera 7 puede eventualmenbe ¢fectuar un desplaza-
miento lateral alternetivo de barride por un movimiento perw
pendicular a la direcciln £ de desfile de ia ‘ae& 1, de la
base de apoyo 1lle

2054~ Lo cobeza de expulsibn 9 de la tobera 7 & de cada tobera
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del puesto de limpieza, tiene un perfil interno tel que impo-
ne de una manera conocida en sf, una velocidnd sbénica con
20% aproximedemente, en méds o menos, al gas o a los gases

que dejan la cabeza 9, de memera que la tela 1 sen lleveda

a vibracién enfrente de ceda una de las cabegzas de expule
sibn 9 a una frecuencia sonora y/o ultrasonora bajo el efec-
to del gas que atraviesa la tela en este lugar.

A fin de mantenex permancntemente la extromidad de la
cabeza 9 de la tobera 7 (cada tobera del puesto de limpleza)
8 una distancle Optime de la tela 1, es Jeclr, a una distane
¢ia minima pero suficiente para gue no pueda verdificarse un
conbacto entre lo cabeza 8 y la tela 1 permitiendo elempre
a la tela vibrar, la cebeza O tiene dos hendiduras de sali-
da 14 y 15 alejadas una de la ctra, que pueden ser paralelas
© no, y sensiblemente perpendiculares a la direccibén de avane
ce £ de la tela 1.

Coda lablo exterior de las hendidurss 14 ¥ 15 estld pro-
viste exteriomiente de un perfil sensiblemente semi—cilindri-
60 16, 17, 18, y 19 respectivamente.

Ias hendiduras 14 y 15 estén orientadas de mapera que
las direcciones de -expulsibn de los chorros de gos que enie
ten, diverjan en un &ngulo comprendido entre 02 y 209,

Tas hendiduras 14 y 15 estén conectadas hacia ol inte=-
rior de la cabesa 9 por una pared de forma pemi-cilindrica
20 que forma un hueco 20° fremte & la tela 1; este hueco es
obburado en sus dos exbremldades laterales poxr pavedes 21
¥ 22 (véase figura 4).

Ll gos de limpieza emitido en forma de chorros por las
hendiduras 14 y 15 pasa a trevés de la tela 1 siguiendo las
flechas g; sin embargo wna parte de este flujo gaseoso expule
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sado por las hendidurag, favorceido por los pexfiles 16,
17, 18 y 19 sigue las flechas i que aseguran un efecto de
cojin de aire gue manbticene la cabeza 9 & la dlstancia Optiw
ma de la tela 1.

Este efecto de ¢ojin de aire exigte no sblamente al ni-
vel de los labioa de las hendiduras 14 y 15, 10 que propor=
ciona la ventala de eviter cualquier contacto de la tela
con la cabeza 9, y por tanto de cualquier desgaste de 8sta,
sino iguslmente al nivel del hucco 20°, lo que permite so-
neter la tela 1 2 una tensibn entre las hendiduras 14 y 15.

De esta manera, la tela 1 es sometlda enfrente de lo caw-
beza 2 una tensidn gue mejora la vibracifn y al mismo tiempo
le en impﬁesta una curvabura importante que le confiere una
forma de sallente 23.

- Es notable que la divergencla eventual de los chorros
sirve también para favorecer y pora reforzar este efect'g de
cojin de aire, particularmente al nivel de las salidas 14 ¥
15,

Esta divergencia, por otra parte, sirve tambibn para
favorecer y para reforzar la limpieza de la tela 1 pues &=
ta es tambidn atacada bajo dos fngulos diferentes por ol
fluido de limpieza. '

Ha posido sper puesto en evidencia que para la obbencidn
de resultados Sptimos, el saliente 23 debe ser tal gue su

‘borde de atague 24 y su boxde ds Luga 25 tengan upa longl-

tud 1 y respectivamente 1°, que valgan como méximo tres veces
su altura h.

De preferencla, estas longltudes 1 y 1’ pueden sor ine
cluso como mfximo iguales a la altura h.

Es notable que la disposicifn ilustrada snteriormente
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permite asegurar que la distancia entre la extremided de
la cebeza de expulsibn 9 y la tela 1 puesta en vibracidn,
distancia que se ha encontrado debe ser como méximo ignal
g dos milimetros, sea respetada permanentemente graclas al
ecquilibrio de las doa fuerzaas antagonistas que actuan sobre
la cabieza 9, es decir una fuerza, de large radio de accidn,
proporcionade por el dispositivo de contrapeso 12, 13 que ane
puja ls cebeza en direccibn de la tela y una fuerza, de corw
to radio de eceién, de repulsidn telamcabeza quo €8 Proporw
cionada por el efecto de cojin de alre o deo gas ya menciona=
do, debldo a la disposicién hendiduras-perfiles-huccos. la
cabeze de expulsiln emite o su vez un chorro de gos de ve=
locidad sonica a través de la tela, chorro que pone la tela
en vibraeibn, y & su vez proporciona este efecto de cojin
de aire eutré la tela y la eoxtremidad de salida de la cebe-
23

‘Ia reallzaclibn de la cabeza de expulsibn segfn ol in-
vento agegura por banto a la tela wia forma en sallente ene
frente do cada tobera de expulsibn, saliente cuyos bordos
de ataque y de fuga presentan la curvabtura requerida, una
tensifn y una puesta en vibracidn a frecuencias sonoras y/o
ultrasonoras.

Por la realizacibn establecida segfin el presente invento
ha sido, en efectio, posible poner en evidencia que combinan-
do los tres efectos: puesta en vibrooidn sonora y/o ultraso-
nora de la tela, curvatura (23) importante de la tela y ten-
sibn de beta, teniendo lugar t0do en la misma zona, es declr
frente o la cabeza de expulsidn, se obtenfa wn efecto de

limpieza mucho ufs potente que con los sistemas conocidos

hasta el presente.
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De eata manera, el sistema de limpieza segn el in-
vento permite, cuando es ubtillizado en aparatos del tipo

- conocido como el de la figura 1, hacer este fltimo apto

para funcionar sin parada, resulbtondo superfluos cualpier
medio auxiliar o cualquier intervenciln humans necesaria
para la limpieza de la tela.

Las figurag 3 a 5 llustran dos variantes de la reali-
zacidn del dispositivo de aplicacibdn de la cabeza 9 hacia
la telas |

Una palanca 26 solidaria de la tobera 7 con ura de sus
extrenidades, eatf fijada por la votra,'exbremidad alrededor

de un plvote 27. Sobre la palanca 26 actia un sistema de

pistén neumético o hidriulico 28 (véase figura 3) o en la

segunda variante (véaée' figura 5) un sistema do imanes 29,
que posee la venbtaja de proporcionar de manera muy simple
una fuerza antagonista haecla la tela, que varfa con el cua~
drade del alejamiento de la palsnca 264 1o que permite a la
cabeze 9 no glejarse nunca de la tela. |

La figura 6 ilustra una vaeriante de realizacifm de la
cabeza de éxpulsi&n segln el invento que no posee nmds que
una sola hendidura de solida 30 sensiblemente perpendicular
a la direccidn de avance £ de la tela 1.

Como ¢n las reallzaciones de las figuras 2 y 3, cada
lablo exterior de¢ la hendidura 30 esté provisto exteriormen=
te de un perfil sensiblemente semi-cﬁ.lindrico 31 y 32 que
desenpefia el mismo oficio de favorecer el efecto de cojin
de aire o de gas enbre la tela 1 y la cabeza 9, ofreciéne
dole un apoyos

Una cublerta 33, sbierta hacia la tela 1, estd fijeda

sobre la cabeza 9. El gas necesario para la formaoibn de
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este cojin de eire es tomado sobre el chorro principal de
limpieza representado por las flechas 9 de las que se ege
capa segln las flechas 1.

Grooles a la cublerte 33, ol cojin de aire ve aumentar
su auperficle de manera importente, 1o que permite tensar
la tela delante y detrés del chorro de limpleza fnico y el
saliente 34 que crea en la tela, asl como hacerla vibrar.

Egte efecto de ¢ojin de aire reforzado permite iguale
mente o lae toberas leventarse suficientemente para evitar
evantualmente uwn obstlculo normal (cosido de la tela por
ejemplo) o accidental (objoto).

De una manera general, hay que nobtar gue para alcan-
zar los efecton definidos anteriormente, la superficle to-
tal del conjunto de las sberturas de las btoberas enfremte
de la tela serd tento mls ¢levada cuanto menor gea el porw

centaje de paso al gas de bata con relacidn o su superficle

total,

El invento no se limite 2 los ejemplos de splicacibn
anteriormente descritos, sino que engloba por el conbrarlo
btodas svus variantes.

s asf por ejemplo como ¢s posible, sin galir del marw

co del presente invento, hacer uso de hendiduras 14, 15 &
%0 no reidiliness.Igualments el sistema de pistén neundtioco
o0 hidrfulico 28 o ol de imaones 29 puedon aplicarse a un sige
tema de paralelogromo como el de la figura 2.

¥ O T A
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Los puntos de invencién propia y nueva gue se presen=
tan para que sean objebo de esta Patente de Invencldn en

Egpafia, por veinte afiosy son los sigulentes:
19,~ Procedimiento de limpleza de una btela filtrante
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en movimiento relativo con relacién a toberas artioulodas
que expulsan un gas o mezcla de gases de limpieza a través
de dicha tela, caracterizado porque se lleva dicha tela a
vibrar enfrenbe de cada cebeza de expulsidn de dichagtio=
beras. a una frecuencia sonora y/o ultrasonora bajo el efec-
to del chorro de gas que le atraviesa en este lugar, porque
gimulbténecamente so tensa la _'bela en e¢ote mismo lugar déndole
una forma en saliente cuyos bordes de abtague y de fuga btie-
nen, en la direccifn del movimiento relative tela-tobera,
una longitud todo lo més igual a {res veces su altura en el
sentido perpendicular a 8sta.

29, Procediniento segln el punto 12., caracterizado
por el hecho de quée la longltud de los bordes de ataque y
de fuga de dicho saliente es todo lo mls ipgval a’ su albura.

32,~ Procedimiento segfin el punto 12. 6 el punto 22,,
caracterizado por el hecho de que dicho chorro o meszcla de
gases posce & la salida de dichas toberas una velocldad equi-
velente en més o menos un20y aproximalemente, a la velocldad
del sonidd en el aire y porque las cabiesas de expulsibn de
dichas toberas estén permanentomente a wna digtancia de la
tela que no excede de dos nilimetros,

42,~ Procedimiento segln uno cualquiera de los puntos
precedentes, caracterizado por el hecho de que dichas ex-
tremidades de las toberas son mantonidas a la disbtencia
Sptima de la tela, sin ninglin contacto oon ella, graclas a
la accibén combinada gobre dichas tioberas de un empuje pro-
porcionado por un dispositivo que aplica dichas toberas con-
tra la tela, y de una fuerza de repulsibn entre dichas to=-
beras y la bela, proporcionads por un efecto de cojin de
alres
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50,« Procedimiento segln uno cualguiera de los punbtos
precedentes, caracterizado por el hecho de que dicho efecto
de cojin de aire es obtenldo ubtilizando una parte del fluyjo
goseoso de limplezae

62,« Digpositivo de limpiega de una tela filtrante en
novimiento relativo con relaciln a toberas articuladas que
expulsen un gas o mezela de gases de limpleze a través de
dicha tela, caracterdizado porgue cada tobera estd provista
de un dispositivo que empuja en direceidn de la tela su co-
beza de expulsién y estd conectadn a un genersdor de gas y
porque cada cabeza de expulsidn posee un perfil) interno tal
que ol gas salido del genoredor os expulsado a una veloecided
sbnica con 20% de aproximacidn, asefurando ceda una de dichas
cabezas de expulsidn al menos un chorro de gas & trovés de.
la tela y un cojin de eire o de gas entre la tela y la extre~
mided de salida de la cebeza de expuloibn.

794~ Dispositive semin el punto 69.;, caracterizado por
el hecho de que dicha cabeza do expulsifn tliene una hendiduw
ra sensiblemente perpendicular a los bordes de la tela, de
la que cada lgbio estd provisto exteriormente de un perfil
sensiblenenbe semi-cllindrico, y cuyas paredes exteriores
estén rodeadss de una tapa abierta hacla la tela.

82,~ Dispositivo seplin el punto 62., caracterizado por
¢l hecho de que dicha cabeza de expulsidén tiene dos hendidu-
rasy poralelas 0 no, sensiblemente perpendiculares a la di-
receidn de avance de la tola y cuyo lablo esté exteriormente
provisto de un perfil sensiblemente semiwcilindrico, siendo
divergentes las direcciones de expulsiln de los chorros de
gos emltidos por las hendidures en un fngulo comprendido one
tre 02 y 202, estando hueco dicha cabeza entre las dos hene



diduras.
99,~ Disgpositivo segfin uno cuslquiera de los puntoes
62, 72, ¥y 8%., caracterizado por el hecho de que dicho dis=
positivo que empuja cada cabeza de expulsifn hacia la tela
420~ es un plstén neumftico o hidrdulico.
102~ nisgositivo segn uno de los puntos 62 72. ¥
82,4 caracherizado porgue dicho digpositivo que empujo cada
cabeza de expulsién hacia la tela es un dispositivo magnbe
tlcoe
495.-;- 1l0,~ "PROCEDILIIENTO DX LIVMPIEZA DE UNA TELA FILTRANTE
Y DISPOSITIVO PARA SU REALIZACION", todo tal y conforme se
describs en la presente memoria la cusl consta de 428 lineas
los adjuntos dihujos.

vy a tftulo do ejemplo se represent
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