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La p r e s e n te  in v e n c ió n  s e  r e f i e r e  a  unos p e r f e c c io n a ­

m ie n to s  en  l a  f a b r i c a c i ó n  de p a n e le s  y  p ie z a s  de g ra n  
tam año p a r a  l a  c o n s t r u c c ió n ,  d e l  t i p o  de lo s  m oldeados 
m e d ia n te  l le n a d o  d e l  m olde p o r u n  m a te r i a l  f r a g u a b le .

5 E l p ro c e d im ie n to  c o n v e n c io n a lm e n te  u t i l i z a d o  p a r a  l a
f a b r i c a c i ó n  de e s t e  t i p o  d e  p a n e le s  y  p ie z a s  p a ra  l a  co n s­
t r u c c i ó n ,  c o n s i s t e  en d is p o n e r  un m olde en  e l  que se  han 
p r e v i s to  l a s  a b e r t u r a s ,  oquedades y  r e s a l t e s  que d eb en  c o n ­
f i g u r a r  l a  p i e z a  te rm in a d a , l le n á n d o s e  d ic h o  m olde con  un  

10 m a t e r i a l  f r a g u a b le ,  t a l  como h o rm ig ó n , y  d e já n d o se  lu eg o  
f r a g u a r  l a  p i e z a  d e n tro  d e l  m o lde , d e l  que s o lo  se  e x t r a e  
cuando e s t á  te rm in a d a .

Por lo  común, l a  d u r a c ió n  d e l  fra g u a d o  de  una  p ie z a  es 
de u n  d í a ,  p o r lo  que s e  n e c e s i t a n  v a r io s  m oldes s i  s e  d e se a  

15 a lc a n z a r  una p ro d u c c ió n  r e n t a b l e  de p a n e le s  o p i e z a s .  Además, 
como t a l e s  m oldes p r e s e n ta n  s ie m p re  l i g e r a s  d i f e r e n c i a s  
e n t r e  uno y  o t r o ,  pues e x i s t e  s ie m p re  l a  im p o s ib i l id a d  
p r á c t i c a  de f a b r i c a r  dos m o ldes ex a c ta m e n te  i g u a l e s ,  es 
e v id e n te  que l a s  p ie z a s  p ro d u c id a s  con m oldes d i f e r e n t e s  

20 p r e s e n ta r á n  p eq u eñ as d i f e r e n c i a s  a p r e c ia b le s  y  qu e  d i f i ­
c u l t a n  en  a lg u n a s  o c a s io n e s  e l  ensam blado de d o s  p ie z a s  
i d é n t i c a s  c o n t ig u a s .

O tro  g ra n  in c o n v e n ie n te  d e l  p ro c e d im ie n to  c o n v e n c io n a l 
c o n s i s t e  en  que e l  f ra g u a d o  d e f i n i t i v o  de la  p ie z a  d i f i c u l t a  

25 e x t r a o r d in a r ia m e n te  lo s  n e c e s a r io s  r e to q u e s  que d eb en  h a c e r ­
se  en  l a  c a r a  v i s t a  de l a  m ism a, que p re c is a m e n te  r e s u l t a  
s e r  l a  qu e  perm anece  en  c o n ta c to  con  e l  fondo  d e l  molde
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d u ra n te  e l  f ra g u a d o  de l a  p ie z a .

Los p e r fe c c io n a m ie n to s  o b je to  d e  l a  p r e s e n te  in v e n c ió n  
e lim in a n  p o r co m p le to  l a  t o t a l i d a d  d e  lo s  in c o n v e n ie n te s  
m encionados y ,  en s u  e s e n c ia ,  se  c a r a c t e r i z a n  p o rq u e  una  

5 v ez  l l e n o  e l  m o ld e , se  ta p a  p o r co m pleto  m e d ia n te  un a  p la c a  
p la n a ,  se  f i j a  e s t a  ú l t im a  a l  m olde, se  g i r a  in m ed ia tam en te  
180° e l  c o n ju n to  a l r e d e d o r  de un e j e  p a r a l e l o  a l  p la n o  d e l  
molde y  s e  s e p a r a  f in a lm e n te  e l  m olde de l a  p la c a  p la n a ,  
con lo  que queda d e p o s i ta d a  so b re  é s t a  l a  p i e z a  m o ld ead a ,

10 que e s t á  empezando a  f r a g u a r ,  y  l ib e r a n d o  e l  m olde de s u  
f i j a c i ó n  a l a  p l a c a ,  queda l i s t o  p a ra  e l  m oldeo de o t r a  
p ie z a .

O tra s  c a r a c t e r í s t i c a s  y  v e n ta j a s  d e  lo s  p e r fe c c io n a m ie n ­
to s  en l a  f a b r i c a c i ó n  de  p a n e le s  y  p ie z a s  de g ra n  tam año 

15 p a ra  l a  c o n s t r u c c ió n ,  se  d e s p re n d e rá n  de l a  d e s c r ip c ió n  
que a c o n t in u a c ió n  s e  h a c e  con r e l a c i ó n  a lo s  d ib u jo s  ad ­
ju n to s ,  que i l u s t r a n ,  a t í t u l o  d e  e jem p lo  no l i m i t a t i v o ,  
una form a de r e a l i z a c i ó n  de l a  in v e n c ió n .

La F ig .  1 m u e s tra  una v i s t a  s e c c io n a d a  e n  a lz a d o  d e l  
20 c o n ju n to  de molde l le n o  y  p la c a  p la n a ,  p re p a ra d o  p a ra  s e r  

g ira d o  180° so b re  s í  mismo; y
l a  F ig .  2 i l u s t r a  una v i s t a ,  ig u a lm e n te  en a lz a d o  y  

s e c c io n a d a , de l a  p ie z a  d e p o s i ta d a  so b re  l a  p la c a  p la n a ,  
p re v io  g i r o  de 180° con r e s p e c to  a l a  p o s ic ió n  de l a  F ig .  1 .

25 En d ic h o s  d ib u jo s  e s t á  r e p r e s e n ta d o  un molde 1 , p r o v i s ­
to  de d i s t i n t o s  noyos 2 , que h a  s id o  l le n a d o  con un  m a te r i a l  
f r a g u a b le  3 . En l a  form a de r e a l i z a c i ó n  r e p r e s e n ta d a  se  ha
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i l u s t r a d o  e l  caso d e  i n c l u s i ó n  de unas c a p a s  4 s u p e r io r  e 
i n f e r i o r  de u n  m a te r i a l  d i s t i n t o  que ha  de p r o p o r c io n a r  
a  l a  p ie z a  te rm in a d a  m e jo re s  c a l id a d e s ,  p ro p ie d a d e s  y  
a c a b a d o s .

5 E l m olde 1 e s t a  com ple tam en te  tap a d o  m ed ian te  una p la c a
p la n a  5) l a  c u a l  e s t á  f i j a d a  a l  molde m e d ian te  por e jem plo  
lo s  e s p á r r a g o s  6 .

Una v e z  f i j a d a  l a  p la c a  5 a l  m olde 1 s e  g i r a  e l  co n ­
ju n to  180° a l r e d e d o r  d e l  e j e  7 p a r a l e lo  a l  p la n o  d e l  m o l- 

10 de 1 con lo  que queda d e p o s i ta d a  s o b re  é s t a  l a  p ie z a  mol­
d ead a  8 . Se l i b e r a  lu eg o  e l  m olde 1 de su  f i j a c i ó n  a  l a  
p la c a  5 , se  s e p a ra  lu eg o  a q u é l de é s t a  y  f in a lm e n te  e l  
molde 1 q u ed a  l i s t o  p a ra  e l  m oldeo d e  o t r a  p ie z a .

E l m olde 1 se  d o ta  p r e fe re n te m e n te  de unos s e m ie je s  
15 e x t e r i o r e s  9 cuyas p ro lo n g a c io n e s  p a s a n  p o r e l  c e n tro  de 

g ra v e d a d  d e l  c o n ju n to  de molde l le n o  y  p la c a  p la n a  de 
c i e r r e ,  apoyándose  d ic h o s  s e m ie je s  e x t e r i o r e s  9 en sendos 
s o p o r te s  10 , lo  que p e rm ite  e l  f á c i l  v o l te o  en  180° d e l  
m encionado c o n ju n to  a l r e d e d o r  d e l  e je  7 .

20 Los p e r f e c c io n a m ie n to s  o b je to  d e  l a  p r e s e n te  in v e n c ió n
p e rm ite n  o b te n e r  un e le v a d o  re n d im ie n to  de cad a  m o ld e , pues 
l a  o p e ra c ió n  de moldeo de una p i e z a  d e  tam año r e g u la r  no 
ocupa más a l l á  de q u in c e  m in u to s , lo  que p e rm ite  r e d u c i r  
c o n s id e ra b le m e n te  e l  número de m oldes con r e s p e c to  a l  s i s -  

25 tem a c o n v e n c io n a l u t i l i z a d o .

N 0 T A:
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D e s c r i t a  s u f ic ie n te m e n te  l a  n a tu r a l e z a  d e l  in v e n to ,  
a s í  como l a  m anera  de p o n e r lo  en p r á c t i c a ,  se  h a c e  c o n s t a r  
que todo  c u a n to  no a l t e r e ,  cam bie o m o d if iq u e  su  p r i n c i p i o  

5 fu n d a m e n ta l,  puede q u e d a r so m e tid o  a v a r i a c io n e s  de d e t a ­
l l e ,  s ie n d o  l o  e s e n c i a l  y  p o r lo  que s e  s o l i c i t a  P a te n te  
de In v e n c ió n , po r v e in t e  a n o s , lo  que  qu ed a  resu m id o  en 
l a s  s i g u i e n t e s  r e i v i n d i c a c i o n e s :

1 3 . -  P e r fe c c io n a m ie n to s  en l a  f a b r i c a c i ó n  de p a n e le s  
10 y  p ie z a s  d e  g ra n  tamaño p a ra  l a  c o n s t r u c c ió n ,  d e l  t i p o  de 

lo s  m oldeados m ed ian te  l le n a d o  d e l  molde por un  m a te r ia l  
f r a g u a b le ,  c a r a c t e r i z a d o s  p o rque una vez  l l e n o  e l  m o lde , 
se  ta p a  p o r co m pleto  m e d ia n te  una p la c a  p la n a ,  se  f i j a  e s t a  
ú l t im a  a l  m o ld e , se  g i r a  in m e d ia ta m e n te  180° e l  c o n ju n to  

15 a l r e d e d o r  de  un e je  p a r a l e l o  a l  p la n o  d e l  m olde y  s e
s e p a ra  f in a lm e n te  e l  m olde de l a  p la c a  p la n a ,  co n  lo  que 
queda d e p o s i ta d a  so b re  é s t a  l a  p i e z a  m o ld ead a , que e s t á  
empezando a f r a g u a r ,  y  l ib e ra n d o  e l  m olde d e  su  f i j a c i ó n  
a l a  p l a c a ,  queda l i s t o  p a ra  e l  m oldeo de o t r a  p i e z a .

20 2& .- P e r fe c c io n a m ie n to s  en l a  f a b r i c a c i ó n  de p a n e le s
y  p ie z a s  de g ra n  tam año p a ra  l a  c o n s t r u c c ió n  seg ú n  l a  
r e i v i n d i c a c i ó n  13, c a r a c te r i z a d o s  p o rque e l  m olde se  d o ta  
de unos s e m ie je s  e x t e r i o r e s  cu y as p r o lo n g a c io n e s  p asan  
p o r e l  c e n t r o  de g ra v e d a d  d e l  c o n ju n to  de m olde l l e n o  y  

25 p la c a  p la n a  de c i e r r e ,  apoyándose  d ic h o s  s e m ie je s  e x t e r i o ­
r e s  en sen d o s  s o p o r te s ,  lo  que p e rm ite  e l  f á c i l  v o l te o  en 
180° d e l  m encionado c o n ju n to .
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3 & .- PERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRICACION DE PANELES 
Y PIEZAS DE ORAN TAMAÑO PARA LA CONSTRUCCION, 
t a l  y  como q ueda  d e s c r i t o  y  r e iv in d ic a d o  en l a  p r e s e n te  
m em oria que c o n s ta  de s e i s  h o ja s  m e c a n o g ra fia d a s  por u n a  

5 s o l a  c a ra  y  de u n a  lám in a  de d ib u jo s .
BARCELONA, 8 de  Noviem bre de 1973.

JUAN SOLANS CUSCO 
P .P .
J. 60! ¡ODET
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