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Las leyes existentes impiden verter en las aguas -
liquidos acuosos conteniendo aceite. Se estd obligado é diso
ciar o romper emulsiones de aceite en agua antes de verter,
de modo indcuo en las aguas, la fase acuosa con un contenido
tolerable de aceite. Para ello existen muchos procedimientos
conocidos: Disociacién por desalacidn, disociacién por édi—-
cidén de electrolito y adicional descenso del valor pH, proce
dimientos de floculacidn, procedimientos de disociacidn y de

adsorcidn, separacidén de emulsidn por evaporacidn del agua,

procedimiento separadores electroliticos; compdrese "Stahl

und Eisen" (1.964, pdgines 1.959-1.864, Stahl und Eisen

(1966) pdginas 1.748-1.750, asi come el libro "Herstellung

von kaltgewalztem", Stahl-Eiser Verlag Disseldorf (1970),

parte 1, capftulo 6.5 pdginas 195-199.

Las emulsiones usadas en factorias de laminado en
frio y otras industrias elaboradoras de metal, contienen ge=-
neralmente, al lado deemulgadores no iondgenos, también emul
gadores anion-activos ("Stahl und Eisen" (1964) pdgina 1859/
a la derecha, pérrafo 1)..

Los arriba mencionados procedimientos conocidos, -
son insuficientes para la elaboracién de emulsiones de esta
clase, a causa de las dificultades de observar las prescrip-
ciones oficiales respecto a la pureza de las aguas residua--
les, respectivamente a causa de la eliminacién o' valoracidn
de las proporciones de aceite,

El procedimiento haéta ahora mé&s usual trabaja con|
adicién de sal; es barato y tampoco resulta ninguna fase sé-

lida, pero el contenido de aceite, que gqueda en el agua, es

demasiado elevado. Falla totalmente en el caso de emulgado--
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~do, en que se evapora el agua de la emulsién, también pasan -

res no ionégenos. Lo mismo ocurre en la disociacién con ayuda
de 4cidos. Como ulterior inconveniente se aﬁéde a ello teda--
via el contenido de dcido del agua residual. En el procedi- -
miento de floculacidn se trabaja con sales de metal pesado, -
especialmente con adicién de 4cidos. El agua dcida resultante
én ello, tiene que ser neutralizada y ademds se forma uﬂ lodo
de hidréxido conteniendo aceite, cuya eliminacién ofrece difi
cultades, Ademds, los costes de inversidén de este procedimien
to son considerables. También este procedimiento solo es ade-
cuado para emulgadores iondgenos.

En procedimientos de absorcidn, después de utiliza-
cidén de une de los procedimientos anteriormente descritos, -
el aceite se absorbe en cuerpos sdélidos, por ejemplo, dcido -
silfcido amorfo. También aqui es un problema la eliminacidn -

de la fase $élida.

En el as{ llamado procedimiento de quemador sumergi

partes del sistema emulgador al condensado, de modo que el -~
agua contiene componentes indeseables.

El procedimiento de la electro~flotacidn trabaja en
dos etapas y, por lo tanto, es muy costoso en las instalacio-]
nes; su reallzacidén requiere una exacta sintonizacidn de las
condiciones al emulgador determinado.

El invento tiene como base el problema de encon- -
trar un procedimiento para la disociacién de emulsiones usa--
das de acelte en agua, con emulgadores no iondgenos v anidn--
activos, que da por resultado una fase de aceite aprovechabld,

Yy una agua residual, que cumple las presaipciones oficiales -
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que ademds se caracteriza por especial sencillez y economia.
Este problema se resuelve, segin el invento, por--
que se calienta la emulsidn a temperatura de ebulliciédn con
adicién de un electrolito con un valor pH entre 4 y 9, sien-
do el electrolito una solucidn acuosa de las sales del pri--
mer y/o segundo grupo principal del sistema periddico, & du-
rante el comienzo de la ebullicién, una sal del hierro o del
aluminio, especlalmente FeSO4+7H20, en pequefias cantidades - |
se introduce en -la emulsidn, y se insufla aire a travéds de -
la emulsién, porque entonces se mantiene la emulsién a tempe
ratura de ebullicidén hasta la destruccién.de los emulgadores,
después de ello se desconecta la calefaccidn, en lo que se -
ocasiona la separacidn de aceite dejando reposar, y.finalmeg
te se desagua la fase acuosa clara en la red de agua de la -
industria o en el depdsito previo de inundacidn.
Dentro del alcance de pH indicado se prefiere un -
electrolito en la zona 4cida.
Puede ser ventajoso llenar la emulsidén usada, aﬁF-
tes de la disociacidn, en-cubas colectoras y recoger el acei
te que flote. En ello se trata esencialmente de aceites ex--
trafios que no estaban emulsionados, como aceite de mdquina ¥
aceite hidrdulico.
En una emulsidn de aceite en agua de 1 a 10% ha re
sultado ser conveniente afiadir, por cada m3 de emulsidn, unal
cantidad de 1 a 20 kg. de sal.
Como electrolito, se afiaden con preferencia, sales]
acuosas de un 4cido mineral con un metal del primer y segun-

do grupo principal del sistema periédico y entre estos se -
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‘fieren las sales metdlicas del segundo grupo principal del -

prefieren los clorurcs,

De las sales metdlicas del primer grupo principal
del sistema periddico se prefiere esepcialmente la sal comin,
que adecuadamente, en las emulsiones descritas, se afiade en

una cantidad de 2 a 10 kg. por cada m3 de emulsién. Se pre--

sistema periddico que, con igual eficacia conducen a un agua
residual con menor valor conductivo que, por ejemplo, la sal
comin anteriormente descrita. Se consiguen resultados espe--~
cialmente buenos con Mgclz. El cloruro magnédsico tiene tam~-
bién la ventaja de que puede adquirirse econdmicamente en el
precio.

Una segunda realizacidn ventajosa del procedinien-
to se caracteriza porque, para conseguir un efecto de flota~|
cidn, se insufla el aire a travéds de la emulsidédn en una can-
tidad Que es mayor que la cantidad necesaria para la oxida--
cién de las sales metdlicas.

El aceite obtenido en el procedimiento segin el in
vento, puede utilizarse sin mds para fines de calefaccién, -
Ademds, puede aportarse a una elaboracidn de aceite viejo, -
eventualmente despuéds de ulterior deshidratacidn, o puede -
utilizarse para fines lubrificantes subordinados.

El aceite, que flota al dejar reposar la emulsidn
usada, despuds de eliminar las materias extrafias sdlidas, =
puede aportarse a los objetos de utilizacidn arriba indica-~
dos, pew también puede emplearse como aceite endurecedor en
instalaciones de tratamiento térmico.

EJEMPLO

Disociacidn de emulsidn:
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“dores no iondgenos, como también anidn-activos. El contenido

servacidén en caliente, aproximadamente 16 horas. El agua se ¢

En una industria, en que se lamina en frio banda an
cha caliente tratada con cdustico, se obtienén diariamente -~
cantidades aproximadas de 20 m3 de emulsidn usada de laminado
en frio, que estd impurificada y tiene que destruirse. La -

emulsidn contiene - como es usual generalmente~ tanto emulga-

de aceite de esta emulsidn importa 7,5% de volumen. En un re-
cipiente colector se separa acelte flotante, no emulsionado -
se purifica y conduce a una determinada finalidad de utiliza-
cién. La fase emulsionada (aproximadamente 2% de volumen de -
aceite) se conduce a un recipiente de reaqcidn con un conte--
nido de 30 m>. A 25 m> de la emulsién al 2% se afiaden 250 kg.
de sal, calculado como NaCl, y 25 kg. de sal, calcuiada como
Feso4 + 7H20. Por medio de vapor se hace hervir la mezcla y
el aire oxida el hierro bivalente y trivalente. El proceso d?

ebullicién dura aproximadamente 3 horas y la subsiguiente cop

introduce, pbr medio de un embudo de entrada, a una cuba co-+
lectora, donde se enfrifa..Bombas transportan entonces el agui
con un contenido de aceite de, por ejemplo 6,9 mg/l petrolé-
ter-materias extraibles, al circulto de agua de la industrial
El aceite, en otro recipiente, se mantiene a temperatura y -
por ello se deshidrata. Seguidgmente se continda su utiliza-
cién.

Pueden obtenerse resultados igualmente buenos en -
la utilizacién de cloruro de magnesio, presentando el agua -
residual obtenida un valor conductivo considerablemente me--

IS

nor, de modo que no es necesario diluir el agua residual con
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el agua de la red de agua de la industria o enviar el agua -
purificada a través de un intercambiador de iones.,

En el dibujo se ilustra un dispositi&o preferido -
para la ejecucidén del procedimiento seguin el invento.

La emulsién vieja llega primeramente a la cuba co-
lectora (1), en que pueden ya recogerse aceites flotantes, -
no emulsionados. Seguidamente se transfiere la emulsién vie-
ja al recipiente (2). El recipiente muestra en su extremo su
perior la abertura (5) de llenado. En la abertura (5) de lle
nado desemboca un embudo (5a) para la carga de productos qui
micos. Ademds, estd conducida en la abertura (5) de llenado
el suministro de entrada de alre comprimido, que desemboca ~|
en la zona inferlor del recipiente (2). El recipiente (2) -
presenta una calefaccidn (3) en el presente caso, un serpen—'
tin de vapor asf como en cada caso una abertura de desaglie -
(6a, 7a) para el producto de disociacidn de la fase de acei~
te (6) vy el agua residual situada debajo. La conduccién (7)
para el agua residual desemboca en el recipiente (8) de agua
residual y puede hacerse desaguar desde su fondo a través de

la conduceidén (9). En la conduccidn (7) puede estar montado

un separador de aceite. El acelte de disociacidn llega al re
cipiente (10), donde eventualmente, con ayuda de una calefad
cidn (11) puede ser deshidratado ulteriormente,

La instalacién puede constituirse transportablemer
te, disponiendo, por ejemplo, el recipiente (2) asi como el
depdsito de aceite (10) y las bombas respectivas, sobre un -

vehiculo, por ejemplo, un vagén de ferrocarril.
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en una fase de aceite aprovechable y en una agua residual su-

- B O T A =

La presente patente de invencidn comprende las si--
guientes reivindicaciones:
1l.- Procedimiento para la disociacién de emulsiones
usadas, de laminado en frio, y otros sistemas de emulsién de

aceite en agua, con emulgadores no iondgenos y anién-activos,

fielente a las presctipciones oficiales, caracterizado porqu%

la emulsién, con adicidn de un electrolito con valor pH entrg

4 v 9 se calienta a temperatura de ebullicidn, siendo el eled

1

trolito una solﬁcién acuosa de las sales de los metales del

primer y/o segundo grupos princiedes del sistema periddico,

y durante la ebullicidn inicial se introduce en la emulsidn
una sal del hierro o del aluminio, especialmente Feso4 + +
TH,0, en pequefias cantidades en la emulsidn y se insufla airT
a través de la emulsidn, porque entonces se mantiene la emuls

sién, hasta la destrucciédn de los emulgadores, a temperatura

+—

de ebullicidn, después se desconecta la calefaccidn, ocasio-
ndndose la separacidn de aceite dejando reposar, Yy finalmen~|
te se desagua la fase de agua clara a la red de agua de la -f -
industria o en el depésito previo de inundacién.

2.~ Procedimiento, segin la reiwvindicacién 1, ca=--
rgcterizado porque en el caso de una emulsidén de. 1 a 10% de
aceite en agua, por cada m> de emulsidn se afiaden de 1 a 20
Kg. de sal. _

3.~ Procedimiento, segin las reivindicaciones 1 6

2, caracterizado porque como electrolito, se afiade una solu-

cidén de las sales de un &cido mineral con un metal del pri--
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porque se utiliza sal comﬁn;‘

mer y/o ssgundo grupos principeles del sistema perfédice;

4= Pmcedimientofl segin la reivindicacidn 3, caracterizado
porqu#e afiaden cloruros de los metales del primer y/o segundo grupos -
erincipales del sistema perifdicos

8.~ Procedimiento segtn la reivindicacidn 4‘,‘ caracterizado -

6. Pmcedimiento;' segin la reivindicacién 4;‘ caracterizado
porque se utiliza cloruro de magnesio (MgCLz) .

';.- Procedimiento éegdn una de las reivindicaciones 1-6;5 ca~
racterizado porque para conseguir un efecto de flotacidn,’ se insulfa —
aire en un volumen:'* a través de la emulsi&n:;“} que es mayor que el volumen
requerido para la oxidacidn de las sales metélicasi.‘

8i~ Procedimiento segin una de las reivindicaciones 1-'7:’* carag
terizado porque el procedimiento se ejecuta en un destita dﬁsociador -
calentab].a,: en cuya zona inferior desemboca una conduccién de aire compri)
m:ldo:‘ ¥ que prasenta una sbertura de llenado para la emulsién y los pm:
ductos qu:fmicos,:" asf como en cada caso una abertura de desaglle para los
productas: de disoclacidn de la fase de aceite y agua residualz

' 9,4 Procedimiento pera la disooiacidn de emulsiones usadas,’

da laminado en Frio..:'

tiva y consta de ocho hojas foliadem'y escritas a

de sus carosh 15 Nov 1973
Madrid,’ a
—\

Fde. Francizoo del Peze
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