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P A T E N T E  D E  I N T R O D U C C I O N

por DIEZ años

cuyo privilegio se solicita para España, sus 
territorios y plazas de soberanía, a favor de:

D. JUAN OLIVE CORTADELLA

de nacionalidad española, domiciliado en Bar­
celona, calle Nápoles na 13, relativa a:

"PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE UN TEJI­
DO PARA REFUERZO"
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La presente invención se refiere a un procedimien­
to para la fabricación de un tejido para refuerzo, ideado con 
el fin de que este tejido o entretela proporcione por sí mis 
mo a los tejidos objeto de refuerzo, diversos grados de ri­
gidez para cada una de las partes de ellos, según interesa 
para su contextura; con esta misma finalidad, ya se han obte 
nido tejidos que presentan franjas con una distinta concen­
tración de hilos, lo cual tiene diversos inconvenientes, 
principalmente en lo que concierhe a su propia ejecución. -

La invención tiene por objeto un.procedimiento que 
se caracteriza esencialmente porque la superficie del tejido 
que debe resultar de refuerzo, o de entretela, es sometida, 
en una zona de la misma que debe posteriormente adosarle in­
timamente al tejido constitutivo de la prenda objeto de ar­
mado, a una operación de aplicación, según la técnica de la 
estampación textil o similar, mediante la cual se deposita 
firmemente unas partículas de un material termoadherente, 
distribuidas en forma sensiblemente regular en diversas sub­
zonas diferenciadas entre si, dentro de la zona de adosado, 
por la distinta densidad de material termoadherente deposi­
tado, siendo dicha densidad directamente proporcional al 
grado de rigidez que se pretenda conferir al tejido objeto
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de armado con la termoadhesión del tejido de refuerzo. ----

También constituye un objeto de la invención el 
que las subzonas constituyentes de la zona de adosado del 
tejido de refuerzo, o entretela, se disponen a modo de fran- 

5* jas longitudinales con respecto a la mayor dimensión del te­
jido en pieza, siendo paralelas y yuxtapuestas, y*presentan­
do cada una de ellas un determinado peso por unidad de su­
perficie, el cual es creciente o decreciente respecto al de 
las franjas adyacentes. ----------------  - --------------

10. Finalmente, también se encuentra comprendido en
el objeto dd la invención el que la zona dé adosado es sus­
ceptible de presentar una infinidad de subzonas que determi­
nan un peso por unidad de superficie uniformemente variable, 
segón un gradiente determinado, desde un punto a otro de una 

15. línea transversal a la citada zona, coincidente con la me­
nor dimensión de la pieza de tejido. ------ -—  -------- --

Otros objetos y características de la invención se 
irán dando a conocer en detalle a lo largo de la descripción 
que sigue, la cual, dado su fin primordialmente ilustrativo, 

20. deberá ser considerada como desprovista de todo alcance li­
mitativo respecto a la amplitud de la protección legal que 
se solicita. - -------------- -- - —  ---------- - —

El procedimiento en cuestión se basa en la utiliza 
ción de tejidos de tipo normal, idóneos para su aplicación 

25. comoaitretelas para refuerzo de otros tejidos en el ramo de
la confección, o sea para el doblado de estos últimos te­
jidos. —  ----------------------------- ----------------
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Con arreglo a la invención, el tejido base para 
entretelas es objeto de una operación por la que se dispone 
en su superficie adosable al tejido de refuerzo, una plu­
ralidad de partículas de un material termoadherente, con 

5. la particularidad de que la distribución de las mismas se
realiza según diversas zonas paralelas en las que para ca­
da una de ellas la concentración es regular y correlativa­
mente para las mismas se hace en concentración creciente o 
decreciente, y tambión mixta. --------------------------

10. Las expresadas partículas son en forma de puntos
o de otros tipos de trazos que pueden ser rectos, curvos 
o de otra índole, y su colocación sobre el tejido de entre­
tela se efectúa por mótodos idóneos, tales como*la estam­
pación por cilindros o a la lyonesa, sea en disposición 

15. plana o cilindrica. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

En el tejido de referencia, se ,obtienen pues su­
cesivas zonas con distinta concentración de material termo­
adherente, es decir, con un distinto peso por metro cuadra­
do, de suerte que al efectuarse la unión con el tejido ob- 

20. jeto de refuerzo, ello se consigue con diversos grados de
rigidez, o sea a mayor concentración mayor rigidez. ----

Según lo anteriormente .expuesto,., resulta que con 
un tejido de entretela preparado en la forma indicada, se 
recorta en el mismo la porción deseada en cada caso para 

25. doblarlo con el tejido a reforzar, de manera que las diver­
sas franjas o- zonas de dintinta concentración de material 
termoadherente, coincidan con las diversas partes de dis­
tinta rigidez a comunicar para la prenda a confeccionar,



- 5-

ejecutándose después la unión entre ambos mediante acción 
térmica; esta áltima operación es la que pone de manifies­
to el poder rigidizante de cada zona del tejido de entre­
tela. ---------------------------- ----------------------

5. Descritas convenientemente las características de
la invención, se hace constar que en la misma podrán intro­
ducirse cuantas variantes de detalle pueda aconsejar la ex­
periencia, siempre que con ello no se modifique la esencia- 
lidad de la misma que es la que se resume y concreta en las 

-¡0, reivindicaciones que siguen. - - -  —  - - - - - - - - - -

N O T A

Se declaran de novedad y propiedad para España; 
sus territorios y plazas de soberanía, las siguientes: —

R E I V I N D I C A C I O N E S

15. 1.- Procedimiento para la fabricación de un tejido
para refuerzo, concretamente un tejido de entretela para 
armar prendas de vestir del tipo de las chaquetas y otras 
prendas de cuerpo, caracterizado porque la superficie del 
tejido que debe resultar de refuerzo, o de entretela, es 

20. sometida, en una zona de la misma que debe posteriormente
adosarse íntimamente al tejido constitutivo de la prenda 
objeto de armado, a una operación de aplicación, segón la 
técnica de la estampación textil o similar, mediante la 
cual se depositanfirmemente unas partículas de un material 

25. teimoadlarente, distribuidas en forma sensiblemente regu-
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5.

10.

15.

20.

25 .

lar en diversas subzonas diferenciadas entre sí, dentro de 
la zona de adosado, por la distinta densidad de material 
termoadherente depositado, siendo dicha densidad directa­
mente proporcional al grado de rigidez que se pretenda 
conferir al tejido objeto de armado conla termoadhesión 
del tejido de refuerzo. --------- - —  —  --------------

2. - Procedimiento para la fabricación de un teji­
do para refuerzo, según la anterior reivindicación, carac­
terizado porque las subzonas constituyentes de la zona de 
adosado del tejido de refuerzo, o entretela, se disponene
a modo de franjas longitudinales con respecto a la mayor 
dimensión del tejido en pieza, siendo paralelas y yuxtapues- 
tas, y presentando cada una de ellas un determinado peso 
por unidad de superficie, el cual es creciente o decrecien­
te respecto al de las franjas adyacentes.----------------

3. - Procedimiento para la fabricación de un teji­
do para refuerzo, según la reivindicación 1, caracterizado 
porque la zona de adosado es susceptible de presentar una 
infinidad de subzonas que determinan un peso por unidad de 
superficie uniformemente variable, según un gradiente de­
terminado, desde un punto a otro de una línea transversal
a la citada zona, coincidente con la menor dimensión de 

la pieza de tejido. ------------------------  - --------

4. - "PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE UN TE­
JIDO PARA REFUERZO". ------------------------------------

Todo ello conforme se describe y reivindica en la
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presante memoria que consta de seis hojas, foliadas y meca­
nografiadas por una sóla de sus caras.

MADRID, 15 NOV. 1973 
P.A. M. CURELL SUÑOL

cpf
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