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por DIEZ afios

cuyo privilegio se solicite para Espafia, sus

territorios y plazas de soberania, a favor de:
D. JUAN OLIVE CORTADELLA

de nacionalidad espafiols, domiciliado en Bar-

celona, calle Népoles n? 13, relativa a:

"PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE UN TEJI-
DO PARA REFUERZO"
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La presente invencidn se refiere a un procedimien-
Yo para la fabricacidn de un tejido pare refuerzo, ideado con
el fin de que este tejido o entretels proporcione por si mis
mo & los tejidos objeto de refuerzo, diversos grados de ri-
gidez para cada una de las partes de ellos, segin interesa
para su contextura; con este misma finalidad, ya se han obte
nido tejidos que presentan franjas con una distinta concen-
tracién de hiles, lo cual tienme diversos inconvenientes,

principalmente en lo que concierhe a su propis ejecucién. -

La invenbidn tiene por objeto wuti procedimiento que
ge caracteriza esencialmente porque la superficie del tejido
que debe resultar de refuerzo, o de entretela, es sometida,
en una zona de la misma que debe posteriormente adosarie in-
timamente al tejido comstitutivo de la prende objeto de ar-
mado, a una operacién de aplicacidn, segin la téecnica de la
estampacidén textil o similar, mediante 1é cual se deposita
firmemente unas partfculas de un material termoadherente,
distribuidas en formas sensiblemente regular en diversas sub-

zonas diferenciadas entre si, dentro de la zona de adosado,

- por lg distinta densidad de material termoadherente deposi-

tado, siendo dicha densidad directamente proporcional al

grado de rigidez que se pretenda conferir al tejido objeto
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de armado con la ‘termoadhesidn del tejido de refuerzo, = - =

Tembién constituye un objeto de la invencidn el -
que las subzonas constituyentes de la zona de adosado del
tejido de refuerzo, o entretela, se disponen a modo de fran-
Jas longitudinales con respecto a la mayor @imensidén del te-
jido en pieza, siendo paralelas y-yuxtapuestas, Yy’ presentan—
do cada una de ellas un determinado peso por unidad de su-

verficie, el cual es creciente o decreciente respecto al de

las franjas adyacentesls = = = = « 0 = = w w - - -

Finalmente, también se encuentra comprendido en
el objeto dd& la invencidén el que la zons de adosado es sus-
ceptible de presentar una infinided de subzonas que determi-
nan un peso por unidad de superficie uniformemente variable,
gsegin un gradiente determinado, desde un punto a otro de uné
1f{nee transversal a la citada zona, coincidente con lg me-

nor dimensidn de la pieza de t6jidos = = = = = = = w - - - o

Otros objetos y caracterfsticas de la invencién se .
irén dando a conocer en detalle a lo largo de la descripecién
que sigue, la cual, dado su fin primordialmente ilustrativo,
deberd ser considerada como desprovista de todo alcance li-

mitativo respecto a la emplitud de la proteccidn legal que
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se solicita. = = = = = = -

El procedimiento en cuestidn se basa en la utlllza
¢idén de tejidos de tipo normal, idéneos para su aplicacidn
como entretelas para refuerzo de otros tejidos en el ramo de

1a confeccidn, o sea para ol doblado de estos Wltimos te-

Ji@oS. = = = e - s - - mmm m e e - e e - e e -
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Con arreglo a la invencién, el tejido base para
entretelas es objeto de una operacién por la que se dispone
en su superficie adosable al dfejido de refuerzo, una plu-
ralidad de particulas de un material termoadherente, con
la particularidad de que la distribucidn de las mismes se
realizarsegﬁn diversas zonas paralelas en las que para ca-
da una de ellas la concentracidén es regular y'correlatiQa-

mente para las mismas se hace en concentracidén creciente o

decreciente, y teambidn mixta. = = =~ = = = = - - - - - -~

Las expresadas particulas son en forma de puntos
o de otros ftipos de trazos que pueden ser rectos, curvos
o de otra indole, y su colocacién sobre el tejido de entre~
tela se efectia por métodos iddéneos, tales como’ la estémr
pacibén por cilindros o a la lyonesa, sea en disposicién

plana o cilindricas = = = = = = = = - - -, - - .- - - -

En ¢l tejido de referemcia, se.obtienen pues su-
cesivas zonas con distinta concentracién de material termo-
adherente, es decir, con un distinto peso por metro cuad:gp
do, de suerte que al efectuarse la unién con el tejido obe
jeto de iefuerzo,'ello se consigue con diversos'grados de

rigidez, o sea a mayor concentracién mayor rigidez. - - -

Segin lo anteriormente .expuesto,. resulta que con
un tejido de entretela preparado en la forma indicada, se
recorta en el mismo la porcidén deséada en cada caso para
doblarlo con el tejido a refoizar, de manera que las diver-
sas franjas o zonas de dintinta concentracidén de material
termoadfierente, coincidan con las diversas partes de dié~

tinta rigidez a comunicer pars la prenda a confeccionar,



ejecutdndose después la unién entre ambos mediante scecidn
térmica; esta Wltima operacién es la que pone de manifies-

to el poder rigidizante de cada zona del tejido de entre-

5. Descritas convenientemente las caracteristicas de
la invencién, se hace constar que en la misma podrdn intro-
ducirse cuantas variantes de detalle pueda aconsejar la ex-
periencia, siempre que con ello no se modifique la esencia-
1idad de 1a-misma que es la que se resume ¥y coﬁcreta en las

.10, reivindicaciones que Siguen, = = = = = = - = « " « w = - -
N O T A

Se declarsn de novedad y propiedad para Espafia;

sus territorios y plazas de soberania, las siguientes: - ~

REIVINDICACIONES

15. 1.~ Procedimiento para la fabricacién de un tejido
pare refuerzo, concretemente un tejido de entibetela para '
arfmar preﬁdas de veétir del tipo de las chaquetas y otras
prendas de cuerpo, caracierizado porque la superficie del
tejido que debe resultar de refuerzo, o de entretela, es

20. sometidé, en una zona de la misma que debe posteriérmente
adosarse Intimaemente al tejido constitutivo de la prenda
objeto'de armado, a una operacidén de aplicacidn, segin la
téonica de la estampacidn textil o similar, mediante la
cual se depositanfirmemente unas particulas de un material

25. termoadlerente, distribuidas en forma sensiblemente regu~-
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lar en diversas subzonas diferenciadas entre si, dentro de
la zona de adosado, por la distinta densidad de material
termoadherente depositado, siendo dicha densidad directa-
mente proporciongl al grado de rigidez que se pretenfsz-
conferir al tejido objeto de armado conla termoadhesidn

del tejido de refuerzo.s ~ = = = = @ = = - o - - m- - .-

2.~ Procedimiento para la fabricacidén de un teji-
do para refuerzo, segén la anterior reivindicacién, carac-
terizado porque las subzonas constituyentes de la zona de
adosado del tejido de refuerzo, o-entretela, se- disponene
a modo de franjas longitudinales con respecto a la mayor
dimensién del tejido en pieza, siendo paralelas ¥y yuxtapues-
tYas, y presentando cdda una de ellas un determinado peso.
por unidad de superficie, el cual es creciente o decrecien-

te respecto sl de las franjas adyacentes. -« = = = = = = = =

3.~ Procedimiento para la fabricacidn de un teji-
do pars refuerzo, segin la reivindicacidn 1, caracterizado
porque le zdné de adosado es susceptible de presentar una
infinidad de subzonas que dé%erminan un peso. por unidad de
superficie uniforﬁemenxe variable, segin un gradienxe de-
terminado, desde un punto a otro de una linea transversal
a la citada zona, coincidente con la menor dimensidn de

la pieza de t€jid0e = = = = = = = = = = = = — - —————-

4 .- "PROCEDIMIENTO PARA TA FABRICACION DE UN TE-
JTDO PABA REFUERZOV. — = = = = = o o e e e = e e e e o =

Todo ello conforme se describe y reivindica en la
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presente memoria que consta de seis hojas, foliadas y meca-

nografiadas por una séla de sus caras.

MADRID, 15 NOV. 1973
P.A., M., CURELL SUNoOL
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