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Ias fibras sinteticas, bajo las cuales se deben
entender tanto filamentos continuos como tambien fibras

cortadas, necesitan durante su procedimiento de obtencion

de una preparacion, cuyo fin es impedir o reducir una

carga electrostdtica asi como, regular el comportamientaA:
de deslizamiento, es decir, la friceidn de deslizamienfd:
entre hilo y metal (friceidu dindmica) y la friceion de -
adherencia entre hilo e hilo (friccidn estatica). Sin em~
bargo,en tal caso hay que dar la seguridad de que este

agente de'preparacién introducido durante la produccion

'de Ja fibra puede ser eliminado de nuevo de la fibra sia

difiocultades durante el tratamiento subsiguiente de la fi
bra, bien antes de la tincion o bien en el apresto del
género terminado, o de que no influye desfavorablesonte
en los procedimientos de tincidn y de apresto.

Los requisitos antes mencionados para un agen-

te de preparacion, es decir, la regulacion y optimizacidn

~ de log coeficlentes de friceion y la evitacidn o la re~

duccidn de la carga electrostdtica, representan sélo una
parte de los requisitos, que pueden ser diferentes de
una fibra a otra o de fibra a filamento o cable.

Una importante condicion previa adicional para
el empleo tecnico de los agentes de preparacion es que
éstos sean termoestables, es decir, que sean estables a

temperaturas elevadas. Esto es de especial importancia
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porque las fibras ginteticas son sometidas en grado cre-
ciente a tratamientos térmicos durante su produccion y

en la fabricacion textil subsigniente son objeto de nue-

vo de solicitaciones a altas temperaturas. Asi, por ejenm

plo, en la texturizacidn, las fibras son tratadas a tem-
peraturas que estan mxy poco por debajo de su punto de
fusidn. '
Los agentes de preparacidn o avivadores usuales
se pusden subdividir en dos grupos .
‘a) en emulsione; a base de aceites de parafina,

aceltes o ceras vegetales o animales

b) soluciones o dispersiones acuosas, que estan

exentas de tales aceites y ceras,

Segin el tipo de la fibra y segin que se efec-
tde una transformacidn en filamentos continuos o fibras
cortadas, es necesario a veces combinar agentes de pre=-
paracion de compbsiciénes muy diferentes, para hacer ég
timo el comportamieﬁto de deslizamiento y el cardcter

antiestatico. Pussto que la mayoria de los agentes anti-

.estdticos no son suficientemente termoestables, se afiads

@ las mezclas de agentes de preparacion solo una cantidad
de estos productos tal que justamente se alcanza el efec

to antiestdtico suficiente en la practica para satisfacer

los requisitos. Una desventaja adlcional de la mayor par-
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te de 165 agentes antiestaticos es su coeficiente de fric
cion dindmica relativamente elevado, que hace necesaria
una corbinacion con otros productos que producir capaci-
dad pera desligamiento.

con efecto antiestdtico y de componentes gue reducen ls -
friceidn por deslizamiento representan siempre un compro-
niso. Por ello existe desde hace tiém@o una necesidad de-
agentes antiestdticos que den simultaneamente una baja.
friccidn dinduica entre fibre ¥y metal y que tengen uns-
elevada estabilided termica. '

Es conocido que dsteres de 4cido ortobsférico
son buencs agentes antiestaticos. Sin émbaigo, estos pro-
ductoé muestran por lo general una elevada friccion di-
némica entre fibra y metal y una estabilidad térmica in-
suficiente, de forma que no se han manifestado como 6pti
mos para un empleo en la preparacidén de fibras. Ciertamen
te son aqui posibles, dentro de un cierto grado, modifi
caclones, por ejemplo por reaccién del dcido fosférico
con poliglicoles o con alcoholes polivelentes, pero con
ello no se pueden impedir'por completo los inconvenientes
mencionados,.

Se ha encontrado sorprendentemente gue compueg

tos de la férmuwla general I
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R P ,

N ox (1)
| . ;
en la que R, significa un radical alcohilo con 6 a 22 €%
mos de carbono, de preferenci% con 8 a 18 atomos de car-
bono, inclufdo también un radical alcohilo ramificado de-

la férmula

B )
. N~ S
‘R4/,/’
en la que R3 y R4 representan radicaeles alcohilo con 5
a 21 atomos de carbono en conjunto, R2 significa un ra-
dical alcohilo con 1 a 4 &tomos de carbono, y X signifi-
ca un idn metélico polivalente o el ién smonio o un equi
valente de un idn metdlico del segundo grupo principal
del sistems perioddico de los elementos, son apropiados
con ventaja especial como agentes de preparacion o como
componentes de agentes de preparaeién.para fibras sinté
ticas, ‘

Los compuestos de la foérmula I poseen una ele
vada estabilided térmica, un efecto antiestdtico muy bue
no y comunican 8l mismo tiempo una escasa friccion dind-
mica entre fibra y metal.

. . ’
Los compuestos a emplear segin la invencion son
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en general solubles en agua o dispersables en aguaj; se

. pueden emplesxr como agentgs de preparacién para fibras

sintéticas tanto solos como también en mezclas entre si
0 con otros agentes de preparacién conocidos de pqr si,
que, por ejemplo, regulan adigionalmente, o influyen fé
vorablemente sobre, el comportamiento de friceion, la
coherencia entre fibra y fibra y la capacidad de.ser
abiertas. » '

En el caso de emplearse una mezcla de 108 cOm~
puestos dé la formula I.con agentes de preparacion cono-
cidos, la'proporcién de loa productos QG formle I dsben
ser de por lo menos 5% en peso, en espscial de mds de
25% en peso y de preferencia de m2s de 60% en peso.

En la preparacicc de fibras sinteticas con los
compuestos de la formula general I o con mezclas de éstos
con agentes de preparacidn conocidos, la contribucién to-
tal de agentes devpreparaeién se mantiene por regla gene~
ral desde aproximadamente 0;05 hasta aproximedamente 2,07,
referido al peso de fibra,Como. d ardinario, los agentes
de preparacién pueden ser aplicados a partir de una solu-
cion, dispersién o emlsion acuosa, eventuslmente con el
empleo similtdneo de agentes de disolucidn o de dispersién
adecuados. En tal caso la concentracion del agente de pre
pgracién puede variar entre gmplios 1imites; por lo gene-~

ral estdn en el margen desde 0,5 hasta aproximadamente 200
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gramos por litro. En el caso de utilizacion como agente

de preparacidn para la fabricacion de fibras cortadas se

eligen la mayoria de las'veces concentraciones desde
aproximadamente 0,5 hasta 50 &/1, y para la preparacion
de filamentos continuos la mayor parte de las veces oor=
centraciones de desde 50 hasta 2C0 g/1.

" Como fibras sintéticas, para las gue som utili=
zables los agentes de preparacidn segin la invenoidn, en
tran en consideracion, por ejemplo, fibras de poliésteres
linesleg, ‘polianmidas, poliacfilonitriio, poliolefinas y
sus cOpolimeros as{ como fibras de celulosa regenerada
y de celulosa modificada, asi como fibras de vidrio. De
preférencia los compuestos de la formula I encuentran uﬁ;
lizacion para la preparacidn de fibras de poliéster, po-
liemida y poliacrilonitrilo.

‘ Para las especiales ventajas en el caso de em-~
pleo de los comﬁuestos de ia f5rmnla 1 ?ara la prepera-
cidn de fibras sintéticas es decisive la elevada resis-
tencia teérmica de estos productos en combinacidn con la
elevada tersura dinémica, o las favorables propiedades
de adherencia y de deslizamiento, que estos productos con
fieren a la fibra. De ello: resulta la ventaja especial
para la fabricacidn de la fibxa, de que se puede supri-

mir ung aplioacién posterior de preparacion despuds del

eatirado y de la fijacidn del cable de fibras, con 1o que
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al mismo tiempo se ghorra una operacidn de secado adicio-
nal antes del paso a la cédmara de rizado. A causa de sus
buenas propiedades anmieiectrostéticas y ds su févorable

comportamiento de friccidn dindmica y estdtica, las fibras

asi preparadas se pueden transformar sin dificultades por

€

aquellos procedimientos de hilatura, para los que de or-
dinario en las hilanderias textiles no existe ninguna po-
sibilidad de aplicar un gvivado posterior, tal como es
el caso por ejemplo en los procedimienxos de hilaturs de
algoddn o de hilature con tres cilindros.

Los compuestos de la formula general 1 poseen,
junto a las propiedades antes citadas, en parte tambhién
un efecto plastificante sobre lag f£ibras tratadas con

ellos. Por ello los productos de la férmula I pueden ser

, taqbién empleados como plastificantes para materiales fi

brosos de origen sintético o natural. También para esias
finalidedes de utilizacién, influyen ventajosamente las
propiedades antielectrostdticas de los productos.

' Los compuestos de la formula I, a emplear se-
gin la invencidn, se pueden preparar por procedimientos
conocidos de por gi. Se pueden obtener por saponificacién
aloalina de dsteres dlalconflicos de acidos alcan~fosfd
nicos. Los ultimos se pgeden preparar, por ejemplo, poxr

la reaccidn de adicion de fosfitos de dialcohilo con

. ] . o ' ’
olefinas de cadena larga, iniciada por radicales, segun
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el procedimiento descrito en la DCS 1 963 014. A este ob-

jeto se pone en ebullicion & reflujo durante varias horas,

. Por ejemplo, un éster dimleohilico de un dcido alcan-fog

fénico con un exceso de solucidn concentrada acuosa de
un hidrdxido de metal alcalino, a continuacion se separa
2 s . . . !
la fase orgenica y se somete & una purificacion corresvon
diente.
En los siguientes e Jemplos, los datos en tantos

por ciento significan tentos por ciento en peso.

Ejemplo 1’

_ - Un haz de hilos de poli (tereftalato de etilen
glicol), fabricado por el procedimiento de hilatura en
fase fundida, con un contenido de didxido de titanio de
0,4%, qﬁe consta de ulnos‘ 300-400 capilares individuales
no estirados, se pfeparan por debajo de la tobera de hilg
tura, inmediatamente después de la salida desde la cuba
de hilatura, por medio de una galeta de preparaoién con
una solucion acuosa al 0,5 por cienbto del producto 1, cu .
ya preparacion se describe posteriormente. La aplicacidn
de preparacién constituye.aproximadamente O,15%, caloula-
do’sobre el producto 1 libre de agua. Varias de eatas pe~
quefias mechas de hilatura aisladas, ain himedas, se reu-
nen en une mecha de hilado y se almacenan en botes. Las

mechas de hilatura de un gran numero de tales botes se



reunen en un cable de fibras y se transformén,poéteriér—

mente en la pista en forma de banda, A este objeto el ca

ble atraviesa, con un tiempo de immersin de 1 a 3 sesu

dos, una cuba de preparacidén, que contiene una solucién

5 acuosa al 0,3 por ciento del producto 1. La temperatura
del bafio de preparscién es de aproximadamente 50°C. Des~
pués del paso por la cuba de preparacién, el cable debfi-
bras es exprimido, estirado en un tramo en caliente y 2
conbtinuacibn £ijado a 2102C, Se obtienen fibras con wn

10 t{tulo individual de 1,3 dtex. La aplicacién de prepara-
cibn representa aproximadamente O,15%, referido al pro~
ducto 1'libre de agua., A conﬁinuaciéﬁ, el cable de fibras,
#in ser sometido a ningin otro tratamiento de preparacidn,
se ;iza ¥y se coxrta en flocos con una longitud de corte

15 de 38 mm.

Ias fibras muestran un efecto antielectrostdti-
co nuy favorable para la transformacién posterior y una
buena capacidad para sér abierdtas y pueden ser transfor-
madas sin dificultades en el procedimiento de hilatura

20 de ‘res cilindros, Es decisivo que el agente de prepara-
cién soporta sin deterioro la solicitacidn térmica del
proceso de estirado y de fijacidn.

Preparacidn de met11~n~octan~fosfonato de sodio (Produeto 1)

25 222 g de n~octan-fosfonato de dimetilo y 120 g

11.12.73 | - 10 =
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de solucidn acuosa de hidrdxido sddico al 33 por cienmto

ge ponen en ebullicidn a reflujo durante tres horas. A
.’

continuacidn se concentra a sequedad por evaporacion ba

jo presion reducida, primersmente a 802C y finalmente &

1002C. Quedan 229 g de una sal soluble en aguas, pulveru

lenta, que no funde por debajo de 35090.

Ejemplo 2

Sobre un haz de hilog- de poli(tere-ftalato de
etilenglicol), con 2C0-300 hilos individuales y un oconte
nido de 0,02% de Oxido de titan-io como agente de deslustra
do, que habia sido producido por el procedimiento de hila
tura én fase fundida, se aplica iﬁmediatamente después de
1z salida de la cuba de hilatura, por medio de un rodillo
de preparacidn, una solucidn scuosa de le preparacidn,
que contiene por litro 4 g del producto 2, cuya prepara-
cidn se desoribe mds adelante. La aplicacién es de apro
ximadamente 0,12%, referido al producto 2 exento de agus,
Veriss de estas pequefias mechas aisledas, aun himedas,
se reunen en una mecha de hilatura y se almacenan en bo
tes. Las meohas de hilatura de un gran nimero de tales

botes se reunen en un cable de fibras y se transforman

posteriormente en la piste en forma de banda. Para ello

el cable atraviesa, con un tiempo de inmersidn de 1 a 3

segundos, una cuba de preparacidn con una solucidn acuo

..-11—
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sa al 0,3 por ciento en peso del producto 2, caliente a
502C, A cogtinuacién el cable de fibras atraviesa un tra
ﬁo en caliente, es esfiradd y fijado a 21C8C hegta 2202¢,
Se obtienen hilos capilares con un t{tulo individual de
1,5 dtex. El cable de fibras se riza como de ordinario y
se corta en flocos con une loangitud de corte de 38 mm,
Debido a sus buenas propiedades antieleﬁtrosté
ticas y a sus fevorables propiedades de friccidn dindmiea
y estdtica, las fibras asi preparadas se pueden transfor-
mar sin dificultades segﬁn el procedimiento de hilatura der

algoddn.

Preparacion de metil-n-octadecan~fosfonato de potasio

(Producto 2) --

362.g de‘hébetadecan-fostnato de dimetilo {21
f8 por ciento), 88 g de solucién acuosa de hidréxido de
potagio al 50 por ciento y 150 ml de meteanol se calienten
a reflujo, con agitacién, durante le noche. La pasta for-
mada se disuelve por adicién de mds metanol caliente. Des
pués de enfriar con hielo cristelizan 229 g (76% del ted-
rico) de un polvo blanco, de consistencia cérea, que fun

de a 115-1308%C.

Ejemplo 3

Con un modo de trabajo por lo demds igual al deg
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crito en el Ejemplo 2, se aplica sobre los hilos de polieg
ter después de la sslida de la cuba de hilatura, como pre~-
paracidn final, una solucidn acuosa que contiene por litro
4 g del producto 3a, cuya preparacién se describe posterior
mente. Varias de estas pequefias mechas de hilatura, aun hyi
medes, se reunen en una mecha de hiletura y se almacensn
en botes. El cable de fibras, consistente en un gran nimsro
de tales mechas de hilstura, se conduce 2 través de una cu
be de preparacidén con una solucidn acuosa al 0,2 por ciento
del produg¢to 3b, cuya preparacién ge describe posteriprmen-
te, se exprime,Vse estira y a continnacidn se fija a 2ﬁo -
2202C. Ia aplicacidn total de agente de preparacidn repre-
senta 0,21%, referido a los productos 32 y b exentos de
agug. El cable de fibras se riza de forma usual y se ccr-
ta en flocos con una longitud de corte de 38 mm.

Ias fibras asi obtenidss se pueden transformar
excelentemente por el procedimiento de hilatura de algoddn
¥ tienen, a causa de su comportamiento antiestético, S0~

bresalientes propiedades de resbaslamiento.

Preparacidn de la sal de potasio de éster monocetilico de
dcido fosfdérico a partir de una olefina 011-013 con un 4o

ble enlace en posicidn interna (Producto 3a)

204 g del éster dietilico de dcido fosfdrico,

preparado a partir de la olefina interna, se agitan a re

-13-.
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flujo Qurante seis hores con 74 g de une solucién‘acuosa de
hidrdxido de‘potasio al 50 por ciento, 100 ml de agua y 200
wl de etanol. A continuacién se concentra por evaporacidn
en un evaporador rotatorio, primeramente a 802C y finalmen
te & 1202C hasta constancia de peso, obteniéndose 213 g de

un aceite altamente viscoso, no cristalizable a temperatu-—

ra ambiente.

"Preparacién de etil-n-hexadecan~fosfonato de sodio (Produg

to 3b) .

100 g de n-hexadscan-fosfonato de dietilo y 200 g de una sp
lucion mcuosa de hidrdxido de sodio al 33 por clento se po-
nen en ebullicion a reflujo durante seis horas com agita~
cién vigorosa. A .continuacidn se‘deja la mezcla en reposo
durante una hora en un embudo de decantacién calentado con
vepor, separdndose en dos fases 1iguidas. Se desecha la fa
se inferior (140 g). La fasé superior (157 g), que & tempe
ratura ambiente solidifica para formar una masa de color
crema, se recristaliza en 400 ml de dioxano. Se obtienen
110 g de sal, que sinteriza_a rartir de 632C y funde & 76~
7820, |

- Ejemplo 4

Un. filamento de poliester, obtenido por el Pro-

cedimiento de hilatura en fase fundida, con un t{tulo total

- 14 -



de 180 dtex y 30 capilares individuales, se prepara inme-
diatamente despuds de la salida desde la ouba de hilatura
con una solﬁcién acuose del producto 4, cuya preparacion
se desoribe posteriormente, de forma que la aplicacidn re
5 presenta aproximedamente 0,5 2 0,6%. El filamento as{ ob-
tenido, despuds de climatizacién y elmacenamiento adecua
dos, se estira como de ordinario y a continuacidn se tex—
turize en una miquina de texturizecidn segin el procedi-
miento de texturizacion por falsa torsidn, atravesandose
10 la cuba de texbturizacidn a una temperatura de 215-225¢C.
| Por el traéamiento con el proﬂucto 4, el filamento posece
un buen cardeter antiestdtico. A causa de la miy escasa
volatilidad resultan sélo pérdidas minimas por evapora-
cidn durante el proceso de texturizacidn. A causa de la
15 favorable friceidn de deslizamiento entre fibra y metal
y del buen efecto antiestdtico, el filamento asi tratado

se puede bobinar sin dificultades.

Preparacién de igobutil-n-hexedecan~fosfonato de potasio

(Producto 4)

20
100 g de n~hexedecan-fosfonato de diisobutilo
y 200 g de solucidn acuosa de hidrdxido de potasio al 50
por ciento se ponen en ebullicidn a reflujo durants seis
horas con mgitacidn enérgica. A continuacidn la mezcla se
25 separa en un embudo de decantacidn calentado con vapor.

11.12.730 - - 15 -



. 10

15

20

25

110 12.730

Se desecha la fase inferior (176 g), y la superior (1218),
que solidifica a temperatura ambiente, se recristaliza en

300 ml de isobutanol. Se obtienen 82 g de sel en forma de

"polvo blanco, que funde a 95-1002C,

Ejemplo 5

Un haz de hilos de poliamida-6,6, obtenido por’
el procedimiento de hilatura en fase fundida, con un iiﬁg
lo total de 22 dtex, que consta de 7 hilos capilares indi
yiduales, se prepara inmediatamente éesPués de la salide .
de la cubé de hilatura, por medio de una galeta con una
emulsidn acuosa, que junto @& un aceite mineral exentu de
combﬁestos aromﬁticos, con baja voletilidad, y correspon
dientes componentes emulsionantes no ionégenos contiene
como componénﬁe esencial, 40% del producto 2, referidn
8l agente de preparacidn exento de agua.

La splicacidn de la mezcla de agentes de prepa

racidn exenta de agua sobre el filamento representa 0,7-

~ 0,8%, referido 8l peso de fibra, lo que se puede lograr

fécilmenté por regulacidn adecuada de la concentracidn
de la emulsidn en el intervalo de 10-15% del agente de
preparacidn y por la velocidad de giro de la galeta de
preparacion.

El haz de hilcede filamento continuo ssi prepa

rado se bobina, se estira en forma usual y se texturiza

- 16 =
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a 220¢C por el procedimiento de texturizacidn por falsa
tqrsién con una veloeidad de'120 n/min y una velocidad de
giro del huéo de 350.000 vueltas por minuto.

A causa de las favorables propiedades antielec-
trostdticas del filamento asi preparado se obtiene una bug
na formacidn de bobinas ¥y un correcto comportamiento de deg
lizamiento en el proceso de texturizacidn.

Es decisivo para el comportamiento de deslizamiegl

~ to y para la calidad del filamento texturizado el hecho de

que el agente de preparacién soporte sin deterioro la terpe
ratura de texturizacidn de 2209C.

La ventajosa estabilidad térmica de los bompues-
tos de la férmula I frente a los &steres de dcido fosSlri-
co, muchas veces utilizados como agentes antiestdticos exn
la Lreperacidn de fibrag, la muestran los siguientes estu-
dios comparativos: '

IMuestras de un tejido de telar de polidster se
lavaron para la eliminacidn de 1s preparacion adherida, se
secaron y a bontinuaéién se aprestaron a 30°2C en una solu-
¢idn acuosa que contenfa 10 g/l de metil-hexadecan~fosfona
%o de potasio (compuesto A segin la invencidn) y, como com
paraciln, paralelamente a ello, con una solucidn que conte
nfa 10 g/1 de un fosfato terciario de lauril-tetraglicol-
éter comercial (compuesto B, de comparacidn). Z1 efecto de

exprimido fue en ambos casos de 30% en peso y se did en ca

~

S e



* 10

15

20

25

11.12.73.

da c8s0 wna aplicacién de producto de 0,5%, referido al

peso del tejido de telar de poliéster seco.

Las muestras de tejido Ge telar asi aprestedas

se calentaron durante 40 minutos a diferentes temperatu—

ras ya continuacidn se acondicionaron durante 24 horas a

202C .y con 65% de humedad relativa del aire.

Ia conductividad especifica de las muestras asi -

tratadas se midié con el Textdmetro de la firma liahlo GmoH,

Saal/Donau, y se dan en la table siguiente en unidades de

escala. En ella, valores altos corresponden a un efecto &n

tiestdtico altos

Tabla

Texjeratura de Efecto antiestdtico Efecto antiestdtico des

tratamiento, en unidades de esca ,nues de tratamlento ter
10 minutos a °2C la del textdmetro mico en % del efecto de
partida
A B A B
20 (valor de par- 76 59 100 100
$ida) :
150 68 42 89 . 1
175 66 41 87 .69
200 35 11 46 19
230 25 2 _ 32 355

La'presente golicitud, gque corresponde a la presen

-~ 5 -



tada en la Replblica Federal Alemana, el 20 de Noviembre
de 1972, bajo el nfmero P 22 56 835.0, se acoge a los be
neficios del articulo 51 del vigente Fstatuto sobre Pro-
piedad Industrial.

5 ' = REIVINDICACIONES ~

Los pltos de invencidn propia‘y nueve, que se pre
gsenten para qué sean objeto de esta molicitud de Patente
dé Invénelén en Espafia, por VEINTE aﬁos,.son los que se
recogen en las reivindicaclones siguientes:

16 la,= Proce&imienﬁo para la pféparacidén de fibras
| sintétlons, cavsdcterisade goprque, durante su fabricacién
y/o tratemiento, se aplica, en forma de una solucién,
dispersién o emulsién, por ejemplo por inmersién, rocia-
do o tratamiento en fular, de 0,05 a 2,0%, referido al

15 peso de las fibras, de compuestos de la férmuls general
I
2
Rl _ P_/OR
“\ox
0

11.1.76 ' - 19 -



10

15

20

11.1.76

en la que R significa un radical alcohilo con 6 a 22
dtomos de carbono, inclufido también un radical alcohilo

remificado de la férmula II

B2
‘§‘T CH ———

g
en la gue Rs'y R* son radicales alecchilo coh 7 & 21 &bo-
mos de carbono en conjunto, R® significa un redical alco
hilo con 1 a &4 &tomos deé carbono y X significa un ién de
un metal monovalente, o amonio; 0 un equivalente de un
ién sietAlico dsl segundo grupo principal del sistema pe-
riddice de los elementos.

28,- Procedimiento segln la reivindisacién 18, ca-
racteriztido porque sé emplean mezclas de compuestos de la
férmula I entre s{ y/o ocon agentes de preparacidn conoci~
dos. |

38¢= Prossdimiento para la preparacidn de fibras
gintétices,

Tal y como se ha descrito en la Memoria que ante=-

cede, y con los fines que se han especificado,



Egta Memoria consta de ventiuna hojas escritas a

miquina por una sola cara.

Madrid, 1% EHE, 1976

PGA.

Fernmdo da Elzabury
Por Poger,

AVS. 1101076 - 21 -
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