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que se acompaña a la aolicitud (Se registre de una Patea 
te de Invención por veinte alio», en Eepafia, .por "CAMARA 
m  CABEZA PASA CIA MAQUINA BE HACER PAREE*, a favor d# 
"BELOIff CORi’OEAilOK", entidad de racionalidad norteame­
ricana, residente en Beioit, Wiaoonain 53511

de cabeza para ana máquina de hacer papel y, más parti­
cularmente, a una construcción de cámara de cabeza que 
posee una cámara de corte angosta y ahusada con una plu 
ralidad de placas rígidas soportadas oon posibilidad de 
giro por sua extremos de corriente arriba, de tal forma 
que pueden flotar o se pueden colocar en posición auto­
máticamente debido a las fuerzas que sobre ellas ejerce 
el material que fluye hacia la tajadora, o pueden seo - 
trabadas en una posición pivoteóte uniformemente espa­
ciada, El invento proporciona mejoras sobre estructuras

El invento se refiere en general a una casare



tales como la de la Patente de los EB.UTJ. 3*607.625 uti 
lizando los principios de la misma.

En lía estructuras de cámara de cabeza se ha 
propuesto utilizar en forma ventajosa oáraeras de corte 
ahusadas de dimensiones relativamente delgadas. Estas - 
cámaras de cabezas acanaladas delgadas se extienden ha­
cia arriba para evitar la acumulación de aire y a menu­
cio requieren giros o curvaturas en la cámara de corte. 
Utilizando los principios de la patente 3*607.625 se ha 
descubierto que los miembros de guia flexibles y delga­
dos no se pueden extender a la posición curva o doblada 
de la cámara de corte debido a que tales miembros flexi 
bles no pueden tolerar la flexión debida a las fuerzas 
hidráulicas sin deformarse y volverse Inestables* Batas 
deformaciones causarán una rugosidad en el chorro de —  
descarga y una formación de papel pooo satisfactoria. - 
El presente invento utiliza placas delgadas rígidas co­
rriente arriba de los miembros de gula flexibles con las 
placas extendiéndose dentro de la zona de flujo curvilí 
neo de la cámara de corte* Se han encontrado problemas 
en el montaje de las placas de acero rígidas por su» ex 
tremes de corriente arriba debido a las contracciones y 
expansiones térmicas y también debido a la distribución 
de las placas y a las fuerzas sobre las plecas provoca­
das por las fuerzas hidráulicas del material fluyente.
De acuerdo oon los principios del presente invento, las 
placas están montadas con posibilidad de giro por su ex 
tremo de corriente arriba, a fin de que estén libres do 
colocarse en posición, ya sea automáticamente por el flu 
jo de material a través de la cámara de cabeza, o colo­
cadas en posición por medio de espaciadores fijos,- El -
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montaje toma preferiblemente la forma de un soporte ar 
tlculado en el extremo de corriente arriba de cada una 
de las placas a fin de permitirles que giren con reapeo 
to al punto de amarre de corriente arriba. Con flujo a 
través de la cámara de cabezo, las hojas o placas se —  
distribuirán entonces en forma uniforme sobre el canal 
ae flujo.

De acuerdo con lo expresado es objeto del pre 
aente invento el proporcionar una construcción mejorada 
de cámara de cabeza utilizando los principios de los —  
elementos d© guía de orientación automática de la peten 
te 3.607,625 y proporcionar una mejora en la misma par­
ticularmente adecuada para su uso en cámaras de corte - 
delgadas ahusadas»

Otro objetivo de la Invención es proporcionar 
una estructura del tipo descrito que soluciona los pro» 
Ciernas que se presentan en una cámara de corte ahusada 
angular o curva. El Invento proporciona en general una 
cámara de cabeza para una máquina de hacer-popel que »» 
produce una fina dispersión do las fibras, dispersión » 
esta que no se deteriorará excesivamente al decaer la * 
turbulencia»

la descripción de las distintas partes del ob 
jeto en cuestión ae hará a continuación con ayuda de —  
los dibujos de las adjuntas hojas de planos, en loa que 
se representa un modo de realización de la invención » 
presentado a título de ejemplo y sin carácter limitati­
vo, por lo que sua variantes de cualquier índole, mien­
tras sean meramente accidentales y no determinen la ob­
tención de un resultado industrial nuevo y distinto, de 
ben considerarse incluidas dentro del ámbito de proteo-



ción dimanante del registro que se solicita.
ia figura 1 representa una vista en alzado 1q 

teral y en sección de ana cámara de cabeza de una máqui 
na para la elaboración de papel» que incorpora los prin 
oipios del presente invento}

La figura 1A representa una vista parcial y - 
ampliada» ilustrativa Se algunos detalles de la figura 
1}

La figura 2 es una vista lateral en alzado, - 
algo esquemática, de una cámara de corte, ilustrándose 
sólo un elemento de guia para mayor simplicidad}

1® figura 3 representa un segmento ampliado y 
detallado de una porción de la figura 2}

La figura 4 representa otra vista ampliada y 
detallada Se la figura 2}

La figura 5 representa una vista lateral en — 
alzado, algo esquemática, de la forme preferida de la - 
invención, mostrando solamente un miembro de guía, pera 
mayor simplicidad;

La figura 6 representa una vista parcial au­
mentada de una porción de la figura 5}

La figura 7 representa una vista lateral en - 
alzado de una forma de elemento de guía, y

La figura 8 representa una vista lateral en --
alzado de otra forma de elemento de guía.-

Jal como se muestra en la figura 1?» el mate­
rial es entregado en la forma de un torrente sobre una 
cinta transportadora Eourdrinler 11 llevada sobro un ro 
Sillo 12.

El material se deposita en una cámara de cabe 
aa 10 desde un tubo de admisión 13 para fluir en una o£



mara 14 situada en el extremo de entrada de la oamara — 
de cabeza. El flujo de material pasa a través de múlti­
ples boquillas difusores 15 que están montadas sobre una 
placa perforada 15a en su extremo de corriente arriba y 
se descarga a través de una placa perforada 15b en su - 
jjxtreao de corriente abajo* las boquillas difusores dea 
cargan en una cámara de preoorte 16, que esta provista 
de una cúpula de aire 17. Un pulverizador 18 reduce la 
formación de espuma en la cúpula de aire de la enmara - 
de preoorte. la cámara de preoorte alimenta el material 
a »>«« cámara de corte alargada y abusada 19 que tiene — 
un ¿xtreao 19a un poco alargado y ahusado, la cámara de 
corte está definida entre una pared inferior de corte - 
24 y iirm pared superior de corte 24a» estando la pared 
de corte superior articulada en 23* Un gato-22, montado 
en la cámara de cabeza, levanta o baja la pared superior 
de corte 24a* la cámara de corte 19 conduce a «na aber­
tura de corte 20 la cual está controlada en su tamaño - 
por medio de un labio de corte 21, que se puede mover -
verticalaente.

Dentro de la larga cámara ahusado hay una plu 
ralldad de elementos flexibles de guía 26. Estos elemen 
tos se encuentran soportados solamente en sus extremos 
de corriente arriba en tal forma de que pueden orientar 
se automáticamente por la acción de las fuerzas del ma­
terial fluyente* Están soportados, en sus extremos de - 
comente arriba, «obre loa bordea inferiores de las pía 
cas rígidas 25. la parte exterior de eetaa placas es —  
curva, a.fin de acomodarse a la curvatura de la cámara 
de corte que se estrecha desde su porción 19a a su por­
ción mía delgada 19, y el grado de curvatura en cada una
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da 1h3 placías 25 disminuyo desdo las placas mas exterio 
res hacia el centro, donde la placa central es substan- 
cialment© plana.

En sus extremos de corriente arriba, las pla- 
5. cas se soportan en 27*

La figura-1a muestra en mayor detalle el ex­
tremo de cabeza de la camera de corte ahusada, las pla­
cas están separadas por una pluralidad de arandelas api 
ludas 25a y 25g que actúan como espaciadores* Extendiln 

10. dose a través de las arandelas y de orificios practica­
dos en las plaeas hay pernos 25c y 25f» Estos pernos se 
extienden hacia arriba a través de un miembro 25e y se 
extienden hacia abajo a través del fondo de la cámara - 
de corte, los pernos están espaciados, en dirección trans 

15, versal & la máquina» aproximadamente 15» 24 om, de dis­
tancia uno del otro. El piso de la cámara de corte está 
roscado para recibir loa penaos y se rosean tuercas en 
los extremos superiores de los pernos paro asustarlos - 
presionando hacia abajo contra la placa 25e« La placa - 

20, 25e forma parte del dispositivo que soporta la unión ar
ticulada 23 que lleva la pared giratoria superior 24a - 
de la cámara de corte. Asá, en varias disposiciones, las 
placas están fijas en su posición o se puedo permitir - 
que floten» o fin de asumir cu posición natural dictada 

25* por acción de las fuerzas del material que fluye a lo -
largo de lee placas y hacia la cámara de corte ahusada.

los miembros 27 pueden ser barras de plástico 
que se extienden a través de la cámara de cabeza, en di 
receion transversal a la máquina, soportados'por sus ex 

30* traíaos en las paredes laterales de la cámara do cabeza.
Las barras son de forma cilindrica y están —
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/dispuestas m  tal forma que permitan ©1 flujo suave de 
material a travos de las mismas sin afectar m  forma a¿ 
versa el diagrama de flujo del material o porporoiomr 
áreas muertas donde se puedan acumular Jas fibras del * 

5, material*
Las figuras 2 y 5 indican una forma de cámara 

de corte donde solo la pared inferior esta doblada o ** 
curra* Es decir* en la cámara de corte superior 19a, las 
paredes 19b y 19c están curvadas cada une en tal forma 

1G«" ‘ que la cámara de corte superior 19a se abusa dentro de
la cámara de corte alargada principal 19*

En le figura 2, la pared superior 38 de la oá 
mara de corte es plana mientras que la pared inferior * 
39 es curva en 39a# Así, la porción superior 31 de la - 

15* cámara de corte se abusa en la cámara de corte alargada
principal 30#

En forma similar, m  la figura 5 la pared su* 
pcrior de la cámara de corte 47 es plana mientras que * 
la pared inferior 48 es curva en 48a, de tal forma que 

20. la perdón de corriente arriba de mayor tamaño 45 & la
cámara de corte conduce a la porción delgada y alargada 
principal 4® de la cámara de corte#

01 bien la figura 5 muestra sólo una de las - 
placas 50, a efectos de simplicidad de ilustración, de* 

25# ba comprenderse que hay una pluralidad de placas exten*
diéndóse a través de la cámara de corte, cada una con * 
un elemento de guía tal como 49 con ella. En esta dlspo 
alción preferida, el elemento de guía 49» tal como se * 
describirá más adelante, está montado formando un ángu* 

30# lo 54 con la placa eligiéndose dicho ángulo de manera * ■
que se aproxime al ángulo natural entre la placa 50 y *



el elemento de guia 49 cuando el material fluye a tra­
vés de la cámara de oorte*

fal como se ha Indicado anteriormente, se pr<> 
porcionan placas rígidas que son lo suficientemente - - 
fuertes como para resistir la deformación debida a la — 
inestabilidad del flujo generada por el flujo de mate­
rial alrededor de una curva de la cámara de corto, las 
placas, en las estructuras de las figuras 2-8, son lo - 
suficientemente livianas coso para ser colocadas en la 
cámara por las fuerzas hidráulicas. Para este fin, las 
placas están hechas preferiblemente de plástico, que es 
lo suficientemente rígido como para resistir la deforma 
clon pero que tiene un peso que está próximo e la densi 
dad del agua, de tal manera que la placa prácticamente 
flota en la cámara de corte y ae coloca en posición úni­
camente debido a la acción de las fuerzas del material 
sobre las superficies de la placa»

Tal como se mencionó anteriormente, se ha des 
cubierto que los elementos de guía flexibles no pueden 
extenderse en la porción curva de la cámara de corte. - 
también se ha descubierto que si loa elementos de guía 
están fijados a las placas en un ángulo inadecuado re­
sultará una inestabilidad en el flujo» Además, si la fl 
jaciórx de los elementos de guía flexibles no ae amolda 
exactamente a una configuración hidrodinámica, aparece­
rán inestabilidades en el flujo de material a través de 
la larga porción ahusada de la cámara de corte.

Sal como se ilustra en la figura 2 -donde so­
lo se muestra un elemento de guía a efectos de simplici 
dad, aunque se deberá comprender que normalmente se em­
pleará una pluralidad de dichos elementos tal como se -



muestra en lo figura 1- la placa 34 es curva para asomo 
darse a la curvatura de lo cámara de corte* Bu el borde 
superior de la place 34# ésta está soportada por una pg. 
red perforada de soporte 35* Bata pared de soporte está 
montada rígidamente «a la cámara de cabeza y está pro» 
vista de una pluralidad de pasos de flujo 35a» figura 3« 
A lo ancho de la pared 35 se extienden ranuras 37* on - 
forma de cola de milano, que reciben barras 3*5 soldadas 
o fijadas de cualquier otra forma a los bordes superio­
res de las placas 34. Estas barras quedan así montada», 
con posibilidad de giro, en las ranuras 37 para permi­
tir el libre movimiento pivotante de las placas 34. Se­
to les permite colocarse en posición automáticamente y 
las barras 36 generalmente se ensamblan desusándolas - 
de punta en la ranura 37 en forma de oola de milano* la 
placa de soporte puede ser de acero o de plástico, pero 
una ventaja del plástico es la reducción del peligro de 
pandeo de la plaoa debido a los caabioa de temperatura* 

las placas 25* tal como se muestra-en la fî u 
ra 1» están disedadaa preferentemente para que terminen 
en el mismo lugar en toda la profundidad de la cámara - 
de corte 19* Sin embargo, al fabricar los pisos», estas 
pueden además hacera# del mismo ancho en la dirección - 
,da la máquina, y aunque la# placas tienen, distintas cur 
vetaras, la diferencia de posición de su borde de co­
rriente abajo no será tan grande# los elementos flexi­
bles de guía, sin embargo, debe» ser de una longitud tal 
que su» «tremo» ds corriente abajo terminen a una dis­
tancia uniforme de la abertura de corte 20*

Para acomodar un diagrama suave de flujo al - 
final de la placa, esta presenta un rebajo'40, tal o amo



m  aprecia en la figura 4* en el que va fijado el borde 
superior del elemento de guía, Cuando la placa y el ele 
mente de guie son hechos de plástico, ambos pueden ser 
unidos entre si con una resina de epóxido o por medio * 
de soldadura térmica,

En la forma- preferida del invento las placas 
no están dobladas sino que son planas y loe elementos - 
de guia flexibles están fijados a las placas formando - 
un ángulo, tal como se muestra en la figura 5* En la fj. 
gura 5 las placas 50 tienen los elementos de guia 45 den 
tro de la cámara de corte 46, las placas son soportadas, 
con posibilidad de giro, por las barras 52 aseguradas a 
lo largo de sus bordes de corriente arriba y montadas - 
en ranuras 51, en forma de cola de milano, de una pared 
perforada 51*

Tal como se muestra en detalle en la figura 6, 
los elementos de guia 49 están unidos al borde biselado 
de corriente abajo 54 de las placas 50 con el bisel cor 
tado de manera que sea igual al ángulo de curvatura 48a 
de la cámara de corte.

También en esta construcción las placas bus­
can su propia posición de acuerdo con el flujo del mate 
rial, ya que están montadas flexiblemente o con posibi­
lidad de giro por sus bordes de corriente arriba#

Otra forma de construcción ee muestra en la - 
figura 7 donde una placa rígida está conectada a un ele 
monto flexible de guía 64 por medio do un coneetor de - 
plástico extruído 61, Con esta construcción puede obte­
nerse una curva exacta y precisa simplemente con el di­
seño del coneetor extruído* Tina ventaja adicional de es 
ta estructura es que las hojas flexibles pueden separar;
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se de Xas placas rígidas para proporcionar un fácil - - 
resupiese, ¿demás, permitiendo que las hojas flexibles 
se muevan con respecto a la picoa rígida en la junta en 
tre ellas, se elimina la necesidad de tener ángulos prg 
cisca de fijación de la hoja flexible a la placa rígida, 
la placa rígida puede estar hecha como una sola extru­
sión lo que, por supuesto, requeriría una extrusión di­
ferente para cada ángulo distinto de flexión de oada —  
placa. Con las estructuras de las figuras 7 u 8, todas 
las placas planas pueden construirse del mismo tamaño y 
dimensión y los conectares extruídos de plástico pueden 
tomar las diferentes longitudes y ángulos de curvatura, 
la figura 7 muestra una placa plana 60 que tiene una - 
unión de soporte 66 corriente arriba, conectada en su 
borde de corriente abajo a un eoneotor de plástico ex­
traído 61, El eoneotor está provisto de una ranura 62 - 
que proporciona un alojamiento para el borde inferior - 
de la placa a fin de fijar la placa al eoneotor.

En su borde.inferior el eoneotor 61 tiene una 
ranura 63 dentro de la cual está fijado el mientra ílexl 
ble de guía 64. El eoneotor se dobla hacia abajo en 65 

para proporcionar un punto flexible de unión a fin de - 
permitir que «1 elemento de guía 64 flote con el ángulo 
de curvatura apropiado dependiendo de las fû rsas del - 
material flotante.

En la disposición de la figura 8, una placa - 
70 aparece provista de un soporte de unión 76 en su ex­
tremo de corriente arriba y fijada por su bordo interior 
a un eoneotor.extraído 71 * £L eoneotor está dotado de - 
una ranura en forma de ocla de. milano y de una superfi­
cie interior curva para alojamiento del horda superior
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bulboso del elemento do guía flexible 72» a fin do pro­
porcionar una conexión giratoria para el elementó de - 
guía. Esto permito al elemento de guía asumir su posi­
ción natural tal como lo determinen las fuerzas del ma­
terial fluyente. En cada una de las disposiciones de las 
figuras 7 y 6 serán acomodadas distintas circunstancias 
de flujo permitiendo que el miembro de guía flexible —  
asume su posición natural sin esfuerzo. Esto temblón —  
permitirá tolerancias de fabricación en la curvatura de 
la cámara de corte y la placa montada sobre la misma.

Las diferencias de presión que se generan a - 
través de la placa y el elemento de guía soportan el pe 
so de ambos. Los canales entre las placas tenderán a ser 
mas delgados y los gradientes de presión en ellos serán 
cada vez mas altos hacia la parte inferior de la curva, 
Esta diferencia entre los canales no puede ser sosteni­
da en loa elementos flexibles de guía y, por lo tanto, 
es sostenida por las placas mas rígidas.

S O T A

Descritos suficientemente el objeto de la pre 
aente Patente de Invención -que se acoge a loe derechos 
de prioridad de la Patente norteamericana n® Ser, 303.972, 
depositada en la Oficina norteamericana de Patentes con 
fecha 6 de noviembre de 1,972- y sus diferentes partes, 
se declara que lo que constituye su esencialidad y para 
lo que se pide la correspondiente protección es lo que 
se concreta en las siguientes reivindicaciones?

1*.- cámara de cabeza para una máquina de ha­
cer papel» estando dicha cámara destinada a entregar el 
material a una superficie de formación y teniendo una - 
cámara de corte y una abertura de corte caracterizada -



por una pluralidad da plaoas rígidas situadas an la cá­
mara do corte, extendiéndose cada una de dichas placas 
transversalHonte con respecto a dicha cámara de cabeza 
y proyectándose corriente abajo en la dirección del flu 
jo de materialj elementos d© guía fijados a los extre­
mos de corriente abajo de dichas placas, estando dichos 
elementos fijados a dichas placas solo en sus extremos 
de corriente arriba con sus porciones de corriente aba­
jo libre» y construidos para qua se coloquen en posición 
automáticamente de tal forma que respondan a les fuer­
zas ejercidas sobre ellos por el material que fluye ha­
cia la abertura de corte* y medios flexibles de soporte 
pora dicha» placas rígidas de manera que las placas s© 
puedan colocar automáticamente en posición en dirección 
transversal a sus superficies» de tal manera que reapon 
dan solamente a las fuerzas ejercidas sobra las mismas 
por el material que fluye hacia la abertura de corte.

2*,- Cámara de cabeza, de acuerdo con la rei­
vindicación 1», caracterizada por el hecho d« que dichos 
medios da soporte sostienen» con posibilidad de giro» a 
cada una de las plaoas en sua extremos de corriente - - 
arriba para que se muevan con respecto a un «je que se 
extiende a través de la cámara de cabeza paralelo a las 
placas*

3*»— cámara de cabeza* de acuerdo con la rei­
vindicación 18, caracterizada por el hecho de que alojaos 
medios de soporte incluyen un miembro estacionario en - 
la cámara de corte que tiene una ranura ahusada con una 
abertura de corriente abajo mayor que el espesor de la 
placa y un miembro pivotante o giratorio fijado a le * 
placa y siendo mas grande que dicha abertura para sopor



tar, con-posibilidad de giro, a cada une de las placas 
en sus extremos de corriente arriba pera su movimiento 
con respecto a un eje que se extiende a través de la cá 
mera de cabeza paralelo a las placas*

Cámara de cabeza» de acuerdo con la rei­
vindicación 1®» caracterizada por el hecho de que dichas 
placas tienen una curvatura en la dirección de corrien­
te abajo*

5S»- cámara de cabeza» de acuerdo con la rei­
vindicación 16, caracterizada por el hecho de que dicha 
cámara de corte está curvada para tener una zona de flu 
jo curvilínea y las plecas se extienden por esa zona de 
flujo curvilínea y están curvadas ©n la dirección de *** 
curvatura de la zona*

6®.- cámara decabeza* de acuerdo con la rei­
vindicación IB» caracterizada por el heoho de que dichos 
elementos de guía están fijados formando un ángulo con 
el plano de los extremos de corriente abajo de dichas 
placas*

7«*- Cámara de cabeza, de acuerdo con la rei­
vindicación 10» caracterizada por el heoho de que el - 
borde de corriente abajo de las placas presenta un roba 
jo en el que se aloja el correspondiente elemento de - 
gtiía de tales placas, de tal form*-. que ©1 material flu­
ya suavemente .por el punto donde los elementos de guía 
están fijados a las placas*

8»*- Cámara de cabeza, de acuerdo con la rei­
vindicación 10» caracterizada por el hecho de que la es 
truetura incluye un miembro conector rígido, en el bor­
de de corriente abajo de cada una de las placas, que - 
une loa elementos de guía a las placas*



9*.- cámara de cabeza» de acuerdo con la rei­
vindicación 8», caracterizada por el hecho do que el oo 
neotor tiene una porción delgada por delante del elamen 
to de guía con un espesor menor que el espesor de dicha 
placa*

10».- cámara de cabeza, de acuerdo con la rei­
vindicación 8», caracterizada por el heoho de que la ce 
mera de corte seta curvada y la placa es plana y el eo~ 
nector esté curvado en la dirección de curvatura de la 
cámara de corte.

11».- Cámara de cabeza» de acuerdo oon la reí 
vindicación 8», caracterizada por el hecho de que díoho 
conector rígido tiene, extendiéndose lateralmente, un - 
receptáculo oon una abertura angosta corriente aba$o y 
el elemento de guía tiene un extremo superior bulboso - 
qu» se inserta en dicho receptáculo soportando al ele­
mente de guía.

12».- Ganara de cabeza, de acuerdo con la rei, 
vindicación 1», caracterizada por el hecho de que tiene 
una placa rígida colocada en la cámara de corte, exten­
diéndose dicha placa transversalmente a dicha cámara de 
cabeza y proyectándose corriente abajo generalmente en 
la dirección de flujo del material; un elemento de guía 
fijado al extremo de corriente abajo de dicha placa, es 
tundo fijado dicho elemento a dicha placa sólo en su ex 
tremo de corriente arriba con au porción de corriente - 
abajo libre y construida para que se coloque en posición 
automáticamente, de tal manera que responda solamente a 
las fuerzas ejercidas sobre el mismo por el material que 
fluye kaoia la abertura de corta; y medios que soportan 
dicha placa rígida de tal manera que la placa cede en -e



dirección transversal a sus superficies y se puede oolo 
car en posición automáticamente para responder solamen­
te a las fuerzas ejercidas sobre ollas por el material 
que fluyo en áireoeién a la abertura de corte*

138.- Clisara da cabeza, de acuerdo con la rei 
vindicación. 16, caracterizada por un miembro rígido co­
locado en la cámara de corte, proyectándose dicho miem­
bro corriente aba;}o generalmente en la dirección del — 
fin;}o de material* medios que soportan a dicho miembro 
sola®ente en sus extremo© de corriente arriba y que acó 
modan el movimiento de giro del mismo de tal manera que 
dicho miembro se pueda colocar en posición automática­
mente en respuesta únicamente a las fuerzas ejercidas - 
sobre el mismo por el material que fluye hacía la aber­
tura de corte, estando dichos elementos fijados a dicho 
miembro solamente ©n sus extremos de corriente arriba, 
con sus porciones de corriente abajo libres, y construí 
dos para que se puedan colocar en posición automática­
mente de manera que respondan solamente a las fuerzas - 
ejercidas sobre ellos por el material que fluye haola - 
la abertura de corte.

14®.- cámara de cabeza, de acuerdo con la rei­
vindicación 16, caracterizada por haberse previsto me­
dios que conectan dlohos elementos de guía a dicha pla­
ca permitiendo la ubicación libre 0 independiente en el 
punto de fijación*

15®,-* cámara de cabeza, de acuerdo con la rei 
vindicación 14&, caracterizada porque dicho® medios de 
conexión incluyen una porción bulbosa, en el extraño de 
corriente arriba del elemento de guía, montada con pos!, 
bilidad de giro libre en una ranura situada en el borde 
de corriente abajo de le placa*



• * 1 7 “ '

16*,- cámara de cabeza, de acuerdo con la rei 
vindicación H*, carácterIzada por qu« dichos medio» de 
conexión incluyen un conectar plástico separado provis­
to d* une porción de unión flexible que peralte la 11— 

5, bre flexión de loe medios de conexión,
17*,- cámara de cábese para una máquina de -

hacer papel»
iodo según se describe y reivindica en la pre 

sente Memoria descriptiva que consta de diecisiete ho­
jea debidamente foliadas y escritas a maquina por una - 
sola de sus caras y se representa en las adjuntas hojea 
de planos,

Madrid, 5 de noviembre de 1,973
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