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Antecedentes del invento

Se han desarrollado neumdticos con cé-
mara, de seccibén ovalada, con carcasas que incluyen
una corona sustancialmente plana en la que estdn mon
tados cinturones circulares reemplazables de banda
de rodadura. Uno de estos neumdticos con cdmara ova-
lados se describe por completo en la patente nortea-
mericans 3.606.921, expedida a S.N. Grawey, y tipi-
camente emplea un conjunto de salientes o nervios
circulares en la periferia circular exterior de la
carcasa con acanaladuras circulares acoplables en la
periferia interior del cinturén circular, que se aco-
plan en cooperacién con los nervios de la carcasa
cuando se monta el cinturén en la corona plana. Debi-

do a esta configuracidén de enclavamiento entre la car-

~casa del neumdtico y el cinturdn, es muy dificil cam-

biar o retirar el cinturdn. La extraccién del cintu~
rén se complica todavia mds por el hecho de que los
costados de la carcasa de la cdmara son rigidas, com-
paradas con la parte central de la corona plana, con
lo que tienden g mantener su altura incluso aunque

la parte central de la corona plana de la carcasa se
aplaste hacia dentro, dejando libre de este modo sola-

mente al acoplamiento de los nervios y acanaladuras
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en el centro de la corona, mientras que las aristas
superioreé de los costados continldan acopladas con el
citurén. Por tanto, se puede apreciar que la extrac—
cidén del cinturdn sigue constituyendo un problema, de
bido a la interferencia del cinturdén con las partes
altas de los costados de la carcasa.

Una técnica de fabricacidn que consiste
en hacer un vacio dentro de una cubierta neumdticea
con talones se muesira en la patente norteamericana
N2 1.707.014, expedida a Hopkinson, en la gue una co=
rona convexe se aplasta parcialmente para ajustar una
bande de rodadura subdimensionads en la periferia exte
rior de esta carcasa de neumdtico. S5in embargo, esta
téenica de fabricacibén no puede aplicarse de forma
satisfactoria al neumdtico con cdmara ovalado para
cambiar cinturones reemplazables debido a su corona
sustancialmente plana y a los costados rigidos, en
comparacién con la parte central de la corona.

A la vista de las c¢ircunstancias anterio
res, un objeto de este invento es proveer un método
sencillo y expeditivo para retirar y sustituir cintu~-
rones de bandas de rodadura en las carcasas de neumd-

ticos con cdmara ovalados.
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Resumen del invento

Los cinturones reemplazables de bandas
de rodadura se pueden cambiar convenientemente en las
carcasas de los neumdticos con cédmars ovalados después
de suspenderlas fuera del suelo mediante las etapas
de hacer un vacio parcizal en el_interiof de la carca-
sa del neumdtico con cdmara hasta que la carcasa co-
mience a aplastarse, detener la evacuacién y mantener
un vacio sustancialmente constante en la misma, y a
continvacién presionar fisicamente la periferia cir-
cular de la carcasa en intervalos espaciados circun-
ferencialmente para convertir la superficie exterior
de la misma en una configuracidn poligonal, vista en
alzado. Preferiblemente, la configuracién poligonal
debe tener cinco lados para obtener los mejores resul-

tados.

Breve descripelén de los dibujos

La figura 1 es una parte superior de un
corte realizado a través de un neumdtico con cdmara
ovalado, con un cinturdén reemplazable de banda de ro-
dadura y montado en ung llanta con su vdstago de vil-

vula conectado & una bomba de vacio;
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La figura 2 es una alzado del neumdti-
co con cémara ovalado de la figura 1, que se ha con-
vertido en una configuracidén poligonal; ¥y

La figura 3 es una perspectiva en des-
piece ordenado de la carcass del neumdtico con cdma-
ra y de un cinturén reemplazeble de banda de rodadu-
ra que se puede montar fdcil y convenientemente en

la carcasa configurada como un poligono.

Descripcidn del método preferido

Refiriéndose a la figura 1, se ilustra
en corte un neumdtico 10 de cdmara ovalado. Incluye
una carcasa ll que tiene una pared 12 de llenta cir-
cular situada en las superficies cilindricas 13 de un
conjunto l4 de llanta partida, y costados curvos 15
que ge extienden desde los bordes opuestos de la pa-
red de llanta hasta una corona 16 sustancialmente
plana que une entre si los bordes superiores de los
costados. Empotrados en el elastdémero que forma la
carcaga existen unos bucles radiales inextensibles 17
de refuerzo, que rodean las llantas inextensibles 13
de restriccién de rodadura, uno de los cuales estd
situado al lado de la base de cada costado.

Montado en la corona plans 16 de la car—
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casa 11 hay un cinturdén cilindrico reemplazable 20
de banda de rodadura, que incluye unos filamentos
inextensibles 2] de refuerzo empotrados en el elas-
témero que permite al cinturén limitar la carcasa a
su configuracién ovalada cuando se pone a presién la
carcasa del neumdtico con cdmara a través de su vds-
tago 22 de vdlvula instalado en la pared 12 de llan
ta de la carcasa. ELl vdstago se extiende a través de
un orificio en el conjunto 14 de llanta, como se ilug
tra en la figura 1.

Un ajuste con apriete 23 entre la peri-
feria circular interior del cinturén 20 y la perife-
ria circular exterior de la carcasa 11, incluye un
conjunto de salientes o nervios 24 circulares, ‘espa-
ciados y elevados en la periferia de la carcasa con
un conjunto de acanaladuras acoplables 25 practicadas
en la periferia interior del cinturdén, como se mues—
tra en las figuras 1 y 3. Como consecuencia de esta
disposicidn de enclavamiento entre la superficie ex—
terior de la carcasa y el cinturén del neumdtico con
cémara, el cinturén estd estabilizado contra el des-
lizamiento transversal sobre la corona plana durante
intensas cargas laterales en el cinturdn.

Bn este ajuste con apriete 23 entre la

carcasa 11l y el cinturdn reemplazable 20, asi como la
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construccidn Unica del neumdtico con cdmara, lo que
hace dificil la sustitucidn del cinturdén. Por ejemplo,
si se conecta una bomba de vacio 30 al védstago 22 de
vdlvula a través de una tuberia flexible 31 y se hace
un vacio parcial en la carcasa, el principal resulta—
do serd un aplastamiento parcial de la parte central
de la corona plana 16, como se muestra con lineas de
trazos en la figura 1. Bs importante observar que al
producirse este aplastamiento, las parites superiores
de los costados se trasladan una hacia otra, pero su
altura no disminuye apreciablemente. Por tanto, no se
provee un huelgo suficiente para la extraccién del
cinturdén. sSi se continda haciendo vacio, la parte cen-
tral de la corona cae més haciag la pared de lianta,

a medida gue las partessuperiores de los costados
continlan desplazéndose una hacia otra. De este modo,
si la evacuacibén es suficiente para extraer el cintu-
rén en el sentido de la flecha A, las partes superio-
res de los costados estdn tan cerca unas de otras que
desafortunadamente los nervios y las acanaladuras no
se acoplaran entre si, y solo de vez en cuando queda-
réd el cinturén adecuadamente orientado en la carcasa
cuando se libere el vacio después de colocar un cintu-~
rén en una carcasa en una configuracidén como ésta.
Ademds, este drdstico aplastamiento de la estructura
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del neumdtico puede daffar estructuralmente a éste.

Para superar estas dificultades, puede
emplearse el método del presente invento. En general,
se puede lograr la convenlencia de un ajuste y una
sustitucidn del cinturén de forma rdpida y sencilla
después de suspender el neumdtico sobre el suelo aplas
tando parcialmente la carcasa 11, de manera que la
corona plana 16 de la misua esté en la posioién_apro-
ximads que se muestra con lineas de trazos en la fi-
gura 1. Esta operacidén puede llevarse a cabo con la
bomba de vacio 30 o alternativamente con una vdlvula
eductora de aire (no representada) conectada al vis-—
tago 22 de valvula y accionada con una fuente de aire
comprimido de modo que se aspire el aire del interior
de la carcasa mediante el flujo de aire comprimido
gue pasa por la vdlvula eductora de aire.

Cuando la corona plana estd en la posi-
éién,aproximada que se muestra en el corte transver-
sal de la figura 1, se detiene la operacidén de hacer
vacio en la carcasa y entonces se mantiene constante
el vacio. Después de esto, la periferia circular de
la carcasa 11 (que puede o no incluir un cinturén 20)
se desplaza fisicamente hacia dentro en direccidén ra-
dial, a intervalos seleccionados alrededor de su pe-

riferia. Este desplazamiento fisico de la carcasa ha-
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cia dentro puede hacerse manualmente, y se indica con
las flechas B en la figura 2. En neumdticos de mayor
didmetro, puede que sea precisa una ayuda mecdnica.
Cuando la superficie periférica de la
5 carcaesa se desplaza radislmente hacia dentro en pun-
tos seleccionados, preferiblemente en cinco interva-
los circunferenciales equidistantes, la configuracidn
exterior de la carcasa se convertird en una forma po-
ligonal, como se ilustra en las figuras 2 y 3. Al adop
10 tarse esta configuracidn se forman unos lébulos C,
come se ilustra en las figuras 2 y 3, que debido al
eje geométrico de flexidn a través del vértice de es-
tos lébulos, ocasionardn que los nervios 24 queden
alineados a través de la parte superior de la corona,
15 de manera que las acanaladuras 25 de la periferia in-
terior del cinturén coincidirdn adecuadamente con los
nervios cuando se dispone un cinturdn sobre los vér-
tices de los diversos lébulos. De este modo, cuando
ge libera el vacio dentro de la carcasa, la orienta—
20 cién de los nervios y las acanaladuras coincidird ade-
cuadamente, de forme que se acoplen unos & otras cuan-
do la carcasa vuelva a adoptar un perfil circular.
Con la configuracidén pentagonal o de cin-
co lados mostrade en los dibujos, se puede montar fa-

25 cilmente el cinturdén 20 en la carcasa incluso aunque
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usualmente esté diseilado con un ajuste de apriete dia~
metral, con una dimensidén menor en el margen de 3 %
Esto es cierto, porque la suma de las cuerdas (es de-
cir, los lados del poligono) es sustancialmente menor
que la circunferencia interior del cinturén.

Cuando se deprime radialmente la super-
ficie de la carcass a intervalos seleccionados, el
volumen interior de la carcassa permanece constante,
porque gumenta de volumen en las superficles de los
lébulos al producirse el cambio de configuracidn.

Por tanto, la configuracidén poligonal es estable has—
ta que se interrumpe el wvacio en la carcasa.

En los ensayos sobre el terreno, la tée-
nica ha reducido mucho el tiempo necesario para cam-
biar los cinturones, y es igualmente satisfactoria

dﬁrante el montaje de cinturones y neumdticos de re-

‘ciente fabricacidn, del tipo descrito en la presente

memoria.

En la descripcién anterior se ha simpli-
ficado en exceso la deformacidn de la superficie ex~—
terior de la carcasa del neumdtico con cédmara, pro-
ducida cuando se hace el vacio en la carcasa, para
mayor claridad. En circunstancias normales, la defor-
macidn es un poco mds compleja, porque estd implica-

da una configuracidén de carcasa toroidal geométrica,
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hueca, pero esto no afecta apreciablemente al método
descrito. Ademds, la deformacidén fisica real variard
de unas carcasas a otras.

La presente solicitud que corresponde
a la presentada en Estados Unidos de América, el dia
24 de Noviembre de 1972, bajo el mimero 309.237, se
acoge a los beneficios del articulo 51 del vigente

Bstatuto sobre Propiedad Industrial.

REIVINDICACIONES

Los puntos de invencidén propia y nueva,
que se presentan para que sean objeto de esta solici-
tud de Patente de Invencidén en Espafia, por VEINTE afios,
son 1los que se recogen en las reivindicaciones siguien
tes:

12.- Un método para colocar cinturones
reemplazables en una carcasa de neumdtico con cdmara,
ovalado, cuya carcasa estd suspendida en una llanta,
que tiene una corona sustancialmente plana conectada
entre sus costados, que comprende las operaciones de
hacer el vacio en una carcasa de neumdtico con céma-—

ra hasta que se haya producido un estado de aplasta-

- 1] -~



420238

miento parcial de su periferia exterior; mantener di-
cha carcasa de neumdtico con cdmara en el citado es—
tado de aplastamiento parcial deteniendo la menciona-
da operacidén de hacer el vacio, y mantener un vacio
5 constante en la misma para conservarla en dicho esta-
do de aplastamiento parcial, y deprimir subsiguiente-
mente la superficie periférica exterior de dicha car-
cagsa radialmente hacia dentro en una pluralidad de
puntos espaciados circunferencialmente para convertir
10 a la mencionada carcasa en una carcasa de configura-
cidén poligonal, permitiendo gque un cinturdén con un
ajuste de apriete normal se cologue alrededor de di-
cha carcasa de configuracidén poligonal.
28,- El método definido en la reivindi-
15 cacidén 12, gue incluye la operacidén de colocar un
cinturdn con wn ajuste de apriete normal alrededor
de la carcass de configuracidén poligonal, incluyendo
dicha etapa la alineacidn del citado cinturdén en una
coincidencia gpropiadae con lz carcasa mencionada.
20 3.~ EL método definido en la reivindi-
cacién 22, que incluye la operacidén de interrumpir
el vacio después que esté colocado el cinturén alre-
dedor de la carcasa de configuracidén poligonal, per-
mitiéndo que ésta se expansione en dicho cinturén cuan

25 do vuelve a convertirse en una carcasa de configura-
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cidn circular.

42,~ El método definido en la reivindi-
cacién 12, en el que el estado de aplastamiento par-
cial incluye un movimiento envolvente hacia dentro
de la parte central de la corona sustancialmente pla—
na de la carcasa.

58,~ El método definido en la reivindi-
cacibn 42, en el que el estado de aplastamiento par—~
cial estd sustancialmente limitado a un movimiento
envolvente hacia dentro de la corona sustancialmente
plana y un movimiento ligeramente lateral hacia den-
tro de los bordes superiores de los costbtados de la
carcasa. .
68,~ EL método definido en la reivindi-
cacién 12, en el que la operacién de deprimir la su-
perficie periférica exterior de la carcasa radialmen-
te hacia dentro se lleva a cabo en cinco puntos cir-
cunferencialmente equidistantes, mediante lo que se
obtiene una carcasa de configuracién pentagonal.

2,- Un método para colocar cinturones
reemplazables de banda de rodadura con un ajuste de
apriete diametral, en una carcasa de neumdtico con
cdmars, ovalado, que tiene una corona de fijacidn del
cinturdén sustancialmente plana conectada entre las

partes superiores de susg costados, en el que la co~
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rona y el cinturén incluyen nervios y acanaladuras
¢irculares de enclavamiento, que comprende las ope-
raciones de: hacer el vacio en dicha carcasa de neu-
ndtico con cdmara hasta que se haya producido un
aplastamiento parcial de su corona plana hacia den-—
tro; mantener un vacio constante dentro de dicha car-
casa, suficiente para conservar la citada carcasa con
el mencionado aplastamiento parcial de sw corons pla-
na hacia dentro; deprimir subsiguientemente una peri-
feria circular exterior radialmente hacia dentro a
dicha carcasa en una pluralidad de puntos espaciados
circunferencialmente para convertir la citada carca-
sa, en una configuracidn de carcasa poligonal con un
conjunto de lébulos; y colocar posteriormente dicho
cinturén circular sobre los vértices de los citados
16bulos de manera que coincidan los nervios y las aca-
naladuras mencionadas.

88,~ El método definido en la reivindi-
cacidn 72, que incluye la operacién de interrumpir
el vacio en la configuracidn de carcasa poligonal des-
pués que se ha colocado el cinturén en la misma, de
manera que dichs carcasa se expanda hacia el menciona-
do cinturdén cuando vuelva a adoptar su configuracidén
circular.,

92,- Un método para colocar cinturones

-~ 14 -



reemplazables en una carcasa de neumdtico con cdmara,

ovelado.
Tal y como se ha descrito en la lMemoria

que antecede, representado en los dibujos que se acom
5 paflan y para los fines que se han especificado.
BEsta Memoria conste de quince hojas es-

critas a mdquina por una sola cara.

Madrid,
P.A,

16.11.73 - 15 -
JGA.
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