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El invento tiene como finalidad la creacidn de un
dispositivo construido de forma sencilla, que trabaja de for=
ma racionalizada y que produce un producto irreprochable en
cuartio a la calidad, con el que se pueda producir, mediante
rotura dentro de la unidh de fibra, a partir de wna cinta de
fibras de hebra larga con fibras orientadas en sentido para=
lelo, una cinta de fibras de hebra corta con fibras orienta-
das en sentido paralelo, la cual se utiliza especialmente pa-
ra sl tratamiento de fibras-quimicas en la industria de hila-
tura de algoddn,

En otro cometido del invento, el dispositivo debe
hacer posible, sin deposicidn intermedia (interrupcidn), una
rotura uniforme de las fibras svitando puntos de cinta no ro-
twofibras largas,

Ademds, el dispositive debe garantizar la alimenta-
cidn y el paso de un velo de fibras extendido de manera uni-
forme, de un grosor uniforme y de partes de fibras iguales.

Otro comstido del invento.ha de verse en la crea-
cidn de un dispositivo compacto con velocidad elevada de paso,

De acuerdo con el invento, un dispositivo para la
fabricacidn de una cinta de fibras de hebra corta a partir de
fibras quimicas se caracteriza porque en un dUnico bastidor de
mdquina estdn dispuestes, directamente uno detrds de otro en
la direccidn de paso ds la cinta de fibras, un'm;éanismu de

gstirado uniformador ¥ que alimenta una cinta de fibras de
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hebra larga y una instalacidn'rompedora de hebra corta que
rompe las fibras de la cinta de fibras de hebra larga, bajo
curso paralelo de las fibras en la unidn de fibras durante el
paso ininterrumpldo a una longitud dentro del margen de la
longitud de fibras de algoddn, gque presenta al menos una,
preferiblemente dos o varias zonas de rotura, y que estd
formada, de manera de porsi conocida, por al menos un cilin-
dro rompsdor y al menos un rodillo de presidn que se aplica
con alta presidn en el cilindro rompedor y porque la insta=-
lacidn rompedora de hebra corta y el mecanismodesirado es-
tdn unidos a un dispositivo de accionamiento comdn.

Las demds caracterfsticas del invento resultan de
las otras reivindicaciones subordinadas,

El dmbito de proteccidn del objeto del invento se
pxtiende no solamente a las caracteristicas de las reivindi-
caciones individuales, sino tambidn a la combinacidn de las
mismas,

El dispositivo de acuerdo con.el invento estd
construido de forma sencilla y econdmica y hace posible, en
combinacidn con una forma de trabajo racionalizada, la fa=
bricacidn de cintas de fibras de hebra corta irreprochables
en cuanto a la calidad, que han de utilizarse en particular
para el tratamiento de fibras quimicas en la industria de
hilatura de algoddn,

Mediante la instalacidn rompedora, las fibras de
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hebra larga de la cinta de fibras son rotas manteniendo la
orientacidn paralela de las fibras y, dentro de la unidn de
fibras, a la longitud deseada que se encuentra dentro del
margen de la longitud des fibras de algoddn, de manera que

a partir de una cinta de fibras de hebra larga se pueda fa-
bricar una cinta de fibras de hebra corta irreprochable y
orientada en cuanto a sus fibras.

El mecanismo de estiradc de barretas de agujas en
calidad de disposicidn uniformadora y de alimantacidn garan-
tiza una alimentacidn uniforme de la cinta de fibras de he-
bra larga a la instalacidn rompedora, de manera que la dis-
tribucidn de fibras dentro de la cinta de fibras es unifor-
me y.homogénsa y las fibras son rotas irreprochablemente en
la instalacidn rompedora manteniends su orisntacidn parale-
la, '

Por medio de la alimentacidn favorable de la cinta
de fibras se svita, de forma sencilla y segura, una torsidn
ys a consecuencia de sllo, una disposicidn desordenada de lag
fibras dentro.de-la.cinta,

Mediante el dispositivo de acuerdo con el inventm
se produce, de manera sencilla y exenta de perturbaciones,

a partir de una cinta con fibras individuales rotas de for-
ma mds larga y orientadas en sanfido paralelo, una cinta
con fibras orientadas en paralelo y rotas de manera mds cor-

ta, lo cual hace que resulte un producto que puede ser uti-
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lizado en la rama del tratamiento de fibras quimicas en la
industria de hilatura de algoddn,

En comparacidn con las instalaciones de miquinas
conocidas hasta ahora para la fabricacidn de cintas de fi-
bras de hebra corta, la ventaja especial del dispositivo
de acuerda con el invento consiste en que se elimina, en
una adaptacidn de la instalacidn rompedora segdn el rendi-
miento a la alimentacidn, una deposicidn intermedia con sus
desventajas (rizado, disposicidn desordenada, torsidn o .fend=
menos similares).

Por medio de la disposicidn dél mecanismo de es~
tirado y de la instalacidn rompedora de hebra corta uno di-
rectamente detrds de otro se consigue una alimentacidn de un
velo de fibras extendidoc uniformemente, de grueso.uniforme
y de partes iguales de fibras desde el mecanismo de sstira-
do a la instalacidn rompedora y se garantiza a la vez, en el
paso ininterrumpido en la instalacidn rompedora, una rotura
uniforme de las fibras evitando fibras 1argas:y puntos de
cinta no rotos, 86lo la alimentacidn uniforme de cinta de
fibras, qus se determina por el mecanismo de sstirado, hace
posible la rotura dptima de las fibras y tiene como resulta-
do la fabricacidn econdmica y tecnoldgica de una cinta de
fibras de hebra corta con longitudes y partes iguales de fie
bras,

Un velo de fibras fino, necesario para upa rotura
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uniforme no puede ser transportado, porgue durnate el trans-
porte o en una deposicidn intsrmedia se contraerfa en forma
de una salchicha, lo cual harfa imposible una rotura unifor-
me, de manera que el velo de Pibras tiens que someterse al
proceso de rotura inmediatamente despuds de uniformarlo, pa-
ra que se logre un resultado dptimo de reotura; ssto se ha lo-
grado montando el mecanismo de estirado inmediatamente detrds
de la instalacidn rompedora dentro de una mdquina.

En el dibujo estd representado un ejemplo de reali-
zacidn del invento, mostrando:

La figura 1, una representacidn esquemdtica de un

dispositivo para la produccidn de cintas de hebra corta con

un mecanismo de estirado de barrstes de agujas y una instalacidn

rompedora de hebras cortas dispuestos uno detrds de atro en
la direccidn de paso de la cinta de fibras;

La figura 2, una alzado laterial, parcialmente en
seccidn del mismo dispositivoj

La figura 3, un alzada lateral de la instalacidn
rompedora de hebra corta con una disposicidn modificada de
los rodillos ds presidn y los cilindros rompedores.

Un dispositive de acuerdo con el invento para la
produceidn de una cinta de fibras 10 de hebra corta a partir
de fibras quimicas, en particular para el uso en la indus-
tria de hilatura de algoddn que trata fibras quimicas, tiens

en un solo bastidor 31, montados uno detrds de otro, en la
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direccidn de paso de la cinta de fibras (direccidn de la
flecha), un mecanismo de estirado 11 en calidad ds insta-
lacidn uniformadora y de alimentacidn para una cinta de
fibras 10a de hebra larga y una instalacidn rompedora 12
ds hebra corta que rompe en la unidn de fibras las fibras
de la cinta de fibras 1l0a de hebra larga, bajo curso para-
lelo de fibras, a uma longitud que se encusntra dentro del
margen de la longitud de fibras de algoddn.

La instalacidn rompedora 12 de hebra corta y la
instalacidn uniformadora y de alimentacidn 11 estdn unidas,
de forma preferida, a un dispositivo de accionamiento co-
mdn 13, tal como un mator eldctrico, mediante accionamien-
tus por correa envolvente y/o por ruedas dentadas.l4, de
manera que existe solamente un dispositivo de accionamien-
to para las dos instaiaﬁionas 11, 12 dispuestas una detrds
de otra y que trabajan una detrds de otra.

La instalacidn uniformadora y de alimentacidn 11,
delantera en la direccidn de éaso de la cinta, estd formada
por un mecanismo de estirado de barretas de agujas simple o
doble (intersecting) que se compone de rodillos de entrada
inferior y superior 15a, 15b, barretas de agujas 16 inferio-
res o inferiores y superiores y un rodille de presidn 17 su-
perior asf como un cilindro de estirado inferior y un rodille
auxiliar superior 19 (rodillo de bloquso de rstroeesc), y

cuyos rodillos l5a, 15b, 18 y barretas de agujas 16 son movi-
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dos por medio de accionamientos de correas envolventes o de
ruedas dentadas 14,

La instalacidn rompedora 12 de hebra corta, dis-
puesta en direccidn de paso de la cinta de fibras a cierta
distancia detrds del mecanimsmo de estirado 11 de barretas
de agujas, tiene al menos una, preferiblemente dos o varias
zonas de rotura 20, 21, a través de las cuales la cinta de
fibras 1l0a de hebra larga es rota para formar una.cinta de
fibras 10 de hebra corta, siendo rotas las fibras dentro de
la unidn paralela y recibiendo las mismas en esta operacidn
una longitud que permite la utilizacidn de la cinta de fi-
bras 10 de hebra corta sn la industria de hilatura de algo-
ddn due elabora fibras guimicas.

Las fibras de la cinta de fibras 10a de hebra lar-
ga tienen, por ejemplo, una longitud de aproximadamente 100
mm y son rotas, en la instalacidn rompedora 12, a una longi-
tud de aproximadamente 30 mm,

Cada zona de rotura 20, 21 de la instalacidn rampe-
dora 12 estd formada por al menos dos cilindros rompedores
23 y al menos dos rodillos de prasidn 22 apretados con alta
presidn contra los cilindros rompedores 23,

De acusrdo con el genplo de realizacidn segln la
figura 2 del dibujo, la ins@alaci6n rompedora 12 de hebré
corta estd dotada des dos zonas de rotura 20, 21 y cada zona

de rotura 20, 21 tiene dos cilindros rompedores 23 inferio-
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res, y a cada cilindro rompedor 23 estd asociado un rodilloe

de presidn superior 22, a viceversa., De manera preferida tie-
nen todos los rodillos 22, 23 didmetros idénticos y estdn pre-
vistos, todos, con distancia idéntica entre sf en la direccidn
de paso de la cinta,

Ademds es ventajoso mantener mds pequefias las distan-
cias de los .dos rodillos rompedores y de presidn 22, 23 de una
zona en comparacidn con la otra zona, de manera que en ambas
zonas de rotura existan distancias diferentes de puntos de su-
jecidn,

En la zona de rotura 20, que es la primera en la di-
reccidn de paso de la cinta, se realiza una rotura de las fi-
bras con una deformacidn (estirado) de aproximadamgnta 30 a
70%, proferiblemente 55 a 60%, y en la segunda zona de rotura
gse réaliza otra rotura de las fibras con una deformacidn de
aproximadamente 35 a B0%, preferiblemente 60 a 70%; entre las
dos zonas de rotura 20, 21 existe una zona de transporte 24 en
la que la cinta de fibras es movida con una deformacidn de 4 a
10%, preferiblemente de 5 a 7%,

Detrds de las dos zonas de rotura 20, 21 pusden es-
tar montados, en la dirsccidn de paso de la cinta, todavia un
rodille inferior 25 y uno superior 26, pasando la cinta de fi-
bras 10 sntre la zona de rotura 21 y los dos rodillos 25, 26

y pudiéndose realizar a la vez una tercera rotura de las fi-

bras.
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Tal como lo muestra la figura 3 del dibujo, las
dog zonas de rotura 20, 21 pueden estar formadas en cada ca-
so por rodillos cooperantes de tamafios diferentes. La zona
de rotura 20, 21tiene, por ejemplo, dos cilindros rompedores
inferiorss 27 y un rodille de presidn superier 28 y un rodi-
1lo de presidn inferior 28 y dos cilindros rompedorss supe-
riores 27; en este caso todos los rodillos de presidn 28 son
idénticos an su didmetro, y todes los cilindros rompedores 27
son tambidn idénticos sn su didmetro, pero mds pequefios con
respecto a los rodillos de presidn 2B,

Existe tambidn la poéibflidad de formar la zona o
las zonas de rotura a base de mds de dos o tres o cuatro
rodillos y realizarlas con las disposiciones mds diversas
de rodillos. Al menos una mecha, preferiblemente varias me>
chas de cintas de fibras 1l0a de hebra larga son alimenta-
das, avitando torsiones de cinta y con deformacidn y unifor-
macidn y transcurso de fibras paralelo en la direccidn dg
pasg ( las fibras discurren con su direccidn longitudinal
paralela entre si y en la dirsccidn de paso), a travds de
la instalacidn uniformadora y de alimentacidn 11 a la ing-
talacidn rompedora 12 de hebra corta que transforma la cin-
ta de hebra larga 10a en una cinta de hebra corta 10 me-
diante la rotura simple o mdltiple de las fibras dentro de
la unidn de fibras.

La instalacidn 11 consigue una formacidn de velo
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en toda la anchura de cinta y hace posible una rotura fa-
vorable en toda la seccidn transversal de la cinta,
La instalacidn rompedora 12 estd dispuesta direc-

tamente detrds de la instalacidn 1l o estd prevista, con una dis~-

‘tancia mds o menos grande, detrds de la instalacidn 1l.

La cinta 10a de hgbra larga es conducida, diresctamen-
te y sin deposicidn intermedia, a travds de las dos instala-
ciones 1l, 12 y puede ser introducida sin apoyo desde la ali-
mentacidn 11, en marcha libre, en la instalacidn rompedora
12 & es soportada en la salida de la alimentacidn 11 a la ing=-
talacidn rompedora 12 por medios de gufa, tales como una su-
perficie de deslizamiento, uné cinta transportadora o simila-
res.

Detrds de la instalacidn rompedora 12 estd montado,
por ejemplo, un canal de rizado 29 que alimenta la cinta de fi-
bras 10 de hebra corta a una cubeta giratoria 30.

Dado que la cinta de fibras 1l0a es mantenida siempre
bajo tensidn en todo su trayecto de paso, los medios de movi-
miento individuales 15, 16, 1%, 18, 22, 23, 25, 26, dispuestos
unos detrds de otros en las direcciones de paso, son siempre
en clerta medida wayores en la velocidad de trabajo gue los
medios dispuestos delante ds ellas.

El mecanismo de estirado 1) estd formado, de manera
preferida, por un mecanismo de estirado de barretas de agujas

simple o doble (intersecting); sin embargo, puede formarsa

[
BT
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también, en otra realizacidn, con un mecanismo de estirado
con correas, un mecanismo de estirado con rodillos, un tra-
mo exento de barretas de agujas, un mecanismo de estirado de
1l4dminas o similaras,

La presente solicitud qus correspondas a la presen-
tada en Austria, sl 22 de Diciembre de 1972, bajo el ndmero
A 11 025/72, se acoge a los beneficios del Artfculo 51 del

vigente Estatuto sobre Propiedad Industrial.

REIVINDICACIONES

Los puntos de invencidn propia y nueva que se pre-
sentan para gue sean objeto de este solicitud de Patente de
Invencidn en Espafia, por VEINTE afles, son los que se recogen
gn las reivindicaciones siguientes:

18,~ Dispositive para la fabricacidn de una cinta de
fibras de hebra corta a partir de fibras quimicas, ceracteri-

zado porgue sn un tnico bastider de mdgquina estdn dispusstos,
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uno directamente detrds de otro en la direccidn de paso de
la cinta de fibras, un mecanismo de estirado Uriformador y
que alimenta una cinta de fibras de hebra larga y una ins-
talacidn rompedora de hebra corta que rampe las fibras de
la cinta de fibras de hebra larga, bajo curso paralelo ds
las fibras en la unidn de fibras durante el pasa ininterrume
pildo,a una longitud dentro del margen de la longitud de fi-
bras de algeddn, gue presenta al menos una, preferiblemen-
te dos o varias zonas de rotura, y que estf formada, de ma=
neta de por si conocida, por al menos un cilindro rompedor
y al menos un rodillo de presidn que se aplica con alta pre-
sidn contra el cilindro rompedor, y porgue la instalacidn
rompedora de hebra corta y el mecanismo de estirado.estdn
unidos a un dispositive de accionamiento comudn,.

28,~ Dispositivo segin la reivindicacidn 18, ca-
racterizado porque la instalacidn rompedora de hebra corta
y el mecanismo de estirado, que forma una instaldcidn uni-
formadora y de alimentacidn, estdn unidos a un dispositivo
de accionamiento comdn formado por un motor eléctrico y
accionamientos por correa envolvente y/o ruedas dentadas.

38,-~ Dispositivo segln las reivindicaciones 18 y
22, caracterizado porque los medios rompedores contiguos
(cilindros: rompedores y rodillos de presidn) tienen did-
metros idénticos y/o diferentes, y los cilindros rompedo-

res estdn dispuestos encima y/o debajo del plano de paso
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de la cinta de fibras.

48,~ Dispositivo segln las reivindicacionss 12 a
38, caracterizadeo porque los medios rompedores de cada zona
de rotura tienen una velocidad de trabajo mds elsvada en
comparacidn con el mecanismo de estirado y la zona de rotu=-
ra dispuesta delante en la direccidn de paso de la cinta de
fibras,

52,- Dispositivo segdn las reivindicaciones 18 a
42, caracterizado porque el mecanismo ds estirado estd rea=
lizado como mecanismo de estirade simple o doble de barretas
de agujas (intersecting) por rodilleos de entrada, barretas de
agujas inferiores o inferiores y superiores y un rodillo de
presidn, un cilindro de deformacidn y un rodillo auxiliar.

68,~ Dispositivo segdn las reivindicaciones 12 a
58, caracterizado porque entre las dos instalaciones, dis-
puestas una detrds de otra a cisrta distancia, estd dispues-
to un medio, tal como una superficie de deslizamiento, una
cinta transportadora o similar, que alimenta la cinta de he-
bra larga desde el mecanismo de estirado a la instalacidn
rompedara,

78,~ Dispositiveo segln las reivindicaciones 12 a
62, caracterizado porque en la primera zona de rotura, en
la direccidn de paso, sxiste una deformacidn de la cinta de
fibras de aproximadamente un 30 a un 70%, preferiblemente

de un 55 a un 60%, y en la sagunda'zona de rotura exists
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una daformaci{n de la cinta de fibras de aproximadamnete un
35 a un 80%, preferiblemente de un 60 a un 70%, y entrse las
dos zonas de rotura existe una deformacidn de transporte de
aproximadamente un 4 a un 10%, preferiblemente de un 5 a un
T

82.~ Dispositivo para la fabricacidn de una cinta
de fibras de hebra corta a partir de fibras quimicas.

Tal y como se ha descrito en la Memoria gue ante-
cede, representado esn los dibujos que se acompafian y para

los fines gque ss han especificado.

Esta Memoria consta de quince hojas escritas a md-

quina par una sola cara. 21 i\mv ?J

fladrid,

-

Elzaburu
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