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MEMORTIA DESCRIPTIVA
DE UNA
PATENTE DE INVENCION

Por veinte afios, a favor de MECANO QUIMICA, S.A. con
domicilio en Virgen de la Luz, n? 1 TARRASA BARCELONA
PORs

"VALVULA PARA LLENADO DE LIQUIDOS POR VACIO"

Vélvula de construccidén simple y estudiada para
conseguir el maximo rendimiento, con el minimo riesgo
de juntas y partes mbbiles que producen goteos, fugas
de vacfo e inconvenientes de entretenimiento.

Esta vdlwula esta construida pare el envasado de
liquidos mediante vacio, la gama de productos a enva-
sar es lnmensa, aguas minerales, zumos, licores, vinos
productos de limpileza, limpia cristales, detergentes
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Los envases que pueden llenar con esta vilvula

cosmetica, farmacia, etc.

son de formas y capacidades-miltiples, desde bido-
nes a botellines miniatura en meteriales de cristal,
plastico rigido, etc. en general en cualquier envase
que pueda soportar un pequeflo vacfo interior.

Su forma de actuar es individuel o colectiva, pu
d;endose montar en una miquina de actuacion lineal o

 rotativa. Puede actuar de dos formas distintas, una

con la valvula estdbtica y movimiento del envase y o-
tra en sentido inverso que el envase permanezca inmd-
vil y se introduzca la vdlvula en él.

De cualquier forma si el llenado se realiza en con-
diciones identicas no varia el rendimiento respecto a
la forma de actuacion.

El conjunto consta de un cuerpo central (1) del
que derivan las demds partes integrantes de la valvu
la, estd compuesto deuna parte cilindrice con una ca-
mars interior para el conducto del liquido procedente
de la entrada (3) comunicandolo con la cdnula de la
salida (4).

La sujeccidn de la vdlvula en la miquina se rea~
liza mediante la parte cilincrica (2) la cual estd ros
cada. en la parte superior de forma que puede mediante
la tuerca (5( unirla a cualquier soporte adaptado a
sus medidas.

La cdnula (4) destinada a la conduccion del liqui-
do al interior del envase, estd formada por un tubo u-
nido al cuerpo (1) mediante soldadura.

En la parte inferior se aloja un cono (6) que ob-



40. —~tura la boca para que el 1fquido se vea obligado a
salir lateralmente por los taladros Qque se realizan
segin las caracteristicas del 1fquido a llenar y en—
vase, de forma que el llenado se consiga en el mini-
ma de tiempo y con la minima espuma, dicho cono esta

45. provisto de una arandela tdrica (9) que sobresale
del diametro de la cédnula para que pueda realizarse
el cierre de la funda exterior (5), debajo de la a~
randela térica empieza el cono para facilitar el cen-
traje cuando la boquilla pretende introducirse en el

50. envase.

La funda (7) consta de un tubo con el diametro in-
terior igual al exterior de la cdnula (4) este se des
liza en sentido longitudinal de forma qQue realiza to-
pe en la parte superior con la arandela (8) y en es—

55, tado de reposo se apoya sobre la tdrica (9) de forma
que cierra el vacfo y el liquido a la vez, evitando
cualquier posibilidad de goteo.

El desplazamiento de la funda (7) simultaneamente
deja 1libre el erificio de salide del 1lfquido y el va~

60. cfo.

Sobre la funda (7) estd sujeta la abrazadera (10)
pare regular el nivel de llenado a que se desea lle-~
nar el envase.

La regulacion se realiza con el desplazamiento de

65, dicha abrazadera a distinta altura mediante el volan-
te (11) y el buldn (12) que la aprisionan sobre la
funda.

Para consegulr la junta hermetica del envase sobre
la valvula dispone de una Jjunta (13) de tal forma que

con la minima presion del envase se consigue realizar
70,
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ol vacfo en su interior, el material de dicha junta

puede é&leglrdersegin las condiciones y caracteristicas
del ligquido a envasar.

Vacie, la vilvula precisa una aspiracion determina~
da, la suficiente para que pueda traladar el lfquido
de une posicion inferior al envase en el tiempo reque-
rido, por lo tanto oscila su potencia y caudal segin
las condiciones-de trabajo debido a la diversidad de
broductos ¥y envases.

E1 conducto de aspiracion estd formado por ﬁn tubo
(14) que conduce el vacio y absorve el 1fquido sobran-
te desde la parte inferior de la cdnula (7) hasta la
parte superior (2), estd conduction estd soldada por
las dos partes finales de forma que queda completamen-
te aislado con el interior del liquido.

El cercador para el envase al introducirse en la
vélvula consta de una parte fija compuesta por una bri-
da (15) y dos columnas (16), la brida sujeta al cuerpo
(2) con posibilidad de orientacion a distintas posicio-
nes, las colummnas (16) estén fijadas en la (15) de for-
ma. que’sirven de gula a la parte movil (17) y (18) que
se deslizancpor las dos colummas. El suplemento central
es de facil cambio segun la necesidad de los dlametros
de los envases, la pieza (18) construida en material
plidstico para no producir golpes sobre 1los envases de
cristal, estd gujeta por una térica (19)

La actuacion de este mecanismo estd supeditado a fuer-
zas exteriores a €1 como son por ejemplo:
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PRIMERA.-"'"WALVULA PAR: LLENADO DE LIQUIDOS POR VACIQM
caracterizada porque la vAlvula debe estar sujebta a un
mecanismo de trabajo que la desplage para penetrar en la
boca del envase 0 en sentldo inverso que el envese se in-

troduzca en la vilvula.

SEGUNDA .~'""VALVULA PARA LLENADO DE LIQUIDOS POR VACIOQ!
caracterizada segun la reivindicacion anterior porla
conexion del liquido mediante tubo que la une al depdsi-
t0 general.

TERCERA.~'"VALVULA PARA LLENADO DE LIQUIDOS POR VACIOM,
caracterizada segun las reivindicaciones anteriores,'por
la conexion del conducto de vacfo de la vdlvula por el o
rificio (14) al depdsito o campana separadora de liguido
y aire. '

Se introduce el frasco en la pieza (18) de forma que
la centre respecto a la cdnula, prosigue el ascenso del
envase justo con el centrador hasta que ¢l gollete del en—
vase toca con la pieza (13) la cual tiene la condicion de
adaptarse sobre el gollete con facilidad hasta que la fun-
da (;)vrealiza tope con la junta (8).

De esta forma queda comunicada la conduccion del vacio
el liquido y'el interior del envase, por lo tanto al for—
marse una depresion en el interior del frasco superior

- a la que-ofrece el liquido, este pasard al envase haste

llegar a nivel del orificio de aspiracion o vacfo, absor-

viendo espuma o 1fquido por el conducto (14) del envase.
Al separarse el envase de la posicion de trabajo, de-

saparece la estanquidad y al mismo tiempo inicia el des—
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seguidamente el del 1fquido hssta llegar a realizar
Jjunta con la térica (9).

CUARTA.~ "VALVUI!A PARA LLENADO DE LIGUIDO POR VACIOM
Tal y como quedé descrito en esta memoria que consta
de seis hojas foliadas y mecanografiadas ¥=planos pa-
ra su mejor comprension.

Madrid, a .
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