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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A
DE U N A

P A T E N T E  DE I N V E N C I O N
Por veinte años, a favor de MECAI-JO QUIMICA, S.A. con 
domicilio en Virgen de la Luz, n9 1 TARRASA BARCELONA 
POR;
"VALVULA PARA LLENADO DE LIQUIDOS POR VACIO"

Válvula de construcción simple y estudiada para 
conseguir el máximo rendimiento, con el mínimo riesgo 
de juntas y partes móbiles que producen goteos, fugas 

5. de vacío e inconvenientes de entretenimiento.
Esta válvula esta construida para el envasado de 

líquidos mediante vacío, la gama de productos a enva­
sar es inmensa, aguas minerales, zumos, licores, vinos 
productos de limpieza, limpia cristales, detergentes
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cosmética, farmacia, etc.

Los envases que pueden llenar con esta válvula 
son de formas y capacidades múltiples, desde bido­
nes a botellines miniatura en materiales de cristal, 
plástico rígido, etc. en general en cualquier envase 
que pueda soportar un pequeño vacío interior.

Su forma de actuar es individual o colectiva, pu 
diendose montar en una máquina de actuación lineal o 
rotativa. Puede actuar de dos formas distintas, una 
con la válvula estática y movimiento del envase y o- 
tra en sentido inverso que el envase permanezca inmó­
vil y se introduzca la válvula en el.

De cualquier forma si el llenado se realiza en con­
diciones idénticas no varia el rendimiento respecto a 
la forma de actuación.

El conjunto consta de un cuerpo central (1) del 
que derivan las demás partes integrantes de la válvu 
la, está compuesto deuna parte cilindrica con una ca- 
mara interior para el conducto del liquido procedente 
de la entrada (3) comunicándolo con la cánula de la 
salida (4).

La sujección de la válvula en la máquina se rea­
liza mediante la parte cilinorica (2) la cual está ros 
cada en la parte superior de forma que puede mediante 
la tuerca (5( unirla a cualquier soporte adaptado a 
sus medidas.

La cánula (4) destinada a la conducción del liqui­
do al interior del envase, está formada por un tubo u- 
nido al cuerpo (1) mediante soldadura.

En la parte inferior se aloja un cono (6) que ob-
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-tura la boca para-que el líquido se vea obligado a 
salir lateralmente por los taladros que se realizan 
según las características del líquido a llenar y en­
vase, de forma que el llenado se consiga en el mini- 
ma de tiempo y con la minima espuma, dicho cono esta 
provisto de una arandela tórica (9) que sobresale 
del diámetro de la cánula para que pueda realizarse 
el cierre de la funda exterior (7), debajo de la a- 
randela tórica empieza el cono para facilitar el con­
traje cuando la boquilla pretende introducirse en el 
envase.

La funda (7) consta de un tubo con el diámetro in­
terior igual al exterior de la cánula (4) este se des 
liza en sentido longitudinal de forma que realiza to­
pe en la parte superior con la arandela (8) y en es­
tado de reposo se apoya sobre la tórica (9) de forma 
que cierra el vacío y el liquido a la vez, evitando 
cualquier posibilidad de goteo.

El desplazamiento de la funda (7) simultáneamente 
deja libre el orificio de salida del líquido y el var- 
cío.

Sobre la funda (7) está sujeta la abrazadera (10) 
para regular el nivel de llenado a que se desea lle­
nar el envase.

La regulación se realiza con el desplazamiento de 
dicha abrazadera a distinta altura mediante el volan­
te (11) y el bulón (12) que la aprisionan sobre la 
funda.

Para conseguir la junta hermética del envase sobre 
la válvula dispone de una junta (13) de tal forma que 
con la minima presión del envase se consigue realizar
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el vacío en su interior, el material de dicha junta 
puede, éleglráersegdn las condiciones y características 
del liquido a envasar.

Vacía, la válvula precisa una aspiración determina­
da, la suficiente para que pueda traladar el líquido 
de una posición inferior al envase en el tiempo reque­
rido, por lo tanto oscila su potencia y caudal segán 
las condiciones-de trabajo debido a la diversidad de 
productos y envases.

El conducto de aspiración está formado por un tubo 
(14) que conduce el vacío y absorve el líquido sobran­
te desde la parte inferior de la cánula (7) hasta la 
parte superior (2), está conducbion está soldada por 
las dos partes finales de forma que queda completamen­
te aislado con el interior del liquido.

El cerrador para el envase al introducirse en la 
válvula consta de una parte fija compuesta por una bri­
da (15) y dos columnas (16), la brida sujeta al cuerpo 
(2) con posibilidad de orientación a distintas posicio­
nes, las columnas (16) están fijadas en la (15) de for­
ma que sirven de guia a la parte móvil (17) y (18) que 
se deslizancpor las dos columnas. El suplemento central 
es de fácil cambio según la necesidad de los diámetros 
de los envases, la pieza (18) construida en material 
plástico para no producir golpes sobre los envases de 
cristal, está gujeta por una torica (19)
La actuación de este mecanismo está supeditado a fuer­
zas exteriores a ál como son por ejemplo:
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PRIMERA.-"VALVULA PARA LLENADO DE LIQUIDOS POR VACIO" 
caracterizada porque la válvula debe estar sujeta a un 
mecanismo de trabajo que la desplazo para penetrar en la 
boca del envase o en sentido inverso que el envase se in­
troduzca en la válvula.
SEGUNDA .-"VALVULA PARA LLENADO DE LIQUIDOS POR VACIO" 
caracterizada según la reivindicación anterior porla 
conexión del liquido mediante tubo que la une al deposi­
to general.
TERCERA.-"VALVULA PARA LLENADO DE LIQUIDOS POR VACIO", 
caracterizada según las reivindicaciones anteriores, por 
la conexión del conducto de vacío de la válvula por el o 
rificio (14) al depósito o campana separadora de liquido 
y aire.

Se introduce el frasco en la pieza (18) de forma que 
la centre respecto a la cánula, prosigue el ascenso del 
envase justo con el centrador hasta que el gollete del en­
vase toca con la pieza (13) la cual tiene la condición de 
adaptarse sobre el gollete con facilidad hasta que la fun­
da (7) realiza tope con la junta (8).

De esta forma queda comunicada la conducción del vacío 
el liquido y el interior del envase, por lo tanto al for­
marse una depresión en el interior del frasco superior 
a la que ofrece el liquido, este pasará al envase hasta 
llegar a nivel del orificio de aspiración o vacío, absor- 
viendo espuma o líquido por el conducto (14) del envase.

Al separarse el envase de la posición de trabajo, de­
saparece la estanquidad y al mismo tiempo inicia el des-
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-censo la funda (7) obturando el orificio de vacio y 
seguidamente el del líquido hasta llegar a realizar 
junta con la tórica (9).
CUARTA.- "VALVULA PARA LLENADO DE LIQUIDO POR VACIO" 
Tal y como queda descrito en esta memoria que consta 
de seis hojas foliadas y mecanografiadas yaplanos pa­
ra su mejor comprensión.

Madrid, a u
P.A.
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