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KHKOHIA

?!cta invención ee refiere a MR método de fabrica- 
KiÓn de cristales y análogos para faros. Se señala que la ex 
presida "cristel" se utiliza en la presente por la función 

5. de tales elementos y con independencia de los materiales em­
pleados; así, se prevé que el "cristal" está constituido por 
un material de resina sintética. - - - - - - - - - - - - - - -

Un método segán la invención comprende las etapas 
da posicionar sobre un macho un elemento de cristal precons- 

10. tituído de forma tal que parte de la periferia del elemento 
de cristal solape la zona contigua dal macho, y conformar al 
vacío una plancha de material de resina sintética transparen 
to sobre el macho y el elemento de cristal para definir un 
cuerpo de cristal, introduciéndose parte del cuerpo de cris- 

1$. tal, durante su conformación, en un vacío definido por el so 
lapamiento del elemento de cristal de molo que aprisione el 
elemento de cristal en el cuerpo do cristal. - -- -- -- --

Preferentemente, el macho incluye zonas que definen, 
en el cuerpo de cristal, tetones dé montaje del cristal. - - -

Convenientemente, otro elemento de cristal preconfor 
mado se posiciana también sobre el macho y queda aprisionado 
en el cuerpo de cristal. - -- -- -- -- -- -- -- -- --

29.

i
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Convenientemente, los dos elementos le cristal son 
de colores diferentes. - -- -- -- -- -- —  - - - - - -

Deseablemente, la plancha de material utilizada pa 
ra formar el cuerpo es incolora. - - - - —  - - —  - - —  '

5. Un ejemplo le la invención ae ilustra en los planos
anexos, en los cuales: - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

la Figura 1 es una vista en planta de un cristal 
para un faro de vehículo, - -- -- -- -- -- -- —  - - -

La Figura 2 es una vista en sección por la línea 
10. 2-2 de la Figura 1, pero a mayor escala, - -- -- -- -- --

La Figura 3 es una vista en sección por la línea 
3-3 de la Figura 1, también a mayor escala, y - - - - - - - -

La Figura 4 es una vista en alzado lateral f regañen 
tarín, también a mayor escala, de un macho y de un elemento 

15* de cristal para utilizar en la fabricación del cristal ilus­
trado en la Figura 1. - -- -- -- -- -- -- -- -- -- -

Con referencia a los planos, el cristal 11 está 3eg, 
tinado a ser utilizado en el conjunto de las luces traseras 
de un vehículo automóvil. Fogón ello, oí cristal requiere una 

20. zana ámbar 15 que define el cristal de una luz indicadora de 
dirección posterior del vehículo y una zona roja 13 que defi­
ne el cristal de una luz da posición del vehículo. El cristal 
se fabrica de la siguiente manera: - - - - - ------ -
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Se produce un macho 14 (Pigura 4) cuya forma en 
planta es la forma del cristal requerido y cuyas paredes la­
terales 15 definen la forma de las paredes laterales 15a del 
cristal. Posicionaloa sobre el macho 14 y fijados al mismo 

5. <3e cualquier manera conveniente hay un par de elementos solo
raadOB 12a y 13a de cristal. Los elementos 1Pa y 13a están 
proconformados en la foima y color apropiados para las zonas 
12 y 1$ del cristal 11. Cada uno 3e los elementos 12gy 13a 
tiene una superficie plana y una superficie lenticular, es- 

10. tengo dirigida la superficie lenticular hacia el macho 14.
Así, las superficies planas da loe elementos 12g y 13a están 
dirigidas hacia afuera desde el macho 14. La parte del macho 
14 de inmediatamente debajo dé loe elementos 12a y 13a está 
vaciada en su periferia, de modo que los tres bordes parifé- 

15. ricos de cada uno de los elementos 12a y T$a contiguos a la 
periferia del macho 14 solapen al macho 44 definiendo con 
ello un vacío entre la periferia de la superficie lenticular 
de cada uno de los elementos y la parto contigua del macho 14.*

Una lámina plana de material de resina sintética 
20. transparente y termopl&etica ce deposita entonces sobre las 

superficies planas de los elementos 12a y 13& y se conforma 
al vacío alrededor del macho 14 y de loe elementos 12a y 1ja, 
de manera convencional. La plancha plana de material termo- 
plástico se conforma asi ai vacio para definir un cuerpo 16 

25. de cristal. La plancha de material termopl&stico asume la for 
ma de la superficie exterior del macho 14 y los elementos 12a 
y 13g y por lo tanto partes lía del cuerpo 16 se extienden
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por di vacío definido entre la periferia de la superficie 
lenticular &  cada uno de los elementos 13a y 13a y sus se­
nas contiguas de la periferia del macho 14# 80 provee un %  
guio da desprendimiento en el macho 14# de manera convencía 

S. nal# pora permitir extraer el cuerpo de cristal del macho y
se observará que, después de la conformación al vacío# cut% 
do el cuerpo 16 de cristal se extrae del macho, los elemen­
tos 1%  y 13¡& de cristal ee extraerán eitsdtáneascnte debi­
do a que están aprisionados en el cuerpo 16 por las partos 

10# 1%  del cuerpo. Xas partos 1%  del cuerpo 16 so extenderán
debajo de tres bordes de cada une de los elementos 1%  y 
13& y otra parte del cuerpo 1%  se extenderá dentro de un 
espacio 17 provisto a propdslto entre los bordes Mutuamente 
enfrentados de loo elementos 1%  y 13&* So observará por 

15* ello que los elementos 12& y 133, quedarán firmemente rete^
dos en posición con respecto al cuerpo 16. - - -  - -  - -  -

Si se desea, el macho 14 puede proveerse de pro tu 
barandas periféricas que provoquen la formación, en el 
cuerpo 16, de tetones que se extiendan hacia afuera por le 

30* que el cristal 11 puede mentarse en el cuerpo del faro del
vehículo, en servicio. - - - - - - - - - - - - - - - - - -

Sebo observarse que el demento de cristal puede 
moldearse en la forma exacta requerida o puede cortarse a 
la forma requerida a partir de láminas o planchas precanfor 

2$, tp̂ daa de material moldeado que tengan una superficie plana
y una superficie lenticular opuesta, del tipo requerido. -
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Se M í e  que, durante le operación de moldeo, las 
paredes lateMes 15g del cuerpo 16 de cristal adquieren 
una forma que depande de la forma de loe bordee periféricos 
de los elementos 12& y 13^ debido a la fluencia del mate- 

5. rial del cuerpo 16 sobro los bordes periféricos de loa ele­
mentos 13¡& y 13̂ . A fin de evitar un acabado indeseable de 
las paredes laterales 15& del cuerpo 16, los bordes perifé­
ricos de loa elementos 12gy 13& pueden recortarse de modo 
que el materia del cuerpo, cuando fluya alrededor de la p& 

10. rifarla de les elementos do cristal, no encuentre la super­
ficie lenticular. Sin embargo, proporcionando a loa bordes 
periféricos de loo elementos 1% y 13^ un acabado predeter­
minado, puede invertirse un acabado correspondiente a las 
paredes laterales 15&. ^or ejeMo, proporcionando resaltes 

15. regulares en loa bordes de los elementos 12a y 13a puede pro
duoirse un acabado con nervaduras en las paredes laterales 

- - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -

Convenientemente, la plancha de material do resi­
na sintética teraoplástica y transparente que forma SI cuctr 

20. po 16 es incolora y subsiguientemente se recubre, en sonas
predeterminadas, con laca coloreada, en los puntos en que 
el cuerpo está destinado a transmitir luz de un color partĝ  
culatr, y ccm un recubrimiento opaco, convenientemente de 
aluminio, en otras sonas por las que no debe transmitirse 

25. la luz y en las que es necesario, por ejemplo, dar el aspea
to de un cerquillo metáRico ggLcristal. Esta invención as 
taabi&i Micable a la producción de cristales de faros con 
la utilización de planchas do material de resina sintética



traaaldoida y la expresiva "plancha da Batería! do resina 
sintética transparentó" debo entenderse correspoadienteman- 
te en las reivindicaciones anexas. -

3.....9,.._____A

Se declaran de novedad y propiedad para EspaSa, 
sus territorios y placas de soberanía), las siguientes: - -

a S I  V2N 3 ^ ^

1,- Sitado de fabricación de elementos do faro y, 
más partieulansente, de cristales de faro, caracterizado 
porque comprende las etapas de poslcionar sobre un ancho un 
elemento de cristal proconatituído de forma tal que parte 
de la periferia del demento de cristal solapo la sosa con­
tigua del ¡moho, y conformar al vacío una plancha de mate­
rial de resina sintética transparente sobre el macho y el 
demente de cristal para definir un cuerpo de cristal, in­
troduciéndose parte del cuerpo de cristal, durante su con­
formación, en un vacío definido por el solapamionto del eüg 
monto de cristal de modo que aprisione el elemento de cris­
tal en d  cuerpo de cristal.

2*<* Método según la reivindicación i, caracteriza, 
do porque ol macha incluye zonas que definen, en el cuerpo 
de cristal, tetones de montaje del cristal. - - - - - - - -

3.- Método según la reivindicación 1 Ó 2, carao%



rizado porque incluye la etapa Re pooicionar otro elemento 
precenforoado de cristal sobre el macho antea de efectuar 
la etapa de conformación al vacío. - - -  - -  - -  - -  - -  -

4*- isótodo segón la reivindicaciáa 3, caracterial 
do porque loa dos elementos de cristal son de colorea dife­
rentes* - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

3.- SSÓtodo sog&i la reivindicación 1. 2, 3 Ó 4. 
caracterizado porque la plancha de material que so utiliza 
para conformar el cuerpo de cristal es incolera. - - - - -

6*- "METODO 3E FAmiCABIOR DE 8SEEENT39 ̂  FARO".

Todo ello conforme se describe y reivindica en la 
presente memoria que consta de oche hojas, foliadas y meca* 
no'graíiadaa por una sola de sus caras, y de una lámina do 
dibujes que la ilustra.

MADRID. 2 6 6fT. 1973 
&& JM.CMKUrj,Qoí
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