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I presente invencidn se refiere a ciertos perfecci o-

namientos introducidos en instalaciones para el tratamiemto tér-
mico de objetosy como por ejemplo para la pasteurizacidn o este-
rilizecidn de alimentos o de medicamentos envasados en vidrio o
plastico, que comprenden un egpacio de tratamiento y un transpor
tador gin fin que realiza un recorrido dentro de dicho espacio;'
estando provisto dicho transportador de soportes para los objee
tos a tratar, integrando cada soporte un canal de secciin trans—
versal en forma de C y una visera o tapa longitudinal, forimando
parte ademds de dicha instalacion una estacidon de carge y una es-—
taciqn de descarga para alimentar y respectivamente descargar los
objetos tratadoss

Una instalacign de tipo semejante ya es conoci§a en si
misma y constituye el objeto de la solicitud de Patente espaficla
admero 4-6_7.’;‘290.’ Un fefidmeno que se verifica en la practica, lla=
mado "deriva" de los objetos en el soporiey, puede ser una desven
taje cuando sea necesaria uma inspeccidn de los objetos (bote-
1las de vidrio o de pléstico). Este es, por ejemploy el éaso
cuando tengan que tratarse pi'oductos farmacedticos destinados a
ger usados en hospitales. Dicha "deriva es también una desvenw
taja cuando los recipienteé son ae un piéa'bico que , al ser calen
tado," se pone algo pegajosd’;‘ Entonces, objetos adyacentes, al
entrar en contacto pueden quedar pegados, lo cual} ma.'l:ux-zaalmen'l;e;i
no es deseable'

Mediente log perfeccionamientos de la presente inven=
ci.én',"e se tiende & crear una instalacidn en la cual cada objeto
ocupa una posicidn permanente dentro del soporte y en la cual
las estaciones de carga y de descarga son adecuadas para este
fin,’

Segfin la invencidn, cada soporte estd provisto inte-
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riormente de tabiques transversales equidistantes, de modo que
resulta cierto mimero de compartimientos;‘estando provigta la
egtacign de carga de un transpprtador de suministro con dispo;
sitivos de acclonemiento dispuestos a la misms dissancis reci-
proca que las paredes de divisidn trangversal, y la estacidn de
descarga de fanfos elementos movibles de reftencidn como compars
timientos hay en cada soporte.

A consecuencia de dichas medidas, el soporte esta,
dividido en compartimientos que constituyen un espacio perma—
nente para los productos;vmal soporte ofrece todas las ventajas
de uﬁ tubo;*es decir que, al desplazarse por el recorrido del
trangportador a través del egpaclio de traﬁamiento‘;'- no hay peli-l
gro alguno de que los objetos se salgan de los soportes, parti-
cularmente al tomar curvasy Sin embargo, la instalacign es del
tipo de carga frontal a conseouencia del hecho de quey tanto
en le estacidn de carga como en 1é de desoargagila visera o tapa
puede ser movida para que deje libre la abertura longitudinali

:Para cargar y descargar, asi como para obtener una po-
gicidn estable de.los obfjetos dentro del soporte, es ventajoso
que los objetos estén tumbados en el soporte propiamente dicho.
Como ésta posicidn es, a menudo, desventajosa para el ulterior
tratamiento de los objetos, la estacion de descarga estd provisg-
ta = de la manera que se indica = de elementos movibles de su—
jeeiénQ Con preferencia, un tal elemento de sujecidn estd DI OViSe
to de una pleza de soporte en forme de I, sobre la cual pueden
degecansar el fondo y un lado del objeto; pudiendo bascular hacia
abajo dicha pieza de soporte en 902 para poner de pié los obje-
t oS! ’

Ia instalacion segin la invencidn puede ser adaptada

con granlféoilidad vera tratar al proplo tiempo productos enve-
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sados en distintos tipos de recipientes. En la industrias far-
maceﬁtica; los productos pueden estar envasados en botellas o
frascos cilindricos de vidrio o de pléstico, aungue también pueé
den usarse-como recipiente unag bolsas o sacos de pléstico; En
este dltimo casoﬁ no hay necesidad de elementos movibles de su=-
jeoldne Para adaptar la instalacidn al tratamiento de objetos
que no son siempre dél mismo tipo,-ios elementos de sujecidn
estan previstos, a algunas distancias, paralelamente a los S 0=
bortes que se mueven a lo largo de la estaclgn de descarga, es—
tando prevista entre ellos una placa de deslizamiento inclina-
da hacia abajo en un pequefio éngulo, provista de una amplia aber
fura con una trampa que puede ser movida entre = y llevada & =~
cuando menos tres posiciones 3 .

e una primera posicidn en la cual la aberturalesté cerradas

« ung segunda posicién en la cual los objetos, una vez des-
cargados, chocan con uﬁ borde de dicha trampas

“ una’ tercera posicidn en la cual la abertura estd comple-
tamente libre. ,

De acuerdo con ed tratamiento de objetos ciliﬁdricos,

como por ejemplo botellag, o de objetos sin forma permanente, co=-
mo por ejemplo bolsas de pléstico, la trampa se movers periddi-
camente, en el primer caso; entre la primera y la segunda posi-
cidn, mientras que en otro caso la tapa serd llevada a la terce-
ra posicidn. Como en la précbica se necesita ume instalacidn que
pueda tratar una serie ininterrumpida de objetos de un_tipo;ﬂ y
luego objetos del otro tipo;‘la ingtalacidn segin la invencion
puede ser usada para ello ya que; mediahte un correcto control,
la trampa puede ser llevada periédicamente a la posicidn necess—
ria en ese momento particular.

Se explicard la invencin con refere-ncia a los adjun-
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fos ditujos, en los cuales:

Ta figura 1, es una secclidn transversal vertical
esquemdtica de la instalacidn completaw

Te figura 2, 68 una seccidén transversal & mayor es-
cala de una parte de la estaclén de descarga.

Ia figura 3, muestra el elemento movible de sujecion.

Ta figure 4, es una vista en direccién perpendicular
al plano de la figura 3.

Iag figuras § v Gj'mnestran respectivamente un alzado

lateral y ﬁna gecclion transversal de uno de los soportes,

Ta figura ;g‘es una viste esquemdtica de la estacion
de descargéiidigo de la estacion de carga.

Como umestra la figura 1, la instalaciin comprende un
ouerpo o caja (1) que delimita un espacio de tratamiento (2).
Un transportadbrA(3) tiene su recorrido de desplazamiento‘dentro
de dicho espacio ash como & través de una columna de cerg (4)
v de una columna de descarge (5)w EL transportador (3) estd
provisto de soportes (6) del fipo descrito en la an{efior goli-
citud de Patente espaﬁoia numero 40;;290,-mencionada anterior-
mente & nombre del solicitante. Cada soporte comprende un canal -
(7) de secclgn transvergal en forma de C y una visera o tapa
(8) movitle y longitudiral. Ie instalacién estd provista, ade—
nds, de una estacién de carga (9) y de uma estacién de dessargs
(10) pare alimenter y respectivamente descargar los objetos (11).
o Como se ve mejor en la figura 5, cada soporte (6) estd:
provisto interiormente de una pluralidad de tabiques traﬁsversa—
les y equidistantes (12). De este modo, resulte une pluralidad de
compartimientos de éiménsiones teles, con respecto a los objem
tos para tratar, que en cada compartimiento puede alojarse un

objeto, por ejemplo una hotella o tarro de vidrio o de pléstico,
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y respectivamente una bolsa de plé,—astieoo‘ El pléstioo puede ser,

por ejemplo; una megela de polipropileno y de polieteno.

Naturalmente, la estacidn de carga (9) tiene que ser
adaptada a la dimension de los compartimientoé (13). Ia esta ~
cién de carge comprende un transportador de alimentacidn (14)
con medios de impulsidn (15) que se encuentran a la misma dis—
tancia reciproce que los tabiques (12) —véase la figura T-. Los
objetos (11) son suministrados a une mesa (16) y oprimidos cone
tra el pié de un canal ocurve (17), a2 lo lafgo del cual el trans
portador (18) se mueve con los sbportes (19), que se encuentran
g la misma distencia reclproca que los soportes (15) del trans—
portador de alimentacidn (14). Mediante el dispoéitivo represen
tado en la figura 6, un oﬁjefo (11), o dos o mie objetos.adya-
centes (ll), gon llevados perié&icémente a lo largo del canal
(l;) pafa alimentar el transportador (14) de la estacién de car-
éa (9); Los transportadores (14 y 18).ac%ﬁan sincrdnicamente y
de ﬁaﬁerﬁ intermitente, de mbdo que puede suministrarse @Eriddi-
camente cierto nidmero de objetos (11) ~por ejemplo} 20 piezas4
en direceidn transversal a un sopérté (6) presente en ese momen-
to en la estacidn de carga (9). o

Ia egtacién de descarg (10), que se ve mejor en la
figura 2, comprende cierto mimero de elementos de sujecién (20),
que son tantos como los compartimientos /13) que hay en cadé sbé
porte (6). Cada elemento de sujec;én (20) -figura 2= tiene forma
de pieéa'de soporte en forma de L,'soﬁre~la cual pueden descan-
sar el fondo y un lado de un objeto (11). Ia pieza de soporte
mencionada puede bascular en un énguio de 909 hacia abajo, a lo
largo de un eje (21)+ De este modo, puede ponerse de pid& un obe
Jjeto que descansé en el soporte;;Los eleméntos de sujecion (20)

estén tumbados a alguna distancia de ¥ y paralelamente a - 1os



155

160

165

170

175

180

i

soportes (6)o Entre dichos soportes y los elementos (20), hay
we placa de deslizemiento (22), algo inclinada hacia abajo y
constitufda por tres partes; Ia primera parte (22') es adyacen—
te a los soportes (6) que pasén,-siendo adyaceﬁte a los elemen=
tos de eujecidn (20) la dltima parte (22"). Entre ellas hay una
amplia abertura (24) provista de una fraﬁ@a (24), que constituye
la parte central de la place de deslizamient6 (22). Ia parte
(22') es hecha tascular periddicamente hacia abajo para descar
éar los posibles fragmentos que pudiera haber sobrg ella,' Deba=
jo de la abertura (23);‘hay el transportador de dessarga (25).
Contigua al elemenfo de sujecidn (20), hay una correa sin.fin
(26) para la descarm de los objetos (11) procedentes de dichos
éleﬁentos.’Ademés;‘un impulsor estd pfevisto cerca de cada ele=
mento de sujecién (20). Dicho impulsor es movible de modo que,
mediante &1, el objeto (11) puede gexr desplazado desde el ele-
mento (20) sobre la correa (26). |

' ‘Ia tranpe, (24) puéde ger lleveda a tres posiciones:

- una‘primera pbsiéién;-representada con lineas quebradas
en la figura 2, en la cual la abertura (23) eaté_cerrada;

- una segunde posicién, indicada con puntos, en la cual
log objetos (11);'despué5 de haber sido sacados Ge un soporte
(6), chocan contra el borde'(28) de la trampa;

" = uma tercera posicién;:no‘representada en los dibujos, en
la cual la trampa esté vertical ¥ la abertura (23) se encuentra
completamente libre. En esta posicidn, los objétos procedentes
de los soportes (26) caen directamente sobre el transportador
de descarga (25).

Naturalmente, el control de los varios medios estd
coordinado. Para ello, los ejes (21) de los elementos de suje-

cifn (28) estdn acoplados entre si mediante grilletes (30) que,
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por ure parte, estin fijamente sujetos a log correspondientes
ejes (21) y que, por otra parte, estdn articulados sobre uns
varra de control (31)¢ Como se ve en la figura 3, el extremo de
la barra (31) esté acoplado con una palanca acodada (32) que, a
su vez, eété'acoplada con la palanca (34) mediante uﬁa barra
(33)y de longitud ajustable. La palanéa (34) estd articulada en
(35) sotre el Mastidor de la instalacién'y, en la mitad de su
ionéitud,iesté~provista de una ruedecilla que coopera con una
leva (37). Dicha leva estd sujeta a un eje (38) acoplado, de ma-
nera no fepfesentada;‘con ol medio de acciomamiento de la insta-
1a0iéne

El mando de la tramps (24) se ve mejor en la figura 4,
e trempa estd sostenida por un eje (40), montado en el tastidor
de 1z instelacién. En su extremo, el eje (40) estd provisto de
una palanca (41) & le que estd unida ume berra (42) movible en-
tre tres posicibnes correspondientes a las tres'posiciones an—
teriormente mencionadas de la trampa (24). El mando d¢ cada im-~
pulsor (27) es derivado también del accionamiento principal de
la instalacidn. Con este fin, cada ftmpulsor estd unido a un ex—
tremo de una palanca acodada (43) que puede girar sobre un eje
(44) y seghn se aprecia en la figura 2. EL otro extramo de la pac
ianba acodada estd provisto de una ruedecilla (45) que coopera
con una leva (46), cuyo eje (47) estd acoplado, como el eje (38),
con el ac01onamlento prlncipal de la instalaci.gone

Con respecto a los soportes (6), representados en las
figuras l; 5% 6;’59 observa que los bordes longitudinales de
la visera (8) estdn provistos de un reborde (49) doblado hacia
fuera; cuy6 fin eg el de impedir que, como oéurre a menudo;‘el
agua fluya a lo largo de la circunferencia exterior de los so-

portes;'y de obligar que el agua entre en el soporte por las
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aberturas (50);' para ponerse en contacto con los objetos, con-
siguiéndose un mejor calentamiento o enfriamiento, segin los
casos, de dichos objetos.

Ia instalacidn funcione como gigue : al acercarse a
1a estacién de descaren (10), la visera o tape (8) del soporte
(6) correspondiente se aﬁre} mientrag una placa'dé tope (no re-
ﬁrésentada) impide que los objetos puedan salirse de los'sopor;
tes En cuanto el nivel de la placa de deslizamiento (22) es
aloanzado, log objetos salen del goporte y se deslizaﬁ ovruedan
contra el borde (28) de la trampa (24), que se encuentra en su
posiciln central. Segfin los objetos (11) sean botellas o tarres,
por una parte, u objetos sin forma pérménente como sacos 0 bol=
sas, por otra, la trampa (24) se mieve hacia abajo o hacla arri-
ba. En el primer caso, los objetos (11) ruedan hasta los elemen—
tos de sujeccifn (20), luego son hechos bascular y desplazados
por los impulsoreé (é?) hasta la correa (26). En el segundo caso
la trampa se mueve ﬁacia arribe y los obﬁetbs caen por la aber-
tura §23) sobre el transportador de descarga (25).

" Ia presencia de la trampa (24) surte el efecto de que
la instalaéién segin la invencién puéde ger usada para iratar
dog clases de objetos. Pourre a menudo que haya que esterilizar
o pagteurizar botellas y bolsas. Llenando log soportes (6), al-
ternativamente y con clerta frecuéncia, de botellas y bbléas,‘y
programando de mmera correspondiente el movimiento de la ‘trampa
(24){ es posible descargar separadamente estos productos.

‘ Se observa que la figura 7 muestra una forma de reali-
zacidn de la estacidn de cargs para usar con botellas. Naturalw
mente, el suministro de las botellas puede efectuarse de manera
similar, o de otra manera distinte y cldsica. Sin embargo, dicho

suministro no constituye objeto alguno de la pfesente golicituds
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Ia instelacidn segin la invencidn se distingue parti-
cularmente por la posibilidad de tratar objetos de distintas
clases, segin la cual cada objeto estd encerrado en su propio
compartimiento; de modo que se evitan las dificultades con que
8 veces se tropieza al tratar objetos pldsticos.

Ia forma, dimensiones y materiales podrin ser varia-
bles y en éeneral cuanto sea accesorio o secundario{ slempre que
no altere, cambie o modifique la esencialidad del objeto que se
describes _

Los términcs en que queds redactada esta Memoria son
ciertos y fiel reflejo del objeto descrito, debiéndose %omar
con cargcter amplio y nunca en forma limitativa.

Ia solicifante se resezrva el derecho de obtenc?én de
los oportunos Certificados de Adicidn complementarios por las
me joras o perfeccionamientos que en lo sucewivo pudiera 8COoNS e
jer la practicas .

N © T A

Descrita suficientemente la naturaleza y alcance de
la presente invencidn, asf como la forma en que le misma puede
ser llevada a la practica, se reivindican a titulo privativo
las siguientes particularidades caracterfsticas, sobre las cua—
les ha de recaer la concesign del privilegio de PATENTE DE INVEN
CION que se solicitas |

1) o Perfeccionamientos en instalaciones para el trata-
wiento térmico de productos envasados, tal que la pesteurizacion
o esterilizacion de alimentos o medicamentos envasados en vidrio
y/o pléstico, las cuales comprenden un espacio de tratamiento y
un transportador sin fin que describe un recorrido dentro de
dicho espacioh egtando provisto dicho transportador de soportes

para los objetos que hay que tratar y comprendiendo cada soporte
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un canal de seccidn transversal en forma de C. con una visera

o ‘tapa longitudinal movible, instelaciones que comprenden ade=-
mds una estacign de carga y uma estacibn de descarga para ali-
mentar y descargar respectivamente dichos objeﬁos;' carace=
terizados porel hechode que cada soporte estd pro-
vigto inferiormente de tabiques transversales equidistantes de
modo que resulta una pluralidad de compartimientos, mientras
que la estacldn de carga estd provista de un-transportador de
alimentacidn con elementos de acciomamiento dispuestos a la mis—
ma digtancia reciproca que losg tabiques transversales;*y la egw-
tacitn de descarga tiene tantos elementos movibles de sujecidn
cuantos compartimientos hay en cada soporte%

2). Perfeccionamientos en instalaciones para el trata-
miento térmioo'de productos-envaaados;‘seg@n la reivindicacitm
1), caracterizados por el hecho de que cada elemento de sujecidn
eété previsto a modo de pieze de soporte en forme de I, sobre la
cual pueden descansar tanto el fondo como un lado de un objeto,
pudiendo ser hecha tascular hacia abajo dicha pieza de soporte
en 908 para poner de pid log objetos. |

- 3)+ Perfeccionamientos en instalaciones para el trata-
niento térmico de productos envasados, segin la reivindicacién
2), caracterizados por el hecho de que, cerca de los elementos
de sujecidn, estd prevista una correa sin fin para descargar 105
objetos, asi como un impulsor, susceptible de moverse perpendi-
cularmente a la correa;‘y en las inmediaciones de cada elemento
de sujecidn, para hacer que el objeto se deslice degde dicho
elementoo

4);'Perfeccionamientos en instalaciones para el trata-

miento térmico de productos avasados, segin una de las anteriores

 wvindicaciones, caracterizados por el hecho de gue los elementos
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de sujecidn estém previstos a alguna distancia paralelamente a
los soportes que se mueven a lo largo de la estacion de descar—
ga, estando prevista entre ellos una placa de deslizamientoy
inelinade formando un pequefio angulo hacia abajo, con uma amplia
abertura provista de una trampa que puede ser movida entre - y
dispuesta en -~ cuando menos tres posieiones: una primera posi—
ciqn en la cual la abertura egté cerrada; una segunda posicion
en la cual 1los objetos chocan, una vez descargados, contra un
borde de dicha trampa y uns tercera posicidn, en la cual la
abertura estéd completamente Llibre.

5)% Perfeccionamientos en instalaciones para el trata-
miento térmico de productos envasados de una instalacin segin
cualquiera de las anteriores reivindicaciones, caracterdizados
por el hecho de comprender un canal de secoldn transversal en
forma de C y una visera y/o tapa movible, en la que los bordes
longitudinales de la visers estdn provistos de un reborde doblaw
do hacia fuerai

6) ' "PERFECCICNAMIENTOS EN INSTALACIONES PARA EL TRA-
TAMTENTO TERMICO DE PRODUCTOS ENVASADOS". T
7 'modo ello segfn queda expuesto en la presente Memoria,
que consta de doce hojas foliadas y mecanografiadas por una sola
cara y seis hojas de dibujos que 099 la misma se acompaﬁan&
MADRID, 26 de Octubtre &6 1.9734
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