
PATENTE DE INVENCION 
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Procedimiento y máquina para e l bateado y 
n ivelación  de una v ia .

Q&Úcitante$RAEZ PLASSER BAHNBAUMASCHINEE-INDÜSTRIEGESELLSCHAET m.b.H., 
entidad a u s tr ía c a , res id en te  en Johannesgasse 3, Wien I ,  
A ustria.

l a  presente invención se re f ie re  a un procedimien­
to  para e l bateado y n ivelac ión  de una v ia  en e l cual e l ba­
la s to  se batea mediante v ibración y presión desde ambos l a ­
dos lo n g itu d in a les  de l a s  tra v ie sa s  por debajo de l a s  tra v ie  

5. sa s , especialmente en la s  zonas de cruce c a r r i l / t r a v ie s a ,  y
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en esto , o en caso dado también an tes , se levan ta  la  v ia  hasta  
que se consigue l a  deseada situac ión  te ó r ic a  a "base de un s i s ­
tema de re fe ren c ia  y se consigue un mas a l to  grado de compacta 
ción del b a la s to .

Un procedimiento semejante es ya conocido y se ha 
acred itado  mucho en l a  p rá c tic a , pero sin  embargo no se consi­
gue siempre e l  deseado grado de compactación de l ba la sto  por 
debajo de la s  tra v ie sa s  ya que e l ba lasto  se desvia frecuen­
temente hacia  lo s  flancos d e l lecho en la  d irección  lo n g itu d i­
nal de la s  tra v ie sa s .

Pero es también ya conocido aso c ia r a l a  máquina n i ­
veladora de v ía s  la s  herram ientas bateadoras que se regulan 
en a ltu ra , se aproximan y v ibran , tan to  a ambos lados d e l la ­
do lo n g itu d in a l de la s  tra v ie sa s  como también en la  zona de 
l a s  te s ta s  de la s  tra v ie s a s . Con es tas  máquinas puede lograrse  
una zona de compactación esencialm ente cerrada en la  zona de 
cruce c a r r i l / t r a v ie s a  hasta  lo s  extremos de l a s  trav iesas .P ero  
no es posib le  mantener o bien conseguir la  s ituac ión  en a l tu ­
ra  te ó r ic a  de la  v ia  o b ien un grado de compactación deseado, 
ya que en e sta  proposición la s  máquinas no presentan n i un s i s ­
tema de re fe ren c ia  n i un correspondiente gobierno.

Para c o rre g ir  en a ltu ra  la  situac ión  de una v ía  se 
h izo  ya conocido lev an ta r la  v ía  únicamente mediante bateo de­
bajo de l a s  t ra v ie s a s . En es tas  conocidas máquinas la s  herra­
m ientas bateadoras se sumergen únicamente a ambos lados lon­
g itu d in a le s  de la lra v ie s a , concluyéndose automáticamente me­
d ian te  un d isp o s itiv o  de mando -  e l proceso de bateo bajo la s  
tra v ie s a s  a l  conseguirse l a  situac ión  te ó r ic a  de la  v ía . Para 
c o rre g ir  grandes e rro res  de la  v ía  e s ta s  máquinas presentan 
adicionalm ente herram ientas elevadoras. Pero tampoco oon e s tas
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máquinas se consigue siempre una compactación uniforme d e l ba­
la s to  por debajo de cada tra v ie sa , ya que por ejemplo a l  batea 
demasiado fu e r te s  l a s  tra v ie sa s  e l ba la to  se desvía en d irec ­
ción hacia e l flanco  de la  tra v ie sa , m ientras que por ejemplo 
en o tros tramos de v ía  tien e  que conclu irse  ya e l proceso de 
compatación a l  a lcanzarse  la  s ituac ión  te ó r ic a  de la  v ía , s i  
bien no se ha conseguido todavía e l deseado grado de compactsj' 

ción de l ba la to .
Para g a ra n tiz a r un exacto cumplimiento de la  s i tu a ­

ción teó rica  de la  v ía  incluso  a l  ba tearse  con a l t a  presión 
de bateo, se ha hecho también ya conooido disponer en la  zona 
de ambas herram ientas bateadoras que se sumergen en lo s  lados 
lo n g itu d in a les  de la s  trav iesas un denominado d isp o s itiv o  su je­
tad o r que es a ju s ta b le  de manera que se impide que la  v ía  so­
brepase la  situac ión  te ó r ic a  durante el proceso de compacta- 
ción. Mediante esto  se ev ita  ampliamente una sobreelevación 
de la  v ía . Pero tampoco en esta  forma de proceder puede siem­
pre asegurarse que e l  proceso de bateado concluya en cada ca­
so a l conseguirse bajo cada tra v ie sa  un grado de compactación 
esencialmente ig u a l.

El cumplimiento de la  presión de compactación correc­
ta  necesaria  en cada caso sobre una la rga  zona de la  v ía  o 
bien bajo cada tra v ie sa  no puede por tan to  conseguirse siempr^ 
con la s  máquinas conocidas hasta  ahora. La presen te  invención 
tie n e  ahora por cometido conseguir una a l ta  y más uniforme po­
s ib le  compactación del lecho de b a lasto  sobre un tramo de v ía  
largo , o bien por debajo de cada tra v ie sa , especialm ente a l 
t ra b a ja r  en v ia s  de c ircu lac ión  ráp ida con pequeños e rro res 
de v ía .

Este cometido de la  invención se soluciona porque e l
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b a lasto  se compacta por v ibración  y presión mediante la s  he­
rram ientas bateadoras que se sumergen a ambos lados lo n g itu d i­
na les  de la s tra v ie sa s  a s i como también -  como es conocido -  
por l a s  que se sumergen en la  zona de la s  te s ta s  de la s  t r a ­
v ie sa s , presionándose la  v ia  mediante e l  proceso de bateado 
o bien durante e l proceso de bateado, contra un d isp o sitiv o  
su je tado r que determina la  s ituac ión  te ó r ic a  h asta  que median­
t e  e llo  e l  ba la to  obtiene bajo cada trav ie sa  de modo regulable 
un deseado grado de compactación máximo, especialmente un ifo r­
me y óptimo. Con la  presen te  invención, se conoció que median­
t e  e l bateado en la  zona de lo s  extremos de la s  tra v ie sa s  
y mediante la  presión hacia a rr ib a  de la  v ia  contra un .dispo­
s i t iv o  su je tad o r con compactación esencialmente sim ultánea 
d e l ba la to  por debajo de la s  tra v ie sa s  es conseguible una a l ta  
p rec isión  de la  s itu ac ió n  de la  v ía  con compactación lo  más 
sim ultánea posib le  -  es espec ia l para reco rridos de c irc u la ­
ción rápida en lo s  que durante lo s  trab a jo s  solo son necesaria  
pequeñas elevaciones.

A esto  contribuye también e l que la  s ituac ión  de lo s 
picos del ba la to  que se han anclado en lado in fe r io r  de la s  
t ra v ie s a s , a l  menos en tra v ie sa s  de madera no se v a ria  ya esen 
cialm ente, o bien no se arrancan de nuevo estos p icos, de mane­
ra  que no se destruye e l en s í  buen dentado d e l ba la to  por de­
bajo del lado in fe r io r  de la s  tra v ie sa s , especialm ente con 
fu e r te s  asentam ientos de una v ía . Esto es especialmente venta­
joso en tramos de v ía s  de c ircu lac ión  rápida en la s  que e l  le ­
cho de b a la to  ha obtenido ya fu e r te s  asentam ientos por e l t r á ­
f ic o  de tren e s  ya que a l l í  no es ya necesaria  l a  elevación 
de l a  v ía  de l modo usual con herram ientas elevadoras de v ía s , j¡r 
en la  que la  e s tru c tu ra  d e l ba la tó  se a l te r a  mucho por debajo
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de la s  tra v ie s a s .
Si entonces se trab a ja  una v ía  según e l  método de 

la  invención, lo s  picos del ba la to  o bien la s  p ied ras d e l ba­
la s to  permanecen en su situac ión  p rim itiva  y no se a lte ra n  en 
su situac ión  por la  elevación por e l bateo, sino que se pre­
sionan todavía más en el lado in fe r io r  de la s  tra v ie sa s . Me­
d ian te  e l bateado en la  zona de lo s  extremos de la s  tra v ie sa s  
se logran presiones de compactación especialm ente grandes pa­
ra  p resionar la  v ia  hacia a rr ib a  a la  situac ión  te ó r ic a  desea­
da. Además e s ta s  medidas producen una aproximación de la  v ia  
a la  situac ión  te ó r ic a  especialmente sensib le , ya que la  v ía  n 
se arranca de la  situac ión  en la  que está  asentada, sino que 
se presiona más hacia la  situac ión  te ó r ic a , con lo  cual puede 
pues m ejorarse adicionalm ente también la  p rec isión  de la  s itú a  
ción de la  v ia .

Según un ejemplo p referen te  del procedimiento de la  
invención e l deseado grado de compactación máximo más elevado 
del ba lasto  se logra  mediante variación  de la  a ltu ra  y /o  de 
la  duración de la  presión o de la  v ib rac ión  en la  zona del ba­
la s to  delante de la  te s ta  dé l a s  tra v ie sa s  respecto  a l a  dura­
ción de elaboración de l ba lasto  en lo s  lados lo n g itu d in a les  
de la s  tra v ie sa s . Tales medidas ad ic iona les son sobre todo 
ven ta josas donde aparezca como conveniente una adaptación a 
d ife re n te s  condiciones del b a la sto . Además de esto  se ha mos­
trado  que por ejemplo a l  e levar la  presión de aproximación 
de la s  herram ientas bateadoras que entran en acción en lo s  la ­
dos lo n g itu d in a les  de la s  tra v ie sa s  la  tendencia del ba lasto  
a desv iarse  en d irección  de los flancos del b a lasto  aumenta 
fuertem ente. Mediante la  elevación o bien la  prolongación de 
l a  acción de presión y vibración  en la  zona del ba lasto  en 
lo s  extremos de la s  tra v ie sa s  se consigue ahora que se refierze

o
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la  presión hacia a rr ib a  de manera que con este  procedimiento 
puede p resionarse  hacia a rr ib a  la  v ía  también en una medida 
considerable a la  s itu ac ió n  te ó r ic a  sin  u t i l i z a r  para e llo  
herram ientas elevadoras usuales.

Es ventajoso para la  empleabilidad un iversa l del 
procedimiento de la  invención s i  la  v ia  se lle v a  a l a  deseada 
s itu ac ió n  teórica  con máxima presión de compactación, únicamenj- 
te  mediante elevación por presión de bateo contra e l d isp o si­
t iv o  su je tad o r, a l  se r  pequeñas la s  d ife re n c ia s  en tre  la  s i ­

lo. tuación re a l  y la  deseada situac ión  te ó r ic a , y tan to  mediante
elevación por presión de bateo y /o  únicamente mediante eleva­
ción convencional con herram ientas elevadoras usuales a l  se r 
grandes la s  d ife re n c ia s  en un tramo de v ia  -a l ,b a te a r s e  por 
lo s  lados lo n g itu d in a les  y por la  zona de la s  te s ta s  de la s  

15. tra v ie s a s . Asi es posib le  compensar también grandes e rro res
en la  s itu ac ió n  en a ltu ra  de la  v ía  sin  in te rrum pir e l trab a ­
jo , consiguiéndose en cada caso que mediante la  elevación por 
presión de bateo pueda lle v a rse  la  v ia  con máxima presión de 
compactación a la  deseada situación  te ó ric a , incluso  con granj- 

20. des elevaciones.
La invención se r e f ie r e  además a una máquina batea­

dora n iveladora  de v ia s , móvil sobre ruedas para la  ejecución 
d e l procedim iento, con herram ientas bateadoras regu lab les 
en a l tu ra ,  aproximables y v ib ra to r ia s  mediante accionamientos 

25. y a l  menos un emisor d e l v a lo r de medición, recep to r o bien
ind icador de la  s ituac ión  re a l  y la  s ituac ión  te ó r ic a  de a l­
tu ra  de la  v ía  a base de un sistem a de re fe re n c ia , a s i  como 
un d isp o s itiv o  de mando que regu la  estos accionamientos para 

30. un grado de compactación deseado d e l ba la tó , y en caso dado
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herram ientas elevadoras de v ia s . Una máquina bateadora n ive­
ladora de v ia s  desarro llada  según la  invención presenta la s  
sigu ien tes c a ra c te r is t ic a s :

Al menos un grupo de herram ientas bateadoras por t r a ­
v iesa  con herram ientas para sumergir tan to  a ambos lados lon­
g itu d in a le s  de una trav ie sa  (herram ientas de b a tea r espacios 
en tre  trav ie sa s )  como también en la  zona ante l a  te s ta  de 
la  tra v ie sa  (herram ientas bateadoras ex te rio res) y acciona­
mientos de aproximación y v ibración  asociados a e stas :

Al menos un d isp o sitiv o  su je tado r p rev is to  preferen­
temente en la  zona de la s  herram ientas bateadoras, para la  de­
term inación de la  situac ión  te ó r ic a  de la  v ía  en coincidencia 
con e l sistema de re fe ren c ia ;

Un d isp o s itiv o  de mando con por lo  menos un emisor 
del valor de medición para la  regulación especialm ente p rea- 
ju s tab le  de lo s  accionamientos de aproximación y/o de lo s 
accionamientos de v ibración  tan to  para la s  herram ientas batea­
doras d ispuestas en lo s  lados lo n g itu d in a les  como también 
para la s  d ispuestas an te  la  te s ta  de la s  tra v ie s a s , y con por 
lo  menos un órgano de con tro l o medición enlazado con e l d is ­
positivo  su je tador y en caso dado con herram ientas elevadoras 
de v ía s .

Esta combinación de c a ra c te r ís t ic a s  p o s ib i l i ta  por 
primera vez también l le v a r  la  v ía  esencialm ente autom ática­
mente a la  situación  teó rica  -  independientemente de la  re s ­
pectiva a ltu ra  de elevación o bien de l estado del ba la to  -  y 
una conclusión automática del proceso de compactación median­
t e  e l d isp o sitiv o  de mando, controlándose tan to  la  consecu­
ción de la  situac ión  te ó r ic a  como también del grado óptimo 
de compactación de modo ventajoso mediante el d isp o s itiv o  de
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mando, con lo  cuál a l  emplearse esta  máquina es posible  una 
sensib le  y rápida adaptación a l a s  cambiantes condiciones del 
ba lasto  y se consigue una gran durab ilidad  de la  compactación 
d e l b a la to .

Debido a que a l  d isp o s itiv o  de mando están  asociados 
en cada caso emisores de v a lo r de medición para la  regulación 
de lo s  accionamientos de aproximación y/o v ib ración  para la s  
herram ientas bateadoras de lo s  espacios entre  tra v ie sa s , y 
en cada caso emisores del v a lo r  de medición para la  regulación 
de lo s  accionamientos de aproximación y/o  de v ibración  para 
la s  herram ientas bateadoras e x te rio re s , es posib le  adaptar e l 
d isp o s itiv o  de forma extraordinariam ente sensib le  a los- re s ­
pectivos estados del ba la to  en la s  d ife re n te s  zonas de la  v ia . 
Por ejemplo a l  se r f lo jo  e l lecho de bala to  (después de una 
lim pieza d e l lecho ) puede a ju s ta rse  para l a s  herram ientas ba­
teadoras de lo s  espacios en tre  tra v ie sa s  una pequeña presión 
de aproximación y para l a s  herram ientas bateadoras ex te rio res  
una presión de aproximación más a l ta ,  para a s í  c o n tra rre s ta r  
suficientem ente e l  a f lu jo  del ba la to  en d irección  a lo s  f la n ­
cos del lecho . Para s im p lif ic a r  e l  proceso de mando puede es­
t a r  además p rev is to  que e l d isp o sitiv o  de mando para v a r ia r  
la  a ltu ra  y /o  la  duración de la  presión y/o la  v ib rac ión  de 
l a s  herram ientas bateadoras e x te rio re s , esta  enlazado con a l  
menos un elemento de re ta rd o  o en caso dado también con un 
elemento de ace le rac ión . Esta medida p o s ib i l i ta  especialm ente 
un transcu rso  completamente automático de lo s d is t in to s  proce­
sos de movimiento de forma que e l  operario  puede concentrarse 
en esencia exclusivamente sobre lo s  con tro les y l a  v ig ila n c ia  
de lo s  d is t in to s  aparatos de medida y lo s  procesos de correc­
ción.



Para mediante la s  herram ientas bateadoras e x te rio re s  
completar en la  zona ante la s  te s ta s  de la s  tra v ie sa s  e l 
ba la to  desplazado por debajo de lo s  lados f ro n ta le s  de la s  
tra v ie sa s , es además ventajoso aso c ia r t r a s  l a s  herramien­
ta s  bateadoras e x te rio re s  una d isposic ión  de arado, por ejenj- 
plo una placa de a r r a s t r e  de arado que roza la  zona ante 
la s  te s ta s  de la s  tra v ie sa s  en caso dado inc lu ido  todo el 
flanco  del lecho. Mediante aproximación o bien completado d«(l 
m ateria l de bala to  an te  la s  te s ta s  de la s  tra v ie s a s  pueden 
e jecu tarse  de modo esencialmente mas eficaz  por ejemplo la  
s igu ien te  compactación de l a  su p e rfic ie  de l ba la to  mediante 
el compactador de la s  te s ta s  para la  e s tab iliz ac ió n  de la  s i ­
tuación la te r a l  de la  v ia  asociado por ejemplo d e trá s  de la s  
herram ientas bateadoras e x te rio re s , especialm ente a l  e s ta r  
dispuesto un grupo de herram ientas bateadoras para e l batea-' 
do simultáneo de dos tra v ie sa s  vecinas.

Para e levar todavía más la  empleabilidad univer­
sa l de la  máquina, é s ta  puede e s ta r  equipada con herramien­
ta s  alineadoras y un sistema de re fe ren c ia  para la  situación  
la te r a l  de una v ía , manifestándose en esto como ventajoso 
s i  lo s  emisores de va lo r de medición asociados a lo s  accio­
namientos para la s  herram ientas de a lineación  están enlaza­
dos con el d isp o sitiv o  de mando para el con tro l y variac ión  
bajo e l punto de v is ta  de medición o tiempo, de manera que 
se consigue un transcurso  u n ita r io  de todo e l proceso de eo-J- 
rrección  en lo s  respec tivos lugares de trab a jo .

En lo s  d ibujos están representados ejemplos de e je­
cución de la  invención a base de lo s  cuales se ac la ra  a con­
tinuación  con más d e ta l le  l a  invención.

La fig u ra  1 muestra en alzado una máquina n ivelado!
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ra-bateadora  de v ia s  según la  invención en unión con un senci­
l lo  d isp o s itiv o  de mando, la  f ig u ra  2 muestra una p lanta de la  
máquina de l a  f ig u ra  1, la  f ig u ra  3 muestra una v is ta  en pers­
pectiva  de un grupo de herram ientas bateadoras asociado a un 
f a r r i l  de la  v ia  con herram ientas bateadoras de espacios entre  
tra v ie s a s  y herram ientas bateadoras ex te rio re s  para e l bateo 
simultáneo de dos tra v ie s a s  inmediatamente vecinas entre  s í ,  
l a  f ig u ra  4 muestra un esquema para e l gobierno de lo s  acciona­
mientos de aproximación y v ibración  de la s  herram ientas batea­
doras de espacios en tre  tra v ie sa s  y de la s  e x te rio re s  en repre­
sentación sim plificada, y l a  f ig u ra  5 muestra una v a rian te  de 
ejecución de l a  unidad de mando para la  ejecución del procedi­
miento según la  invención con una máquina n iveladora  bateado­
ra  de v ia s  con d isp o s itiv o  su je tado r.

l a  máquina n iveladora bateadora de v ia s  rep resen ta­
da en la  f ig u ra  1 presen ta  un b astid o r 1 y es móvil sobre rue­
das en la  d irección  de la  flecha  sobre la  v ia  formada por lo s  
c a r r i le s  3 y l a s  tra v ie s a s  4, mediante mecanismos de tra s la c ió n  
2. La máquina presenta un sistema de re fe ren c ia  5 formado por 
un cable de alambre que se extiende desde un punto f in a l  que 
se encuentra en l a  zona de la  v ia  s in  c o rre g ir  hasta  la  zona 
de la  v ia  co rreg ida. Ambos puntos f in a le s  del sistem a de re ­
fe ren c ia  5 son en cada caso móviles sobre ruedas mediante c a r r i­
l lo s  propios sobre lo s  c a r r i le s  3 de la  v ía  y están a lo jados 
móviles en a ltu ra  independientemente d e l b astid o r 1 . Para tomar 
la  s itu ac ió n  de la  v ia  r e la t iv a  a l  cable de l sistem a de re fe ­
rencia  5 está  p rev is to  un emisor del v a lo r de medición 6. Este 
emisor de v a lo r de medición 6 puede formarse tan to  por d iv iso ­
res  e lé c tr ic o s  de tensión  como también por d iv iso res  de co rrien ­
te» como por ejemplo bobinas g ir a to r ia s  o bien potenciómetros
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Para e l bateo simultáneo de dos tra v ie s a s  de la  v ia
inmediatamente vecinas, l a  máquina presenta un grupo de herra­
mientas bateadoras 7. Este grupo de herram ientas bateadoras 7 
e sta  alojado a ju s ta b le  m  a ltu ra  mediante un c il in d ro  de medio 
de presión propio y presenta tan to  herram ientas bateadoras que 
se ponen en v ibración  (denominadas en lo  sucesivo herram ientas 
bateadoras de espacios en tre  tra v ie sa s  8) que en su posición 
de trab a jo  se sumergen con sus extremos in fe r io re s  en e l ba­
la s to  del lecho a ambos lados de los lados lo n g itu d in a les  de 
l a s  tra v ie sa s  y son regu lab les en l a  d irección  lo n g itu d in a l de 
la  v ía  accionándose por fuerza  unas hacia  o tra s , a s i Tíomo tam­
bién en cada caso una herram ienta bateadora que se sumerge en 
l a  zona de lo s  lados fro n ta le s  de la s  tra v ie sa s  -  an te  la  te s ­
ta  de la s  tra v ie sa s  - ,  es v ib ra to r ia  y regu lab le  accionándose 
por fuerza transversalm ente a la  d irección  lo n g itu d in a l de la  
v ia  (denominada en lo  sucesivo herram ienta bateadora e x te rio r  
9).

sas 8 se ponen en v ib rac ión  mediante un accionamiento 10 y la s  
herram ientas bateadoras e x te rio re s  9 mediante un accionamiento 
11. Para e l movimiento de aproximación esta  asociada a cada 
herram ienta bateadora un c ilin d ró  h id ráu lico .

y a lineador combinado 12. V isto en la  d irección  de trab a jo  
d e trá s  del grupo de herram ientas bateadoras 7 e stá  asociada 
una d isposic ión  de arado 13 a ju s ta b le  tan to  en a ltu ra  como tam­
bién la tera lm en te , relativam ente a l b astid o r, que s irv e  para 
tran sp o rta r  e l  bala to  desde el canto del lecho a la  zona inme­
diatamente delan te  de lo s  lados fro n ta le s  de la s  tra v ie sa s .E s to

la s  herram ientas bateadoras de espacios en tre  t r a v ie -

la  máquina presenta además un d isp o s itiv o  elevador
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es con e l f in  de p o s ib i l i t a r  una p erfec ta  compactación de la s  
te s ta s  de la s  tra v ie s a s  mediante e l  compactador de te s ta s  14- 
d ispuesto  en l a  zona d e l mecanismo de tra s la c ió n  tra se ro  2.
A la s  herram ientas a lineadoras 15 d e l d isp o s itiv o  elevador y 
a lineado r combinado 12 esta  asociado un sistema de referenc ia
propio 16 que bajo e l punto de v is ta  de la  medición y e l tiem­
po tra b a ja  en cooperación con un emisor de v a lo r de medición lfr 
asociado a lo s  accionamientos del d isp o s itiv o  a lineador a s i coiao 
con e l  d isp o s itiv o  de mando d e sc rito  a continuación para lo s  
accionamiento de aproximación y v ib rac ión .

La máquina segün la  invención tie n e  la  sigu ien te  fun­
ción:

Si la  v ia  en l a  zona de lo s  grupos de herram ientas 
bateadoras 7 se encuentra en la  situación defectuosa dibujada 
de traz o s , e l  v a lo r de medición transm itido  por e l emisor de 
v a lo r  de medición 6 hace que un re lé  18 a tra ig a  a un d is p o s i t i ­
vo de mando 19 y c ie r re  un contacto. Este por su p a rte  orig ina 
l a  a tracc ió n  de electroimanes^de válvu las electrom agnéticas 20, 
21. Mediante e l accionamiento de la  válvu la  21 se bloquea e l 
conducto que enlaza ambas camaras del c ilin d ro  elevador 22 y 
enclava e l d isp o sitiv o  elevador en la  situación  en que se en­
cuentra momentáneamente, de manera que e s te  actúa como dispo­
s i t iv o  su je tado r. Al mismo tiempo se orig ina mediante una v á l­
vu la  no representada e l descenso del grupo de herram ientas 
bateadoras 7 y con esto l a  inmersión de la s  herram ientas de ba­
te a r  lo s  espacios en tre  tra v ie s a s  y l a s  herram ientas bateado­
ra s  e x te rio re s  8 ,9 , m ientras que mediante la  regulación  de la  
vá lvu la  20 se conduce medio de presión que v iene de un tanque 
23 a lo s  c il in d ro s  de aproximación de la s  herram ientas batea­
doras 7. E sta  alim entación de medio de presión , o sea e l pro-
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ceso de aproximación, se concluye cuando mediante e l bateo 
bajo la s  tra v ie sa s  4 se ha levantado la  v ía  tan to  que se encuei 
t r a  en .la  situac ión  te ó r ic a  dibujada con trazo  lle n o . Esta e l 3-  
vación de l a  v ia  se favorece especialmente ya que incluso  con 
una a l ta  presión de compactación por debajo de la s  tra v ie sa s  
se ev ita  suficientem ente mediante la s  herram ientas bateadoras 
ex te rio res  9 un tra s lad o  del ba la to  del lecho en l a  d irección  
de lo s  flancos del lecho. Asi es posib le  e l cumplimiento de 
un deseado grado de compactación óptimo o bien máximo siendo 
d ife re n te s  lo s  estados del lecho.

Para e l caso de que e l  ba la to  de l lecho por debajo 
de la s  tra v ie sa s  bateadas no este  todavía suficientem ente com­
pactado, s i  bien la  v ia  se encuentra ya en la  s ituac ión  te ó r i ­
ca, la  aproximación de la s  herram ientas bateadoras 8,9 y con 
e llo  e l proceso de compactación puede continuarse hasta  que 
e ste  conseguido e l grado de compactación requerido . El dispcá 
tiv o  relevador y a lineador 12 combinado, enclavado, que s irv e  
como d isp o sitiv o  su je tador, a s i como el mecanismo de tra s la c ió n  
2 dispuesto t r a s  el grupo de herram ientas bateadoras 7 impiden 
en esto que se tra s la d e  hacia  a rr ib a  la  v ia  sobre la  situac ión  
te ó ric a  determinada por e l sistema de re fe ren c ia  5.

Los accionamientos de v ib ración  para l a s  herram ientas 
bateadoras ex te rio re s  9 y la s  herram ientas bateadoras de lo s 
espacios en tre  tra v ie sa s  8 a s i como sus accionamientos de apro., 
ximación se ven mejor en la  representación  de la  fig u ra  3. Esta 
f ig u ra  muestra un grupo de herram ientas bateadoras 7 de la  má­
quina n iveladora bateadora de v ia s  de la s  f ig u ra s  1 y 2, d is ­
puesto sobre uno de ambos c a r r i le s  3. Para b a tear bajo ambas 
trav ie sa s  dibujadas con trazo  lleno  4 se baja e l  grupo de he­
rram ientas bateadoras 7 medianteun c ilin d ro  h id ráu lic o  24. En
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esto se sumergen en e l lecho de b a la to , en lo s  lados long itud! 
n a le s  de l a s  tra v ie s a s , l a s  herram ientas bateadoras de espacio 
en tre  tra v ie s a s  8, m ientras que la s  herram ientas bateadoras 
e x te rio re s  9 se sumergen en cada caso ante la  te s ta  de una de 
ambas tra v ie s a s  4. Las herram ientas bateadoras de espacios en­
t r e  tra v ie s a s  y la s  herram ientas bateadoras e x te rio re s  8,9 
se ponen en v ibración  mediante lo s  accionamientos 10, 11, por 
ejemplo por árbo les de excén trica , de manera que e s ta s  vibran 
en un plano v e r t ic a l  que tran scu rre  aproximadamente perpendi­
c u la r a l a  d irección  lo n g itu d in a l de la  v ia  o bien a l  e je  lon­
g itu d in a l de la  v ia . La aproximación de la s  herram ientas batea 
doras de espacios en tre  tra v ie sa s  8 se efectúa mediante" accio­
namientos de aproximación h id ráu lico s 25, m ientras que la  apro 
ximación de la s  herram ientas bateadoras e x te rio re s  9 se efedna 
mediante accionamientos de aproximación h id ráu lico s  26 median­
t e  lo s  cuales es conseguible e l conócido y acreditado bateado 
asincrono. Pero para la  ejecución d e l procedimiento según la  
invención pueden emplearse también o tros accionamiento de aprc 
ximación, por ejemplo accionamientos de h u s il lo  roscado o s i ­
m ila res . Además es todavia v is ib le  e l cable d e l sistema de re ­
fe re n c ia  5 asociado a e s te  c a r r i l ,  a s i  como e l emisor de valor 
de medición 6 que e s tá  apoyado sobre e l c a r r i l  3 a trav és  de 
un v a r i l l a j e .

Como se vé en la  f ig u ra  3 l a s  tra v ie s a s  4 elabora­
das en cada caso pueden abarcarse por la s  herram ientas batea­
doras 8,9 y ba tearse  a lrededor en sus zonas extremas en la  
zona de cruce c a r r i l / t r a v ie s a .

Mediante e s ta s  medidas se crea una su fic ie n te  capaci 
dad portan te  de l a  tra v ie sa  en la  zona de cruce c a r r i l / t r a v ie ­
sa, y se ev ita  a l  mismo tiempo que se llegue  a un bateo en
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e l centro de la  tra v ie sa  y mediante e llo  a l  temido "montado" 
de la s  tra v ie s a s  o bien a un "aflu jo"  del ba la sto  en d irección 
hacia e l flanco  del lecho durante la  compactad6n, por lo  cual

camente y sim plificado e l abastecim iento de lo s  accionamientos 
de aproximadamente 25,26 para la s  herram ientas bateadoras de 
espacios en tre  trav ie sa s  y bateadoras e x te rio re s  8 ,9 , a s í  como 
para sus accionamientos de vibración  10, y 11. Una bomba 27 
con un relativam ente a l to  caudal de por ejemplo 200 l i t r o s  por 
minuto bombea medio de presión desde e l tanque 23 a lo s  accio­
namientos de v ibración  y aproximación 10, 11; 2-5, 26. En cada 
caso a trav és  de una válvu la  h id raú lica  electrom agnética 28 
y 29 respectivam ente se conduce e l  medio de presión en cada ca­
so a un d isp o s itiv o  de regulación 30,31, 32. Cada uno de estos 
d isp o sitiv o s  de regulación 30, 31 , 32 consta de una válvu la  
reductora de presión, un d isp o sitiv o  manométrico o bien un emi­
sor del va lo r de medición, a s i  como una válvu la  de re tención . 
Desde e l d isp o s itiv o  de regulación 30 se conduce e l  medio de 
presión entonces a la  cámara de c ilin d ro  d ir ig id a  hacia  e l ca­
r r i l  3 de lo s  accionamientos de aproximación 26 de la s  herra­
mientas bateadoras e x te rio re s  9. Por e l co n tra rio  se conduce 
medio a presión desde e l d isp o s itiv o  de regulación  31 a ambas 
cámaras de c ilin d ro  d ir ig id a s  una hacia o tra  de ambos c ilin d ro s  
más d istanciados en cada caso del c a r r i l  3 de lo s  ocho c i l in ­
dros y e l medio de presión desde e l d isp o s itiv o  de regulación 
32 a la s  cámaras de c ilin d ro  d ir ig id a s  opuestas en tre  s í ,  de 
lo s  cuatro c ilin d ro s  inmediatamente vecinos a l c a r r i l  3 ¿Le es­
to s  accionamientos de aproximación 25. Dos c ilin d ro s  inm ediata!

para conseguir e l  procedimiento según la  invención se logra  una 
más a l ta  presión de compactación to ta l .

la  representación  de la  f ig u ra  4 muestra esquemáti-
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mente vecinos a l  c a r r i l  3 de estos accionamientos de aproxima­
ción 25. Los c ilin d ro s  inmediatamente vecinos a l  c a r r i l  o r ig i­
nan una regulación de la s  herram ientas bateadoras de espacios 
en tre  tra v ie sa s  8 que se sumergen en e l espacio en tre tra v ie sa s  
encerrado por ambas tra v ie sa s  a e laborar 4, m ientras que lo s 
c il in d ro s  mas separados d e l c a r r i l  sirven  para la  aproximación 
de l a s  herram ientas bateadoras de espacios en tre  tra v ie sa s  8 
que entran en función en lo s  lados lo n g itu d in a les  opuestos 
en tre  s i  de ambas tra v ie s a s  4 inmediatamente vecinas. Las cáma­
ra s  de c il in d ro  d ir ig id a s  una hacia o tra  para l a s  herram ientas 
bateadoras de espacios en tre  tra v ie sa s  8 que se sumergen en 
e l  mismo espacio en tre  tra v ie sa s  están  enlazadas con un‘ acumu­
lad o r de presión 33. Igualmente la s  cámaras de c ilin d ro  d i r ig i ­
das opuestas a l  c a r r i l  de lo s  c ilin d ro s  de amitos accionamien­
to  de aproximación 26 están  enlazadas con un acumulador de p re ­
sión  34. Estos acumuladores de presión sirven en cada caso pa­
ra  re to rn a r  de nuevo en cada caso a su posición de reposo la s  
herram ientas bateadoras 8,9 una vez concluido e l proceso de apro 
ximación. Ya que esto  puede e fec tuarse  con menor velocidad 
que e l  proceso de aproximación, e s ta  p rev is ta  para esto  o tra  
bomba 35 que puede p resen ta r por ejemplo un caudal de única­
mente 60 l i t r o s  por minuto. Para a b r i r  e l accionamiento de apro­
ximación 25 d ir ig id o  opuesto a l c a r r i l  se emplea e l medio 
de presión tran spo rtado r por la  bomba 27, cuya presión se red u ­
ce a l a  medida correspondiente en un d isp o s itiv o  estrangulador 
36. El medio de presión tran spo rtado r por la  bomba 27 se con­
duce además a lo s  accionamientos de Vibración 10 y 11 a t r a ­
vés de d isp o s itiv o s  de regulación 37, 38.

Los d isp o s itiv o s  de regulación 30, 31 y 32 y 37,
38 están  desarro llados de modo que permiten tan to  una reduc-
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ci6n del caudal conducido a lo s  accionamientos como también 
de la  presión d e l medio dé presión . A cada uno de esto s dispo­
s i t iv o s  de regulación 30, 31, 32 y 37, 38 está  asociado en ca­
da caso un emisor del v a lo r de medición, por ejemplo un emisor 
de v a lo r de medición 39 combinado con un d isp o s itiv o  indicador. 
Estos pueden formarse por manómetros, manómetros d ife re n c ia le s  
o bien medidores de caudal o in te rru p to re s  de presión  y co­
r r ie n te  que pueden e s ta r  unidos por ejemplo con d isp o s itiv o s  
reg is tra d o re s .

l a  regulación de la  presión y del caudal de tran sp o r­
te  de l medio de presión se efectúa centralm ente por e l dispo­
s i t iv o  de mando 19. Cada uno de lo s  d isp o s itiv o s  de regulación 
30» 31, 32, 37 y 38 a s i  como e l d isp o s itiv o  estrangulador 36 
está  enlazado con tu b e ría s  de mando propias con la  unidad de 
mando 19. Cada uno de esto s emisores del v a lo r  de medición 
re transm ite  e l caudal ajustado  en cada caso y la  presión a jus­
tada en cada caso a l d isp o s itiv o  de mando 19 para f a c i l i t a r  
a l  operado  e l con tro l y e l gobierno. Para e sta  f in a lid a d  pue­
den e s ta r  también p rev is to s  emisores de v a lo r  de medición adi­
c ionales. Además también la  válvula h id ráu lica  e lectrom agnéti- 
ca 29 para e l abastecim iento de lo s  accionamientos de aproxi­
mación 25 está  enlazada con el d isp o s itiv o  de mando. En la  tu ­
b e ría  de mando para la  válvu la  h id ráu lica  electrom agnética 28 
está  d ispuesto , en tre  e l electroim án de e s ta  vá lvu la  y e l d is ­
p ositivo  de mando 19, un elemento de re ta rd o  y aceleración  40 
e l cual está  dotado de un regulador de a ju s te  y una escala de 
a ju s te  asociada a e s te . Este gobierno cen tra l de la  to ta lid a d  
de lo s  accionamientos de aproximación, a s i como v ib rac ión , 
por e l d isp o s itiv o  de mando 19 perm ite una ráp ida y ordenada 
sucesión de lo s  d is t in to s  procesos de trab a jo  a s i  como una adap
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tac ión  un iversa l de la  presión de aproximación o bien de l nú­
mero de revoluciones de lo s  accionamientos de v ib rac ión  a lo s  
respec tivos requerim ientos y en espec ia l e l complimiento de 
un grado de compactación uniforme sobre largos tramos de v ia , 
independientemente de la  a ltu ra  de elevación de la  v ia .

A base de la  f ig u ra  5 debe ac la ra rse - ahora con ípás de­
t a l l e  un c irc u ito  de un d isp o s itiv o  de mando 41 para la s  d is­
t in t a s  herram ientas, es d e c ir  herram ientas de b a tea r espacios 
en tre  tra v ie s a s  y herram ientas bateadoras e x te rio re s  y para e l 
d isp o s itiv o  elevador a s i  como su je tado r que están rep resen ta­
dos esquemáticamente en espec ia l en la  pa rte  in fe r io r  del dibu 
jo . El v a lo r de medición proveniente del emisor de va lo r de 
medición 42 que tra b a ja  en cooperación ccn el sistema de re fe ­
ren c ia , se compara en un am plificador d ife re n c ia l 43 con un va 
l o r  teó rico  a ju s ta b le  mediante una re s is te n c ia  regu lab le . El
v a lo r  de medición de comparación a s i  averiguado se conduce 
a un in te rru p to r  de umbral determinado 44, cuyo umbral <te cone­
xión puede a ju s ta rse  mediante un regulador propio. Conforme 
sea e l estado del in te r ru p to r  de umbral determinado se acciona 
un contacto 45 que pone en d isposic ión  lo s  accionamientos 
para la  aproximación de la s  herram ientas bateadoras o bien 
e l accionamiento para la s  herram ientas elevadoras 46. Si e l 
contacto 45 accionado por e l  in te r ru p to r  de umbral determina­
do 44 se encuentra en la  posición in fe r io r  que orig ina la  d is ­
posición para l a  elevación, se acciona un in te rru p to r  que go­
b ierna  l a  transm isión d ire c ta  del v a lo r de medición d iferen ­
c ia l  determinado a la  vá lvu la  electrom agnética 47, p refe ren te ­
mente una servo-válvula, que orig ina la  elevación.

E l proceso de elevación a s i como la  aproximación 
de la s  herram ientas bateadoras no se in ic ia  s in  embargo hasta



que a l  descender e l grupo de herram ientas bateadoras se accio­
na un in te rru p to r  f in a l  48 que a trav és  de una lín e a  orig ina 
una a tracción  de un re le  49. Si ambos contactos d e l re lé  ¿ e r ra ­
dos se ex c ita  entonces un electroim án de una válvu la  e le c tro ­
magnética 47 o bien 50 conforme a l a  posición de l contacto pos­
puesto a l  in te rru p to r  de umbral determinado 44» de t a l  manera 
que e l medio de' presión transportado por la  bomba h id ráu lica  
se conduce a l  accionamiento de la s  herram ientas elevadoras o 
bien a lo s  accionamientos de aproximación de la s  herram ientas 
bateadoras de espacios en tre  tra v ie sa s  y e x te rio re s  re sp e c ti­
vamente.

La función de la  in s ta lac ió n  es como sigue:
Si el va lo r de medición d ife re n c ia l , o sea e l e rro r , 

esta  por debajo del umbral de conexión ajustado o bien de la  
to le ran c ia  de e rro r , e l contacto 45 pospuesto a l  in te rru p to r  
de umbral determinado 44 se encuentra en la  posición f in a l  su­
p e rio r y p o s ib i l i ta  una d isposic ión  para b a tea r. Si e l v a lo r 
de medición d ife re n c ia l sobrepasa e l umbral de conexión a ju s ta ­
do e l contacto 45 se mueve desde su posición f in a l  superio r a 
l a  posición f in a l  in fe r io r  y o rig ina una a tracc ión  del in te rru g  
to r  y con e llo  una d isposic ión  para l a  elevación. Por consi­
guiente se efectúa la  elevación de la  v ia  con v a lo res de medi­
ción d ife re n c ia l  que son mayores que e l umbral de conexión 
ajustado , partiendo desde e l va lo r de medición d ife re n c ia l 
determinado hasta  el umbral de conexión mediante la s  herram ien­
ta s  elevadoras, y desde e l umbral de conexión hasta  la  s itu a ­
ción teó rica  únicamente mediante l a s  herram ientas bateadoras.
Si en un lugar de corrección e l v a lo r de medición d ife re n c ia l 
es menor que e l umbral de conexión a justado , l a  elevación de 
la  v ía  se efectúa exclusivamente mediante la s  herram ientas ba-
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teadoras . Coa elevaciones tan pequeñas es entonces además 
ventajoso s i  en la  zona d e l grupo de herram ientas ibateadoras 
e sta  p rev is to  un d isp o s itiv o  su je tado r 51 para lo s  c a r r i le s  
de manera que pueda e v ita rs e  suficientem ente una sobre-eleva­
ción de la  v ia  -  sobre la  situac ión  teó rica . Este d isp o sitiv o  
su je tado r 51 es, como e s ta  representado, móvil en a ltu ra  rda- 
tivam ente a l b a s tid o r de l a  máquina mediante dos c ilin d ro s . 
Para esto  se ha creado además una d isposic ión  que p o s ib i l i ta  
que e l d isp o s itiv o  su je tado r descanse constantemente sobre e l 
c a r r i l  o bien se guie en e l .  Por lo  demás ambas cámaras de c i­
lin d ro  de cada c ilin d ro  están  enlazadas sobre un conducto bajo 
in tercalam iento  de un bloque de bloqueo 52 e l cual puede ac­
cionarse electrom agnéticam ente. El electroim án para e l accio­
namiento de é s te  bloque de bloqueo 52 se acciona a trav és del 
contacto  45 asociado a l  in te rru p to r  de umbral determinado 44, 
cuando la  v ia  ha alcanzado la  s ituac ión  te ó r ic a  ( la  posición 
c e n tra l del contacto 45 está  dibujada con trazo  lle n o ) . Mediar, 
te  esto  se ev ita  que la  v ia  se eleve pasando de la  situación  
te ó r ic a , a l  se r  pequeñas la s  elevaciones. Si se levanta e l 
grupo de herram ientas bateadoras cae e l re lé  49 y se ahre 
asimismo e l bloque de bloqueo 52.

la s  p a rte s  de c irc u ito  del d isp o s itiv o  de mando 41, 
como am plificador d ife re n c ia l , in te rru p to r  de umbral determ i­
nado y s im ila res , que se encuentran en la  p a rte  superio r del 
d ibu jo , están  conjuntados para mejor c laridad  y para un man­
tenim iento más se n c illo  sobre una placa de c irc u ito  impreso(l^i 
zona recuadrada de trazo s y puntos) que a un defecto  puede 
recam biarse fác ilm en te . Esta placa de c irc u ito  impreso presen4 
ta  además un conmutador con e l que es posible rodear e l in te ­
rru p to r  de umbral determinado 44 y e l  contacto 45, es d ec ir
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e jecu tar un proceso de bateo y elevación como lo s  usuales has­
ta  ahora, en e l que la  v ía  se levan ta  únicamente con el dispo­
s i t iv o  elevador y no por hateado bajo la s  tra v ie s a s  mediante 
la s  herram ientas bateadoras. Igualmente es posib le  a ju s ta r  e l 
regulador del in te rru p to r  de umbral determinado 44 de manera 
que a l su rg ir  un v a lo r de medición d ife re n c ia l  mayor que e l va­
lo r  de umbral l a  v ia  se levanta directam ente h asta  la  s itu a ­
ción te ó r ic a  mediante la s  herram ientas elevadoras 46 y se com­
pacta e l ba la io  mediante la s  herram ientas bateadoras, como es 
usual hasta  ahora, m ientras que con va lo res de medición d ife ­
ren c ia l menores que e l v a lo r de umbral l a  elevación se efectúa, 
como ya se ha aclarado an tes , únicamente mediante bateo bajo 
l a s  tra v ie sa s  mediante la s  herram ientas bateadoras.

Para p o s ib i l i ta r  o bien para v ig i la r  una consecución 
uniforme del deseado grado de compactación, en e l  conducto 
de medio de presión que vá a lo s  accionamientos de regulación 
de la s  herram ientas bateadoras o bien bateadoras ex te rio res  
esta  incorporado un aparato  manométrico o bien emisor de va­
lo r  de medición 53 que puede e s ta r  acoplado con un aparato 
indicador. Con e l  aparato manométrico 53 esta  combinado un in­
te r ru p to r  que a l  conseguirse una presión máxima p rea ju stab le  
ex c ita  a un r e lé  que interrumpe una conducción d ire c ta  para el 
gobierno de lo s  accionamientos de regu lación . Esta conducción 
d ire c ta  pontea e l in te rru p to r  de umbral determinado 44 y e l 
contacto 45 de manera que aún cuando lo s  c a r r i le s  se encuentren 
ya en la  situac ión  te ó r ic a  puede continuarse e l compactado 
del ba la to  hasta  conseguirse la  presión de compatación máxima 
contra l a  re s is te n c ia  d e l d isp o sitiv o  su je tador 51.

En e l  caso más se n c illo  e s te  in te r ru p to r  d e l apara­
to  manométrico 53 consta, como esta  representado, de un contac30,
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to  regu lab le  que actúa en cooperación con. e l indicador del apa­
ra to  manométrico (manómetro,de con tacto).

Cuando ha fin a liz a d o  e l proceso de bateado se le ­
vanta e l equipo bateador y se acciona e l re lé  a trav és  del in ­
te r ru p to r  f in a l  de manera que se interrumpen la  activ idad  de 
lo s  accionamientos de regulación y de la s  herram ientas eleva­
doras 46 y del d isp o s itiv o  su je tado r 51. Después de esto  la  
máquina avanza dos tra v ie s a s , en e l caso representado, t r á s  
lo  cual comienza de nuevo e l c ic lo .

Para g a ra n tiz a r  un transcurso  de tra b a jo  completamen­
t e  automático del d isp o s itiv o  de mando 41 pero por ejemplo tamj- 
b ién  del d isp o s itiv o  de mando 19 v is ib le  en la  f ig u ra  1", de 
manera que e l  operario  quede exento de l a  ac tiv idad  de regula­
ción y pueda concentrarse sobre e l con tro l del resu ltad o  del 
tra b a jo , es posib le  en lazar é ste  d isp o sitiv o  de mando 41 con 
un mecanismo de pregrama o bien acumulador de programa 54 
que tra b a je  sobre base análoga o d ig i t a l .  Con esto  es posib le  
gobernar automáticamente e l  grado de compactación, lo s  tiem­
pos y p resiones de aproximación a s i como l a  frecuencia  y amplif 
tud de v ib rac ión  de l a s  herram ientas bateadoras, en dependen­
c ia  de lo s  datos re transm itidos por lo s  d isp o s itiv o s  de regu­
lac ió n  y lo s  datos entregados correspondientemente a l  estado d|sl 
b a la to . Para acumular lo s  datos para e l mecanismo de programa
pueden emplearse tan to  c in ta s  perforadas como también magnéti­
cas o t a r j e t a s  perforadas.

Una v ia  traba jada  con una máquina bateadora y nivelado­
ra  de v ia s  d esarro llad a  de é ste  modo tie n e  a s i una compacta— 
ción esencialm ente más uniforme que hasta  ahora y una más a l ta  
e s tab ilid a d  de la  situac ión  de la  v ia . Además de ésto e l i n t e r ­
valo  de tiempo en tre  lo s  d is t in to s  trab a jo s  puede e levarse  de



manera que mediante e s te  procedimiento y un d isp o s itiv o  de 
e sta  c lase  puede m ejorarse especialmente también e l  grado de 
economicidad.

N O T A

D escrita  suficientem ente la  na tu ra leza  de l in v en to ,as i 
como la  manera de re a l iz a r lo  en la  p rác tic a , debe hacerse 
constar que la s  d isposic iones anteriorm ente indicadas son 
su scep tib les de m odificaciones de d e ta lle  en cuanto no a l te ­
ren su p rin c ip io  fundamental. También se hace constar que e l 
invento corresponde a una so lic itu d  de paten te  presentada 
en A ustria  con e l número A 3742/73 de 26 de a b r i l  de 1.973» 
acogiéndose por lo  tan to  a lo s  beneficios que conceden lo s  
Convenios In te rn ac io n a les  en v igo r, siendo lo  que constituye 
l a  esencia del re fe rid o  invento, y por lo  que se s o l ic i ta  PAÜSK
TE DE INVENCION por 20 años en España sobres PROCEDIMIENTO 
Y MAQUINA PARA EL BATEADO Y NIVELACION DE UNA VIA, c a ra c te r i­
zándose por lo  sigu ien te:

1 . -  Procedimiento y máquina para e l bateado y n iv e la ­
ción de una v ía , en cuyo procedimiento e l ba la sto  se batea 
mediante v ib rac ión  y presión desde ambos lados long itud ina­
le s  de la s  tra v ie sa s  por debajo de la s  tra v ie sa s , espec ia l­
mente en la s  zonas de cruce c a r r i l / t r a v ie s a ,  y también an tes, 
se levanta la  v ía  hasta  que se consigue la  deseada s itu ac ió n  
te ó r ic a  a base de un sistema de re fe ren c ia  y se consigue 
una más a lto  grado de compactación del b a la to , carac te rizán ­
dose dicho procedimiento porque e l ba la to  se compacta por 
v ibración  y presión mediante la s  herram ientas bateadoras que 
se sumergen a ambos lados lo ng itud ina les  de l a s  tra v ie sa s  a s í
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como también mediante la s  que se sumergen en la  zona de la s  
te s ta s  de la s  tra v ie s a s , presionándose la  v ía  mediante e l  prol- 
ceso de bateado, o bien durante e l proceso de bateado, contra 
un d isp o s itiv o  su je tado r que determina la  situac ión  te ó r ic a  
hasta  que mediante e l lo  e l ba la tó  obtiene bajo cada tra v ie sa  
de modo regu lab le  un deseado grado de compactación máximo,es­
pecialm ente uniforme y óptimo.

2 .-  Procedimiento según l a  re iv ind icac ión  1, carac­
te rizad o  porque e l  deseado grado de compactación máximo del 
ba la to  se logra  mediante variac ión  de la  a ltu ra  y /o  de la  du­
ración  de la  presión  o de la  v ibración  en la  zona d e l ba la to  
an te  l a  te s ta  de la s  trav iesas  respecto  a l  v a lo r  de elabora­
ción de l ba la to  en lo s  lados lo ng itud ina les  de la s  tra v ie sa s .

3 .-  Procedimiento según la  re iv ind icación  1 6 2  
carac terizado  porque la  v ía  a l se r pequeñas la s  d ife ren c ias  
en tre  la  s itu ac ió n  r e a l  y la  deseada situac ión  te ó r ic a  se H« 
va a l a  deseada s itu ac ió n te ó ric a  con máxima presión de compac 
tae ió n  únicamente mediante elevación por presión de bateo 
contra e l d isp o s itiv o  su je tador, y a l  se r grandes la s  diferen 
c ia s  de un tramo de v ia , tan to  mediante elevación por pre­
sión de bateo y /o  únicamente por elevación convencional con 
herram ientas elevadoras usuales -  a l  batearse  por lo s  lados 
lo n g itu d in a les  y por la  zona ante la s  te s ta s  de la s  t ra v ie ­
sas.

4 .-  Máquina bateadora n iveladora de v ia s  móvil sobre 
ruedas para l a  ejecución del procedimiento según una de la s  
re iv ind icaciones 1 a 3, con herram ientas bateadoras que son 
regu lab les en a l tu ra ,  aproximables y v ib ra to r ia s  mediante ac­
cionamientos, y a l  menos un emisor de v a lo r de medición re ­
cep tor o bien indicador de la  situac ión  en a ltu ra  re a l y teó-
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r ic a  de la  v ia  a base de un sistem a de re fe ren c ia  a s i como un 
d isp o sitiv o  de mando regulador de estos accionamientos para 
un deseado grado de compactación del balato  y en caso dado he­
rram ientas elevadoras de v ia s , carac terizada  porque se dispo­
ne a l menos un grupo de herram ientas bateadoras por cada t r a ­
v iesa  con herram ientas para sumergir tan to  a ambos lados lon­
g itu d in a le s  de una tra v ie s a  como también en la  zona ante la  
te s ta  de la s  tra v ie sa s  con accionamientos de aproximación y 
v ibración  asociados a é s tas ; a l menos un d isp o s itiv o  su je ta ­
dor p rev is to  preferentem ente en la  zona de la s  herram ientas 
bateadoras para determ inar la  s itu ac ió n teó rica  de la  v ia  en -s-u 
coincidencia con el sistem a de re fe ren c ia ; un d isp o s itiv o  de 
mando con a l menos un d isp o s itiv o  de regulación  para la  regu­
lac ión  especialmente p rea ju stab le  de lo s  accionamientos de apro 
ximación y/o accionamientos de v ib rac ión , tan to  para la s  h e rra ­
mientas bateadoras d ispuestas en lo s  lados lo n g itu d in a les  como 
también para la s  d ispuestas ante l a  te s ta  de la s  t r a v ie s a s , y 
con por lo  menos un órgano de con tro l o medición enlazado con 
e l d isp o sitiv o  su je tador y en oaso dado con herram ientas e le­

vadoras de v ia s .
5 . -  Máquina según la  re iv in d icac ió n  4, c a rac te riza ­

da porque e l d isp o sitiv o  de mando comprende d isp o s itiv o s  de 
regulación asociados en cada caso para la  regulación de los 
accionamientos de-aproximación y/o  v ib rac ión  para la s  herra­
m ientas bateadoras de espacios en tre  tra v ie sa s  y d isp o s itiv o s  
de regulación asociados en cada caso para la  regulación  de 
lo s  accionamientos de aproximación y/o v ib rac ión  para la s  he­
rram ientas bateadoras e x te rio re s .

6 . -  Máquina según una de la s  re iv ind icac iones 4 6
5, carac terizada  porque e l d isp o s itiv o  de mando para v a r ia r  la
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a ltu ra  y /o  l a  duración de la  presión y/o l a  v ib rac ión  de la s  
herram ientas bateadoras e x te rio re s  esta  enlazado con a l  menos 
un elemento de re tardo  o en caso dado también elemento de ace­
le ra c ió n .

7 .-  Máquina según una de la s  re iv ind icaciones 4 a 6 
ca rac te rizad a  porque a l a s  herram ientas bateadoras ex te rio re s  
e s tá  asociado, preferentem ente d ispuesto  d e trá s , un compacta- 
dor de t e s ta s ,  especialm ente a l disponerse un grupo de herra­
m ientas bateadoras para e l  bateo  simultaneo bajo dos tra v ie ­
sas vecinas.

8 . -  Máquina según una de la s  re iv ind icaciones 4 a 7, 
carac te rizada  porque a l a s  herram ientas bateadoras ex te rio re s  
e s ta  pospuesta una d isposic ión  de arado, preferentem ente una 
p laca de a r r a s t r e  de arado que roza la  zona an te  la  te s ta  de 
la s  tra v ie s a s  incluyendo en caso dado todo e l flanco  de l lecho,

9 . -  Máquina según una de la s  re iv ind icaciones 1 a 8 
que presen ta  herram ientas a lineadoras y un sistem a de re fe ren ­
c ia  para la  s ituac ión  la te r a l  de una v ia , carac terizada  porque 
lo s  emisores de v a lo r de medición asociados a lo s  accionamien­
to s  para la s  herram ientas alineadoras están enlazados con el 
d isp o s itiv o  de mando bajo e l punto de v is ta  de medición o tiem  
po, para e l  con tro l o variac ión .

1 0 .-  Procedimiento y máquina para e l bateado y nive­
lac ió n  de una v ia , t a l  y como queda sustancialm ente d esc rito  
en l a  p resen te  Memoria, y en lo s  dibujos adjuntos.

Esta Memoria consta de v e in t is é is  ho jas , e s c r i ta s  a 
máquina por una so la  oara. z  § ^  m

Madrid,
PRANZ PLASSER BAHNBAUMASCHINEN-IEDÜSTRIE
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