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} I n í  C lr :  ----------

lF-<f ¿3
MEMORIA DESCRIPTIVA

Es conocido que se puede a so c ia r, para l a  construc 

ción de revestim ientos sem irríg idos, e l empleo de aglutinan­

tes hidrocarbonados y  de aglutinantes h id r á u l ic o s :------- --  -  .

5. o bien por recubrimiento previo del agregado con

ayuda del aglutinante hidrocarbonado, y después recubrimiento 

con un mortero o lechada de cemento: ------------------------------------

o bien penetrando lo s  huecos de un recubrimiento h i 

drocarbonado' en l a  proximidad de l a  su p e rfic ie  por una lécha­

l o .  da a base de cemento, ca l h id rá u lica , e t c . ------- --------------------

En e l primer caso ,lo s  resultados obtenidos conducen 

generalmente a unos revestim ientos que se parecen a lo s  reves 

tim ientos r í g i d o s . ---------- -----------------------------------------------------

En e l  segundo caso por e l con trario , se obtiene un 

15. suelo sem irrígido capaz de s u f r i r  deformaciones le n tas , sin  

f is u r a r s e , poseyendo a l  mismo tiempo en l a  su p e rfic ie  una r ¿  

s is te n c ia  a l punzonado comparable a l a  de lo s  revestim ientos 

h id r á u l ic o s .------- ------------------------------ ------------------------- - -

Sin  embargo, l a  penetración de un suelo con recu- 

20. b ie rto s  hidrocarbonados por una lechada a base de cemento, nê
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c e s ita  que l a  v iscosidad  de esta  lechada s e a ^ t y  pequeña y , 

por consiguiente, conduce a emplear cantidades de agua que 

perjudican considerablemente l a  re s is te n c ia  después del f r a ­

guado del cemento y provocan muy a menudo una m icrofisuración 

5. de contracción que disminuye l a  impermeabilidad del re v e s t i­

miento, tanto a l  agua como a lo s  d ife ren tes solventes que pue 

dan se r  derramados sobre é l en e l curso de l a  u t il iz a c ió n . -  -

Se ha propuesto, para elim inar estos inconvenien­

te s , adicionar a l a  lechada unas m aterias m inerales ta le s  co 

10 . mo cargas calcáreas o s i l íc e a s ,  unos adyuvantes so lub les en 

e l agua, p la s t if ic a n te s  y a iread ores. ----------------------------------

La presente invención permite r e a liz a r  un re v e s t i­

miento sem irrígido a base de m ateriales recubiertos con ayu­

da de un aglutinante hidrocarbonado penetrado por una lechada 

15 . a base de cemento, de carga in erte  y de resin as polim erizadas 

en e l seno de l a  mezcla, capaces de co n fe rir  a l a  lechada una 

re s is te n c ia  comparable a l a  de lo s  hormigones de cemento y 

e v ita r  cualquier fisurado de contracción por formación de 

una estructura re ticu lad a  que aparece por polim erización en 

20. e l seno del compuesto a l  mismo tiempo que se efectúa e l f r a ­

guado h id ráu lico  del cem ento.---- ------------------------------------------

Estos resultados se obtienen por incorporación a l a  

lechada de cantidades v a ria b le s  de resin as n atu rales o sinté^ 

t ic a s  emulsionadas o no. — ------- ---------— ---------------—  —

25. Se re a liz a  a s i  un hormigón complejo a base de aglu
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5 .

10 .

15.

20.

t  inante hidrocarbonado, de cemento y de resin as v in i l ic a s  cu 

yas propiedades mecánicas, f í s i c a s  y químicas son p a rticu la ­

res a l  producto resu ltan te  de l a  invención. ----------------------  -

A t itu lo  de ejemplo no lim ita t iv o , l a  composición 

de una lechada, que re su lta  de l a  presente invención, puede 

se r  l a  s ig u ie n t e :------------------------------------- -------- ------------—

Cemento 60 p artes;

Carga in erte  ca lcárea  40 p artes;

Agua, 70 p artes;

Acetato de p o liv in ilo , 5 p artes;

Urea-form ol, 5 p artes;

Cloruro de amonio, 0 ,5  p artes.

La ap licación  de esta  lechada en l a  re a lizac ió n  de 

lo s  revestim ientos o capas sem irríg id as, según l a  invención, 

n e ce s ita  e l empleo de m ateriales recubiertos hidrocarbonados 

de composición d efin id a  y que presenten, en p a rt ic u la r , des­

pués de un compactado óptimo, un porcentaje de huecos s u f i­

cientemente grande (del orden del 15%) para perm itir l a  pene­

tración  de l a  lechada en una fracc ió n  más o menos grande del 

espesor de l a  capa. -------------------------------------------------------------

Para l le g a r  a este resu ltado , l a  granulometria está 

especialmente estudiada para p erm itir, entre lo s  d iferen tes 

nódulos m inerales que constituyen e l agregado, l a  ex isten cia  

25 . de huecos elementales de pequeña dimensión (comprendida entre 

1 y 5 mm). ---------------------------------------- ----------------------------------
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Por e llo , estando lo s  agregados aglutinados entre

s i  por la s  p e lícu la s  de aglutinante hidrocarbonado, que asegu 

ra  una unión p lá s t ic a  entre lo s  elementos convexos del esque­

le to  m ineral, l a  lechada, después de freguado, re a liz a  l a  fo r  

5. mación in  s itu  de agregados a r t i f i c i a le s  cóncavos a medida de 

lo s  huecos, estando estos nódulos cóncavos, a su vez, ligad os 

a l  conjunto por la s  p e lícu la s  de recubrimiento de aglutinante 

p lá stic o  que e l agregado n atu ral convexo, como se ha indicado 

en e l esquema anexo en e l cual 1 designa lo s  granos, general- 

10 . mente convexos, del agregado n atu ra l, 2 l a  p e líc u la  de a g lu ti 

nante hidrocarbonado que recubre e l agregado natu ral y 3 lo s 

nódulos cóncavos a r t i f i c i a le s .  - - - - - - - - - - - - - - - -

La rea lizac ió n  de lo s  revestim ientos sem irrígidos, 

según e l procedimiento objeto de l a  presente invención, com- 

15 . prende l a  secuencia de la s  operaciones s ig u ien tes : ----------------

recubiertos hidrocarbonados fabricados a p a r t ir  de un agrega­

do cuya granulometria responde a la s  condiciones expuestas 

precedentemente y de un aglomerante hidrocarbonado de natura-

20. le z a  y de viscosid ad  cuidadosamente elegidas según e l uso a l 

cual esté destinado e l revestim iento.

1° )  Colocar según lo s  procesos c lá s ic o s  l a  capa de

Es a s i  que, a t itu lo  de ejemplo no lim ita t iv o : -

Para una p is ta  de despegue, se escogerá e l betún

180/200;
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;imiprco de un sueloPara l a  re a liz a c ió n  del revestim ij 

in d u str ia l que deba r e s i s t i r  a ensayos de punzonado se prefe 

r i r á  e l betón 8 0 / 10 0 .------------------------------------------- --------------

2e) E sp arcir sobre esta  capa de recub ierto , que ha 

ya sufrido  un lig e ro  apisonado de colocación, l a  lechada pre­

parada según l a  composición y e l modo operatorio, objetos de 

l a  presente invención, y h acerla  penetrar por medio de b a rr i­

do o de aparatos conocidos bajo e l nombre de "broom-drag" es­

pecialmente ideados para este u s o ; ------------------------------- ---------

39) R ea lizar e l apisonado de compactación d e f in it i ­

vo y  proceder seguidamente a un a lisad o  en su p e rfic ie  destina 

do a dar a l  revestim iento e l  acabado de su p e rfic ie  d e f in it iv o .-

La cantidad de lechada por metro cuadrado v a r ia rá  

en función del espesor del revestim iento y del c a lib re  del 

agregado elegido y también de l a  fracció n  del espesor que se 

desea pen etrar. Como media, es preciso  contar de 4 a 5 l i t r o s  

por metro cuadrado; ----------  ----------------------------------------  -------

49) La lechada puede se r  coloreada por adición de 

pigmentos m inerales u orgánicos de forma que se obtenga un re 

vestim iento coloreado; -------------------------------------------------------*

59) Después del fraguado de l a  lechada, se pueden 

p u lverizar una o v a r ia s  resin as de la s  que entran en l a  compo 

s ic ió n  de l a  lechada, según l a  invención, sobre l a  su p e rfic ie  

de revestim iento de forma que aumente su impermeabilidad. -  -
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Los revestim ientos sem irrígidos realizados segdn la  

invención presentan la s  propiedades p rin cip a les sig u ien tes: -

18) Una re s is te n c ia  a lo s  efectos de punzonado que 

permite l a  c ircu lac ió n  de aparatos con lla n ta s  m etálicas, e l

5. depósito de cargas pesadas, e tc . - - - - - - - - - - - - - - -

28) Una p la stic id a d  que le  permite segu ir la s  de­

formaciones de l a  fundación sin  presentar f is u ra s  o ruptura; -

32) Ausencia de juntas que permite l a  re a lizac ió n  

de grandes su p e rfic ie s  de suelo continuo; ----------------------------  -

10. 42) Una impermeabilidad to ta l a l agua que permite

a s í  l a  aplicación  del procedimiento a l a  construcción de lo s  

taludes de canales, de paramentos y  presas, e tc . -  -  -------------

58) Una re s is te n c ia  a lo s  ace ite s  y solventes que 

hace del mismo un procedimiento particularm ente indicado para

15. l a  re a lizac ió n  de la s  p is ta s  de aeródromos antiqueroseno, de 

lo s  suelos in d u stria le s  su jetos a l a  acción de lo s  a ce ite s  y 

so lventes, de parkings y v ía s  de c ir c u la c ió n ;----------------------

68) Una gran re s is te n c ia  a lo s  efectos térmicos que 

permite e v ita r  e l deterioro , por e l soplo de lo s  reactores,

20 . sobre la s  p is ta s  de aeródromos u t iliz a d a s  por lo s  aviones a

r e a c c ió n ;---------------------------------------- --------------------------------------

72) Una rugosidad que permite obtener su p e rfic ie s

de rodadura antiderrapantes;



8e) Finalmente, gran fa c i lid a d  dey^ntenim iento 

puesto que este  tipo de revestim iento se repara como un recu­

b ierto  hidrocarbonado c lá s ic o . -------------------  -------------------------

Las ap licacion es del procedimiento segdn l a  presen 

te invención son pues numerosas en e l campo de la s  obras pú­

b lic a s .  A t ítu lo  de ejemplo no lim ita t iv o  se puede c ita r :  -------

In fraestru ctu ra  aérea: p is ta s  de despegue que r e s is  

tan a l a  acción de lo s  aviones a reacción y a l a  acción de 

lo s  carburantes del tipo q u ero sen o ;---------- ---------------------------

In d u stria : suelos de t a l le r e s  y revestim ientos de 

la s  áreas de c ircu lac ió n  en la s  fá b r ic a s ; -------------------------------

Trabajos urbanos: parkings, áreas de estacionamien­

to , andenes de e s t a c io n e s ;------------- ---------------------------------------

Trabajos h id ráu lico s: revestim iento de taludes de 

canales y máscara de estanqueidad de la s  p resas; -------------------

Trabajos de ca rre te ras : revestim iento para carrete­

ras reforzad as, impermeable y  antiderrapante. -------------------------

N 0 T A

Se declaran de novedad y  propiedad para España, sus 

te r r it o r io s  y plazas de soberanía, la s  s ig u ien tes: -------------
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R E I V I N D I C A C I O N  E

1. -  Procedimiento para la "re a liz a c ió n  de re v e s t i­

mientos para su p e rfic ie s  de c ircu lac ió n  o de almacenado y s i ­

m ilares, en p a rt ic u la r  para p is ta s  de aeródromos y re v e s t i­

mientos de carre teras , caracterizado porque consiste en a p li­

car primero sobre l a  in frae stru ctu ra  una mezcla de m ateriales 

y de aglutinante p lá s t ic o , después en consolidar este asiento 

con mortero que penetra en toda l a  profundidad en la s  cavida 

des del asiento y se seca o endurece. ----------------------------------

10 . 2 . -  Procedimiento según l a  re iv in d icació n  1 ,  carado

terizado porque se u t i l i z a  como m aterial l a  grava. - . ----  -  -

3 . -  Procedimiento según una de la s  re iv in d icacion es 

1 y 2, caracterizado porque se u t i l i z a  como aglutinante p lás­

tico  un aglutinante hidrocarbonado t a l  como e l betún o a lq u i-  

15. trán , adicionado o no con productos destinado a dar cuerpo a l  

recubrimiento. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

4 .  -  Procedimiento según una de la s  re iv in d icacion es 

1 a 3, caracterizado porque se u t il iz a n  solamente m ateriales 

cuya granulometría es ta l  que l a  dimensión de la s  cavidades

20. del asiento constituido por estos m ateriales recubiertos de

aglutinante p lá stico  sea pequeña, por ejemplo comprendida en­

tre  1 y 5 mm. — -------— ---------------------------------------------------

5 .  -  Procedimiento según una de la s  re ivin dicacion es 

1 a 4, caracterizado porque e l asiento de m ateriales recubier
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tos de aglutinante es compacto por apisonado o de cualquier 

forma antes de hacer penetrar un mortero en la s  cavidades. -  -

6 . -  Procedimiento según una de la s  re ivin dicacion es 

1 a 5, caracterizado porque se u t i l i z a  como mortero un morte-

5. ro flu id o  de cemento. ------------------------------------------------- -----------

7 .  -  Procedimiento según una de la s  re ivin dicacion es

1 a 6 , caracterizado porque se u t i l i z a  un mortero adicionado 

con elementos in ertes ta le s  como cargas en polvo fin o . ----------

8 . -  Procedimiento según una de la s  re iv in d icacion es

10 . 1 a 7) caracterizado porque se u t i l i z a  un mortero adicionado

con resin as polim erizables en f r í o .  ----------------------------------------

9 .  -  Procedimiento según l a  re iv in d icac ió n  8, carac­

terizado porque la s  resin as son unas resin as n atu rales o sin ­

té t ic a s ,  emulsionadas o n o . ------- ---------------------------------------------

15. 10. -  Procedimiento según l a  re iv in d icació n  8, caran

terizado porque se u t i l iz a n  resin as v i n i l ic a s .  ----------  -------  -

11. -  Procedimiento según una de la s  re iv in d icacion es 

1 a 5, caracterizado porque se u t i l i z a  un mortero de m aterial 

s in té t ic o . - - - - - - - - - - - - - - -  ----  - - - - - - - - -

20 . 12. -  Procedimiento según l a  re iv in d icació n  11, carac^

terizado porque e l mortero, por una con sisten cia  apropiada, 

puede penetrar en e l asiento en una profundidad v a r i a b l e . -------



13. -  Procedimiento segdn una de la s  re iv in d ica c io ­

nes 1 a 12 , caracterizado porque se hace penetrar e l mortero

en e l asiento por vibración  o otro medio apropiado para obte 

ner una penetración conveniente. ----------------------------------------

14*- Procedimiento segdn una de la s  re iv in d ica c io ­

nes 1 a 5 y 13, caracterizado porque se u t i l i z a  como mortero 

una lechada que comprende en p a rt ic u la r  60 partes de cemento, 

40 partes de carga in erte  ca lcárea , 70 partes de agua, 5 par­

tes de acetato de p o liv in ilo , 5 partes de urea-form ol y 0 ,5  

partes de cloruro de amonio. - --------------------------------------------

15.  -  Procedimiento segdn una de la s  re iv in d ica c io ­

nes 1 a 14, caracterizado porque se  u t i l i z a  un mortero que 

comprende elementos colorantes. ----------  ----  -------------------------

16.  -  Procedimiento segdn una de la s  re iv in d ica c io ­

nes 1 a 15, caracterizado porque l a  con sisten cia  del mortero 

está  determinada en función de sus compuestos de manera que 

pueda penetrar intimamente en e l asiento en l a  profundidad de¡

17.  -  Procedimiento segdn una de la s  re iv in d ica c io ­

nes 1 a 16, caracterizado porque se efectda un compactado de 

f in it iv o  antes del secado o endurecimiento del mortero. ----------

18.  -  Procedimiento segdn l a  re iv in d icació n  17, ca­

racterizado porque l a  capa impregnada por l a  lechada permane­

ce, segdn e l caso, lim itada a una fracció n  del espesor o com­

prende e l espesor to ta l .  -------------------------------------------------------
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19. -  Procedimiento según una de lag^& eivindicacio- 

nes 1 a 18 , caracterizado porque después del fraguado de l a  

lechada l a  su p e rfic ie  del revestim iento recibe una pu lveriza  

ción de una re sin a  destinada a re fo rzar su im perm eabilización.-

5 . 20 . -  "PROCEDIMIENTO PARA LA REALIZACION DE REVESTI

MIENTOS PARA SUPERFICIES DE CIRCULACION 0 DE ALMACENADO Y SI 

HILARES". -------------------------------------------------------------------------------

Todo e llo  conforme se describe y  re iv in d ica  en l a  

presente memoria que consta de doce hojas fo lia d as  y mecano-

10 . g ra fiad as por una so la  de sus caras y de una lámina de dibu­

jo s que l a  i lu s t r a .

MADRID, 2 5 0CT.1973 ¡
R A. Al. CURHÍ ¿UÑOL i

/i—

mcm.

/
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