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MEMORIA DESCRIPTIVA

Es conocido que se puede asociar, para la construc
cibén de revestimientos semirrfgidos, el empleo de aglutinan-

tes hidrocarbonados y de aglutinantes hidrdulicost - - - - =« =~

0 bien por recubrimiento previo del agregado con
ayuda del aglutinante hidrocarbonado, y después recubrimiento

con un mortero o lechada de cemento: — = = = =« w - w w - - - -

0 bien penetrando los huecos de un recubrimiento hi
drocarbonado en la proximidad de la superficie por una lecha-

da a base de cemento, cal hidrdulica, etce — - = = = = = = = =

En el primer caso, 1los resultados obtenidos conducen
generalmente a unos revestimientos que se parecen a los reves

timientos rigidos. -~ = = = = = = = = = . . .- .- - - - -

En el segundo caso por el contrario, se obtiene un
suelo semirrfgido capaz de sufrir deformaciones lentas, sin
fisurarse, poseyendo al mismoc tiempo en la superficie una re
sistencia al punzonado comparable a la de los revestimientos

RidrdulicoS. — = = = = = = = = = - .- - .- ... - — .- -

Sin embargo, la penetracién de un suelo con recu-—

biertos hidrocarbonados por una lechada a base de cemento, ne
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cesita que la viscosidad de esta lechada sea NV pequefia v,
por consiguiente, conduce a emplear cantidades de agua que
perjudican considerablemente la resistencia después del fra-
guado del cemento y provocan muy a menudo una microfisuracién
de contracecibén que disminuye la impermeabilidad del revesti-
miento, tanto al agua como a los diferentes solventes que pue

dan ser derramados sobre €1 en el curso de la utilizacién. - -

Se ha propuesto, para eliminar estos inconvenien-
tes, adicionar a la lechada unas materias minerales tales co
mo cargas calcédreas o siliceas, unos adyuvantes solubles en

el zgua, plastificentes y aireadores. - - - - = - = = = = - -

La presente invencién permite realizar un revesti-
miento semirrfgido a base de materiales recubiertos con ayu-
da de un aglutinante hidrocarbonado penetrado por una lechada
a base de cemento, de cargas inerte y de resinas polimerigzadas
en el seno de la mezcla, capaces de conferir a la lechada una
resistencia comparable a la de los hormigones de cemento y
evitar cualquier fisurado de contraccidn por formacién de
una estructura reticulada que aparece por polimerizacién en
el seno del compuesto al mismo tiempo que se efectia el fra-

guado hidrdulico del cemento. — — = = = = = = = = = = = = — ~

Estos resultados se obtienen por incorporacién a la
lechada de cantidades variables de resinas naturales o sinté

ticas emulsionadas 0 N0 = = = = = =« = = = = = = = = = = =~ ~ ~

Se realiza as{ un hormigén complejo a base de aglu
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tinante hidrocarbonado, de cemento y de resinas vinflicas cu
yas propiedades mecdnicas, fisicas y quimicas son particula-

res al producto resultante de la invencidn. = = -~ = = = = = « =

A t{tulo de ejemplo no limitativo, la composicidén
de una lechada, que resulta de la presente invencién, puede

ser la siguiente: = « = = = = = ¢ - ;e d d e - -~

Cemento 60 partes;

Carga inerte calcéirea 40 partes;
Agua, 70 partes;

Acetato de polivinilo, 5 partes;
Urea-formol, 5 partes;

Cloruro de amonio, 0,5 partes.

La aplicacién de esta lechada en la realizacién de
los revestimientos o cépas semirrfgidas, segin la invencién,
necesita el empleo de materiales recubiertos hidrocarbonados
de composicién definida y que presenten, en particular, des-
pués de un compactado éptimo, un porcentaje de huecos sufi-
cientemente grande (del orden del 15%) para permitir la pene-
tracién de la lechada en una fraccién més o menos grande del

espesor de 1la Cap. — — = = = = = = = = - - - e - - .- . - - -

Para llegar a este resultado, la granulometris estd
especialmente estudiada para permitir, entre los diferentes
nédulos minerales que constituyen el agregado, la existencia

de huecos elementales de pequefia dimensidn (comprendida entre



10,

15.

20.

Por ello, egstando los agregados aglutinados entre
s por las peliculas de aglutinante hidrocarbonado, que asegu
ra una unidén pléstica entre los elementos convexos del esque-
leto mineral, la lechada, después de freguado, realiza la for
macibn in situ de agregados artificiales céncavos a medida de
los huecos, estando esfos nédulos céncavos, a su vez, ligados
al conjunto por las peliculas de recubrimiento de aglutinante
pléstico que el agregado natural convexo, como se ha indicado
en el esquema anexo en el cual 1 designa los granos, general-~
mente convexos, del agregado natural, 2 la pelicula de agluti
nente hidrocarbonado que recubre el agregado naftural y 3 los

nédulos céncavos artificiales, — = = = = = = = = = = = - - — o

La realizacién de los revestimientos semirrigidos,
segin el procedimiento objeto de la presente invencidén, com-

prende la secuencia de las operaciones siguientes: - - - - - -

719) Colocar segin los procesos clédsicos la capa de
recubiertos hidrocarbonados fabricados a partir de un agrega-
do cuya granulometria responde a las condiciones expuestas
precedentemente y de un aglomerante hidrocarbonado de natura~
leza y de viscosidad cuidadosamente elegidas segin el uso al

cual esté destinado el revestimiento., - = = = = = « - « = - -
Es as{ que, a titulo de ejemplo no limitativo: - - -

Para una pista de despegue, se escogerd el betin

180/2005 = = = = = = = = = 2 & & = .o - e e m e e e o~ -
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Para la realizacién del revestimftﬁ%o de un suelo

industrial que deba resistir a ensayos de punzonado se prefe

rird el betdin 80/100, = = = = = = = = = = = ~ = = - = = &~ ~ =

22) Esparcir sobre esta capa de recubierto, que hé
ya sufrido un ligero apisonado de colocacidn, la lechada pre-
parada segin la composicién y el modo operatorio, objetos de
la presente invencidn, y hacerla penetrar por medio de barri-
do o de aparatos conocidos bajo el nombre de "broom-drag" es-

pecialmente ideados para este USO) = = — = = = = ~ = = = = =« ~

32) Realizar el apisonado de compactacién definiti-
vo y proceder seguidamente a un alisado en superficie desting

do a dar al revestimiento el acabado de superficie definitivo.-

La cantidad de lechada por metro cuadrado variard
en funcidn del espesor del revestimiento y del calibre del
agregado- elegido y también de la fraccidn del espesor que se
desea penebtrar. Como media, es preciso contar de 4 a 5 litros

por metro cuadrado; — — = = = = = = = = = - - = = o = = = & =~ =

42) La lechada puede ser coloreada por adicidn de
pigmentos minerales u orgdnicos de forma que se obtenga un re

vestimiento coloreado; - — ~ = = = = = = = - - C - =~ - = - = ~ -

52) Después del fragusdo de la lechada, se pueden
pulverizar una o varias resinas de las que entran en la compg
sicién de la lechada, segin la invencidén, sobre la superficie

de revestimiento de forma que aumente su impermeabilidad. - - -
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Los revestimientos semirrigidos realizados segin la

invencidn presentan las propiedades principales siguientes: -

12) Una resistencia a los efectos de punzonado que
permite la circulacidn de aparatos con llantas metdlicas, el

depdsito de cargas pesadas, etCs -~ = = = = = = - = - - - ~ = =

22) Una plasticidad que le permite seguir las de-

formaciones de la fundacién sin presentar fisuras o ruptura; -

32) Ausencia de juntas que permite la realigzacién

de grandes superficies de suelo continuo; = =« = = = = = = = - -

49) Una impermeabilidad total 2l agua que permite
as{ la aplicacién del procedimiento a la construccidn de los

¥aludes de canales, de paramentos y presas, elc. « =~ =« - = = -

50) Una resistencia a log aceites y solventes que
hace del mismo un procedimiento particularmente indicado para
la realizacién de las pistas de aerdédromos antiqueroseno, de
los suelos industriales sujetos a la accidn de los aceites y

solventes, de parkings y vias de circulacidn; ~ - = -« - = = =

62) Una gran resistencia a los efectos térmicos que
permite evitar el deterioro, por el soplo de los reactores,
sobre las pistas de aerddromos utilizadas por los aviones a

Teactibng = = = = = = = . - . - . m . e e m . m - = - -

72) Una rugosidad que permite obtener superficies

de rodadura antiderrapantes; -~ = = = = = = = = = = « - - - - -
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82) Finalmente, gren facilidad deqésg%enimiento

puesto que este tipo de revestimiento se repara como un recu-

bierto hidrocarbonado cldsicO0. = = = = = = = = «w - = - = = = «

Las aplicaciones del procedimiento segin la presen
te invencién son pues numerosas en el campo de las obras pu-

blicas. A titulo de ejemplo no limitativo se puede citar: - - -

Infraestructura aérea: pistas de despegue que resig
tan a la accién de los aviones a reaccidn y a la accién de

los carburantes del tipo qQUeroseno; = = = « « = = = =« = = =~ ~

Industria: suelos de talleres y revestimientos de

las dreag de circulacidn en las fébricag; -~ = = = = = = = = - =

Trabajos urbanos: parkings, 4reas de estacionamien-

to, andenes de estaciones; — — — — = — = = = - - - - - - - - =

Trabajos hidrdulicos: revestimiento de taludes de

canales y mdscara de estanqueldad de las presas; = = = = = = = )

Trabajos de carreteras: revestimiento para carrete-

ras reforzadas, impermeable y antiderrapante. — = - = - = = = =~
N O T A

Se declaran de novedad y propiedad para Espafia, sus

territorios y plazas de soberania, las siguientes: - = - - - -
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REIVINDICACTONE ar;Q

1.- Procedimiento para la'realizacién de revesti-
mientos para superficies de circulacién o de almacenado y si-
milares, en particular para pistas de aerédromos y revesti-
mientos de carreteras, caracterizado porque consiste en apli~
car primero sobre la infraestructura una mezcla de materiales
y de aglutinante pldstico, después en consolidar este asiento
con mortero que penetra en toda la profundidad en las cavida

des del asiento ¥y se seca 0 endureces — = = = = = = = = — = — <

2.~ Procedimiento segin la reivindicacién 1, carac

terizado porque se utiliza como material la grava. = = - - - -

3.- Procedimiento segin una de las reivindicaciones
1y 2, caracterizado porque se utiliza como aglutinante plés-
tico un aglutinante hidrocarbonado tal como el betin o alqui-
trén, adicionado o no con productos destinado a dar cuerpo al

recubrimiento. — = = = = = = "o mmm e - e e -

4.- Procedimiento segin una de las reivindicaciones
1 a 3, caracterizado porque se utilizan solamente materiales
cuya granulometria es tal que la dimensidn de las cavidades
del asiento constituido por estos materiales recubiertos de
aglutinante pldstico sea pequefla, por ejemplo comprendide en-

tre1y5M- -------------------------

5.~ Procedimiento segin una de las reivindicaciones

1 a 4, caracterizade porque el asiento de materiales recubier
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tos de aglutinante es compacto por apisonado o de cualquier

forma antes de hacer penetrar un mortero en las cavidades. = -

6.~ Procedimiento segin una de las reivindicaciones
1 a 5, caracterizado porque se utiliza como mortero un morte~

ro flufdo de cemento. = = = = = = = = = = = = - =« o = =~ = = -

7.- Procedimiento segin una de las reivindicaciones
1 a €, caracterizado porque se utiliza un mortero adicionado

con elementos inertes ftales como cargas en polvo fino. -~ - - -

8.~ Procedimiento segin una de las reivindicaciones
1 a 7, caracterizado porque se utiliza un mortero adicionado

con resinas polimerizables en frio., - = = - = = = = = = = = - =

9.~ Procedimiento segin la reivindicacién 8, carac-
terizado porque las resinas son unas resinas naturales o sin-

téticas, emulsionadas 0 NO0s — — = = = = = - = - = = = = = = - -

10.- Procedimiento segin la reivindicacién 8, carac

terizado porque se utilizan resinas vinflicas. - - = = -~ - - -

11.- Procedimiento segin una de las reivindicaciones
1 a 5, caracterizado porque se utiliza un moritero de material

sintéticos = = = = = = = = = = = s i

12.- Procedimiento segin la reivindicacién 11, carac
terizado porque el mortero, por una consistencia apropiada,

puede penetrar en el asiento en una profundidad variable. - - =
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13.~ Procedimiento segin una de las reivindicacio-
nes 1 a 12, caracterizado porque se hace penetrar el mortero
en el asiento por vibracién o otro medio apropiado para obte

ner una penetracidén conveniente, = - = = = = = = = = = - ~ -~

14.- Procedimiento segin une de las reivindicacio-
nes 1 a5y 13, caracterizado porque se utiliza como mortero
una lechada que comprende en particular 60 partes de cemento,
40 partes de carga inerte calcédrea, 70 partes de agua, 5 par-
tes de acetato de polivinilo, 5 partes de urea-formol y 0,5

partes de cloruro de amonios, = = = = = = = = = = = = @ = « - -

15.~ Procedimiento segin una de las reivindicacio-~
nes 1 a 14, caracterizado porque se utiliza un mortero que

comprende elementos colorantes. — = = = = = = = = = = = = - - =

16.=- Procedimiento segin wna de las reivindicacio-
nes 1 a 15, caracterizado porque la consistencia del mortero
estd determinada en funcidn de sus compuestos de manera que
pueda penetrar intimamente en el asiento en la profundidad de

S8d8: = = = = = = = = - - .- e m e e e = = = e - - .

17.~ Procedimiento segin une de las reivindicacio~

nes 1 a 16, caracterizado porque se efectia un compactado de

finitivo antes del secado o endurecimiento del mortero. - « - -

18.= Procedimiento segin la reivindicacién 17, ca-
racterizado porque la capa impregnada por la lechada permane~
ce, segin el caso, limitada a una fraccibén del espesor o com=

prende el espesor total. = = = = = @ = o - - - - .- oo --. o
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19.- Procedimiento segin una de lag,*Peivindicacio-
‘I
nes 1 a 18, caracterizado porgue después del fraguado de la
lechada la superficie del revestimiento recibe una pulveriza

cién de una resina destinada a reforzar su impermeabilizacién.-

20.— "PROCEDIMIENTO PARA LA REALIZACION DE REVESTIL
MIENTOS PARA SUPERFICIES DE GIRCULACION O DE ALMACENADO Y SI
MILARES". — = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = =

Todo ello conforme se describe y reivindica en la
presente memoria que congta de doce hojas foliadas y mecano-
grafiadas por una sola de sus caras y de una ldmina de dibu-

jos que la ilustra.

mapern, 25 OCT. 1973

P. A M. CURELL SUROL

Mt . b A

mem.
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