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PATENTE DE INTRODUCC JON

Cuye reglstro se solicita a favor de "CROMOGENIA-UNITS, SeAe"
entidad de naoionalidad espafiola, domicilisds en Barcelona (4) Calle Farell,

9, pors
" PROCEDINIENTO PARA PREPARAR UNA PLANCHA FOTOLITOGRAFICA PRE~

SENSIBILIZADA",.

MEMORTIA DESCRIPTIVA

Esta invencifn se refiere a wn procedimiento para mejérur la
preparacibn de planchas presensibilizadas de aluminio o de cualquier alea-
cibn de aluminio que puedan anodizarse, recubrirse con resina fotopolimeri-
zable, las cuales planchas, una vez expuestas a la radiazcién y reveladas -~
convenientomente, puedan utlilizarse para producir miles do impresiones.

Para producir planchas litogrificas de chapas de aluminio ano-
dizado, se ha venido empleando durante afios oon mucho &xito el procedimiento
denominado "Deep Etch" (ataque profundo) o tambien "Gum Reversal" (inversidn
de la goma)s Se ha demostrado que la superficie anddica de la chapa de alu~
minio mejora mucho las propiedades de impresidn y de resistencia al desgaste
de diohas planchas; siendo mejores que las de aluminio no anodizado.

Para las planchas diazo-sensibilizadas, se emplean chapas de alu
minio anodizado que tienen o no tienen la superficle granulada. En estoe caso
la oapa anbdica es muy delgada y actia como barrera entme el diazo~recubii-
rniento fotosenaible y ol aluminio de base; de otra manora, el recubrimiento

¥y la base reacoionarian lentamente durante el pericdo de almacenamiento. ILa

patente inglesa 851.819 deseribe estas planchas.

--/ooo
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Existen fundamentalmente dos tipos de peliocula anbdica capa-
oes de ser producidas en aluminio, a sabers las peliculas porosas y las
aporosass

Las peliculas porogas son las que se utilizan para fines li-
togrdficos, pues proporcionan una superficie nfs hidréfila a las partes de
1z plancha sin imfigenes y permite gue al penotrar en los poros, el mate-
rial formador de imigenes se agarre mis eficazmente a la superficie. las
peliculas anddicas porosas pueden formarse en chapas de aluminio haciendo
pasar una corriente continua por una solucidén acuosa de fcido sulfiirico al
15% , para lo curl cabe emplear el finico mbtodo que se emplea actualmente
¥y se dice que es sencillo, barate y de faoil control. A pesar de ello, se
he observado que, generalmente, las planchas presensibiliaadas producidas
aplicando resina fotopolimerizable a la chapa de aluminio anodizado, segln
el procedimiento oconvencional susodicho, a bame de doido sulffirico, no po-
seen superfioies de impresidn (luego de haberlas expuesto convenientemente
a la radiacidn y de haberlas revelado) gue sean aceptables en lo que se re—
fiere a resistencis al desgaste meclnico. Con la intenoidn de mejorar dichs
resistencia al desgaste, se han introducido hasta ahora muchas variantes en
los m8todos para formar la pelicula anddica en el aluminio, tales como alte
rar la densgidad de la corriente,la duracifn del flujo eléctrimo y la tempe~
ratura del electrolito, lo ouwal da como rssuliado chapas de aluminio con -
capas de pelicula anddica de 0'2 a 2 mioras de espesor y de porosidad varia—
ble. Con todo, las planchas producides con chapas de aluminio anodizado, de
acuerdo con uno de estos m@todos, no han resultado aceptables litogrifica -
mente.

El objeto, pues, de la presente invencidn es lograr una plancha
presensibilizada que, sometida a exposicidn y revelado, mejore litograficae

nonte su resistencia al desgastee.

eofene
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Para que las planchas de impresibn sean aceptables desde wn
punto de vista litogréfico, deben poseer una superficie de impresidn que
comprenda zonas no destinadas a la impresin, que mean convenientemente
bidrdfilas y zonas de impresidén sdlidas y resistentes.

De acuerdo con esto, la presente invencién ofrece un procedi-
niento pare preparar planchas presensibilizadas que comprende (1) la ano=
dizacidn electrolftica de una chapa de aluminio o de wna aleaciln de alumi
nio por medio de una solucidn acuosa de foido fosférico & guisa de electrd
lito y (2) el recubrimiento de la superficle anodizada con wna resina fotg
polimerizablee. Las planchas asnodizadae deben lavarse y, ncormalments, seoar-
sa antes de recubrirlase.

Se ha descubierto con amombro que, las planchas de inpresidn prO
duoidas a pertir de planchas presensibilizadas preparadss de aocuerdo con el
procedimiento de esta invenoién dursn muchisimo mie y, habiendolas. tratado
conveonientenente, pueden producir miles de impresiones de buena calidad. Se
ores que esto es debido al hecho de que la anodizacidn con wna solucidn acuo
sa de fcido fosfdbico como electrolito proporciona una pelicula anddloa de
mejor poresidad, a la que la resina puede £ijarse con mhs firmeza.

La porosidad de la pelioula anddica obtenida en la chapa, aumen—
ta a la par que orece tambien la conceniraoidn del &cido fosférico en el elec
trolito. Por lo general, el elsotrolito consiste en una soluoidn acuosa entre
el 5 y 40% v/v de fcido fosfébico con una densidad relativa del 1.75. Si se
utilize un electrolito consistente en una soluoidn acuosa mayor del 50% de
fo0ldo foafdrico del 1.75 de dengidad relative, surgen problemas a cazusa de la
adherencia del liquido (Pdrag-out"). la pelfcula anbdica debe permitir gue
la resina fotopolimerizable se fije firmemente a ella y retenga en las zonas
no destinadas a la impresidn, agua suficiente para evitar cualquier espumado
en dichas zonase Cuando la pelicula anbdica es demasiado porosa, las zonas
no destinadas a impresidn tienden a absorver tinta durante la impresidn .

Para lograr que la porosidad sea dnmejorable, es preferible emplear como eleg
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trolito una solucidn entre 10% y 30% de &cido fosfdrico de una densidad
rolativa del 1.75« La densidad de corrients es preferible que esté entrs 015

¥ 2'0 amperios por dm’; en la prictice, esto ne consigue manteniondo el vol-
taje alredec?.or de 10 a 50 voltiose. la temperatura del electrolifo debe estar
comprendidag entre los 15 y los 402C. Por debajo de los 159C la anodizacifn
suele ser demasisdo dura, Nc obstants, a tempsraturas mayores de 309C tione
lugar cisrta disolucién y la pelioula ticnde a Tesultar demasiado porosa. Es
muchc mejor, sin embargo, mantcner ol eleciroliid a temperaturas comprerdidas
entre loa 15 y los 300C,

El tiempo de anodizacifn pucde estar comprendido entre 2 y 20 mi-
nutos y depende do la tomperatura del elsctrolito. Generalmente, cuanto mis
alta es la temperatura del clectrolito, tanto mfs corto es el tiempo de anodi-
zacidn. Bn la préctica, ol tiompo de anodizecibn es de 2 a 10 minutos.

Las resinas fotopolimerizables que pueden ubtilizarse ocon la presen-
te invencifn son bion conocidas en la profesifn. Entre los que fabrican repineas
que pueden hallarse en el comercio, cabe citar, entre otros, a Dymachem Corpo—
Ration de Downey, California (USA)(por ejemplos las series ICR y DPR de resinas
fotopolimerizables para negativos) y a Philip A. Hunt Chemical Corpovation de
Pallisades, New Jersey (USA). Es mejor emplear wresinas fotopolimerizables que
zoan Osteres solubles en solvente orginico, de un fcido insaturado y un polial-
ochol « Son por cjemplo, rosinas fotopolimerizables la del cinamato de polivi~
nilo, del cinamato de almiddn, del cinamato de celuloss, del furfurilacrilato
de almidén, del furfurilacrilato de celulosa y del furfurilacrilato de polivi~
nilos Como ejemplo de resina que se puede Jallar en ol mercade cabe oitar la
"Kodalk Photo Resist", que segfin se cree es un oinamato ds polivinilo. Adena8,
so omplear tambien resinas fotopolimerizables obtenidas por reacoifn de una re-
sina epoxldica con un 4cido inseturado (o con uno do sus derivados) y Tesinas
fotopolimerizables que son tsteres do Acido cinfmico de poliGster o alocholes

de poliestor derivados de resinas epoxi (como las que se describen en las pa—

tentes inglesas n9 913.764 y 9214530).
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Con la presente invenoidn pueden utilizarse chapas de aeluminio,
o de wa aleacidn de aluminio, granuladas o sin granular. Bs preferible, min
embargo, la chapa granulada, ya que su reseptividad al agua os mejor.

Asimismo, parece preferible usar chapas con superfioles que me
han hecho &speras mediante cualquier procedimiento meoinico o electroquimico
para que de este modo las zonas no destinadas a impresién de las planchas re=-
sultantes retangan mds fécilmente la soluoién del distribuidor de tinta duran
te la impresidn. las planchas obtenlides a partir de planchas presensibiliza-
das segfin la presente invuncidn, pueden llegar a producir normalmente 100.000
impresiones de buena calidad, aunque en realidad se han alcanzado incluso

750,000 oon una de estas planchas.
Para tratar una planche presensibilizads mediante el procedimieff

to de la presente invencidn, deberi colocarse aquella debajo de un negativo
¥y exponerla & la accifn de un foco de radiacidn actinica, por e;lemx;lo de wmn
arco de carbdn de 50 amperios, durante 2 minutos a una distancia de 1 metro
de la plancha, Despues de la exposioidn, la imagen se forma disolviendo oon
un revelador adecuado la parte no impresionada de la resina, Los reveladores
mis apropiados son los quoe incluyen un disolvente para la resina fotopolimeri-
zable no impresionada, tal como la dimetilformamids y generalmente un coloide
demensibilizador. Ejemplos de reveladores apropiados son los que se oltan en
nuestras solloitudes de patentes inglesas n® 35,072/63 y 30,056/64 (patentes
inglesas n? 1,1024952 y 141144251, respectivamente) o

En nuestra solicitud de patente americana n? 639.612 se presenta
una plancha fotolitogréfica presensibilizada que comprende una chapa de alu-
minio recubierta con resina fotopolimerizable revestida de modo uniforme con
un colorante. Al exponer y revelar esta plancha, resulta una plancha en la
que las zonzs de impresidn son visibles, sin necesidad de pasar por ninguna
otra fase o tratamiento despues del revelado, nl de usar ningun revelador con
colorante. Hemoa descubierto que se pueden obtener planchas con zonag de im=

presidn visibles mejores, si, antes de aplicar la resina folopolimerizable
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y el colorante, se anodiza la chpa de aluminio con &cido fosfdrico de acuerdo
oon la presente invencidne Tales planchas tienen zonas de impresidn de adhere=
ciz muy resistente y zonas no destinadas 2 la impresibn muy hidrdéfilas. Lstas
planchas poseen oomo caracteristicas un buen equilibrio tinta./a.gua ¥ ocon ellas
se pueden producir un gran niémero do impresiones de buena calidad.

De acuerdo con esio, puss, preferimos definir lz presernts invencion
diciendo que es un procedimisnto para preparar planches de impresidn presenai-
bilizadas consistentes en (1) anddizar electrolitioamente chapes de aluminio
o de wa aleaoidn de aluminio, usando para ello una soluoibn acuosa de Soidc
foafético como eleotrolito, (2) en recubrir la superficie anodizada con Tresina
fotopolimerizable ¥ (3) en aplicar colorante al recubrimiento de resins.

Los solorantes més apropiados son, por ejemplo, los tintes, los pig
mentos finamente pulverizados ¢ las dispersiones de pigmentos, aunque preferan—
temente se umen estes ultimas como coloruntes.

Conorgtamente, se emplean como solorantes los compuesiocs azoicos
como el *Permenent Bordeaux FZR" ( C.I. Pigment Red 12 ), los compuestos antra
quinoides ccmo el "Indanthrene Blue" ( C.I. Vat Blus 4), Phuralooyanine Blus
o green (Cel. Pigment Blue 15 o CeI. Pigmeni green 7) o bien complejos de mota=
lea pessdos de alguna materia colorante btasica como el "Victoria Blue” (Cel.
Pigment Blue 1)e¢ El colorante se aplica enzima de la capa de Tesina fotopolime—
rizabla cuando la chapa recubierta de resina ya se ha seondo y se dejs secar
de nuevo. Bl medio que se eurlea para aplicar el colorante no debera dizolver
la capa de resins fotopolimerizable. Deberd exzimitir buens afinidad entrs el co-
lorante y la capa de resina fotopolimerizeble sl irstarlos con digolvontes du-
rante las fases posteriores del revelado. Hemos observado que esta condicidn
se satisface apliocando el colorante mezclado con wn alcohol o glicol, por ejem-
plo, aloohol etfilico, alochol propilico, aloohol butiiico, metilisobutiloarbinol
etilenglicol, eter de etilenglicolmonometil o eter de etilenglicolmonoetils

Despues de que la plancha presensibilizads se ha impresionado con

1a radiscidn actinica, debajo de un negativbd fotografico, durante un periodo



de tiempo que basta para insolubilizar la parte impresionada de la oaé#
de resina fotopolimerizable, se aplica a la plancha un revelador incoloro
fregindola con una esponja, taco de celulosa o algodon hidrofilo, o bien
roociandola, a fin de eliminar la parte de la capa de resina fotopolimeriza—
5e ble no impresionada y de hacer salir oon ello la imagen visgible constitui~
da por la parte impreslonada y coloreada de la oapa de resina fotopolimeri-
zable, imagen que contrasta bien sobre el fondo de la planchae En caso de
desearlo, el fondo de la plancha puede desensibilizarse para la tinta de im~
prenta mediante la misme accidn. Despues de haber enJjuagado oon agus el agen
10, te revelador que sobra, la plancha se halla lista para utilizarla en la ma=—
gquina de imprimir. No obstante se puede desensibilizar con un desensibiliza-
dor adecuado o bien, habiendola limpiado con goma ardbiga y seocado, se puede
guardar para emplearla mis adelantes
El revelador incoloro que mencionamos en la presente invenciln,
154 puede ser wno de los dos tipos sigulentess una emulsidn incolora o un disol—
vente incoloro. Ambos tipos de revelador deberfn contener un disolvente orga-—
nico ocapaz de d@isolver la resina fotopolimerizable no impresionads y deberdn
ser capaces, sl se desea, de desensibilizar el fondo de la plancha litogrifi-
ca no destinado a impresidn los expertos de la profesidn saben determinar ra—
20, pidamente el disolvente que hay que emplear segin la resina fotopolimerizable
usada. Por ejomplo las oapas de resina fotopolimerizable que consigten en ci-
nanato de polivinilo con solubles en hidroocarburos, tales como el tolueno o
ol exileno mezclados con aloohol etflico, hidrocarburos clorados tales como
ol tricloroetileno, ol percloroetileno y el clorobenceno, ésteres tales como
25 el acetato de amilo, acetato de metilamilo; acetatos de ésteres de glicol, tales
como el acetato de metoxi~2 ~ etilo, el acetato de etoxi-2-etilo y el acetato
de metoxi~3~butilo; slooholes tales como el alecchol benoilico y el alcohol te-
trahidrofurfurilico; cetonas tales como la metiliscamoilcetona, la etilisoamil
cotona, la diisobutilcetona, y la ololohexanona, y varios otros disolventes co-

30, mo la tetralina, la dimetilformamida, la dimetilacetamida, el benzaldehide, el
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nitrobenceno, y el nitropropano. ‘

Para proparar reveladores de emulsidn incoloros, hay que escoger
de entre los productos citados, agquellos disolventes que sean insolubles en
agua o virtunlmente insolubles. 7

Cuando, de acuerdo con la presente invencidn se desee, desensibi-
lizar les zonas de la plancha no destinadas a impresién, es yreciso tratar la
plancha con alglin material (con coloide, por ejemplo) que posea propiedades de
sensibilizadoras litogr&ficas adecuadas para dichas planchases Algunos de estos
materiales desensibilizadores son la goma arfbiga y clertos materiales sinteti-
cos como la metileelulosa, la hidroxietiloelulosa etilioca, la carboximetilcelu-
losa, sbdica, el alguinato sddico y los oopolimeros acrilamiricos, y tambien
los dcidos fosfbrico y ocitrico, y sus sales. Cabe observar, que, mientras todos
los materiales mencionados son hidrosolubles y capaces por tanto de formar reve-
ladores de emulsidén incoloros con disolventes ﬁdroﬁnsolubles, 12 eleccidn del
material que hay que usar en un revelador de disolvente incoloro, viene dotermi-
nada por su solubilidad en el disolvente elegido. Si, en cambio, el material de~
sensibilizador es un coloide y el disolvente usado para disolver el coloide no
es capaz (e disolver el recubrimiento de resina fotopoliémerizable no impresiona-
da, puede afirdirse otro disolvente orgéinico que pueda disolirer dicho recubrimien
t0 y que sea miscible con la solucién coloidal, a fin de producir una solucibn
reveladora incolora apropiada. En la patente inglesa 727.656 se describen algu-
nas formulaciones de soluciones reveladoras incoloras tiploas.

Los sigulentes ojemplos sirven para ilustrar la presente invencibn:

Resumen.- Se trata de un procedimiento para fabricar planchas de im-
presibn consistente en (1) anodizar wna chapa de aluminio o de aleacidn de alumi~-
nio, mediante el empleo de fcido fosf&hico como eleotrolito, (2) recubrir la la=-
mina o chapa con resina fotopolimerizable y (3), si ge desea, colorear ol recu-
brimiento de resinae

EJEMPLO 19
Se elimind toda suerte de grasa de una chapa de aluminio de calidad
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litogrffioca y de una pureza del 99'T% sumergiendola en una solucidn acuosa

de hidroxido dddico de 6% peso/volumen durante 8 minutoss La chapa limpia de
grasa se sumergio desyues en una solucibn acuosa al 25% v/v de fcido ortofos—
£8rico do 1.75 de densidad relativa. A contimuacifn se conecto la chapa a un
circuito como &nodo, siendo el catodo de plomo, y se hizo pasar a traves do
la chapa una corrisnte de una densidad de 1'5 Amperios por dm2, de Snodo du~
rante 8 minutos, & la par que se mantenia el electrolfto a wna temperatura de
309C. Se aolard luego ocon agua la chapa anodizada y se secn, despues de lo oual
@e recubrid con resins fotopolimerizable mediants cantrifugacidn. la resina
fotosensible empleada fue " Kodak Photo Resist" que al parecer es una solucidn
de cinamato de polivinllo, lina vez seca, la placa presensibilizada que resul—
to de ello, estaba liata para usarla, empaquetarla y guardarla durente muchos
meses, tal como se requiere.

Dompues se repitid este procedimisnto usando una chapa de aluminio
del tipo 25, que se puede obtener de Alcan, Ltd. (estas chapas consisten en
w 995 de aluminio y pequefias cantidades de hisrro y silioc#o). Bn cada ocase,
se obtuvo una plancha presensibilizeda,que despues de la exposicidn y el raeve-
lado constituyo una plancha de impresibn capaz de producir miles de imprasio-
nes de buena callidad.

EJEMPLO 2.

Se sumerzieron dos chapas de aluminio granulado (tipo 2S) en un
bafio de solucisn aouosa al 10% v/v de oido botofosférico de 1.75 de densidad
relativa. las chapas se conestaron electricamente a un circuito y se h:.!.zo pa=
sayr wa ocorriente alterna entre ellas durante 8 minutos a 21'5 voltios, al
tiempo, Que se mantenia laz solucidn de 8cido fosférico & 208C. La densidad de
corriente varié de 1.00 2 0'75 Amperios por am®, Despues de lavarlas oon agua
¥ secarlas, las hojas asi anodizadas se rocisron con uns soluoidn de cinamzto
de polivinilo (Kodsk Photo Resist) a fin de producir una pelioula seca de 0'5
guse por n® « Se 0cloreo luego la capa de resina de las chapas secas aplican—

dole uns composicifn que incluias



Partes por peso

Rojo molido de Irgalite MPS 2 eseesess 2
Resina esterificada ("Estor Gum") seos 1
Alecohol butillco seassesetssnavenny 87
Se ¥ se se08.(EL rojo solido de Irgalite MPS 3 os una digpersibn de wn

pigmento azoico). las planchas presensibilizadas que se obtuvieron asi se espu-
sieron, debajo de un negativo fotogrédfico, a la reacoidn actinica producida por
un arco de carbono de 50 Amp. 2 wna distancia de 1 metro durants 3 mimitosy 4
continuaocidn se limpiaron las planchas con un rovelador que incluiaj
20. Partes por volumen
Acetato do metil-2-6tilo seececrenseccss 100
Poxofor D1 eeecccoscecnansevsancsrcccse 50
Acido fosfbrico, 1475 de densidad relativa 04
para e]‘.imin'ar las partes no impresionadas de la resina y dejar una imagen colo-
f5. Teada ¢§sible en las planchase. (Texofor Di es un condensado polioxistilenico de
acelte glicerido). Las planchas que resultaron de ello fuerom muy resistentes al
desgaste por uso y capaces de producir muchos miles de impresiones de buena ocali-
dade
BJEPIO e ’
20, Se desengrasaron completamente 2 chapss de aluminio de una pureza
de 99'7% sumergiendolas durante 8 minutos en une solucibn de hidroxido sbdico
al 6% peso/volumone Se lavsron las chapas oon agua y & ocontinuaoifn ese sumergie-
Ton en una solucibén de &oido olorhidrico al 0'5% peso/volumen y se conectaron
a un oircuito electrico. Dicho oirouito hizo pasar a traves de las ohapas una
25. corriente alterna de #na densidad do 5'0 Ampe por du®. la solueién de &oido
clorhidrico se mentuvo a 302 C y la corriente se hizo pasar durante 6 ninutos.
Como resultado de este tratamiento, la superficies de lag chapan so
pusieron asperas. Se lavaron lag chapas con agua y seé sumergieron en un bafio
con una solucidn aouosa al 108 v/v de Scido ortofosfdricode 1475 de dendidad

30, rolativa.
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Las chapas constitulan los dnodos de wn circuito electrico; y se

proveyd un cdtodo do acero. Se hizo pasar corriente continue de 30 voltios a
traves del circuito durante 8 minutos, manteniendo el bafio o 25¢(., A continua~
oibn, se laveron las chapas y se secaron, y se lag recubrio con cinamato de po-
livinilo como en el ejemplo 2. Se oolorso el reoubrimiento de resina de cada
chapa de modo parecido al del ejemplo 2, se expuse y revelo la plancha presen=—
sibilizada resultantes La composicidn empleada para colorear al recubrimiento
de vosina, consistid ens

Partes ‘por peso

Azul viotorla SGP 1 de Irgalite ssseeecocecs 2
Alcohol polivinilic® eseseesescnsesvvnences 3
ASUS  eeasencassssctcncasvsrcssnscantensenne 95

¥y el rovelador incoloro usado para revelar la placa impresionada, consistia ens

Partes por volumeh .

Xileno (AR ZE RN RSN NRENNER NN S RSN SR N 1w
HMonopalmitato de polioxzictilensorbitan ... 25
Acgldo foaforico de 1.75 de densidad relativa o1

Bl azul victoria SGP 1 de Irgalite es una dispersidén de un complejo
motilico pesado de azul victoria.

Ias planchas de impresidn resultaintes fueron muy resistentes al des=
gaste y capaces de producir miles do impresiones de buena calldad.

EJEMPLO 4

Se sumergieron dos chapas de aluminio (tipo 2S), atacado eleotroliti-~
camente, en una solucidn acuosa al 15% v/v de &cido ortofosfSrico 1.75+ Se co-
nectaron las chapas a un cirouito electricoe y se apliocd corrionte alterna de 1
voltaje congtante de 29 voltios durante 4 mimutoss La tomperatura del electro—
1ito fue de 259C y la densidad de la corriente varid de 1,00 a O'75 Amp. por
dn® a medids que se Pormaba la peliculs anddicae Se lavaTon y se secaron las
chapas ¥y se las recubrid oon resina de ocinamato de polivinilo. Como en el ejem-—

plo 2. A contimiacidn se coloreo el recubrimiento de resina de cada chapa y las
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planchas presensibiliszadas resultantes se expusieron y revelaron como en el

pjemplo 2+ Se coloreo la resina por medio de una compomicibn que incluias

Partes por pesc

Azul s0lido WPS 2 de Irgnlito eescssnnea 2
Coma laca eseoescsenesesenscossesanpnrges 2
Etanol GNIELCIIP eI BRONOONRGIRORRDRSY 87

¥ ol revelador incolore uiilizade se componia das

Acetato de metoxi=3=butilo sescecssssrce 0c100

Honopalmitato de polioxietilensorbitan .. o0 50

A0130 CIt1ICO sresccrcversstsrncasscnenes g 0'5

Bl azul solido NPS 2 de Irgsalite es wna dispersidn de azul de
Ptalocianina.

Las planchas de impresidn resultantes fueron nmuy resistentes al
desgaste y oapaces de producir miles de impresiones de busna calidad.

BJIENPLIO 53

Se sumerzi® una chapa de aluminio de wa pureza del 99'T% atacado
electroliticamente en une soluciSn acuosa al 203 v/v de dcido ortofosfdrico
de 17.5d¢ densidad relativa, y se conecto come &nodo & un circuito electrico.
Como cltodo se empleo una plancha de &cero. Se hizo pasaer por el circuito wna
corriente alterna a un voltaje constante de 30 voltios durante 6 minutos, man—
teniendo la soluoibn a una tenperatura de 209C. la chapa anodizada se leve y
ge seoo y & continuaciln se reckbrio con una solucidn de cinamato de polivinilo
mediante contrifugaciln . Une vez seco, se coloreo el recubrimiento de cinsusto
de polivinilo. la plancha presensidilizada wesultante se expuso y revalo como
en el ojemplo 2+ El recubrimisnto de resina se coloreo mediants una composicidn
que incluias

Parteg por peso
Rojo RT microlito cesessscasscasssncens 4
Motilisobutilearbinol essececcsevesssca 90

¥y el revelador incoloro usado se componia de @



Parte por volumen

Alcohol tetrahldrofurfurilico sseeeescs 150
Acetato de metoxi~2=e%ilo seceevecsccesns 400
Texafor DI 40seeensesrssasteessvicnra 100
Acido sulfiirico (98% peso/volumen) esees 4

El rojo RT microlito es una dispersidn de un pigmento azoico.
Lag planchas resultantes fueron muy resistentes al desgaste y capa-
ces de producir miles de impresiones de buena calidad.
REFERENCTIAS CITADAS

" United States Patentsl

35210,184 10/1965 UHIiZ cecsesece sococss 961
3,181,461 5/1965 Fromson essscocasesesses 101—149,2
39148,057 9/14964 Raether eeescesvsncvsven 96—l
2,126,017 8/1938 Jenny ot ale sesscsecscs 958

3:511,661 5/1970 Rauner ot ale vessscvocs T J—T



10

15

25

- 1k -

REIVINDICACIONES

18, "PROCEDIMIENTO PARA PREPARAR UNA PLANCHA FOTOLITOGRAFICA PRESENSIBILIZADAY

que se caracteriza primero por anodizar electroliticamente una chapa de aluminlo

o de una aleacifn de aluminio mediante soluciones acuosgs de acido fosfdrico como
electrolito y, segundo, en recubrir las superficie anodizada con un ester de resina
fotopolimerizable soluble en solventes orginicos, prodedentes de un &cido insatura-
do.

28,~ Procedimiento conforme a anterior reivindicacibn que se caracteriza porque el
electrolito es una solucifn acuosa entre el § y el 40% v/v de &oido fosfdrico con
une densidad relativa de 1475

38,- Procedimiento conforme reivindicacién 1%, que se caracteriza porque la anodi-
zaciln se realize medisnte una densidad de corriente entre 0'5 y 2'0 Amp. por an®,
42 4= Procedimiento conforme reivindicacibn 1%, que se caracteriza porgue la anodi-
zavibn se realiza estando eleelectrolito a una temperatura de 15 a 409C.

58 .~ Procedimiento oonforme reivindicacitn 18, que se oaracteriza porque la anodi-
zacibn ge realiza en un periodo de tiempo de 2 a 20 minutos.

68 v Procedimionto oconforme reivindicacibn 18, que se caracteriza porque la resina
fotopolimerizable se eligede un grupo gue comprende el cinamato de polivinilo, el
oinamato de almidén, el cinamato de celulosa, el furfurilacrilato de almiddn, el
furfurilacrilato de celulosa, y el furfurilacrilato de pelivinilo.

T8 o= Procedimiento conforme reivindicacion 18, que se caracteriza primero en anodi-
zar la chapa durante un periodo de tiempo de 2 a 10 minutos, a una densidad de co-
rriente de 0'5 a 2'0 Amp. por dm® en un slectrolito, que es una solucidn acuosa
entre el 10 y ol 30% v/v de 4cido fogférico con unz densided de 1475, mantenida a
una temperatura de 15 & 309C; y como segunda fase, en reoubrir la superfioie anodi-
zada con resina fotopolimerizable elegida de un grupo que comprende el cinamato de
polivinilo, el cinamato de almiddn, el ocinmmato de celulosa, el furfurilacrilato de
almidbn, el furfurilacrilato de celulosa, y el furfurilacrilato de polivinilo.

8.= Procedimicnto conforme reivindicacifn 18, que se caracteriza porgue la plancha
fotolitogrédfica presensibilizada, consiste en una chapa de aluminio o de una alea-

oion de aluminio, con una superficie anodizada electroliticamente en un electrolito
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de Acido fosforico acuoso; la superficie anodizada poses un recubrimiento de
éator de resina Potopolimorizable soluble en solventes orgfnicos procedente de
un cido insaturados.
9% ,~ Procedimiento conforme reivindiczeién 1%, que me caracteriza por comprender
1la fase adicional por la que se aplica colorants al rscubririento de resina fo-
topolimerizable.
108,,~ Procedimiento de acuexrdo a la reivindicaoidn 98, se ocaracteriza porque el
colorante ez un pigmento; este procedimiento comprende la eplicaocidn de une dise
persién del pigmento en medio liquido al recubrimiento de resinz fotopolimeriza-
ble y el secade de la resina recubioria.
118, Procedimiento conforme & reivindicacién 9%, en el que el colorente os ele~
gido de un grupo consistente en un compuesto aniraquinoide, un compuesto de ftgl=
cianina y wn complejo motflice pesado de un tinte bsioco.
128,~ Procedimiento conforme reivindicacidén 9%, que se caracterize primero en
anodizar la chapa durante un periodo de tiempo comprendido entre dos y 10 minutos
& una densidad de corriente de 0'S5 a 2'0 Amp, por dm2 en un eleotrolito que es
wns soluoidn acuosa entre el 10 y ol 304 v/v de foido fosfériso de 1.75 de densi-
dad relativa, mantenida a una temperatura comprendida entre Jos 15 y los 30003
segundo, en recubirir la superficie anodizada con resina fotopolimerizzble elegi-
da de un grupo que comprende el cinamato de polivinilo, ol cinamato de almidbn,
el cinamato de celulosa, y el furfurilacrilato de polivinile; tercero, en aplicar
al recubrimiento de resina wna dispersidn, consistente on un medio liquido y wn
colorante elegido de wn grupo que incluye un compuesto aniraquinoide, un compues—
to de ftalocianina y un complejo metflico pesado de un tinte bfsicoj por #ltimo,
en dejar seoar la resina recublerta .
138 .~ "PROCEDIMIENTO PARA PREPARAR UNA PLANCHA FOTOLITOGRAFGCA PRESENSIBILIZADAY

Segin so describe y reivindica en la presente memoriz, que conata de
13 hojes esoritas & maquina por wna sola cara.

Madr1d, 2 5 uf”i 1973

GERMAN/
P. P

y ) 3
Fdo.z Alejandro Martine? Delso
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