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PATENTE DE INTRODUCCION

Cuyo registro se solicita a favor de "CROHOGENIA-UHITS, S.A." 

entidad de nacionalidad española, domiciliada en Barcelona (4) Calle Farell, 

9, por!

" PROCEDIMIENTO PARA PREPARAR UNA PLANCHA FOTOLITOGRAFICA PRE- 

SENSIBILIZADA".

MEMORIA DESCRIPTIVA

Esta invenoiÓn se refiere a un procedimiento para mejorar la 

preparación de planchas presensibilizadas de aluminio o de cualquier alea­

ción de aluminio que puedan anodizarse, recubrirse con resina fotopolimeri- 

zable, las cuales planohas, una vez expuestas a la radiación y reveladas - 

$. convenientemente, puedan utilizarse para produoir miles do impresiones.

Para produoir planchas litográficas de chapas de aluminio ano- 

dizado, se ha venido empleando durante años oon mucho éxito el procedimiento 

denominado "Deep Etch" (ataque profundo) o también "Gum Reversal" (inversión 

de la goma). Se ha demostrado que la superficie anÓdioa de la chapa de alu- 

10. minio mejora mucho las propiedades de impresión y de resistencia al desgaste

de diohas planchas, siendo mejores que las de aluminio no anodizado.
Para las planchas diazo-sensibilizadas, se emplean chapas de alu 

minio anodizado que tienen o no tienen la superficie granulada. En esto caso 

la capa anódica es muy delgada y actúa como barrera entes el diazo—reoubii- 

15, miento fotosensible y el aluminio de base; de otra manera, el recubrimiento

y la base reaccionarían lentamente durante el periodo de almacenamiento. La 

patente inglesa 851.819 describe estas planchas.
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Existen fundamentalmente dos tipos de película anédioa capa­

ces de ser produoidas en aluminio, a saber! las películas porosas y las 

aporosas*
Las pelioulas porosas son las que se utilizan para fines li- 

tográfioos, pues proporcionan una superficie más hidrofila a las partes de 

la plancha sin imágenes y permite que al penetrar en los poros, el mate­

rial formador de imágenes se agarre más eficazmente a la superficie* Las 

películas anédioas porosas pueden formarse en chapas de aluminio haciendo 

pasar una corriente continua por una solución acuosa de ácido sulfúrioo al 

10. 15% y para lo cual oabe emplear el ánloo método que se emplea actualmente

y se dice que es aenoillo, barato y de fácil control* A pesar de ello, se 

ha observado que, generalmente, las planchas presensibilisadas produoidas 

aplicando resina fotopolimerizable a la chapa de aluminio anodizado, segán 

el procedimiento oonvenoional susodioho, a base de ácido sulfúrico, no po- 

15. sean superfioies de impresién (luego de haberlas expuesto convenientemente

a la radiaoién y de haberlas revelado) que sean aoeptables en lo que se re­

fiere a resistencia al desgaste mecánico. Con la intenoién de mejorar dicha 

resistencia al desgaste, se han introducido hasta ahora muchas variantes en 

los métodos para formar la película anédica en el aluminio, tales como alte, 

20. rar la densidad de la corriente,la duraoién del flujo electrizo y la tempe­

ratura del electrolito, lo cual da como resultado chapas de aluminio oon - 

capas de película anódica de 0'2 a 2 mieras de espesor y de porosidad varia­

ble. Con todo, las planchas producidas con chapas de aluminio anodizado, de 

acuerdo con uno de estos métodos, no han resultado aoeptables litografíen - 

25. mente.
El objeto, pues, de la presente invencién es lograr una planoha 

presensibilizada que, sometida a exposicián y revelado, mejore litograficae- 

mente su resistencia al desgaste.
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Para que las planchas de impresión sean aceptables desde un 

punto de vista litográfico, deben poseer una superfioie de impresión que 

oomprenda zonas no destinadas a la impresión, que sean convenientemente 

hidrófllas y zonas de impresión sólidas y resistentes.
De acuerdo con esto, la presente invención ofreoe un procedi­

miento para preparar planchas presensibilizadas que comprende (i) la ano- 

dizaoión electrolítica de una chapa de aluminio o de una aleación de alumi 

nio por medio de una solución acuosa de ácido fosfórioo a guisa de electró 

lito y (2) el recubrimiento de la superficie anodlzada con una resina foto 

polimerizable. Las planohas anodizadas deben lavarse y, normalmente, secar­

se antes de recubrirlas.

Se ha descubierto con asombro que, las planohas de impresión pro 
duoidas a partir de planchas presensibilizadas preparadas de acuerdo con el 

procedimiento de esta invención duran muchísimo más y, habiéndolas.tratado 

convenientemente, pueden producir miles de impresiones de buena calidad. Se 

oree que esto es debido al heoho de que la anodizaoiÓn con una soluoión acuo 
sa de áoido fosfórico como electrolito proporoiona una pelíoula anódioa de 

mejor porosidad, a la que la resina puede fijarse con más firmeza.

La porosidad de la pelíoula anódioa obtenida en la chapa, aumen­

ta a la par que creoe también la concentración del ácido fosfórico en el oleo 

trolito. Por lo general, el eleotrolito consiste en una soluoión acuosa entre 

el 3 y 40% v/v de áoido fosfórico con una densidad relativa del 1.75* Si se 

utiliza un electrolito consistente en una soluoión acuosa mayor del 50% de 

áoido fosfórioo del 1.75 de densidad relativa, surgen problemas a causa de la 

adherencia del liquido (Sdrag-out"). La película anódioa debe permitir que 

la resina fotopolimerizable se fije firmemente a ella y retenga en las zonas 

no destinadas a la impresión, agua suficiente para evitar cualquier espumado 

en dichas zonas. Cuando la pelíoula anódioa es demasiado porosa, las zonas 

no destinadas a impresión tienden a absorver tinta durante la impresión .

Para lograr que la porosidad sea inmejorable, es preferible emplear oomo elec



trolito una solución entre 10̂ á y 30% de ácido fosfórico áe una densidad 

relativa del 1.75* La densidad de corriente es preferible que esté entre 0*5 

y  2*0 amperios por dm^y en la práctica, esto se consigue manteniendo el vol­

taje alrededor de 10 a 50 voltios. La temperatura del electrolito debe estar 

comprendida? entre los 15 y los 40SC. Por debajo de los 15°C la anodizaoión 

suele ser demasiado dura. No obstante, a temperaturas mayores de 30QC tiene 

lugar cierta disolución y  la película tiende a resultar demasiado porosa. Es 

mucho mejor, sin embargo, mantener el electrolito a temperaturas comprendidas 

entre los 15 y loa 30"C.

El tiempo de anodizaoión puede estar comprendido entre 2 y 20 mi­

nutos y  depende de la temperatura del electrolito. Generalmente, cuanto más 

alta es la temperatura del electrolito, tanto más corto es el tiempo de anodi— 

zaoión. En la práctica, el tiempo de anodizaoión es de 2 a 10 minutos.

Las resinas fotopolimerizables que pueden utilizarse oon la presen­
te invención son bien conocidas en la profesión. Entre los que fabrican resinas 

que pueden hallarse en el comercio, cabe citar, entre otros, a Dymaohem Corpo­

ration de Downey, California (USA)(por ejemplo: las series BCB y DPR de resinas 

fotopolimerizab2.es para negativos) y a Philip A. Hunt Chemical Corporation de 

Pallisadas, New Jersey (USA). Es mejor emplear resinas fotopolimerizables que 

sean ásteres solubles en solvente orgánico, de un ácido insaturado y  un polial- 

cohol . Son por ejemplo, resinas fotopolimerizables la del cinamato de polivi- 

nilo, del cinamato de almidón, del cinamato de celulosa, del furfurilacrilato 

de almidón, del furfurilaorilato de celulosa y del furfurilacrilato de polivi- 

nilo. Como ejemplo de resina que se puede gallar en el mercado cabe citar la 

"Kodak Photo Resist", que segón se cree es un cinamato de polivinilo. Ademas, 

se emplean también resinas fotopolimerizables obtenidas por reacción de una re­

sina epoxídioa con un ácido insaturado (o con uno de sus derivados) y resinas 

fotopolimerizables que son esteres de ácido cinámico de poliéster o alcoholes 

de poliester derivados de resinas epoxi (como las que se describen en las pa­

tentes inglesas n° 913*764 y 921.530).



Con la presenta invenoión pueden utilizarse ohapas de aluminio, 

o de una aleaoi5n de aluminio, granuladas o sin granular. Es preferible, sin 

embargo, la chapa granulada, ya que su reeeptividad al agua es mejor.

Asimismo, pareoe preferible usar chapas con superficies que se 

han hecho ásperas mediante cualquier procedimiento meoánioo o electroquímico 

para que de este modo las zonas no destinadas a impresión de las planchas re­

sultantes retengan más fácilmente la soluoión del distribuidor de tinta duran 

te la impresión. Las planchas obtenidos a partir de planchas presensibiliza- 

das seg6n la presente intención, pueden llegar a produoir normalmente 100.000 

impresiones de buena calidad, aunque en realidad se han aloanzado incluso 

750.000 con una de estas planchas.
Para tratar una plancha presensibilizada mediante el procedimieg. 

to de la presente invención, deberá colocarse aquella debajo de un negativo 

y exponerla a la aoción de un fooo de radiación actinios, por ejemplo de un 

aroo de carbón de 50 amperios, durante 2 minutos a una distancia de 1 metro 

de la planoha. Después de la exposición, la imagen se forma disolviendo oon 

un revelador adeouado la parte no impresionada de la resina. Los reveladores 

más apropiados son los que incluyen un disolvente para la resina fotopolimeri- 

zable no impresionada, tal como la dimetilformamida y generalmente un ooloide 

desensibilizador. Ejemplos de reveladores apropiados son los que se oitan en 

nuestras solicitudes de patentes inglesas no 35,072/63 y 30,056/64 (patentes 

inglesas n* 1.102.952 y  1.114*251 y respectivamente) .
En nuestra solicitud de patente amerioana ns 639.612 se presenta 

una planoha fotolitogcáfioa presensibilizada que oomprende una chapa de alu­

minio recubierta con resina fotopolimerizable revestida de modo uniforme oon 

un colorante. Al exponer y revelar esta plancha, resulta una plancha en la 

que las zonas de impresión son visibles, sin neoesidad de pasar por ninguna 

otra fase o tratamiento después del revelado, ni de usar ningún revelador oon 

colorante. Hemos descubierto que se pueden obtener planchas oon zonas de im­

presión visibles mejores, ei, antes de aplloar la resina fotopolimerizable
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y el colorante; se anodina la óhpa de aluminio con ácido fosfórioo de aouerdo 

con la presente invención. Tales planohas tienen zonas de impresión de adhere­

cía muy resistente y zonas no destinadas a la impresión muy hidrófilas. Estas 

planohas poseen como características un buen equilibrio tinta/agua y con ellas 

se pueden producir un gran numero de impresiones de buena calidad.

De acuerdo con esto, pues, preferimos definir la presente invención 

diciendo que es un procedimiento para preparar planohas de impresión presensi­

bilizadas consistentes en (i) anódizar electrolíticamente chapas de aluminio 

o de una aleaoiín de aluminio, usando para e^lo una solución acuosa de ácido 

fosfórico como electrolito, (2) en recubrir la superficie anodizada oon resina 

fotopolimerizablo y (3) en aplicar colorante al recubrimiento de resina.

Los adoran tos más apropiados son, por ejemplo, los tintes, los pig 

mantos finamente pulverizados o las dispersiones de pigmentos, aunque preferen­

temente se usan estas ultimas como colorantes.

Concretamente, se emplean como colorantes los compuestos azoicos 

oomo el "Permanent Bordeaux F2R" ( C.I. Pigment Red 12 ), los compuestos antea 

quinoides coso el "Indanthrene Blue" ( C.I. Vat Blue 4), Phralooyanine Blue 

o groen (C.I. Pigment Blue 15 o C.I. Pigment green 7) o bien complejos de meta­

les pesados de alguna materia odorante basioa oomo el "Victoria Blue" (C.I. 

Pigment Blue 1). El colorante se aplioa enzima de la capa de resina fotopdime- 

rizabla cuando la chapa reoubierta de resina ya se ha secado y  se deja secar 

de nuevo. El medio que se emplea para aplicar el colorante no deberá disolver 

la capa de resina fotopolimerizablo. Deberá existir buena afinidad antee el co­

lorante y  la oapa de resina fotopolimerizablo al tratarlos con disolventes du­

rante las fases posteriores del revelado. Hemos observado que esta condición 

se satisfaoe aplicando el odorante mezclado con un alcohol o glied, por ejem­

plo, alodhd etílico, alcohol propílieo, aloohd butílico, metilisobutiloarbind 

etilenglicd, eter de etilengliodmonometil o eter de etilengücdmonoetil.

Después de que la plancha presensibilizada se ha impresionado oon 

la radiación aotlnica, debajo de un negativá fotográfico, durante un periodo
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de tiempo que basta pata insdubilizar la parte impresionada de la capa 

de resina fotopolimerizable, se aplioa a la plancha un revelador incoloro 

fregándola oon una esponja, taco de celulosa o algodón hidrofito, o bien 

rooiandola, a fin de eliminar la parte de la capa de resina fotopolimeriza­

ble no impresionada y de haoer salir oon ello la imagen visible constitui­

da por la parte inpresionada y coloreada de la oapa de resina fotopolimeri­

zable, imagen que contrasta bien sobre el fondo de la plancha. En caso de 

desearlo, el fondo de la plancha puede desensibilizarse para la tinta de im­

prenta mediante la misma acoión. Después de habar enjuagado oon agua el agen 

te revelador que sobra, la plancha se halla lista para utilizarla en la ma­

quina de imprimir. No obstante se puede desensibilizar oon un desensibiliza­

dor adecuado o bien, habiéndola limpiado con goma arábiga y secado, se puede 

guardar para emplearla más adelante.

El revelador inodoro que mencionamos en la presente invención, 
puede ser uno de los dos tipos siguientes! una emulsión incolora o un disol­

vente inodoro. Ambos tipos de revelador deberán contener un disolvente orgá­

nico capaz de disolver la resina fotopolimerizable no impresionada y deberán 

ser capaces, si se desea, de desensibilizar el fondo de la plancha litográfi- 

oa no destinado a impresión los expertos de la profesión saben determinar rá­

pidamente el disolvente que hay que emplear según la resina fotopolimerizable 

usada. Por ejemplo las oapas de resina fotopolimerizable que oonsisten en ci- 

namato de polivinilo con solubles en hidrocarburos, tales oomo el tolueno o 

el exileno mezclados oon aloohol etílico, hidrocarburos dorados tales oomo 

el trioloroetilono, el peroloroetileno y el olorobenoeno, esteres tales oomo 

el aoetato de amilo, aoetato de metilamilo; acetatos de esteres de gliool, tales 

oomo el acetato de metoxi-2 - etilo, el aoetato de etaxi-2-etilo y el aoetato 

de metoxi-3-butllo; alooholes tales oomo el aloohol bencílico y el alcohol te- 

trahidrofurfurillco; cotonas tales oomo la metilisoamoiloetona, la etilisoamil 

oetona, la diisobutiloetona, y la oiolohexanona, y varios otros disolventes oo­

mo la tetralina, la dimetilformamida, la dimetilacetamida, el benzaldéhido, el



5.

10.

15.

20 .

25-

30.

nitrobenoeno, y el nitropropano.

Para preparar reveladores de emulsión incoloros, hay que escoger 

de entre los productos citados, aquellos disolventes que sean insolubles en 

agua o virtualmente insolubles.
Cuando, de acuerdo con la presente invención se desee, desensibi­

lizar las zonas de la plancha no destinadas a impresión, es preciso tratar la 

planoha con algún material (con coloide, por ejemplo) que posea propiedades de 

sensibilizadores litográfioas adecuadas para dichas planohas. Algunos de estos 

materiales desensibilizadores son la goma arábiga y ciertos materiales sintéti­

cos como la metiloelulosa, la hidroxietiloelulosa etílica, la oarboximetiloelu- 

losa, sódica, el alguinato sódico y los oopolimeros aorilamirioos, y también 

los áoidos fosfórico y oitrioo, y sus sales. Cabe observar, que, mientras todos 

los materiales mencionados son hidrosolubles y oapaoes por tanto de formar reve­

ladores de emulsión inodoros oon disolventes RáLdroinsolubles, la eleooión del 

material que hay que usar en un revelador de disolvente incoloro, viene determi­

nada por su solubilidad en el disolvente elegido. Si, en cambio, él material de­

sensibilizador es un coloide y el disolvente usado para disolver el ooloide no 

es oapaz de disolver el recubrimiento de resina fotopol&merizable no impresiona­

da, puede añadirse otro disolvente orgánico que pueda disolver dicho reoubrimien 

to y que sea misoible oon la solución coloidal, a fin de producir una solución 

reveladora incolora apropiada. En la patente inglesa 727.656 se describen algu­

nas formulaciones de soluciones reveladoras incoloras tipioas.

Los siguientes ejemplos sirven para ilustrar la presente invención!

Resumen.- Se trata de un procedimiento para fabricar planchas de im­

presión consistente en (1 ) anodizar una chapa de aluminio o de aleación de alumi­

nio, mediante el empleo de ácido fosfórico como electrolito, (2) recubrir la la­

mina o ohapa oon resina fotopolimerizable y (3), si se desea, colorear el recu­

brimiento de resina.

EJEMPLO 1"

Se eliminó toda suerte de grasa de una ohapa de aluminio de calidad
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lltográfioa y de una pureza del 99'7% sumergiéndola en una solución acuosa

de hidroxido dódico de 6% peso/volumen durante 8 minutos. La ohapa limpia de 
grasa se sumergió después en una soluoión acuosa al 25% v/v de áoido ortofos- 
fórioo de 1.75 de densidad relativa. A continuación se coneoto la ohapa a un 
circuito oomo ánodo, siendo el cátodo de plomo, y se hizo pasar a travos do 
la ohapa una corriente de una densidad de 1'5 Amperios por dm2, de ánodo du­
rante 8 minutos, a la par que se mantenía el electrolito a una temperatura de 
30"C. Se aolaro luego oon agua la ohapa anodizada y se seco, después de lo oual 
se recubrió oon resina fotopolimarizable mediante centrifugación. La resina 
fotosensible empleada fue " Kodak Photo Resist" que al pareoer es una soluoión 
de cinamato de polivinilo, Cha vez seca, la placa presensibilizada que resul­
to de ello, estaba lista para usarla, empaquetarla y guardarla durante muchos 
mesas, tal oomo se requiere.

Después se repitió esto procedimiento usando una chapa de aluminio 

del tipo 2S, que se puede obtener de Alean, Ltd. (estas chapas oonsisten en 

un 9 %  de aluminio y pequeñas cantidades de hierro y silic&o). En cada caso, 

se obtuvo una plancha presensibilizada,que después de la exposición y el reve­

lado constituyo una planoha de impresión capaz de producir miles de impresio­

nes de buena calidad.
EJEMPLO 2.

Se sumergieron dos chapas de aluminio granulado (tipo 2S) en un 

baño de solución acuosa al 10% v/v de ácido hntofosfÓrico de 1.75 de densidad 

relativa, las ohapas se conectaron eleotricamente a un circuito y  se hizo pa­

sar una oorriente alterna entre ellas durante 8 minutos a 21'5 voltios, al 

tiempo, que se mantenía la soluoión de áoido fosfórioo a 20"C. La densidad de 

oorriente varió de 1.00 a 0'75 Amperios por dm^. Después de lavarlas oon agua 

y secarlas, las hojas asi anodlzadas se rociaron oon una soluoión de cinamato 

de polivinilo (Kodak Kioto Resist) a fin de produoir una película seca de 0'5 

gms. por . Se coloreo luego la oapa de resina de las ohapas socas aplicán­

dole una composición que incluíat



Portes por peso

Rojo solido de Irgalite MPS 2 ....... 2

Resina esterificada ("Ester Gum") .... 1

Alcohol butilioo .................. 87
y se secó.(El rojo solido de Irgalite MPS 3 es una dispersión de un 

pigmento azoico). Las planchas presensibilizadas que ce obtuvieron asi se espu- 

sieron, debajo de un negativo fotográfico, a la reaooión actinioa producida por 

un arco de oarbono de 50 Amp. a una distancia de 1 metro durante 3 minutos? A 

continuación se limpiaron las planchas con un revelador que incluía*

Partes cor volumen

Acetato de matil-2-etilo .............. 100

Texofor Di ............................ 50

Aoido fosfórico, 1.75 de densidad relativa 0'1

para eliminar las partes no impresionadas de la resina y  dejar una imagen colo­

reada d^sible en las planohas. (Texofor Di es un condensado polioxietilenico de 

aceite glicerido). Las planohas que resultaron de ello fueron muy resistentes al 

desgaste por uso y capaces de producir muohos miles de Impresiones de buena oali- 

dad.

EJEMPLO 3.

Se desengrasaron completamente 2 ohapas de aluminio de una pureza 

de 99'7% sumergiéndolas durante 8 minutos en una solución de hidroxido sódico 

al 6% pe&o/volumon. Se lavaron las ohapas con agua y  a continuación se sumergie­

ron en una soluoión de ácido olorhidrico al 0'5% peso/volumen y se coneotaron 

a un circuito eleotrioo. Dicho oirouito hizo pasar a través de las ohapas una 

oorriante alterna de dna densidad de 5'0 Amp. por 3m^. La soluoión de ácido 

olorhidrico se mantuvo a 309 C y la corriente se hizo pasar durante 6 minutos.
Como resultado de este tratamiento, la superficies de las chapas se 

pusieron ásperas. Se lavaron las chapas con agua y se sumergieron en un baHo 

con una solución aouosa al 10% v/v de áoido ortofosfórioode 1.75 de dendidad

relativa



Las chapas constituían los ánodos de un oircuito eléctrico; y se 

proveyó un oátodo de acoro. Se hizo pasar oorriente oontinua de 30 voltios a 

través del circuito durante 8 minutos, manteniendo el baño a 23°C. A oontlnua- 
oión, se lavaron las ohapas y se seoaron, y se las reoubrio oon clnamato de po- 

livinilo oomo en el ejemplo 2. Se ooloreo el recubrimiento de resina de oada 

ohapa de modo parecido al del ejemplo 2, se expuso y revelo la planoha presen­

sibilizada resultante. La composición empleada para colorear al recubrimiento 

de resina, consistió en:
ParteB por peso

Azul viotoria SGP 1 de Irgalite ....... 2

Alcohol polivinilioo ...................... 3

Agua ................. ......... . 95
y el revelador incoloro usado para revelar la plaoa impresionada, oonsistia en*

Partes por volumen-

Xileno ...................................  100

Monopalmitato de polioxietilensorbitan ... 23

Acido fosfórico de 1.75 de densidad relativa O'I
El azul viotoria SGP 1 de Irgalite es una dispersión de un oomplejo 

metálico pesado de azul viotoria.

Las planchas de impresión resultatntes fueron muy resistentes al des­

gaste y capaces de producir miles de impresiones de buena oalidad.

EJEMPLO 4

Se sumergieron dos chapas de aluminio (tipo 2S), atacado electrolíti­

camente, en una solución aouosa al 15% v/v de ácido ortofosfórioo 1.75* Se oo- 

neotaron las ohapas a un circuito eléctrico y se aplioó corriente alterna de 1 

voltaje constante de 29 voltios durante 4 minutos. La temperatura del electro­

lito fue de 25°C y la densidad de la oorriente varió de 1.00 a 0'75 Amp. por 

dm^ a medida que se formaba la película anódioa. Se lavaron y se seoaron las 

ohapas y se las recubrió con resina de oinamato de polivinilo. Como en el ejem­

plo 2. A continuación se ooloreo el recubrimiento de resina de cada chapa y las
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planchas presensibilizadas resultantes se expusieron y revelaron como en el 

ejemplo 2. Se coloreo la resina por medio de una composición que incluía:

Partes por peso

Azul solido NPS 2 de Irgalite .......... 2

Coma laca ............................. 2

Etand ............................... 87

y el revelador incoloro utilizado se oomponia de:

Acetato de metoxi—3-Jmtilo ............. odOO

Monopalmitato de polioxietilensorbitan .. oc 50 

Acido oitrico ........................... g 0*5

El azul solido NPS 2 de Irgalite es una dispersión de azul de 

ftaloeianina.

Las planchas de impresión resultantes fueron muy resistentes al 

desgaste y capaces de producir miles de impresiones de buena oalidad.

EJEMPLO 5: -

Se sumergió una chapa de aluminio de una pureza del 99*7% atacado 

electrolíticamente en una solución acuosa al 2(^ v/v de ácido ortofosfórioo 

de 17'5de densidad relativa, y  se ooneoto come ánodo a un circuito eléctrico. 

Como cátodo se empleo una plancha de acero. Se hizo pasar por el oircuito una 

oorriente alterna a un voltaje constante de 30 voltios durante 6 minutos, man­

teniendo la soluoión a una tenperatura de 20"C. La ohapa anodizada se lavo y 

se seco y a continuación se reo&brio con una soluoión de oinamato de polivinilo 

mediante centrifugación . Una vez seoo, se coloreo el recubrimiento de oinamato 

de polivinilo. La planaha presensibilizada resultante se expuso y revelo como 

en el ejemplo 2. El recubrimiento de resina se coloreo mediante una composición 

que incluía:

Partes por pesó

RojoRTmicrolito ..................... 4

Hatilisobutilcarbinol  .... . 90

y el revelador incoloro usado se oomponia de :



Alcohol tetrahidrofurfurilioo ......... 150

Acetato de metoxi-2-etilo ......   400

Texafor DI ........     100

Acido sulf&rioo (98% peso/volumen) ..... 4

5 El rojo RT miorolito es una dispersi$n de un pigmento azoico.

Las planchas resultantes fueron muy resistentes al desgaste y oapa-
oes de produoir miles de impresiones de buena calidad.

10
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REIVINDICACIONES

1'.- "PROCEDIMIENTO PARA PREPARAR UNA PLANCHA FOTOLITOGRAFICA PRESEMSIBILIZADA" 

que se caracteriza primero por anodizar electrolíticamente una ohapa de aluminio 

o de una aleación de aluminio mediante soluciones aouosqs de aoido fosfórico como 

5 electrolito y, segundo, en recubrir las superfioie anodlzada oon un éster de resina 

fotopolimerizable soluble en solventes orgánicos, prodedentes de un áoido insatura­

do.

2*.- Procedimiento conforme a anterior reivindicación que se caracteriza porque el 

electrolito es una soluoiSn acuosa entre el $ y el 40% v/v de áoido fosfórico con 

10 una densidad relativa de 1 .75*

3*.- Procedimiento conforme reivindicación 1*, que se caracteriza porque la anodi-
p

zación se realiza mediante una densidad de corriente entre 0'5 y 2'0 Amp. por dm . 

4°.- Procedimiento oonforme reivindicación 1", que se caracteriza porque la anodi- 

zauión se realiza estando eleeleotrolito a una temperatura de 15 a, 40°C.

15 5*-** Procedimiento oonforme reivindicación 1*, que se caracteriza porque la anodi-

zaoión se realiza en un periodo de tiempo de 2 a 20 minutos.

6*.<v Procedimiento oonforme reivindicación 1*, que se caracteriza porque la resina 

fotopolimerizable se aligado un grupo que comprende el oinamato de polivinilo, el 

oinamato de almidón, el oinamato de celulosa, el furfurilaorilato de almidón, el 

2Q furfurilaorilato de oelulosa, y el furfurilaorilato de polivinilo.

7*.- Procedimiento conforme reivindicación 1*, que se caracteriza primero en anodi- 

zar la chapa durante un periodo de tiempo de 2 a 10 minutos, a una densidad de co­

rriente de 0*5 a- 2'0 Amp. por dm^ en un electrolito, que es una solución acuosa 

entre el 10 y el 30% v/v de ácido fosfórico con una densidad de 1 .75# mantenida a 

2^ una temperatura de 15 a, 30° C; y oomo segunda fase, en reoübrir la superficie anodi- 

zada con resina fotopolimerizable elegida de un grupo que comprende el oinamato de 

polivinilo, el oinamato de almidón, el oinamato de celulosa, el furfurilaorilato de 

almidón, el furfurilaorilato de oelulosa, y  el furfurilaorilato de polivinilo.

8.- Procedimiento oonforme reivindicación 1°, que se caracteriza porque la plancha 

fotolitográfioa presensibilizada, consiste en una chapa de aluminio o de una alea­

ción de aluminio, oon una superfioie anodlzada electrolíticamente en un electrolito
30
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de áoido fosfórico acuoso; la superficie anodizada posee un recubrimiento de 

áster de resina ¡gotopolimoriaable soluble en solventes orgánicos prooodente de 

un ácido insaturado.

9*.- Procedimiento conforme reivindicación 1 que se oaraoteriza por comprender 

la fase adicional por la que se aplica colorante al recubrimiento de resina fo- 

topolimerizable.

10'.- Procedimiento de acuerdo a la reivindicación 9*# se oaraoteriza porque el 

colorante es un pigmento; este procedimiento comprende la aplicación de una dis­

persión del pigmento en medio liquido al recubrimiento do resina fotopolimeriza- 

ble y el secado de la resina recubiorta.

11'.- Procedimiento conforme a reivindicación 9* y en el que el odorante os ele­

gido de un grupo consistente en un compuesto antraquinoide, un conpuesto de ftal- 

oianlna y un complejo metálico pesado de un tinte básioo.

12'.- Procedimiento conforme reivindioaoión 9*y que se caracteriza primero en 
anodizar la chapa durante un periodo de tiempo comprendido entre dos y 10 minutos

pa una densidad de corriente de 0'5 a 2'0 Anp. por dm en un eleotrolito que es 

una solución aouosa entre el 10 y  el 30% v/v de áoido fosforioo de 1.75 de densi­

dad relativa, mantenida a una temperatura conprendida entre los 15 y les 30'C; 

segundo, en recubirir la superficie anodizada con resina fctopolimerizable elegi­

da de un grupo que conprende el oinamato de polivinilo, el cinamato de almidón, 

el cinamato de celulosa, y el furfurilacrilato de polivinilo; tercero, en aplicar 

al recubrimiento de resina una dispersión, consistente en un medio liquido y un 

odorante elegido de un grupo que inoluye un compuesto antraquinoide, un conpues­

to de ftalooianina y un oomplejo metálico pesado de un tinte básioo; por último, 

en dejar secar la resina reoubierta .

13'.- "PROCEDIMIENTO PARA PREPARAR UNA PLANCHA FOTOLITOCRAFCCA PRESEKSIBILIZADAT 

Según se describe y reivindica en la presente memoria, que oonsta de 

13 hojas escritas a maquina por una sola cara.
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