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7 La presente invepc:_l.én se refiere ‘& un dispositivo para
alimentar en posicidn artiiculos alargados y ligeros, como por
e;jempio botellas de pldstico,' desde un depdsito, en el cual di-
chos artfoulos son cargados desofdenadamente s 2 uma estacidn de
llenadq’;‘. Tal dispositﬁ.\ro constituye un elemento esencial de la
1dmes. que'empieza_. en“una mdquina que fabrica (por ejemplo que
moldea por insuflacifn) los articulos ligeros;‘ ¥y que terinina
despuds de una mfquina de llenado y capsuladoras Tanto la prime-
ra ndiquing como la ¥liima pue,dén ser construidas de una cé.paci;'
dad muy grande‘;* pero el disi)ositivo intermedioc para la alimenta—
cién en posicidn de los articulos ha constitufdo hasta aqui el
may or problema@

Dichos probbemas son causados por la my poca estabi-
1idad de los ant:ﬁculos en cuestign, por lo cual; a una gran Ve~
loclidad de 'l'.ra'l:e\.m:i.entoj4 la wencr irre:gularidad,‘- como por ejemplo
una vibraci@n o un desplazamiento de aire;f causa una- perturbacifn
v, & consecuencia de elloy - interrupcidgn de la operaoién‘:'_ Los
dispositivos para este fin de tipo anterior trabajan esencialmen-—
te con un dispositivo "a_.limen‘ba@r de correa prov-ist'o de guias la-
terales%? Ia capac;i.dad de este alimentador es miy limitada debidd
a la poca@stabilidad de ios ar‘h;:&culos;* por 1o que habia que re-
ourrir e una repeticion o multiplicacidn de tales dispositivos‘;‘
lo oual; evidentemente, es complicado ¥y, mds bien ‘carde Ademds,
le combiraciign de los mismos en una limea Unica que conduzca &
una mhquire de llenado causa dificultadess

Ia invencién tiende a crear un dispositivo de funci o=
namiento mﬁy seguro';’i y al propio tiempo sencillo y bvarat o';‘ cuye
capacidad puede ser aumentada considerablemente omitiendo la
correa clégioa de al,imen'baciv_.én':; Se,gén la invencité:ri,-‘ el disp 0w

tivo se dlstingue pbr una combinacidn de los elementos contiguos
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siguientes
o un medio de alimentacign con un vibrador&con’_bador para la

descarge de los artfculos contenidos en el depdsitos;
- ouando menocs dog recorridos paralelos con dispositivo de
accionamiento para alinear horizontalmente los artficulos y pe -

sarlog a ¢
“ un eparato para colocar los artfculos en posicidn correce

té , ¥y . . . , S

< una 1fmea de ‘transporte para cada hilera de artfoulos,' ..
teniendo .con‘hié;uos cada una de'lasil;ﬁmaas s .

- un dispositivo amortiguador';“ estando acoplada cada lzfgnea;'
adends ; con @

- un tornillo comin de alimentacifn de la estacifn de lle-
n8do3 . . . _ -

Debido 2 la eleccidn del mimero de recorrides de paso,
es posiblezmbbtener oualquiexr’ capacidad deseadai‘ No es posible -
que Llos artfoulos se caigan o se queden atrds en ningin pinfo
del disp‘osi'tivo;‘ Dichog recorridos de. peso son un elemento. emen-.
olal tanto para 1:;;5 dimensiones como para el correcho funcd ongs ..
miento del conjunto del disposi‘bivo"i"*‘ Tos -artdculos: que salen del
nedio de alimentaci@n en une posicifn pualquieras son dispuestos.-
en una hilera sobre ocadarecorrido de pagoy’ Particularmente’ cuan—
de cadsa. recorrido de paso con aisp-osi'bi;ro de acelonamiento eétéj
constitufdo por un canal con mecanismd ,sacﬁdidor‘j‘,se obtiene un
paso Sencillo y muy eficientey por 1o cual Llos artloules, que a
veoces yacen,sﬁperpueé.t o en des order.(’;ll son Qispuestos répidamen-;
te en orden-de suceslén.: o L Sl , .
Bl dispositivo segin la invencifn se presta perfecta-

mente . para un. exacto. control’de la tantidad. de ertdeulos: sumi .~
nistrados y para la automatizaoclgn de dicho controls Comd este ;
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’qb;jefd estdn previstos un regulador de la amplitud de la vibra-
cign de medicién asf como uzi~inédio para hacer inopei'an'be. cada
recorrido de paso; mientras que cada 1fnea de alimentacidn estd
proviste de un elemento para contar los articules suministrados,
siendo capaz cada elemento registrador de transmitir una sefial’
al reguladod delbvibrador-"-con'tador ¥ & los wedios anterlormente
mencionadogé EL elemento reglstrador de la Linea de'alimen'l:aci;c'jn
empleza a funcionar cuando el material es demasiado grande y/o
demagiado pe@ueﬁo en ese pun‘so”;‘ Los nmedios para hacer i;;opera;.n'be
un recorrido de paso pueden estai' constitufdos por un elemento
reglstrador que activa un elemento-de tope en el recorrido de
paso‘;‘. mientras también se reajusta el vibrador-contador del NG
dio de alimemtacifn del depésitoe

El dispositivo segin la invencifn resuelve un impore
tante problema‘;i ¥y precisamehfe el"-de‘formar una hilera ¥nica con
los artfeulos en posicién suministrados con los distintos  recom
rridos de péso'"y 1dmeas- de transporte, mnteniéndose en cada
recoﬁido ia'posibciiidad de amortiguac:_i.éﬁ;' Un tornillo de ali= "
mentacidn permite esto sin riesgo de que el articulo se cdizs 6
se desvies : ) ' :

Para.v‘ello;" estd previs'i:o éon preferencia un elemento
de alimentaoidny que gira sincrdnicamenteé con el tornillc-en - -
cada punto de-ﬁgi-;én de 1a 1fmea de transporte con el tornillo '
de alimentacién,' estandoc constitufdo el elemento-de alimentsecidn
por uns parte vertical cili&ldrica~'dé pared con una;'sui)erficie
superior que se extiende en espiral,-dispuesta 'dentrO'deiuna- ’
envoltura cili:ndr;i.ca';‘rt-"

Para  impedir que un articulo se pueda atascar, estd
previsto un elemento contador & algune distancia del extremé ifi-

feridr de la parte quese -extiende hacia abajo de 1la limea-de
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transportei! Dicho elemento contador coopera con un elemento de .

bloqueo al pie 4z 1z lfmeat

les caracterfsticas anteriores y otras mfs de la in- -

vencidn serdn explicadas & contimuacifn con referencia a los
95  adjuntos ditujosd |
- Lefi 1;'representa esquenmgrticamente y en seccidn
parcial, un alzado lateral del dispositivo en su conjunt o
| Ia figura 2, muestra a escala eumentada una parte de
la figura 15 , o o o
100 Ie figura 3, es, a una escala todavia mayor, una sec-
' cidn por 1a lfmee III~III de la figura 24 o
Ia figure 4, es una seccidnj' tambidn a una escala liw
geramenie aumentada, por la 1fnea IV-IV de la figura 2%
La figgra‘Siimuestra 1a parte del dispositivo que £ ore
105 ma parte del lado derecho de la figura l} es decir -que es-una -
vista en planta del tornillo dg'alimeniaoiénf
Ta figura 6,' es un alzado lateraly & una escala aumen-
tada’ del elemento de alimentacifnel
El dispositivo representado es parte de un aparato que,
110 en su comieﬁzqﬁ‘esté provisto de una miquine (no representada)
que fabrica botellas ligerae de pldstico mediante moldeo por ine
suflaciéﬂé Dichos artfoulos son‘almacenados em un: primer . .momento
en un dqgésito principal que suministra periddicamente una~qan;
| tided de botellas & un depgsito irtermedio (1) representado en-
115 lag figuras 1 a sﬁ“Eliapardto,termina con'uﬁarméqpina llenadora
en el luger de 1la estacidn de carga (2), representada en lag fiw
gures 1 y 5e A contimuaocidn de la miquine de llenado pueden vew
nir un dispoéitivo para esterilizar o pasteurizar el lﬁéuidoi
contenlido en las botellas y un dispositivo para descergar el -

120 producto finalyl ..
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- El depfeito (1) estd provisto de un medio (3) de ali~
mentacidn con un vibrador-contador .(t})‘; EL medio de alimentacién
(3) estg’; contiguo a. a’l'gun'os recorridos de paso (5) que, en este
oaso estém constituﬁdos por dos canales agitadores para 1a :Eor--
macign de dos hileras de botellas (6)'.- En la forma de reaslizacign
representadaly el medio de alimentacidn (3) estd dbspuesto trans<
vergalmente a los recorri‘dos {5), pero ioé dos elementos mencio-
nados pueden también.éstar elineados?

] Cada recorrido (5) estd provisto de un mecanismo agi-
tador (5)- quey’ de manera conocida, estd constitufdo por una plu-
ralidad de tiras.eldsticas de soporte (8) y por una barra (9);’
un disco de manivela (10) v un motor de accionamiento (11) ~véase
la figura 2)e _

Los recorrides .de . paso (5) quey & travds delmecanismo:
agitador ('?)';’i.disponen las botellas (6) en dos hileras, estdn
contiguos e un.dispositivo (12) para dirigir-las botellas de
modo que vengan & encen-brarée ;iempre con su fondo vuelto bacia
delantes Este dispositivo (12) se compone de un par de cuerdas
(13) contiguas al canalA_(E)".'_,Deba;!o de dichas ouerdas (13)y hay -
éoa"pazfed;de cuerdas (14 .y 15); movidndose las cuerdas exterio-
res (14) en el sentido de 'braﬂsl)orte y las cuerdas interiores - -°
(15) en- el sentido optiestoe 7

EL .efecto de direccidn-de este dlspos:.t:.vo convenciow
nel resulte .visible por las figuras 2 ¥ 47 Ias botellas (6) quey
degde ‘el .oomienz()’;‘ han adoptado la -posic:'_.-én. correcta , sé-.p:)nen :
en contacto solamente con las cuerdas (14), wientras- que las -~
botellas. que. han tomado una. posicin c&rrécta'-son primero empiz?-:-“
jadas par las cuerdas: (5), ‘antes de ser llevadas por 188 - cuer—
das- (14)H L S S

Para .cada hilera de botellas (6), una linea de trans-
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porte (16) estd contigua al dispositivo (12)- de direscién, Esta
1{nee de trensporte (16): estd construfda a modo de tubo, con -
una alimentecl.dn (175 de aire comprimido que se abre oblicuamen

te en el miamo%“ péra'lllevar; neumé;bicamente las botellas (10) 'a.

‘un tornillo de alimentacidn (18) -véanse las figures 1 ¥ 5= de

la estacién de llenado (2)¢ En la forms de realizacifn represen=
tada, hay dos limeas deftfansporte (16), contigues hacia abajo
y tangencialmente al tornillo de alimentacidn (18), montado how
rizontalmente« En diche unidn; estd previsto un elemento de ali-
nwnmacién (19)5 que se mieve sinerfnicsmente con el torni;loi‘El
elemento (19) se compone de una parte (20) -de pared giratoria
cilfmdrica y vertical, con uma superficie superior (21) que se
extliende en espirali'El conjunto estd dispuesto en ﬁna'envoltura
cildndrica fija {22)$Veﬂ la cual cabe ampliamente una botella -
(6). Encime de esta envoltura y en el extremo del tubo (16);
ostd previste una espiga (23) accionada neumdticamente para ce—
rrar una botella (6);5que‘saie (oae) del tubo (16), sflo ouando
el material conteﬁi&oten la ﬁltima ﬁarte del tﬁbop(lS); qup'sﬁr;
ve de amortiguador (?4)f ha_oaLdo por depajo'de_un'mihimumf'

El elemento (20) del.alimentador (19) gira continua=,
mentes Cuando. la parte mds alte de 1a sgperfioieVsuperior (21)
ge encuentra debajo del amortiguador (24) una botella (6) 6aj§
¥y se posa sobre dicha superfiéieb - o o N

Debido a ung ulterinr;rotacién}:esta botella baja del;
digo,‘al.nivel del tornillo. (18) y, por fin;’se aepa?a de la -
superfiocie (2i)i‘A'continuaci£n} el borde fhontal (25) -de la par-
te de paredi(Z@)'émpuja la botella en la espiral del tornillo..
(18);'Mien$rés,fha hajadq‘otraTbotella;delrmaterial,amortiguaé
éor;Vdisponible en la parte dirigida hacia abajo o de amortigua-
oldn (24) del tubo (16)% )

PRI U 78 S S
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Una parte importante. de la-.combinaoign descrita ante—
riormente estd constitufds por los recorrides de paso (5); done
de las botellas suministrades deberiin.ser dispuestas. £ ormando
una hilera,s El wmecanismo sacudidor (7 ) estd construido de modo
que la Tongitud de los recorridos{-é)mno resulta demasiado-gran—
der - - L
: . Un-canal sacudidor parece ser particularmente adecuado
para alinear en un recorrido-limitado unpsve;rt,a';culos que inicial
me'n‘l_;e}es’caban -dispuestos enfera o parcialmente uno sobre otros:
Esto significs.fqm » en el cago-de botellas de una altura de 20 _ . -
om’s' aproximadamente , es suficiente una longitud de aproximada-
nente 2wl de-oada reocorrido (5) . Por ‘Aconsiguign'be;,:*_el disco de
menivela (10) ejeouta una carrera de 100 mm.' con una frecuencie .
de &proximadamente 200 carreras por mimt 0o
. - Bl vibrador-contador (4) estd provisto de un regulador
dg é.mplitu&'-(%)‘;f gracias.al oua'.lf-el guministro a logs recorridos
{5) de 1as botellas. (6) procedentes del alimentador (3) puede
se;' regulado dentro de amplios l;ﬁmites’;'.Cada recorrido. de paso
(5) estd provisto de un-elemento (2;) para cerrar.las botellas
c‘qu;; pasan (@')‘.‘ Dicho elemento- (2;5 es’ accionado por.un elemento
(28) situat’lo'ﬂlié.eramentef encima de cada recorrido (4). Ia 1inea

de %r'ansp orte (16) estd proviéta“de;d,.os: elementos itegis.%rg‘dores

:(29'y 30), es decir en el extremo superior de la parte (24) y a

alguna distarola encima de la unidn de la linsa (16) y del tor

nillo (18)% El elemento contador (28), cuando se ha -comprokado
“que -la ‘cantidad de botellas ‘es. demasiado grande';‘.. por ejemplo dew.

bido & una ﬁerfurbaci;én ‘corriente abajo, acciona el elemento de

~ parada -(27) pare hacer inoperante el correspondiente reccrrido

de .-de'écarg%"%i “Simlténeaméme v se reajusta el vitrador-contadar ..

(4)7% Cuando 1a cantidad de las botellas que esperan en la co=

> e
-
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rrespondiente parte amortiguadora (24) es demasiadd grande, el
elemento {29) emi'be“unalseﬁal'para'reaueir la frecuencia del
vibradorééon:bador (4) .y.pare ha}oer 'al___propio tlempo lnoperante
el correspondiente recorrido (5)% Este sistems puede tambien
ser aplicado en el cago de tres o mds recorridos de peso. El-
elemento (30) hace operante la espiga de ‘tope en cuanto la re-
gerva de botellas ha bajado a un-valor.‘demasia‘do pequefios De
egte modo, puede consegulrse un funcionamiento- cagl enteramente .
automgtibo del dispositivod! |

) "El funcionamiento del dispositivo es evidente, Las -
botellas (6) del.de;p;ésito (1) son colocadas graduelmente -sobre
Los recorridos (5) por el medio de alimentacidm (3)%' En los ‘dos
canales de;paso;‘ ias botellas se levantan oonsti{:u&end'p dos hiw
leras que se posan sobre las cuerdas (13)»;' Diché,s cuerdas. tisnen
une velocidad mds grande que la velocidad medis -de los- rédofri;—-‘
dos (5), de modo .que lam botellas éiguiente'sl’se disponen recf=
procamente espaciadasy Debido a esta separacin, hay tiempo su-
ficiente para que cada botélla (6) queé se posa -s’obrg'-' las cuerdas
(14) se disponga en la direccifin correcta. Las botellas sobre
dichas cuerdas son introducidas en la lime’aj"tubula’r' (16) Lo que
es favorecido por cierto efecto de succign debjidoﬁal":alimen'&ador
(17) de aire comprimidey Como. el depgsito (1) es contigio'a dos
canales (recorridos(, las cuerdas (13-15) estdn tambi_én previge
tas en ct‘ms’cruc'ciénfg'emelar;‘ Te 1fnea de "Eran'sporté (16) consiste
tembidn en dos tubos, como ge. ve mejor: en la fi-gura-.5';:'*"-

] Se’ ha comprokado por via »experimenta‘.!. que,’ en ‘el ‘canal”
de paso (5)' es posible una velooidad de: 100 botellas por mimutod

| Rligiendo correctamente el mimero de canales (5, puede

coneeguirse . cualquier .produ‘cgi;én' horaria deseada que "b'eﬁé." en -

cuenta la capacidad del dispositivo-1lenador de botellas'



. les ventagaa del dispos:.t:.vo segin la- invenc:.qn pueden
ser resumidas como sigue ¢
. = gl dispositivo es ngs bien sencillo y se compone de una
pluralidad de componentes obtenibles en el comercio en su -mayor
245 parte;

- 8l dispositivo ge presta de -manera sencilla a una Vada.p:ha;
cifn para cualquier capacidad deseada, siendo posible una regtil_e_._
oign exacta combinando con uns linea mds lfineas de suministro;

- no bay entre el depdsito (1) y el tornillo de alimenta-

250 cidn (18) un solo punto en el cual los '_art;f;culos (botella 6)
puedan dar lugar; por su inestabilidad, a perturbtaciocnes del
funcionamiento; - ,
“ en princi:pio‘;i el dispogitivo eg independiente del tama__ﬁo
de. las botellas’,"* teniendo efecto las dimensiones de &stas sola~
255 mente en lo que concierne a la capaocidads
Los términos en que queda redactada esta Memoria son
ciertos y. %i,el reflejo del: objeto descri’to; deb:}éndose_ tomar con
- caracter amplio y nunca en forma 'limi:batj.va':"
o I.a solicitante se reserva él derecho de obtencign de
260 los oportuhos_ Certificados de Adicidn complementari ospor las
me joras. o. perfeccionamientos que en lo sucesivo pudiera- agonse-.

jar la préotical

By —
ans :

, Descrn.'ba sugicien’uemen'be 1a naturaleza vy alcanoe de .
26.5 1a presente invencicgn, asl como 1a forma en que la misma puede
gser llevada a la pra;otioa, ge re:.vindican a titulo pr:z.vativo -
las sn.guien‘bes ;particular:.dades caractern’.eticas, sobre las oua-
les ha de recaer la conces:uqn del priv:Lleg:Lo de PATENTE :DE TN~
VENGIéN que se sollci“ka.' ' .

270 D - 1)" Dlspos:l.'tlvo meca,m.oo para alimentar en pos‘ic:.on
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envases alargadosly-ligerqsﬁﬁaplieable a méquinas llenadoras y
capsuladoras;‘siendoidiths envases preferentemente botellas de
pléstico,;deade un"depégito a une estagién de llenado{
caracter i zado ‘por disponerse combinados y,contié
guog log elementos siguientes iia) un medio de alimentaciin con
vibrador-contador para descargar iosrartﬁculésidgl depfsito; b)
cuando menos dos recorridos paralelos con un disppsitivo de ao;
ciomamiento pare alinser horigzontalmente los art@culos_y,condu;‘
cirlos a o) medios para disponer los artficulos en posicidgn co
rrectg;iy d) una ldmea de transporbe para-cada hilera de artie
culos,! siendo contigue cada una dedlasinéneés a ¢ @) un dispo -
sitivo amortiguador; estando ademds acoplada cada 1inea can: )
un tornillo comin de alimentacién de la estacign de llanadod

Z)Q-Pispoéitivo mecénico para alimentar en posiocldn
envases ala;gaéos ¥y 1igeros;fgplicable aAméquinae llenadoras y
capsuladorasi*seg@p la reivinﬂiqacién l); caracterizado por el
hecho de que cada recorrido de paso con';a.cgiona}niento esta',' _.pons-"-
tituido por un canal con un mecaniamq_saqud;dor@

3)+ Dispositivo mecdnico para alimehtar en posicitn
envases alaigaéos Yy ligeros;1aplicable a méquinas ;lenadorashy
cgpauladoras,’seg@p las reivindicaqionesll) ﬁ 2);‘cgrg§texizadq
por el hecho de que cada 1inea de traneporfe se'compone de un
tubo para transportar y amortiguar neumdticamente los artiouloss

4)§VDispositivo mecémico para alimentar en poeicién
envases alaéga&bs y»ligerosg'aplioabla 8 miquinas llénadoras'y
capsulaedoras; segin cualqﬁiera de las reivindicadionés 1) & 3),
caracterizedo por el héchb de estar previsto ﬁn fegulédcf'de la
amplitud“dei vibradorééonfaﬁor'asﬂ como ﬁedioa'para'hacer;inopéé
rante gada reoorrido de paéo%‘esfandb provista cada limea de

transporte de un elemento para contar el material de los-articu;
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los suminis‘tmdos‘;‘% pudiendo. cada elemento contador enviar una
sefial al regulador del vibrador-contador vy a los medios ante-
riormente mencionados’il '
5 )i Dispositivo mecdnico para alimentar en posicidn -
305 envases alai*gacios ¥ 1:i.gero:sr‘;'i eplicable a mdquinas llenadores 'y
capsuladorasy segin la reivindicacifn 3), caracterizado por el
hecho de que cada tubo de transporte estd; provisto de un alimen
tador de aire comprimido que se abre oblicuamente en &1, exten-—
diéndose primero el tubo hacie arriba y terminando oblicuamente
310 en una.parte amortiguadora en proximidad del tornillo de alimen
taoifn dispuesto hgrizontalmenteﬁ*
6)i Dispositivo mecénico para alimentar en posicifn
envages A_alai-@.c:ios y ligeros, aplicable a mgquinas llenadoras y
‘ capsuladorasy segin cualquiera de-las anteriores reivindic'a.c;i.o?-
315 nesﬁ‘ cé.racterizado por el hecho de que, en cada union ddnde.- une,
Limea de fbraﬁsporte ge encuentra con el tornillo de alimentacidn
estd dispuesto un elemento de alimentacifn que gira. sincrénica=.
mente con el tornillo y que consiste en una parte vertical Ci~
1{ndrica de pared con una superficie superior que ge extiende
320 en espiral y dispuesta dentro de una envoltura cil:ﬁndrioa‘i’*
;)‘g‘r.]}ispositivo mecgnlco para alimentar en posicidén
envases alai-@é.os y ligeros ,1 aplicable a ma'gquinas llenadoras y
capsuladoras; gegin la reivindicacifn 6), caracterizado por el .
, hecho de quejl & alguna distancia del extremo inferiar de.la parw
325 te- de la limea de transporte que se extiende hacia ,za.‘nea‘jo';‘i se en-
cuentra dispuesto un elemento contador que .coopera con un éleine_r;_
to de blogueo del final de la limeas _ .
8)%', "DISPOSITIVO MECANICO PARA ALIMENTAR EN Posm:téN
_ ENVASES ALA.RGAZDQS X LIGERQS Al A.PLICABLE A M&QUINAS I;LEI‘IA.ZDQRAS Y
33{ GAPSUI:ADQRAS""" T s e oo Tt
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‘Todo ello seghn queda expuesto en la presente Memow
ria,fque cénsta de trece hojas fo;iadas Yy mecanogz-afiadaa por
una sola cara y cinco-hojas de dibujos que con la misme se
acompafian B '
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