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DURACION: VEINIE ANOS

OBJETO: "PROCEDIMIENTO DE FAERICACION DE PANELES IAMINADOS",
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Don. Frano:lsco Blanco Aragon,

Solicitante:  Don José Garecfa Gonzdlesz,
Don Antonle Martinez Martimzo

Residencia: ’ .
LCRCA ('Murc:la), Avda, Martires — Torre Angela, -

Nacionalidad: eapaﬁola‘i‘ A
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La :presente invenc:l.on as refiere, como su enuno:!.a&o

’

| indi.ca, & un prooedimien‘ao de- :Eabrioacion de paneles laminados,

ouyaa caracterfsiicas de novedad le confieren la cualidad de
aporter a log fines que. e peraigﬁen ventajas mis que suficien;
tes pera aspirar en derecho al privilagio del registro que ase
solicitae ) .
- Ia finalidad del presen'he regiatro es la de me;]orar :
T abara'l:a.r la conatruccion de paneles o laminas destinadas prin
cipalmeitie & los seoaderos de pieles en 1ss fhtricas ds ourti-
dos, en sus"bitucion del claaieo Jaminado de vidrio.
_ Gomo es. sabido, el secads de pieles, viene produc:l.en-f
&oaa deade ha.ce algwx ‘$iempo por medios artificlales de alto
rendimien:to, cono es generalman‘he en el interdiox de camaraa g~
le:faa'baraa,‘ 1o ausl, h{l:zl.glneaesario adoptar paneles o lamims
soportes pars. las pielesy’ que se ajustaran a lag condiciones
téruicas dol sesadoy Hagba ahors, los tnicos pazeles idimecs s
loe laminados de vidrio, los cuales;i el bien se ajustan perfecm
tamente a las condicianag de. tmhajo, presentan clertos inconve-
nien:kas ‘I:ales -como gu :Eragﬁ:lidaa ¥ elpvado cost o.
 Estos :I.ncmvenientea,‘ vienen 8 _quedar resueltos def:i.-
nituamente,, medlante la ap}.icacion ds loa pa.nelea lamipados ob-
tenidog por el procedimiento que se precon:l.za, el cusk se reﬁ.e-—
Te & 1g obtenciin de lsminadon a bese dexesinaa. de altos pdt:(me-
ros sintdticos, reiorzadoa oo un alma de filra de vidrie, cuyas
principales caradterfaticas sons
_ Palido perfacto por amkeg cares;. repazvto sistema'l;ioo
de la cargs oom el fin de ewviiar las posibles distorsiones que
pudiernn tener lugar-en ol gena de la tdmare calefactora durante
el poriodo de Eecadoy:debido a las condlcionss climatoliglcas
art:t,ﬁc:iai@n‘,\, generadoras de elevada umedad. ¥ $emperatura. Debido



R L

45, .

50

55

60

2 lag caraetaristicaa eapeoiaz.es de lm al?!:oa polimaros sin'hé,-
41008, solre todo de ewtabilidad quiniea, tel profucto se estl

‘ma como idéneo para la slaboracifn de tales lsminadosy

4 contimactén se hard um descripoién completa de
is sludida inveneifn con referencia st ditujo e se acoupafin,

en el cual Be reprenenta‘;‘? 8 ‘Bimplﬂ‘tﬁl‘;&l@ de e;}'emplo‘,'f* no Ii’mi-

tative, una fom pre:te:cen'%e de- realﬁmwfén wace.ptible de to-

. das - squeliae modﬁ:«.oaaioma ae detalle qw na alteran fundamnen-
- talmente eus. eamateris'}cieas eaencﬁalea, : -

:  En dicho dim;)o m ‘ha rapresentado el detalle de un
panal obtenido eegw ol procedimfento que se m-eaoniza. '
- Como pueda apreaiam en dicka ilumaﬂ&m, la plancha
0 panal estg constituide porun plma de fihra do v:tdrio (1) re=
vestide exter:tmn’se en sules caraw por dos mminaa de resinas
ain‘!:—étim de @ltos. potimerce perfactanerte ptﬂ:idasr"i "
m 'orooadimienta de fa‘bricacinn ea zomy siguez o
' primar lu@r, a*obn una plancha dg moldeo se ex- :
tiena.e ure pr}.mera capa o hmina de ‘yeging aintetica de altos
patimoros, solwe la que se deposita la fitrs devidrio comvenien
tememramrtida ¥ con un espesor 59’3,‘7‘!‘%@?‘ sobre la que se -
extionds wra segunda capa. o ‘4t d¢ Temina sintftica de altcs

-petfnerosy pasando segnidsmente todo el conjunto.s una fase de-

prensade téemico, que proporcioms Ia mnkén indiseluble del pas
ned; e‘;t.-"-ctia:l: e vew exiraido de la pronsa,! pasa a'ume fase £i-
netl de. pulido o am‘baa cRYgN's :

~ EY penek asf - conati‘kuiﬂo puede 'bemz* ﬁmensianes va-
miebles, tanto en ampuma omm eapearort a;}us'tgnaose en cada
eapo a Irm mcesidades roquerkdasy _ '

~ Ia form,tdimensiones ¥ m‘kerialas pu&zfa_n sar varia-
bles y en general cuanto sea aocenorrio 0 sec'undari oy alempre
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‘qug Bo al*#éx‘e‘}*eam‘nia o modifique 1a :esemialiaad"del -objeto
. qud 86 ﬁaacri ‘

. Los términm en qp:e q:eaa mﬁggtada esta Memoria. son
ciorte y fieZ reflefo’del objeto deserito, debiéndoae tomy

......

. ‘con cardetsr suplid y manca en fome limitativa.

. Loz sclicitantes se resorvan el derecho de. o'btenoion
de los. oparttmoa Certificados de Adicion ‘complementarios por

sy mejoras o perfecciomemientos gque en lo sucesivo pudlers

aeonzejar Ia prictiesy
' - 1‘! 0. !I! Ay
Bescrm ax.fieientemente la natumlem y alcance de

| .12. presenta invencmn; a;a£ cong 12 forma en que la misma puede

ser Lleveda o la préctica, se reivindieen a titulo privative

 1am niguientes perticularidades carscteristicas, sobre lag cua-

los ba do rocaer ls ‘congestfn dol privilegio de PATENIE IE IN-

VENCIGN que ge sol..ci-ba*"‘

o },}M Procadimienf:o de fabricacion de pmeles lamimdos,
caracterizad o porgue sobre uma planche de moldeo
de dimsnsiones :ad%mzaﬁ;a%g.gac.e?f”r?*%l}.ﬁs; wm cape o Iduina de resi-
s sintétina de altes polimeros, solre la gue se deposita una

- capa de £ibra de vidrio. c’o;_zvanientemen‘ke repartida poar igusl ¥y
. ,am un& BSPABOT. aﬁamda, .Botre Ja que s& extfende e ‘segunds -

<apa, 0 1mdareﬂm#mw%ﬁamﬂs palimerosy pasande.

sogidamsite Sodo oF sonjunto s une fase de prensade térmiso.
" que propoceiam. 1a yinewlaciin indigeluile & lss materias apli-

sadasy formando ol panel, el cusl uma vew oxtzaldo de la prensa
y -enfriado paez a Tna fass fins} de pulldo par subes caramy

. 2)8l *PROSRDTNIENTO TE FABRICACTAN IE BANELES LAMINA-
DoS™! - o ' o

-
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Todo ello sogin queda expussto en 1z rresente Memoria



que consta de: cinco hojas folindas y mecanografiadas por wa -
- g0la ears , ¥ wpa hoja de @i:bu;ﬁ?ﬂs me cen la misma me acompa-
st L ’ ’ '
 MADRIDy 24 OCT.1973 /-
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FRANCISCO BLANCO ARAGON
JOSE GARCIA GONZALEZ
ANTONIQ MARTINEZ MARTINEZ

HOJA UNICA

ESCALA VARIABLE

Madrid 24 0CT, 1973
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