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La presente invención se refiere, como su enunciado 
indica,- a un procedimiento de fabricación de paneles laminados, 
cuyas características de novedad le  confieren la  cualidad de 
aportar á loa fines que se persiguen ventaj^ más que sufioien- 

5 tes para aspirar en derecho a l privilegio del registro que se
s d io ita #  .............. ' ..... , ... ...................^

lia finalidad del presente registro es la  de mejorar 
y abaratar la  construcoión de p ^ le s  o lámims d estín  prin 
cipalmeñte a los secaderos de p ieles en la s fábricas de curti- 

10 dos, en sustitución del clásico laminado de vidrio.
-Pomo es. salado, e l secado de p íe les, viene producién­

dose desde hace algán tiw y o  por medios a r tific ia le s  de a lto  
rendimiento, como es generalmente en e l  interior de cámaras ca- 
Íefaotsras:^loiSaal,^h^ ne^^aadosptsr^ panales o láminas 

15 soportes para la s  pieles,-. que se ajustaran a las condiciones
térmicas- del secado.' ^asta a ^ ^ ^  lW'__^cos paneles idóraos son 
loe- laminados de vidrio,^ lo s  cuales, s i  bien se ajustan perfec­
tamente a la s  condicionas de tmba jo, presentan ciertos inconve­
nientes ta les como su fragilidad y elevado costo.

20 Estoe inconvenientea,' vienen p quedar resueltos defi­
nitivamente^ mediante la . a^.icaoión de los paneles laminados ob­
tenidos por e l  procedimiento que se preconiza, e l etrnl se refie­
ra-- a ^  obtención de laminados a base deresinas de a ltos políme­
ros sin téticos, reforzados con un alma de fibra de vidrio,- cuyas 

25 principales carácter^ticas sont
Pulido perfecto por ambas caras; reparto sistemático 

de la  carga sen e l  f$h de e%tar l ^  posibles distorsiones que 
ysdiersm ̂ tener anga -̂soa e l  seno de 3& cámara ^ e fa c t  ora durante 
.el. periodo- de secaPc -̂-d^bi#ot' a  la s  condiciones climatológicas 

30 artificialíM  generadoras de elevada ísmedad y temperatura. Debido
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a 3as caraeteráoticae especiales de lo s  altee pdémeros sintáfl' 
ticos-#'' sobre todo de: estab^i^d^qu;^mica#^ t^i' prbduotp se esti^

. na. cono Idóneo pera 3a elaboraclonde ta les lamina doa%?
A _omtinwci^*se= hM  ̂u ^  dewipoi^-.eoBWleta' de " 

35 - 3a -aludida-. invenoián  ̂opa referencia .a3\-dipajo que-se. aconpaHa#
en .el cual se representad a simple tátu lo  de ejemplo# no lim i­
tativo^ una forma preferente de realisadón á^asooptible dé to -  

 ̂ , das aqueiias modificaciones de detalle que no alteren fandameit-
talmente stts características esenciales^

40 ^-.dioiBO-dlba^ w '%  x p p resM ^ s.e t.^  de- un-
paMl obtenido s e ^  e l  procedimiento qt̂ e se preconiza*

' Ocmo pue^-, apreciarse en dicha ^ustra-odón#' la  plancha 
o panel esté constituido per ón alma de fibra de vidrio ( l)  re­
vestida. exteriormente en ambas .oáaw* yor dos látainae de resinas 

45 sin t-áticas de a ltos polímeros perfectamente p^tddas^
El procedimiento de ^tm^ca^ón es cewc sigast 
En primer lagar, sobre opa plancha de moldeo se ex­

tiende ana primera capa o lámina de -resina sin tética  de a ltos * 
pdléseros# sobre la  que se deposita 3a fibra devidrio oanvenien 

50 tementereq^rtidn y  con un espesor adecuados sobre la  que ee
extiende una segunda capa, o lámina de rpsina sin tética  de altos 

,pdámeroe^.ideando seguidamente todo e l conjunto a una fase dê  
prensado tármico^ que proporciona la  uni&i indisoluble del pa-̂  
nel^ e l cual una ven extraidode la  prensa,' pasa a una fase f i -  

55 nal., de.pulido, por ambas-oáras^;
El* -panel-asá "constituido puede- 'teñe#; dimensiones va- 

r isp e s ,.-. tanto,en amplitud como espesor*' ajustándose en. cada 
caso a las necesidades requeridas^ . . . . . . .

La f  orm /  dimensiones y materiales podrán ser varia- 
60 bles y en general cuanto sea accesorio o secundario, siempre
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que noaltere ','''cam bie 'o modifique la  e sen c ia lid ad d e l objeto 
. ^ e -.se í,d '^ c rit^ ^   ̂ ^  .

lo s  termiiños en que ^ e d a  redactada e s ta  Memoria son 
c ie rto s  y  f i e l  re f le ío 'd e l objetó descrito^ debiéndose to ca r 
con. c a rá c te r am plió y  nanea en forma lim ita tiv a*

lo a  so lic itan tó S  se reservan e l  derecho de. obtención 
d& lo s  oportunos C ertificados de Adición complementarios par . 
la s  me ja ra s  o pcrfcccicm m ientos que en lo  sucesivo pudiera 
aconsejar la  p rác tica^

. N 0 T A í
d e sc rita  suficientem ente l¿  natu raleza y alcance de 

l a  presen te invenci&i^ a s í  como l a  forma en que 3a misma puede 
s e r  llev ad a  a  l a  p rác tica^  se re iv iM ican  a  t í tu lo  p riv a tiv o  . 
la s  s ig u ien te s  p a rticu la rid ad es c a ra c te rís tic a s ,' sobre la s  cua­
le s  ha de recae r l a  concesión del p riv ile g io  de PATENTE BE IN­
VENCION que se  s ó l ic i^ á  . .

1 ^  Procedimiento de fab ricac ió n  de paneles laminados, 
..o a  .r  a  a. t  a- r .  i . s  .a. d ' -o pargp# .sobre, una plancha, de- moldeo 
de dim naiones. adecuadas^ .s c .e x tíe ^ e  una capa oM m ina;de_resi- 
,na..sin tó tióa de .,a^m - p o líw o s j! sóbrenla _que .se deposita una_

- capá de üb sa^dé yid^.^Q 'ow éM e^sm ^te_ re p a rtid a  p e r ig u a l y- 
.. sqctiuna-espesor. adecuadó^sóbre.-la. .^ne s e  extiende una segunda 
'óspa,o-límina.**..do, rosina..sintéti^ca_de altos, .polímeros^ pasando., 
-seguidamente todo e l  conjunto a  una fa se  .da prensado térm ico.,!, _ 
que proporciona la  ^ c u la c ié n  10818010310 de la s  m atadas a p li­
cadas^ forjando .^ l p ano li e l  cual una v e r ex traído  de la  prensa 
y  enfriado  pasa a  una fa se  f in a l  de. pu lido por ambas caras*!

IMIENTOBE [. DE PANELES 3AMINA-

Todo: eH o.se.g^i queda expuesto en la  presente;-Memoria



gua consta de cinco hogas Rabiadas y  mecanogra .̂adas por nna 
eaya¿ y una :hoga de- diMjios 'gae-con íá  'ndómna se' acong)â  ..

Ba'̂  ' - r  ' ' ' ' ' ' -" - ' , .  ̂ "



FRANCíSCO BLANCO ARAGON 
JOSE GARCÍA GONZALEZ 
ANTONtO MARTÍNEZ MARTÍNEZ

Madrtd 2 4 OCT. 1973

ESCALA VARÍABLE
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