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INVENCION

por "PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN T.AS MAQUINAS PARA
RECTIFICAR Y PULIR LENTES TORICAS", a favor de la firma ale-
mana WILHELM LOH, K.G., Optikmaschinenfabril, domiciliada en
"Friedenstrasse, 26", D-6330 WETZLAR (Alemanis).

MEMORIA DESCRIPTIVA

El invento se refiere a perfeccionamientos introducidos en
las mdquinas para rectificar y pulir lentes téricas, con un so-
porte giratorio para la pieza de trabajo, un soporte giratorio
paera el Util, y medios mecdnicos de acoplamiento para generar
un accionamiento sincrdnico del soporte para la pieza de traba-
jo y del soporte para el ¥til, estando los medios mecdnicos de
acoplamiento dotados de un drbol de sincronizacidn articulado,
dispuesto a cierta distancia de los ejes del soporte de la pie-
ze de trabajo y del soporte del dtil, drbol que estd acoplado,

tanto con un drbol impulsor del .soporte para la pieza de traba-
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jo (husillo de la pieza de trabajo), como también con un gr-
bol que impulsa el soporte para el til (husillo del dtil), con
una relacidn fija de transmisién. En especial los eristales de
gafas tienen frecuentemente superficies tdricas.

Cuando se rectifican y pulen superficies téricas, los ejes

de los toros del ¥til y de la pieza de trabajo correspondientes

entre sI no deben ser girados uno respecto al otro. En las mé-

quinas conocidas se cumple en realidad esta condicidn, pero en
cambio no se pueden conseguir con las mdquinas conocidas tiempos
de elaboracidn tan cortos como los que se alcanzan en la elsbo-
racidn de superficies esféricas. Casi siempre se aplica un mo~-
vimiento en que el Util y la pieza de trabajo se mueven uno res-—
pecto a la btra a lo largo de coordenadas rectangulares, lLas
fuerzas de inercia generadas con ello generadas implican frecuep
cias de trabajo relativamente bajas. Son conocidas también md-
quinas, en las que el Util y la pieza de trabajo llevan a cabo
movimientos ecirculares, teniendo que estar garantizado a este
particular que los ejes de los toros del Util y de la pieza de
trabajo no lleven a cabo movimientos angulares relativos entre
si. El desequilibrio que se produce en el movimiento circular
implica también aqui frecuencias de movimiento relativamente
bajas.

Se conoce también una méquina del tipo citado al principio
(patente austriaca N2 255,924) en la que el 4rbol de sincroni-
zgcidn consiste en dos articulaciones de cruceta y una pieza

intermedia desplazable en sentido longitudinal. Las articula-

 ciones de cruceta, cada una de ellas por si, no son homociné-

ticas. Unicamente cuando el drbol de impulsién y el drbol im-
pulsado son paralelos, es posible uns transmisidén homocinética

de movimientos de giro. La condicién previa es, por lo tanto,
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el que el drbol de impulsidén y el 4rbol impulsado estén so-
portados en partes de la mdquina conducidas de tal modo, que
se conserve siempre el paralelismo del 4rbol de impulsidn y
el grbol impulsado. El porta-lentes estd fijado en la mdquina
5. conocida por medio de una erticulacidn esférica, a la que le
estd asignada uns espiga de arrastre. Una espiga de arrastre
y la correspondiente ranura de arrastre proporcionan una trans-
misidén homocinética de movimientos de giro unicamente cuando el
eje del soporte de lg pieza de trabajo estd alineado con el eje
10, del husillo. Ahora bien, esta condicidén no puede ser satisfecha
en la elaboracidn de superficies tdéricas, sino que, por el con-
trario, son inevitables entonces ladeamientos.
Una posicidén inclinada entre el Util y la pieza de trabajo
es especialmente ventajosa cuando se rectifican y pulen super-
15, ficies de lentes, puesto que de esfe modo el desgaste del Util
resulta optimamente uniforme. Para hacer ésto posible, el in-
vento propone que se mejore de tal modo una mdquina del tipo
citado, que fal posicién inclinada, en si ventajosa, entre el
eje del Util y el eje de la pieza de trabajo, resulte posible
20, y se conserve al mismo tiempo en cada posicién inclinada una
marcha exactamente sincrdnica entre la pieza de trabajo y el
dtil, |
Este problema se resuelve conforme al invenfo, por el he~-
cho de que, o bien el husillo de la pieza de trabajo estd so-
25, portado de la manera conocida en una parte basculable de la méd~
quina; porque en el 4rbol de sincronizacidn estd dispuesta una
articulacidn homocinética, cuyo centro de basculacidn se encuen~
tra en el eje de basculacidn de la parte basculable de la mé-

quina, y porque en el soporte del Util o el soporte de la pie~

30. za de trabajo estd dispuesta otra articulacidn homocinética,
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que permite adaptar entre si el dtil y la pieza de trabajo, pe~
r0 que impide una variacién de la posicidén relativa de giro en-
tre el dtil y la pieza de trabajo.

La construccidén conforme al invento no es complicada, pues-
to due se trabaja unicaménte con dos articulacionses. A pesar de
ello se obtiene en cualguier posicién inclinada une marcha exac-
temente sincrdnica entre el eje del dtil y el eje de la pieza
de trabajo. Ia mﬁquina es adaptable en medida especial, ya que
el dngulo de la posicién inclinada puede ser vériado sin menos-
cabo de la marcha sinerdnica. Con ello, y dado un tamafio de pie-
zg de trabajo y de ¥til, es posible un ajuste lo mds favorable
posible de la mdguina.

Conforme & un perfeccionamiento dsl invento, la parte bascu~
lable de la mdquina es impulsable en vaivén, siendo ajustable
la amplitud del movimiento de basculacidén, por ejemplo, median-
te el desplazamiento de un gorrén de cigllefial en la corredera
de un brazo de palanca, que estd unido fijamente con la parte
basculable de la mdguina. Con un dispositivo de este tipo es po-
sible variar el dngulo de la posicién inclinada durante la ela~
boracibn, lo que representa una ventaja para un desgaste lo mds
uniforme posible del dtil.

En el dibujo he sido representade una forma de realizacidn

‘del lnvento, mostrando:

la fig. 1, una seccidn vertical a través de la mdquina, y

la fig. 2, una vista frontal en la direccidn de la flecha
II en 13 fig. 1.

En la posicidn representada en la fig. 1, un husillo de util
1l y un husillo de pieza de trabajo 3 estdn alineados axialmente
entre si, El husillo de dtil 1 estd soportado en una parte in-

ferior 2 de la mdquina, y el husillo de pieza de trabajo 3, en
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una parte superior 5 de la mdguina basculable con respecto a

?

la parte inferior 2 en torno de un eje de basculacidn 4. Ia
disposicidén podria elegirse también de modo que el husillo del
Util estuviera dispuesto en la parte superior de la mdquina,

¥ el husillo de la pieza de trabajo en la parte inferior de la
miquing,

El eje del drbol 1y, por lo tanto, de un util 16 fijedo
en él, ha sido designedo con 35, y el eje del 4rbol 3 y, por
lo tanto, de un soporte 13 para la pieza de trabajo fijado en
él, ha sido designado con 3§.

Un motor de accionamiento 6 impulsa a través de poleas es-
calonadas 7 & un drbol 8 soportado en la parte inferior de la
mdquina y que forma parte del 4rbol de sincronizacidn. El drbol
8 discurre paralelo al husillo de dtil 1, y su eje 9 discurre
en dngulo recto con respecto al eje de basculacidn 4 de la parte
superior 5 de la mdquina. En el punto de interseccidn de los dos
ejes estd dispuesta una articulacién homocinética de rotacién 10
que, por un lado, e3td unido fijamente con el drbol 8 y, por otro
lado, con un 4rbol 1ll, que forma la otra parte del drbol de sin-
cronizacidn.

Los 4rboles 8 y 11 estdn acoplados a través de accionamien-
t0s de cierre de formas (mediante correas dentadas 12 en el caso
representado), con transmisiones iguales, con el husillo de util
1l & respectivamente con el husillo de pieza de trabajo 3.

El mandril de alojamiento 13 para una lente tdrica l4 estd
unido con el husillo de pieza de trabajo 3 a través de otra ar-
ticulacidn homocindtice de rotacidn 15. Un ¥til 16 estd fijado

sobre el husillo de util 1.
El husillo de pleza de trabajo 3 es desplazable axialmente.

Para este fin tiene el husillo una renura anular 23, en la que



De

10.

15.

20.

25.

30,

419891

encajan espigas 24 existentes en una palanca de accionamiento

25, que en 26 estd soportada de manera basculable en la parte
superior 5 de la mdquina. El husillo 3 tiene en su extremo su-
perior un cuadradillo 37, que encaja con arrastre de forma en
un taladro de un polea 27 de correa dentada, siendo desplaza-~

ble axialmente en dicho taladro. Ia desplazabilidad del husillo

3 estd prevista con objeto de hacer posible el recambio de la

pieza de trabajo 14.

En la parte superior 5 de la miguina estd fijado un brazo
de corredera 17. En la corredera encaja un taco de corredera 16,
que asienta sobre un plato de cigliefial 19. El plato de cigliefial
19 es accionable mediante un motor reductor 20. El motor reduc-
tor 20 estd fijado sobre un carro de guia 21 que, mediante un
volante de meno 28, es desplazable & través de un engranajé cb-
nico 29, 30 y de un husillo roscado 31. Desplazando el motor
reductor a lo largo del carro de guia 21, se puede ajustar el
largo efectivo del brazo de palanca ;i.

La mddquina trabaja de la manera siguiente:

Para el proceso de rectificar y pulir, el husillo de il 1
y el husillo de pieza de trabajo 3 son hechos girar por el mo-
tor de accionamiento 6 a través del 4rbol de sincronizacidn 8,
10, 11. El motor reductor 20 hace que, a través del cigilfial 19
y del brazo de corredersa ;Z, la parte superior 5 de la mdquina
entre en un movimiento de basculacidn, junto con los drboles 1l
y 3 soportados en ella. Debido gl empleo de la articulacidn ho-
mocinética de rotacidn 10, en cada posicidén angular de la parte
superior 5 de la mdquina con relacidn a la parte inferior 2 de
1z mismae es transmitido el movimiento de giro del husillo de ¥~

til 1 al husillo de pieza de trabajo 3, conservdndose su velo-

cidad angular.



5

10,

15,

20.

25,

30.

Ia presién de trabajo es ejercida por un muelle 32 que, a
través de un perno 33, actide sobre la parte interior 34 de la
articulacidn 14.

Debido al acoplamiento en arrastre de forma del drbol de
sincronizacidén 8, 10, 11 con el drbol 1, por un lado, y con el
drbol 3, por otro lado, a través de las transmisiones de correa
dentada en srrastre de formas, se consigue ung marcha exactamente
sinerénica entre el til 16 y la pieza de trabajo 1l4. Como la

pieza de trebajo 14 se apoya en arrastre de forma contra elutil,

¥y el eje de basculacidn no se encuentra en el centro de los ra=-

dios de los toros, resulta que la pleza de trabajo estd unida
con el husillo de piezz de trabajo a travéds de una articulacidn
homocinética de rotacidén 15.

Debido a la posicidn inclinada de los drboles 1 y 3 relati-
vamepte entre sl, existe una separacién entre los centros de
rotacién del Util y de la pieza de trabajo. Esta separacidn va-
ris continuamente como consecuencia del movimiento de bascula-~
cién de la parte superior 5 de la mdquina. Ahora bien, la fre-
cuencia de la basculacidn de la parte superior 5 de la méquina
es pequefia, de modo que el movimiento relativo entre la. pieza
de trabajo y el dtil se produce principalmente como consecuen-
cia de su rotacidn. Se obtendria también una elaboracidn de la
lente 14 prescindiendo de un movimiento de basculacién de la
parte superior 5 de la mdquina durante la elaboracién. Lo nece-
sario es exclusivamente una posicidn inclineds de los d4rboles
1y 3 relativaménte.entre sl, El acclonamiento de basculacidn
20 podria por lo tanto ser también suprimido? y sustituirse por
un dispositivo de fijacidn que permita fijar la parte superior
5 de la méquine en una posicidn inclinada cualquiera con rela-

cidn a la parte inferior 2 de la mdquina.
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Como en todos los elementos de la mdquina perticipantes
en el movimiento de rotacidn, asi como tambidn en el ﬁtii y
la pieZg de trabajo, el centro de gravedad coincide con el eje
de rotacidn, no se producen deseguilibrios, incluso en ndmeros
altos de revoluciones. Gracies al empleo de articulaciones ho-
mocinéticas de rotacidén, los necesarios movimientos relativos
pueden ser generados exclusivamente por rotacidn sin desequili-
brio, con lo que son posibles altas velocidades de rectificado
y de pulido.

Mediante el constante movimiento de basculacidn de la par-
te superior 5 de la mdquine, se consigue que continuamente sean
aprovechadas otras zonas del util 16. Este prineipio de'trabajo
es gplicado casi sieﬁpre en la elaboracidn de superficies de

lente épticamente activas.

N O T A

Hecha la descripecidn del presente invento se hace constar
que esta solicitud se acoge a la prioridad de la solicitud de
patente alemana N2 P 22 52 502,6, depositada el dia 26 de Oc-
tubre de 1972, ¥y que se declaran como nuevas y de propia iaven-
cidn las reivindicaciones siguientes:

1l.- Perfeccionamientos introducidos en las mdguinas para
rectificar y pulir lentes tdricas, con un soporte giratorio pa-
ra la pieza de trabajo, un soporte giratorio para el dtil, y
medios mecdnicos de acoplamiento para generar un accionamiento
sinerénico del soporte para la pieza de trabajo y del soporte

para el dtil, estando los medios meecdnicos de acoplamiento do-

tados de un drbol de sincronizacidén articulado, dispuesto a
e
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~ cierta distancia de los ejes del soporte de la pieza de tra-

bajo yjdel soporte del dtil, drbol que estd acoplado, tanto
con un 4rbol impulsor del soporie para ls pieza de trabajo
(husillo de la pieza de trabajo), como también con un drbol
que impulsa el soporte para el u¥til (husillo del dtil), con
una relacidn fija de transmisidén, caracterizados
porque, o bien el husillo de la pieza de trabajo, o bien el
husillo del util, estd soportado de la manera conocida en una
parte basculable de la mdquina; porgue en el drbol de sincro-
nizacidn estd dispuesta una articulacidén homocinética, cuyo eje
de basculacidn se encuentra en el eje de basculacidn de la par-
te basculante de la mdquina, y porque en el soporte del util o
en el soporte de la pieza de trabajo estd dispuesta otra erti-
culacidn homocindtica que permite adaptar entre si el dtil y
le pieza de trabajo, pero que impide una variacidn de la posi-
cidn relativa de giro entre el Util y la pieza de trabajo.

2.~ Perfeccionamientos de acuerdo con la reivindicacidn 1,
caracterizados porque lgs partes del drbol de
sincronizacién situadas a ambos lados de la articulacidén homo-
cinética primera estdn dispuestas en sentido parslelo con res-
pecto al husillo de la pieza de trabajo o respectivamente al
hugillo del util.

3.= Perfeccionamientos de acuerdo con una cdélquiera de las
reivindicaciones precedentes, caracterizados
porque la parte basculante de la mdquina es accioneble en vai-
Yen, siendo la amplitud del movimiento de basculacidn ajustable,
por ejemplo, mediante el desplazamiento de un gorrdén de ciglie-
fial en la corredera de un brazo de palanca, que estd unido fija-

mente con la parte basculable de la mdquina.

4.~ Perfeccionamientos introducidos en las mdquinas para
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rectificar y pulir lentes tdricas.

Seguin se describe y reivindica en la presente Memoria que
consta de 10.hojas foliadas y mecanografiadas por una sola ca-
ra y de 2 ldminas de dibujos.

Madrid, a 24 de Octubre de 1973.

WIIHEIM LOH, K.G.
Optikmaschinenfabrik
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