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P e s s g

por VEINTE afios

cuyo privilegio se solicita para Espafia,
sus territorios y plazas de soberanfa, a

favor de:

SOIIIS S.r.l,

entidad italiana, domiciliada en Via
Cagsia, Tavarnuzze, Firenze, Italia, re-

lativa a:

"PERFECCIONAMIENTOS EN LAS MAQUINAS CIR-
CULARES DE GENERO DE PUNTO"

Inventor: Edoardo Furia

Prioridad: Solicitud de patente en Italia n?
9639/70 de fecha 25 agosto 1970.

Notas Solicitada como divisién y con

prioridad de la solicitud de paten

te 395.020,
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MEMORIA DESCRIPTIVA . J

Ia patente espafiola 395.020, por "Procedimiento
para la formacidén de un manufacturado con elementos tubula~-
res", presentada el 24 agosto 1971 tiene por objeto la pro-
duccién de una manufacturado, del tipo media-braga o simi-
lar, directamente en una miquina funda.mentalménte de doble

Cilindro o MM SR em e e e W e G E e AL e TR e M G A B we e e e W e

Segin dicha patente se realiza un manufacturado
de elementos tubulares para constituir con el mismo una me-
dia-braga con dos perneras, una parte de braga y una abertu
ra en la cinturé, con una miquina de género de punto con

dos fonturas de agujas, en especial una mdquina substancial

mente de doble cilindro. = = = = = = = « - = o - . -

Substancialmente, la parte de braga es formads con
movimiento alternativo de las dos fonturas de agujas, para
realizar pasadas substancialmente en 3602 y con paso del hi
lo de una fontura de agujas a la otra fontura de agujas en
cada inversifén, para tejer dos tramos tubulares, uno inter-
no al otro y abiertos longitudinalmente, los cuales se unen
entre sf a lo largo de los bordes longitudinales, mientras
que con el tisaje de movimiento continuo, y con alimentacién

independiente sobre las dos fonturas, se forman las dos per
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neras una dentro de la otra, la exterior de malla "derecha"
y la otra interna con malla "revés"; después de la forme-
cién del manufacturado las dos perneras y las dos partes tu
bulares son extraldas la una de la otra, siendo girada la
pernera interna, para obtener un manufacturado abierto y si

MEETICOe = = = = = = = = = = - - - - - - -

Este procedimiento -como se ha definido~ puede
realizarse inicidndose por las dos perneras de tubo y prosi
guiendo por la parte de braga. Preferiblemente, sin embar-
go, se procede iniciando por la parte de braga. En este dl-

timo caso, por tanto, se forma inicialmente una parte de

'braga con movimiento alternativo del cilindro de las agujas,

desarrollado para realizar pasadas éubstancialmente en 3609,
¥ con paso del hilo de una fontura de agujas a la otra fon-
ture de ggujas en cada ciclo, para tejer dos tramos tubula-
res uno interno al otro y abiertos longitudinalmente, los
cusles se wnen entre sf a lo largo de los bordes longitudi~
nales, sucesivamente se continua el tisaje con movimiento
continuo y con alimentacién independiente a las dos fontu-
rag de agujas, pars formar las dos perneras, una interna a
la otra, de las cuales las externa es de malla "derecha" y
la otra, interna, es de malla "revés"; después del tisaje,
}aa dos perneras y las partes tubulares son extrafdas la
una de la otra, siendo girada la permera in#erna pars obte-
ner as{ un menufacturado abierto y simétrico. Las dos perng
ras pueden estar acabadas con una franja con pufio m4s o me-

nos eldstico, o trabajadas para cerrar la punta, = = - = -
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Cuando se inicia por la parte de braga, las prime
ras vuelfas de malla con movimiento gltermado pueden formar-
se usando hilado elédstico, para obtener un borde elédstico

anular alrededor de la 1fnea de la cintura. = = = = = = = =

Ia zona del manufacturado formade con movimiento
alternorpara cons%ituir la braéa, puede obtenerse con'dos
hilados juntos y proporcionados por dos gufszhilos, estando
previsto cada uno de los dos hilédos para la formacién de

una pernera con movimiento contfnuo., = = = = = = - - = - -

Ia presente solicitud se refiere a una instala-
cién para realizar dicho procedimiento, constitufda, de ma-
nera general, por wna miquina circular de punto, que com~-
prende: dos estructuras que forman dos lechos acanalados pa
ra las agujas, de desarrollo circunferencial, coaxiales en-
tre sf y cada una con una fontura de agujas aptas para tra-
bajar independientemente sin interferirse con las agujas de
la otra; medios para hacer girar dichas dos estructuras sin
cfénicamente con movimientos angulares alternativos de apro
ximadamente 3602, y alternativamente con movimiento de rota
cién continuo; medios para alimentar alternativamente un
mismo hilo a las dos fonturas de agujas durante las sucesi-
vas fases del movimiento alternétivo, a cada inversién, y
para alimentar dos hilos independientemente a las dos fontu
ras de agujas durante el movimiento de rotacién continuo;
estando también finelmente previstos medios para accionar
las agujas de las dos fonturas para formar la malla, alterna

tivamente durante los movimientos alternos angulares, y pa-
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ra acclonar las agujas de las dos fonturas para formar la
mglla simulténeamente pero gin interferencia recfproca, du-

rante el movimiento contfnuo circular de las dos fonturas.-

En una forma prictica de realizacién, las dos fon
turas de agujas pueden estar constitufdas por dos cilindros
acanalados coaxiales, comprendiendo, cada uno, agujas tradi
cionales para ser mandadas para la formacién de malla. No
se ekcluye, sin embargo, la posibilidad de que las dos fon-
turas de trabajo no sean cilfndricas, pero una por lo menos
de las mismas ha de ser cénica, o0 por lo menos una de las
mismas de agujas radiales. En cada caso las agujas de una
de las dos fonturas estarén dispueétas'para ser desplazadaé

respecto a las agujas de la otra fontura, — = = = = = = = =

Ventajosamente ~en especial cuando las dos fontu-
ras de agujas son cilindricas- cada una de las agujas de
por lo menos una fontura est4 flanqueada por dos platinas

propias, por lo que entre dos agujas se hallan dos platinas,

Con el procedimiento y cbn la instalacién antes
definidas se obtiene. directamente sobre la miquina un manu
facturado de media~braga (llamado también collant) que es
del todo equivalente en la estructura a los manufacturados
del tipo mencionado, los cuales actualmente estén constitul
dos por dos manufacturados diferentes, tubulares, cortados
longitudinalmente y por tanto cosidos con costosas opera-

ciones manuales y con riesgo de desmallados y defectos va-

T T
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Por otra parte, con técnicas de por sf conocidas,

se puede realizar el borde inicial del manufacturado -en co
rrespondencia con la lfnea de la cintura- con un material
filiforme eldstico que forma un borde directamente con la

formacién en la miquina circular, = = = = = = = = = = = = -

Estos y otros objetos y ventajas resultarin més
evidentes con el exdmen de la descripecidn que sigue referi-
da a2 los planos, los cuales constituyen wna forma esquemdti

ca ¥y no limitativa de la realizacién de la invencién. - - -
En los planos: las - U

Figs. 1 y 2 muestran c6mo se realiza la fabrica-

cién del manufacturado segin el procedimiento de la mencio

nada patente sobre una mdquina con dos cilindros opuestos;

Figs. 3 y 4 muestran el manufacturado en persapec
tiva, en su conjunto y en un detalle, tal como sale de la

mAquing; 1a = = = = = = = = = = = = = = - e .- —-

Fig. 5 muestra una seccién local diametral segin

V-V de 18 fig, 4; 18 == = = m mmm === - — -

FPig, 6 muestra en perspectiva, y demostrativamen-
te, la fase de girado sucesiva a la produccidén del manufac-

turado en la miquinag; 1la = = = = = = = = = = = @ = - - - -

Fig. 7 muestra una vista en perspectiva parcial

del manufacturado, después de la fase de la fig. 6; las - -
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-Figs, 8 y 9 muestran dos- aspectos de las agujas
de las dos fonturas de agujas y de las platinas correspon-
dientes, pertenecientes a los dos cilindros de una misma mf

gquina, en una seccién parcial diametral (respecto a los ci-

lindros); la = = = = @ = = = = = = -, e e m e — -

Fig. 10 muestra esquemdticamente una vista en di-
reccibn radial para ilustrar la disposicién relativa de las

agujas y de las platinas; la = = = = = = = = = = = = = = =

Fig. 11 muestra un detalle en una seccidén esquems
tica segin un plano transversal respecto al eje del cilin-

dro de 1lag agujas. = = = = = = = = - - - - - - -——- - -

06n referencia inicial a las Figs. 1 a 7 para una
ilustracifn generel de la invencién, con 1 y 3 se ha indica
do en las Figs. 1 y 2 dos cilindros coaxiales y opuestos,
estando dispuesto el cilindro 1 tradicionalmente con- las
agujas 5 provistas de lenglletas en el extremo supefior,
mientras que el cilindro 3 aparece como invertido y, por"
tanto, provisto de agujas 7 con lenglleta y ganchillo en el
extremo inferior y que concurren hacia las agujas 5. Con
una estructura de este tipb ~definida genéricamentew'se pue
den formar dos manufacturados tubulares, los cusles pueden
ser ambos estirados el uno coaxial e interno al otro y el
uno girado respecto al otro, a través de uno de losrcil;ns

dros, en las Figs. 1y 2 el €ilindro 1¢ — = = =« = = = = = ~

Considerando esto, al principic de la formacidn



5o

10.

15.

25.

del manufacturado se prevé hacer trabajar el conjunto de
los dos cilindros con un movimiento alternativo sinecrono, de
modo que dichos cilindros, después de cada inversién, reali
cen una rotacién de un dngulo de por lo menos 3602, para
formar alternativamente, un eilindro en un sentido y el.
otro cilindro en el gentido opuesto, sucesivas pasadas de
mallas de un mismo manufacturado,'tales pasadas desarrolla-
das en casi 3609 o poco menos, siendo asf activadas en cada
vuelta las agujas de un cilindro y desactivedas las agujas
del otro cilindro y ademds, en el acto de cada inversién,
el hilo o los hilos juntos (alimentados a la méquina), son
transferidos por el cilindro que cesa de ser activo al ci-
lindro que inicia la actividad por.ia propia carrera obrreg
pondiente. Se consigue con ello que con los sucesivos traba
jos intermitentes por parte de las agujas de los dos cilin-
dros se formen dos porciones de tejido 9 externa y 11 inter
na, cada una de las cuales estd formads con pasadas de ma-
llas que se desarrollan gproximadamente en 3602, pero sien~
do las pasadas no circuléres, esto es las pasadas de la por
cién de tejido 9 continuan con las pasadas de la porecidn de
tejido 11 y viceversa, estando asegurada la continuidad en-

tre las pasadas de las dos porciones de tejido en correspon

dencia con dos zonas longitudinales de wnidn indicadas en 13.

Adyacentemente al borde inicial del manufacturado, indicado
respectivamente con 9X y 11X, puede formarse una franja con
un hilado eldstico, para constituir una faja eldstica conti
nua, cuyo desarrollo en la préctica, como el de las porcio-

nes 9 y 11, corresponde casi a dos vueltas del desarrollo
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circunferencial del cilindro. - = = = = - . - = -

La elaboracién indicada de las porciones de teji-
do 9 y 11 se continua por una altura longitudinal del teji-
do que debe corresponder substancialmente a la altura de la
parte de braga del manufacturado acabado, esto es al desa-
rrollo entre la linea de la cintura y el denominado "caba-
1llo", Se forma entonces una doble pasada final de mallas
continuas, indicada con 15, de las porciones 9 y 11; inme-
diatamente después se inicia la formacidn de dos tejidos tu
bulares 17 y 19, con movimiento de rotacién unidireccional
contfnuo del conjunto de los dos cilindros 1 y 3, el tejido
tubular 17 resulta as{ como la continuacién tubular cerrada
de la porcién de tejido 9 formada antes de modo intermiten—
te durante el movimiento altermativo, mientras que el teji-
do tubular 19 resulta como la continuacién tubular cerrada
de la porecién de tejido 11, primeramente formada también de
modo intermitente durante el movimiento alternativo; las 20
nas longitudinales de unidén 13 terminan en correspondencia
con wn punto singular 21, halldndose en correspondencis con
la pasada final 15. En el momento de la interrupcién de los
movimientos intermitentes y del inicio del movimiento contf
nuo de rotacién de los cilindros de las agujas para formar
los tejidos tubulares 17 y 19, tiene lugar también'una mata
cién en la alimentacién del hilo. Segin una posible forma
de trabajo se forma el conjunto de las dos porciones de te=-
jido 9 y 11 con un hilo doblado, alimentado por dos gufahi-
los de conserva que se separan pare alimentar ciclicamente

las agujas del uno y las del otro cilindro, en corresponden
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cia con la pasada 15 y con el punto sigular 21, los dos
gulahilos son alejados el uno del otro y por tanto posicio-
nados establemente para que cada uno alimente las agujas de
un cilindro respectivo, de modo independiente de la alimen-
tacién del otro cilindro en este caso, y como es ventajoso,
las porciones de manufacturado 9 y 11 (que estdn destinadas
a formar la parte’de braga del manufacturado) estdn consti-
tufdas con un hilado de tftulo mayor que los dos tejidos tu
bulares 17 y 19, que estén destinados a constituir las per-
neras que envuel#en las piernas y por ténto ventajosamente
con hilado més fino. Segin otra posible fbrma de trabajo,
puede substituirse temporalmente el hilado con el que han
gido formadas las porciones 9 y 11, para éue sea iniciada
la alimentacién de los dos hilados finos para constituir
las dos partes tubulares 17 y 19. Alternativamente afin es
posible concebir una forma de trabajo por la cual el hilado
gue ha servido para la formacién de las porciones 9 y 11 es
utilizado para continuar la elaboracidén de uno de los teji-
dos tubulares 17 y 19, estando previsto para el otro de di-
chog tejidos tubulares el inicio de una ulterior alimenta-

cifn independientes = = = = = = = = = - _- .- - oo -~

La elaboracidn de los tejidos tubulares 17 y19
se prosigue hasta alcanzar la longitud deseada para la me-
dia~braga a completar, siendo los dos tejidos estirados
axialmente a través de uno de los cilindros de trabajo, en

€l Plano 6l 1e = = = = = = = ;0 = - - - - - - - —-—--—--

Alcanzada la longitud deseada, son interrumpidas
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las alimentaciones de los hilos y por tanto los dos tejidos
tubulares se fijan en las respectivas agujas. La formacién
de los tubos 17 y 19 puede realizarse también con alimenta-
ciones miltiples, y/o con adecuados dibujos y con mallas

iniciales, de tipo en sf{ conocido, = = = = = = = = « v = «

El manufacturado obtenido (ver Fig. 3) presenta
los dos tejidos tubulares'gl uno girado respecto al otro;
en efecto, si se define como cara "derecha" del tejido tubu
lar 17 la externa, la cara "derecha" correspondiente al te~
jido tubular 19 es, evidentemente, la interna en la disposi
cién de las Figs. 2 y 3, por cuanto el tejido 19 es estira-
do axialmente en un sentido opuesto al del tejido tubular
17, respecto a la orientacién del cilindro correspondiente.
Considerado esto, se procede a replegar hacia dentro de sf
mismo el tejido tubular 19 y por tanto dentro también del
tejido 17, en el sentido de la flecha f1 de la Fig. 3, y se
le extrae en el sentido de la flecha f£2 de la Fig. 6 por la
abertura superior lateral, definida por el borde 11X y por
las zonas de unién 13; la extraccién del tejido tubular 19
lleva a disponer el manufacturado tal como se muestra en la
Fig. 7, habiendo extendido la parte inicial como se ha indi
cado por la flecha f£3 de la Fig. 6. La faja de tejido elds-
tico contigua a los bordes 9X, 11X viene a formar la linea
de la cintura, las zonas 13 forman el perfil del "caballo",
las porciones 9 y 11 completan la parte de braga, y los te-
jidos tubulares 17 y 19 forman las perneras de la media-bra

ga. Es conocido que, después del girado en el sentido de la
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flecha £2, el tejido tubular 19 presenta su cara "derecha!

en el exterior y por tanto en completa uniformidad con la
cara externa ya "derecha" del tejido 17. El ‘manufacturado
puede considerarse précticamente acabado, aparte el even-
5 tual cierre de los tejidos tubulares 175 19~ para crear el
pie del manufacturado, a menos que ello no esté previsto ya
en la misma miquina. En el caso en que no Se requiera el
cierre, se pueden terminar los dos tubos con un pufioc o con

un tejido eldstico, = = = = =« = - . - - - -

10, ’ Para la realizacién préctica del procedimiento in
dicado (objeto de la mencionada patente)- deberdn adoptarse
dispositivos apropiados en la instalacién.de produccién. En
las Figs. 8 a 11 se han indicado disposiciones adoptables en
la miquina de dos cilindros 1, 3, ya explicada suﬁariamenﬁe

15. en las Figs. 1 y 2, para realizar los manufacturados en cues

En primer lugar? €8 preciso notar que los planos
de formacién de malla P5 y P7 de las agujas 5y 7 de los
dos cilindros 1 ¥y 3 deben estar lo mds préximos posibles,

20, de modo que se limite al méximo la visibilidad de las zonas
longitudinales de unién 13 entre las porciones 9 y- 11 forma
das con los movimientos alternativos; se consigue con ello
que, obviamente, las carreras de trabajo de las agujas 5 de

» ba prolongarse entre las agujas 7 inactivas, y vicevgrsé.

25. En la Fig. 8 se muestra una aguja 5 en trabajo, slimentada

por el doble hilo F, mientras una aguja 7 se muestra en la

posicién de reposo, en la cual la lengleta 7A estd imperati
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vamente posicionada en condiciones de cierre del ganchillo.
Con 55 y 77 se indican platinas arqueadas, que son simila-
res a las previstas en uno de los cilindros de una méquina
tradicional de doble cilindro, ¥y que en el caso actual es-
tdn dispuestas en ambos cilindros, dotados de agujas similg
res a las de las mdquinas monocilindricas. Ademis -como se
ha mostrado en particular en las Figs. 10 y 11~ las agujas
5 y 7 estédn separadas de modo que cada aguja 5 en disposi-
cién de toma del hilo pueda introducirse entre dos agujas 7
contiguas y viceversa. Del exdmen de las Figs. 10 y 11 debe
destacarse que entre dos agujas 5 contiguas estdn dispues-—
tas dos'plaminas 55, ¥ entre dos agujas 7 contiguas estédn
digpuestas dos platinas 77; cada una de 1as agujas 5 puede
insertarse entre dos platinas 77 contiguas entre las cuales
no esté presente una aguja 7, y viceversa cada aguja 7 pue-
de insertarse entre dos platinas 55 contiguas entire las cua
les no estd presente una aguja 5. Esta disposicién permite
el libre movimiento de las agujas de una fontura de agujas
¥y la alimentacidén de las mismas, cuando las agujas de la
otra fontura estdn inactivas. En particular, considerando
por ejemplo las Figs. 10 y 11, se nota cémo las agujas 5
temporalmente activas (para la formacién de una 'fila de la
porcibn de tejido 9) pueden libremente elevarse entre las
agujas 7, por cuanto las platinas 77 han estirado hacia el
interior, esto es en sentido centripeto, las mallas 11M for
madas dltimamente y esquemdticamente mostradas en la Fig.
11; ademds, dichas agujas 5 pueden extraer libremente el hi

lo F que es asf tangencislmente alimentado. Se destaca fi-
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nalmente que las agujas 5 y 7, que pueden ser substancial-

e B
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%%n u{nxé

mente agujas tradicionales de lenglieta, estdn perfiladas de
modo que sus tramos adyacentes a los ganchillos se hallan a
un mismo nivel cilindrico para ambas fonturas circulares de
agujas 5 y T, ¥y separados hacia el exterior; se consigue

asi hacer regular la toma del hilc y la formacién de malla

durante las fases cfclicas del movimiento alternativo. = =~

El gufahilo que presenta el hilo o los dos gufahi
los que presentan los dos hilos F juntos, se separan cfcli-
camente en dos posiciones simétricas respecto al conjunto
de los dos planos de formacién de malla P5 y P7, respectiva
mente, para las agujas 5 y 7, siendo tales planos relativa-
mente muy préximos por lo que se ha dicho anteriormente y

para los objetos indicadoS. = = = = = = = = = = - = -

Se entiende que los planos muestran sélo un ejem-
plo dado como demostracién préctica de la invencién, pudien
do la misma invencién variar en las formas y disposiciones
sin salir, por ello, del marco del concepto que informa la

misma invencifn, — = = = = = = = - wm r we em am e me o o = -

Se declaran de novedad y propiedad para Espaila,

sus terriftorios y plazas de soberanfa, las siguientés: - -

REIVINDICACIONES

1.= Perfeccionamientos en las mdquinas circulares
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de género de punto, caracterizados porque la miquina com-
prende: dos estructuras que formen dos lechos acanalados pa
ra las agujas de desarrollo circunferencial, coaxiales en-
tre si y cada una con una fontura de agujas aptas para tra-
bajar independientemente sin interferir con las agujas de
la otra, medios para hacer girar dichas dos estructuras sin
crénicamente con movimientos angulares alternativos de apro
ximedamente 3602, y alternativamente con movimiento de rota
cién continuo, medios para alimentar alternativamente con
un mismo hilo a las dos fonlturas de agujas durante sucesi=-
vas fases del movimiento alternativo en cada inversién, y
para alimentar dos hilos independientemente a las dos fontu
ras de agujas durante el movimiento de rotacién contfnuo, y
medios para accionar las agujas de las dos fonturas alterna
tivemente durante los movimientos alternos asngulares y para
accionar las agujas de las dos fonturas simuliidneamente pe-
ro sin interferencia reciproca durante el movimiento conti-

nuo circular de las dos fonturas,. = = = = = = = = - - = « =

2.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacién 1,
caracterizados porque las agujas de una de las dos fonturas

estdn desplazadas regpecto a las agujas de la otra fontura.

3e= Perfeccionamientos segin la reivindicacién 9
caracterizados porque las dos fonturas de agujas estdn cong

titufdas por dos cilindros ascanalados coaxiales, que com-

prende cada uno agujas tradicionales para ser mandadas para

1a formacidn de Mallae = = = = = = = = = = = = = = = o - -
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44= Perfeccionamientos segiin las reivindicaciones
16 2 6 3, caracterizados porque en cada una de las dos fon
turas cada una de las agujas estd flanqueada por dos plati~
nas propias, por lo que entre dos agujas se hallan dos pla-

TiNasS, = = = m o m = = - - e o o o e om o e e e - -

5.~ "PERFECCIONAMIENTOS EN LAS MAQUINAS CIRCULA=-
RES DE GENERO DE PUNTO"s = = = = = = = = =« = = = = =~ = =

Todo ello conforme se describe y reivindica en la
presente memoria que consta de dieciseis hojas, foliadas y
mecanografiadas por una sola de sus caras, y de dos liminas

de dibujos que la ilustran.

maf,
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