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'CERTIFICADO DE ADICION
' por "MEJORAS EN EL OBJETO DE LA PATENTE PRINCIPAL N2 

261.022" por "UN PROCEDIMIENTO PERFECCIONADO PARA LA ES 
TAMPACICN DE TEJIDOS", a favor de D. Luis FARRE Montañá, 
de nacionalidad española, domiciliado en TARRASA (Barce 
lona) - Irineo, 3.

i

MEMORIA DESCRIPTIVA

El presente Certificado de Adición se refiere 
a unas mejoras en el objeto de la Patente principal ns 
261.022, por "Un procedimiento perfeccionado para la es 
tampación de tejidos", por transferencia directa de la 

5. capa de colorantes o tintes a la superficie del tejido, 
consiguiendo importantes ventajas sobre los sistemas ac 
tualmente conocidos, para la estampación de telas, esp£ 
ctalmente en lo que se refiere a la simplicidad de los 
medios empleados y a la economía conseguida en los pro- 

10. cesos necesarios para conseguir la estampación de teji­
dos, papeles y plásticos.

Por consiguiente el presente Certificado de 
Adición se basa de manera esencial en la transferencia 
directa de una lámina de color de colorantes o tintes



16 O
- 2- :419879

constituidos sobre la superficie libre de una masa de 
agua u otro líquido, de manera que por contacto directo, 
la tela que debe ser estampada absorbe superficialmente 
dichos colorantes o tintes en una distribución irregular, 

5. consiguiendo la primera parte de estampación, después de 
lo cual debe procederse al secado de la capa de coloran 
tes para que el tejido estampado adquiera su solidez y 
acabado definitivo.

Las mejoras del presente Certificado de Adi- 
10. ción permiten efectuar el estampado de tejidos de forma 

intermitente, es decir por diferentes y sucesivas opera 
ciones que afectan a tramos de longitudes determinadas 
de la tela basándose en proceder a la disposición sobre 
la superficie del líquido de una capa de colorantes, o 

15. tintes, que es recogida sucesivamente mediante un tramo 
de tejido de igual longitud que la cuba portadora, pro­
cediendo a la recogida de dicho tramo de tejido estampa 
do y vertiendo una nueva lámina superficial de color an 
tes de proceder a una nueva operación de estampación.

20. Los tramos o secciones de tejidos estampados
se someten a secado en una cámara en la que se hace lie, 
gar aire caliente mediante un ventilador externo.

Para su mejor comprensión, se adjunta a títu­
lo de ejemplo unos dibujos explicativos de las mejoras 

25. objeto del presente Certificado de Adición.
La figura 1 es una vista lateral en sección, 

de un conjunto de medios destinado a realizar las mejo­
ras de la presente Patente.

La figura 2 es una vista frontal en sección 
de los medios de la figura 1, representándose en la fi-30 .
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gura 3 una vista en planta.

Las figuras 4 y 5 son sendos detalles del fun 
cionamiento de una cubeta de invertido de colorantes, 
representándose en la figura 6 de forma esquemática el 

5. recogido de la banda continua de tejido. Tal como se re 
presenta en dichas figuras, el procedimiento objeto de 

■ la presente patente se basa en la constitución de una 
lámina superficial de colorantes sobre la superficie li 
bre -1- de una masa de líquido -2- contenida en una cu- 

10. ba -3- de longitud variable, procediendo a continuación 
a la disposición de la banda de tejido sobre la superfi 
cié libre del líquido, para lo cual, el rodillo -4- por 
tador de la banda textil es desplazado desde el extremo 
inicial o de entrada hasta el extremo opuesto de la cu- 

15. ba -2-, disponiéndose la lámina textil -5- encima de la 
capa de colorante, la cual resulta capturada directamen 
te por dicha banda textil. A continuación se procede a 
la inversión del desplazamiento de dicha lámina textil 
-5-, retrocediendo hacia el extremo de entrada y siendo 

20. alimentada a una cámara superior de secado -6-, en la 
cual se disponen múltiples rodillos -7- para el soporte 
de dicha lámina, y asimismo otras capas de rodillos ta­
les como -8- y -9- sobre los cuales quedan dispuestas 
las bandas textiles -10- y -11- de tipo discontinuo, pa 

25. ra completar su secado. Un ventilador -12- introduce a_i 
re caliente a la cámara -6- para proceder al secado de 
las telas.

La disposición de la lámina superior inicial 
de colorantes se hace por medio de un repartidor -13- 

30. de tipo deslizante, cuya anchura coincide prácticamente



con la de la cuba -2-, representándose en detalle su 
funcionamiento en las figuras 4 y 5.

Tal como se observa en dichas figuras, la cube 
ta de reparto -13- posee múltiples compartimientos indi 

5. viduales -14- destinados cada uno de ellos a un coloran 
te o tinte distinto, poseyendo ranuras frontales -15- 
para la salida de dicho colorante o tinte, vertiendo el 
mismo sobre la superficie libre -1- del líquido -2-, por 
lo cual, dicha cubeta -13- es desplazada al otro extremo 

10. de la cuba -2- mediante unas ruedas inferiores -16-. Una 
boquilla superior -17- de forma alargada, recibe aire 
comprimido a través de la tubería -18- y posee igual an 
chura que la cubeta -13-, esparciendo los colorantes o 
tintes contenidos en los compartimientos -14- sobre la 

15. superficie libre -1- de la masa líquida, comprendiendo 
el procedimiento intermitente, el desplazamiento de di­
cha cubeta -13- desde un extremo de la cuba -2- hasta 
el otro, tal como se representa en la figura 5 en la 
cual se aprecia la llegada de la cubeta -13- práctica- 

20. mente al extremo opuesto de la cuba -2-,
Para la realización correcta del proceso, la 

banda textil -5- es aprisionada en el extremo de entrada 
mediante unas pinzas laterales convencionales tales como 
_19_ y -20-, de forma que al desplazarse el carrete de 

25. tejido -4- con los muñones -21- y -22- de su eje guia­
dos sobre unas guías laterales -23- y -24-, figura 2, 
se proceda al desenrollado de la banda textil. Inversa­
mente, al llegar al extremo opuesto, figura 6, se proce 
de a la sujeción mediante pinzas análogas -25- y -26- 

30. de la banda textil con respeto al resto del tejido del



- 5 - 419879
carrete -4-, con lo que al tirar longitudinalmente de la 
banda textil extendida y recién estampada -5-, el carre 
te -4- se desplaza hacia el extremo de entrada sin de­
senrollarse el tejido.

5. Asimismo, al desplazar la cubeta -13- en regre
so al punto de partida, la misma elimina la capa residual 
de tintes o colorantes.

Las presentes mejoras serán aplicables indis­
tintamente a la estampación de tejidos, papeles y plás- 

10. ticos.
Todo cuanto no afecte, altere, cambie o modi­

fique la esencia de las mejoras descritas, será variable 
a los efectos del actual Certificado de Adición.

N O T A .
15, Se reivindica como objeto de este Certificado

de Adición:

25.

1,- Mejoras en el objeto de la Patente princi 
pal n2 261.022 por "Un procedimiento perfeccionado para 
la estampación de tejidos", caracterizadas por proceder 
en una fase inicial a la disposición de una capa de co­
lorantes sobre la superficie libre de una capa de líqui 
dos, mediante un repartidor dispuesto transversalmente 
a dicha masa de líquido y que se desliza de un extremo 
al otro de la misma, después de lo cual se procede al 
desenrollado y contacto superficial de la lámina textil 
que se desea estampar depositándola sobre la superficie 
libre del líquido y recogiendo por captura directa la 
capa de colorantes que flotan previamente dispuesta, 
después de lo cual se procede a la sujeción de la banda 
textil desenrollada en su punto de tangencia con el ca-
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rrete, para permitir el desplazamiento por tracción de 
la lámina estampada en retorno al extremo de entrada de 
la misma, haciéndola pasar a una cámara superior de se­
cado.

5. 2.- Mejoras en el objeto de la Patente princi
pal nS 261.022 por "Un procedimiento perfeccionado para 
la estampación de tejidos", según la reivindicación 1, 
caracterizadas porque la disposición de colorantes sobre 
la superficie libre del agua se realiza mediante un con 

10. junto de cubetas portadoras solidarias del repartidor de 
colorantes y un sistema de insuflacción de aire comprimid 
do mediante una boquilla de igual anchura que la cubeta 
portadora de los colorantes, procediendo a su distribu­
ción heterogénea sobre la lámina del líquido.

15. 5.- Mejoras en el objeto de la Patente princ¿
pal n2 261.022 por "Un procedimiento perfeccionado para 
la estampación de tejidos", según la reivindicación 1, 
caracterizadas porque en la fase inicial de desenrolla­
do del textil desde el extremo de entrada hacia el extre 

20. mo opuesto de la cuba portadora de la masa de agua, se 
efectúa la retención del extremo de la banda textil en 
forma solidaria con la cuba del líquido.

4.- Mejoras en el objeto de la Patente princi 
pal n2 261.022 por "Un procedimiento perfeccionado para 

25. la estampación de tejidos", según la reivindicación 1, 
caracterizadas por la disposición de un sistema de guia 
do del eje del carrete de banda textil a estampar para­
lelamente a la superficie libre del líquido, portador 
de la lámina de colorantes y tintes.

30. Sean cuales fueren las circunstancias que con
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curran en la esencialidad del Certificado de Adición, dê  
finido en las anteriores reivindicaciones, cuyo objeto 
es:

5.- "MEJORAS EN EL OBJETO DE LA PATENTE PRIN- 
5. CIPAL N2 261.022" por "UN PROCEDIMIENTO PERFECCIONADO PA 

RA LA ESTAMPACION DE TEJIDOS".
Consta la presente memoria de siete hojas fo­

liadas, mecanografiadas por una sola cara y de los dibu 
jos unidos a la misma.

10. Barcelona,
P.A. de D. Luis FARRE Montañá,

16 OCT. 1973

ALFONSO DURÁN 
P-P.

Fdo.: lu ís  Dordn Bencjcm

JR/mc.
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A LFO N SO . QLJRÁN 
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Frío.: Luis Durán Bene/ar»
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