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P A T E N T E  

D E
I N V E N C I O N

por "PERFECCIONAMIENTOS EN UNA MAQUINA CONTINUA PARA EL TRA­
TAMIENTO DE MATERIALES EN CINTA", a favor de D. ALDO BUGNONE, 
de nacionalidad ita liana , residente en 2, Via B ellin i, TURIN 
(I ta lia ) .

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invención se refiere  a las máquinas 
continuas para e l tratamiento de materiales en cinta, 
como por ejemplo máquinas para la  impresión por retogra­
bado, flexográfioas, offset, barnizadoras, dobladoras,

5. par afinadoras y similares.
En general, en las máquinas citadas, e l material 

en cinta debe venir a contacto oon un oilindro operador 
que rea liza  el tratamiento sobre una cara determinada 
de la  propia ointa. Para rea liza r ol mismo tratamiento



sobre l a  o tra  oara de la  cinta, es neoasario cambiar e l 
recorrido de l a  cinta, utilizando en esta  fase una plu­
ralidad de oilindros auxiliares de reenvió o cilindros 
deflectores llevados por soportes f ijo s , constituidos 
por ejemplo por ménsulas que sobresalen lateralmente de 
l a  estructura portadora de la  máquina o bien de los mis-* 
mos la tera les de la  máquina, extendidos lateralmente en 
correspondencia de las zonas de soporte de los cilindros 
suplementarios.

El montaje de los citados cilindros auxiliares 
requiere operaciones largas y complicadas con vincula- 
cién importante de mano de obra. Además, los cilindros 
citados son susceptibles durante las maniobras de daSos, 
oomo rayados, magulladuras y similares y son de d if íc i l  
transporte y almacenado.

El desmontado de lo s oilindros auxiliares es nece­
sario para acceder a los grupos operativos de la  máqui­
na, oosa que no sería  posible oon los cilindros auxilia­
res de reenvió en posicién montada,*

Un inconveniente u lte rio r de las máquinas conooi- 
das reside en el hecho de que los soportes f ijo s  para los 
oilindros auxiliares aumentan e l volumen de la  máquina 
y hacen más d if io il  e l acceso a los grupos operativos.

Además, es necesario considerar que para efeotuar 
elaboraciones en hámedo y/b en scoo sobre materiales en 
cinta, elaboraciones que comprenden diferentes tratamien­
tos superficiales de la  ointa, realizados en fases suce­
sivas pero en un áhico ciclo operativo sobre una séla  
máquina, las diferentes unidades de trabajo pueden d is-
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ponerse unitariamente on-tr^ pares de montantes distancian
dos entre s í ,  o bien pueden montarse sobre un ónico bas­
tidor en posioiones superpuestas o adyacentes.

Si de vez en cuando so deben efectuar elaborado— 
nes subsidarias, sobre ta les unidades de trabajo deben 
montarse grupos auxiliares que integran e l trabajo del 
grupo baso.

Estas disposiciones en las máquinas oonocidas oom-
portan:

a) dificultad de acceder al grupo base de la  má­
quina incluso cuando el grupo auxiliar no se u tiliz a ;

b) d ificultad de desmontado de los rodillos opera­
dores, dado que el espacio a disposición es muy limitado;

o) largos periodos do paro de la  máquina para efec­
tuar la  substitución de los rodillos y el lavado de las 
oubetas de trabajo;

d) largos periodos de paro do la  máquina para trans­
formar e l grupo y hacerlo idóneo para rea lizar otras ela­
boraciones, debióndose en este oaso su b stitu ir piezas mecá­
nicas'.

Para ev itar ta les inconvenientes, l a  presento in­
vención tiene por objeto una máquina oontínua para e l tra ­
tamiento de materiales en cinta, del tipo que comprende 
por lo menos una unidad base de trabajo y una pluralidad 
de grupos auxiliares, oaraoterizado por e l hecho de que 
cada uno de los grupos auxiliares, oompleto en todas sus 
partes, está  montado sobre un bastidor móvil, independien­
te de l a  estruotura portadora de la  unidad base y apto 
para f ija rse  rápidamente a la  propia estruotura de modo
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que los árganos del grupo auxiliar se encuentren correc­
tamente posicionados respecto a los de la  unidad base, 
siendo además apto e l bastidor móvil para ser desplazado, 
cuando e l grupo auxiliar no se u tiliza? en una operaoíón 

5. no operativa en la  que resulte sensiblemente reducido e l 
volumen transversal de l a  máquina.

Ulteriores oaraoterístioas y ventajas de la  in­
vención resultarán en el curso de la  descripción detalla­
da que sigue, referida a los dibujos anexos, proporcióna­

lo . dos a titu lo  de ejemplo no lim itativo, en los que:
La figura 1 es una v is ta  la te ra l esquemática en 

elevación de una máquina continua según la  tócnica tra ­
dicional-.

La figura 2 es una v is ta  la te ra l esquemática en 
15. elevación de una máquina según la  presente invención.

La figura 3 es una v is ta  la te ra l esquemática en 
elevación de l a  misma máquina apta para e l tratamiento 
de la  oara prinoipal del material en c in ta ..

La figura 4 es una v is ta  la te ra l esquemática en 
20. elevaoión de una máquina según una variante de las f i ­

guras 2 y 3.
En l a  figura 1 se ilu s tra  esquemáticamente en ele­

vación una máquina continua de tipo tradicional para el 
tratamiento de materiales en cin ta. Tal máquina compren- 

25. de una estructura portadora de la  que con 1 se indican
los montantes verticales de te ste ra , que soportan un oi -  
lindro prinoipal operativo 2 que rea liza  la  elaboración 
del material en ointa A en cooperación oon un cilindro 
prensor 3;. Sobre l a  parte a lta  de l a  estructura se d is-
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ponen, para cada montante de te ste ra , dos ménsulas la te ­
rales 4,5 que soportan grupos do oilindros giratorios 6,
7, 8, 18, 19.. Cuando la  máquina se predispone para e l 
tratamiento de la  oara principal A' de la  cinta A, esta  
última se haoe pasar sobre los cilindros 6,7 llevados por 
una serie de ménsulas 4 y luego se reenvían mediante los 
cilindros 8, como se ilu s tra  en linea  de trazos en la  f i ­
gura 1.

En oambio, s i  e l tratamiento debe realizarse so­
bre la  oara reversa "A" de la  ointa A, se u tilizan  grupos 
de oilindros auxiliares de reenvió 9) 10, 11, 12, lleva­
dos por ménsulas 13, 14) 15) 16 salientes lateralmente 
en voladizo en los dos sentidos del bastidor do la  máqui­
na. En este oaso, e l recorrido de la  cinta A se ilu s tra  
en línea  continua en la  figura 1. Una de las ménsulas 
la tera les 16 so u ti l iz a  asimismo para el soporte de gru­
pos auxiliaros 17? como por ejemplo oabezas electrónicas 
de lectura para el registro de los odores en e l oaso de 
máquinas de imprimir.

Ya que las ménsulas la te ra les son f i ja s ,  incluso 
el eventual desmontado de los rodillos de reenvió reduce 
en pooo el volumen transversal de la  máquina.

Según el presente invento, oomo se ilu s tra  en la  
figura 2, los varios grupos do oilindros auxiliares de 
reenvió se montan sobre bastidores móviles 20, 21, los 
cuales llevan los rodillos de reenvió, 9, 10, 11, 12 y 
oventualos rodillos superiores 19 para tratamientos té r­
micos. Loa bastidores citados pueden asimismo llevar oa­
bezas eleotrónioas de lectura 17. Los bastidores 20, 21
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se montan generalmente sobre ruedas 24 que permiten el 
ale jamiento de l a  máquina cuando no se requiere e l empleo 
de los oilindros auxiliares de reenvió. Los bastidores 20,
21 pueden montarse exactamente en reg istro , en poquísimo 
tiempo mediante la  adopción de elementos de centrado y 
de guia no ilustrados y de elementos de apriete 22* 23; 
por ejemplo a to rn illo , que permiten bloquear cada bas­
tidor a los montantes 1 de la  estructura portadora de la  
unidad base..

En l a  figura 3 se ilu s tra  l a  máquina despuós dol 
alejamiento de los bastidores 20, 21, para hacer eviden­
te  l a  fuerte reducción de volumen transversal.

Asi se eliminan las operaciones complejas y labo­
riosas necesarias para e l desmontado y e l remontado de 
los rodillos de reenvió, gsi como de las cabezas de re­
gistro oon los inconvenientes rela tivos.

Los soportes de los oilindros auxiliares podrían 
estar constituidos, tanto por oarros deslizables, como 
por estructuras abisagradas al bastidor de la  máquina y 
g iratorias en torno a ejes verticales.

En el ejemplo ilustrado en la  figura se indica oon 
1 uno de los montantes verticales portadores de la  estruc­
tura de la  máquina, que soportan un oilindro operador 2 
que rea liza  la  elaboración prinoipal del material en cin­
ta  A en cooperación con un cilindro prensor 3*

Sobre la  parte superior de la  estructura se dis­
ponen dos rodillos 7*8 u lterio res sobre los cuales se reen­
v ía  l a  c in ta . Los órganos citados, asociados a otros no 
ilustrados, forman parte en forma de por s i  conocida de
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las  "unidades principales de trabajo de la  máquina.

Para la  ejecución de elaboraciones auxiliares y a 
veces irregulares, es necesario recu rrir a la  aplicaoiá.n 
de grupos auxiliares de trabajo que oompronden ulteriores 

5. rodillos, cubetas y otros árganos adecuados.
Segi&i e l presente invento, todos los árganos do 

los grupos auxiliares se montan sobre un bastidor 25 in­
dependiente de la  máquina, que puede aoeroarse a e lla 'o  
alejarse.

10. En el ejemplo ilustrado en la  figura 4 e l bastidor
25 está  provisto de ruedas inferiores 26 que fac ilitan  
la  traslnoián.

Topes a propásito favoreoen e l posicionado exacto 
del bastidor mávil respecto a los montantes f i jo s , mien- 

15. tras que el bloqueo entre las dos partes puede rea lizar­
se de modo rápido mediante volantes 27 oon fijac iáh  a 
rosca.

Acoplamiento rápidos a propásito no ilustrados 
permiten enlazar los terminales do los rodillos g ira to - 

20. ríos llevados por el bastidor mávil a los árganos de trans­
mis ián de la  máquina.

En l a  parte in ferio r del bastidor un plano a pro­
pásito permite sistemar cubetas para tin ta , bomba, rodi­
llo s u otros dispositivos aptos para la  elaboraoián espe- 

25. c ifica  que debe efectuar e l grupo auxiliar.
Esta disposicián permite l a  fá c i l  extraccián de 

la  unidad auxiliar de la  máquina para efectuar l a  subs- 
tituoíán do los cilindros operadores y el lavado de las 
oubotaa. Además permite la  oliminaoián do los tiempos
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de paro do l a  máquina, cuando se cambia gónero de traba ­
jo, ya que la  unidad que ha ultimado la  elaboración pue­
de sor extraida y substituida por una nueva unidad apta 
para e l nuevo tipo de trabajo, que tiene los cilindros 
y las cubetas predispuestas para la  nueva elaboración, 
predisposición que so efectuará fuera de la  máquina, mien­
tras aún se efectúa la  elaboración del tipo precedente.

Con la  adopción del bastidor móvil se tiene la  po­
sib ilidad do desmontar parte do la  unidad fuera de la  
máquina con la  máxima accesibilidad y seguridad para trans­
formarla y adaptarla a otros tipos de trabajo. Además 
será posible disponer de una o lerta  gama de unidades mó­
viles predispuestas para las varias elaboraciones, a in­
serta r en la  máquina según las neoesidados en tiempos ' 
brevísimos.. Además se elimina ol volumen representado por 
el grupo subsidiario, cuando óste no trabaje, haciendo 
más aooesible l a  unidad base de la  máquina.

Además l a  unidad móvil puede emplearse para efeo- 
tuar elaboraciones sobre una u sobre o tra  cara de la  cin­
ta , siendo fácilmente desplazable de un lado al otro de 
los montantes de la  máquina.

REIVINDICACIONES
Desorito el objeto del presente invento se de­

claran nuevas y de propia invenoión las siguientes reivin­
dicaciones, oon prioridad de l a  so lic itud  de patente i ta l ia ­
na ns 70458-A/72 del 3 de Noviembre de 1972.

1-.- Perfeccionamientos en una máquina continua
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Para e l tratamiento de materiales en cinta, del tipo que 
ovmprendo por lo menos una unidad "base de trabajo y una 
pluralidad do grupos auxiliares, caracterizados por e l 
hecho de que oada grupo auxiliar, completo en todas sus 
partes, se monta sobre un bastidor móvil, independiente 
de la  estructura portadora de l a  unidad base y apto para 
fija rse  rápidamente a la  estructura citada de modo que los 
órganos del grupo auxiliar so encuentran correctamente 
posicionados respecto a los de la  unidad base, siendo 
además apto ol bastidor móvil para ser desplazado, cuando 
e l grupo auxiliar no se u ti l iz a , en una posición no ope­
ra tiva  en la  que resulte sensiblemente reduoido e l volumen 
transversal de la  máquina continua.

2. -  Perfeccionamientos, segán l a  reivindioaoión 1 
caracterizados por el hecho do que los bastidores móviles 
son separables do la  estructura portadora de la  máquina.

3. -  Perfeccionamientos, segán la  reivindicación 1 
oaraoterizados por el hecho de que los bastidores móviles 
están constituidos por oarrltos montados sobre ruedas.

4. *- Perfeccionamientos, segán la  reivindicación 1 
caracterizados por ol hecho do que los bastidores móviles 
son fijab los a la  estructura portadora do la  unidad baso 
mediante medios de fijaoión rápida y están previstos me­
dios do tope que garantizan e l posiolonado exacto respec­
to a l a  máquina.

5..- Perfeccionamientos, segán la  reivindicación 1 
caracterizados por el hecho de que los bastidores móviles 
están enlazados a bisagra a la  estruotura portadora do 
la  unidad base..
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6.— Perfeccionamientos^ segón l a  reivindicación 1) 

caracterizados por el hecho de quo los rodillos giratorios 
llevados por los bastidores móviles son enlazados a los 
órganos do transmisión de la  máquina por medio de cone­
xiones rápidas.

7:.- Perfeccionamientos en una máquina continua 
para e l tratamionto de materiales en ointa.

Segón se describe y roivindioa en la  presente me­
moria descriptiva que consta do 10 páginas foliadas y es­
c ritas  a máquina por una sola de sus caras.

Madrid) a 23 Octubre de 1975
R *3t* JA)ME 'SERN
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