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PATENTE DE INTRODUCCION
por 10 afios

A favor de D, IMARCO LEVY, de nacionalidad israeli, rosi-
dente en BARCELONA, Ronda Univorsidad, 29, =« = = = = =~ «
por: "PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACICN DE VIDRIO ESCAR-

MEMORIA DESCRIPTIVA

Se refiere la presente patente & un nuevo proce-
dimionto para la fabricacibn de vidrio escarchaedo que ha
sido dado & conocer con éxito en el extranjero, concreta-
monte on Iarasel, aportandc sensibles mejorvas a la industrias
do fabricacibn de dicho tipo de widrio, por cuyo motivo el
aolicitante pide su registro eon Kapaiin, a efectos de
mejorar la produccidn nncional,

En aefeoto, essabido que los métodos sesuidos

haata hoy dia pare la obtencién del vidrio escarchado son
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rudimentarion, logrdndose en consecuencin rendimientos
my bajos que encaracon necesarlamento ol producto, y
cuyae produccibén y calidmd dependen totalmonte de las
condicionos climatolégicas durante la fabricacién.

Por la nreasente patente se da & conocer un
nuevo procedimiento totalmente industrimlizado que permite
la obtoncidén de grandes series con la multiplicidad de
varisntes deseads, ya gea vidrio totalmento escarchado,
por ung o lga dos caras, ya solsmente escarchado por
zonas 6 incluso la consecucidén de dichos efoctoa de
oscarcha en objotos do vidrio yo fabricados.

Paré ello, ol actual procedimiento comprende
una primera fase, conaistente en conseguir por nedios
tradicionales la cuperficile trasliicidae on rolicve de
bnae del procedimionto, bien sea por una o por ambas
carng del vidrio, medinnte dcido, chorreado por arena, etc.

Lo segunda fase del procedimiento comprende la
aplicacidn de une cola fuerte sobre la cars en tratamiento,
anteriormente oltaeda, dependicndo de la viscosidad y del
grueso de la capa de dicha cola los efeotos de dibujo a
congeasulr sobre el vidrio,

La siguionte fase consiste en llevar el conjunto
as! preparado, & una cdmarse de tratamiento, cerrsda e
iluminada, as{ como con mirillas de visuplizscidén y control,
encergade de congsesuir la temperatura y humedad idéneas
para la congsecucidn de los efectos de escarchado en el
vidrio. A tal fin, on tal cdmara se controlan mediante
aire acondiclonado seco las citadas variablea, logrdndolo
con la colaboracién de dos intércambiadores de calor, uno

que baje la temperatura y otro que la aumenta para bajar
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la hunedad relativa del aire que ventajosomonte serd do
un 30 a un 405, Pudidndose omplear otros medios adecuados
para conseguir el aire seco, incluso el suministro de una
mozola do aire con distintos grados de nequedad.

Eato (ltimo tratemionto hace quo la cola, al
gecarse en las ciltadas oondioiohee. ge cuartee y abarquille,
lograndc arrancar parte del vidrio, dejando por tales
puntoa zonas trengparentes que son las que configuran el
dibujo y dan el efecto escarchado del vidrio.

Por #ltimo, on una fame ulterior, se eliminan
mocénicamente los restos de la capa de cola con loa trozoa
de vidrio o ella asociados, con lo que quedan zonas tragli-
cidas resultantes del relieve dado an la primera fase, y
zonag ‘trongparontes, por donde el vidrio ha quedado arran-
cado por la cola.

Bl objeto de la patento, dontro de au esencinlidad,
podrd ser llevado o la prictica on otras formns de realiza-
¢idn que dificran sdlo on detnlle de la indicada dnicauonte
a titulo de ejomplo, a las cuales alcanzard isualmente la
proteccidn que se reoceba. Podrd, pues, realizarse esto
procedinionto para la fabricaeidn de vidrio oscarchado con
loa medion, componontos y accesoriocs mds adecuados, por
quedar tolo ello comprendido en ol espiritu de las siguien-

tea reivindleaclones,

B oI a

Se reivindica como objeto de la preasonte patonte
do introduccidns
1,- Procedinmionto para la fabricacibn de vidrio

escarchedo, caracterizado esencialmente por compronder on
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fases sucesivas, la preparacidn de la cara a tratar
modiante una superficie traslicida en roliove, la
aplicacidn sobre dicha superficie de una capa de cola
fuorte, adherida firmemente a aquélla, y ol secsdo de
esta cmpa de cola en una cdmors especiml de tratomiento,
con regulacidn de la temperatura y humedad, con el fin de
que tal secado provogue el cuarteado y abarquillmdo de la
cola que se traduce on ¢l arrancado de paries de vidrio,
configurando éstas lag zonas de dibujo del efocto de
eacarchado,

2,~ PROCEDIMIENT( PARA LA FABRICACION DE VIDRIO
ESCARCHADO,

Conata la preasente memoris desoriptive de
cuatro hojas mecanografindas, folindas, numeradas y

escritas por una sola cara,

Medria, a 20 207970

[JARCOS IEVY
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