CASE 73-sp=506=~io

Int. ClZ Bz'l B :

PATENTE
DE
INVENCION

por "PERFECCIOHAMIENTOS EN UNA MAQUINA DE MARTILLEO", a
favor de D. BERND RIBBACK, de nacionalidad alemana,
residente en WASSERBILLIG (Luxemburgo) Rue de Mertert 48,

“MEMORIA DESCRIPTIVA

El invento se refiere a una mdquina de martilleo con uno
o varios soportes de herramienta, que para la conformacidn
pldstica mediante golpeo, batido o andlogo, se mueven por pa-
lancas de doble brazc giratorias aslrededor de ejes de giro:_
5 A ambos lados del eje de giro y en los extremos de los brazos
de palanca incide en cada caso el ataque del momento de acclo-
namiento, respectivamente el ataque del momento de abatimien-
t0, para producir la conformacidn, Grandes acciones de fuerza
en el brazo dg palanca reducido posibilitan grandes esfuerzos
10, de conformacidn con un reducido dispendio de esfuerzo en el

brazo de palenca largo, de tal menera que esta clase de mdqui-
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nas de martilleo son adecuadas para trabajos de conf ormacién
pldstica, Asimismo existe la posibilidad de impulsar rdpidamen-
te en el golpeo a las herramientas. La posicidn de la herra—
mienta transversalmente respecto al eje de forja se puede ajus-
tar fdcilmente mediante la disposicidn del eje de giro sobre
uae excéntrica giratoria y ajustable. ]

El invento parte del conocimiento de que el esfuerzo que
actda en el brazo de palanca transversalmente respecto al eje
lineal de forjs se dirige siguiendo un arco de circulo y que
origine movimientos en forma de arco de circulo del soporte
de herramienta, 1o cual conduce a trabajos de forma disminul-
dos e inexactos, El invento tiene como cometido subsanar y evie
tar con seguridad y de modo sencillo estas pérdidas e inexac-
titudes durante la conformacidn. En esencia consiste en que
cada una de laé herramientas de golpeo accionadas por una pa—
lanca de doble brazo giratoria alrededor de un eje de giro se_
conduce linealmente transversalmente respecto al eje de forja:

El objeto del invento se representa en el dibujo mediante
w ejemplo de ejecucidn, cuya representacidn se hace esquemd-
ticamente parcialmente en corte y en alzado.

Una mdquina de martilleo de la clase indicada anteriormen-
te y segin el ejemplo de ejecucidn representado en el dibujo
consta de dos palancas de doble brazo 1 y 2, las cuales sm
girgdas en movimiento girabtorio alternativo alrededor de sus
ejes de giro 3. Este gecionamiento se realiza de msners €ono-
cids medisnte un drbol de excéntrica 4 a travds de las piezas
de presién 5 y 6. Los ejes de giro 3 de las palancas de doble
brazo 1 y 2 se alojan giratoriamente sobre excéntricas % ¥y pa-

ra el ajuste de las posiciones de las herramientas se disponen
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ajustablemente mediante engranajes de tornillo sin fin 8 per-
pendicularmente respecto al eje de forjado 9.

De acuerdo con el concepto del invento cada herramients
de conformacidn 10, que es accionada por una palanca de doble
brazo 1 y 2 giratoria alrededor de un eje de giro 3; se condu-
ce linealmente transversalmente respecto al eje de forja 9,

En el ejemplo de ejecucidn representado en el dibujo las he-
rramientas de conformacidn 10 asientan en los soportes 1l con-
ducidos rectilineamente. Los extremos de las palancas de doble
brazo 1 y 2 se configuran como mufiones 12, Llos cuales encajen
de modo desplazable axialmente en los cuerpos cilindricos, Tos
cuerpos cilindricos 13 se alojan a_su vez glratoriamente en _
los soporteg 11 conducidos lineal. 0. directamente en las herra-
mientes 10, desplazdndose transversalmente respecto al eje li-
neal de forja 9.

De acuerdo con el ejemplo de ejecucidn representado en el
dibujo los soportes de herramienta 11 se configuran como pis—
tanes, los cuales se conducen linealmente; transversalmente
respecto al eje de forja 9, por ambos lédos de los cuerpos ci-
1lindricos giratorios 13, en los cilindros 14.

Pertenece asimismo al objeto del invento el poder apre-
ciar fdcilmente desde el exterior mediante una lectura no los
movimientos de carrera sino las posiciones de carrera de 108 _
soportes de herramienta 11 y de las herramientas 10, Para e;lo
en las guias lineales 14 se¢ enfuentran dispositivos indicsdo-
res desplazables 15, Susg dedos 16 presehtan entre s{ una sepa-
racidn que corresponde & la carrera, de tel maneras que sola-

mente pucden ser tocados y desplazados en los extremos de ca-

rrera.
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Una mdquina de martilleo en la forma de ejecucidn descri-
ta y representads autoriza la hipdtesis dc que pueden reunirse
en una misma unidad de mdquina uns sucesidn de herramientas
de golpeo conducidas lineglmente 10, 11, con sus palancas os-
cilantes de accionamiento giratorio 1, 2, 3, 12, dispuestas
una tras otra coaxialmente respecto al eje de forja 9. De es—~
ta maners es posible con un solo calentamiento realizar en una
pieza a trabajar un forjado previo y un forjado de acabado me-

diante varias operaciones de conformacidn.

RETVINDICACIONES

Descrito el objeto del presenie invénto, se declaran
nuevas y de propia invencidn las siguientes re1v1nd10401ones
con prioridad de la solicitud de patente alemana ne P 2301)37 4
del 12 de Enero de 1973.

l,~ Perfeccionamientos en wna mdquina de martilleo con
wna 0 varias palancas de doble brazo gque se mueven en’movif
miento giratorio alternativo alrededor de ejes de giro y con
ello mueven las herramientas de golpeo; caracterizados porque
cada herramienta de golpeo (10), que-es accionada por una pa-
lanca de doble brazo (1, respectivamente 2) giratoria alre-
dedor de un eje de giro (3), sc conduce linealmente itransver-
salmente respecto al eje de forja (9).

2.~ Perfeccionamientos, de conformidad con la reivindica-
cidn 1, caracterizados porque en los ejes de giro (3) asientan
mufiones giratorios (12) de los extremos de palanca, ¥ es-
tos mufiones encajan de modo que pueden desplazarse axial-
mente en cuerpos cilindricos (13), los cuales se alojan

girstoriamente en las horramientas de golpeo (10), respec-
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tivamente sus soportes (11), gu= se conducen linealmente,

transversalmente respecto al eje de forja (9) de desarro-
1lo lineal.

3.~ Perfeccionamientos, de conformidad con una de
las anteriores reivindicaciones 1 § 2, caracterizados por-
que cada soporte de herramienta (11), respectivemento herra-
mienta (10) es conducido linealmente en unae gufa (14), trans-
versalmente respecto al eje de forja (9), por anbos lados de
su correspondiente cuerpo cilindrico giratorio (13), que
& su vez rodea y permite ¢l desplazamiento axial de un mu-
fidn (12) de una palanca giratoria (1, respectivamentc 2).

4 .~ Perfeccionamientos, de conformidad con una de
lag anteriores reivindicaciones 1 a 3, caracterizados porgue
los soportes de herramienta (11), respectivamente herramien-
tas (10), se configursn como pistones, los cuales se con—
ducen linealmente en los cilindros (14), transversalmente
respecto al ejo de forja (9), por ambos lzdos de su correspon-
diente cuerpo cilindrico giratorio (13), que a su vez ro-
dea y permite el desplazamionto axial de un mufidn (12) de
wna palanca giratoria (1, respeetivamente 2).

5,~ Perfeccionamientos, dc conformidad con una de las
anteriores reivindicaciones 1 a 4, caracterizados porque las
posicimes de carrera de los soportes de herramienta (11);
respectivamente de las herramientas (10), en sus guies
(14), se pueden apreciar desde el exterior mediante apara-
tos indicadores desplazables, los cuales solamente actuan
al término de la carrera.

6.~ Perfeccionamientos, de conformidad con une de

las anterioros reivindicaciones 1 a 5, caracterizades porgue
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wna wrltiplicided de herromientzs de goipeo (10 a 14) condu-
cidas lineglmente con sus palancas oscilantes de acciona-
miento (1 a 12) se disponen conjuntcamente sucesivamente y
coaxialmente respecto al eje de forja (9).

7.~ Perfeccionamientos en una mgquina de marti-
1lleo.

Segﬁn se deseribe y reivindicz en la presente me-
moria descriptiva que consta de 6 hojas foliadas y escritas
a mdquina por une. sola cara.

Wadrid, & 20 0CT, 1975

P.a, JAIME ISERN M
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