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PATENTE
DE

INVENCION

por "PERFECCIONAMIENTOS EN UN MARTIN“TE", a favor de D,
BERND RIBBACK, de nacionalided alem=mna, residente en

WASSERBILLIG (Tuxemburgo) Rue de Mertert 48,

MEMORIA DESCRIPTIVA

El invento se refiere a un martinete para el forjado de
formas de cualesquier seccidn transversal, preferentemente de
meterial de barra; que se conformen entre las superficies de
golpeo y de apriete., Para ello el material de la pieza a £9r-
jar fluye en la direccidn de la menor resistencia de flqjo,de
$al msnera que por ejemplo en el forjado de glargsmiento me-
diante recalcamientos aplicados sucesivamente se obtiene un
alargsmiento de la pieza a forjar.

Para la comformacidn de piczas complicadas a base do ma-
terial de barra ¥y en el caso de gran numero de unidades se em-

plean corrientemente cilindros de forjado, cuyos pares dc ¢i-
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Bindros realizen en cada caso solamente vma revoiucitn con ca-
libre periddico. Los calibres se cxtienden como méximo sobre
la mitad del perimetro del cilindro y se configuran correspon-
dientemente a una determinade forma de pieza a trabajar,

En el forjado de forma libre, mediante recalcados debida-~
mente dirigidos con herramientas scncillas que no conticnen
la formg de la pieza a trabajar, se va confiriendo la forma
pretendida. Conocidas mdquinas para forjar trabajan con cuatro
herramientas; en donde cada horramienta es accionada por su
propio drbol de excéntrica con hiela., Los £rboles de excéntri-
ca giran sincrénicemente mediante ruedas dentadas. Para el
ajuste de las longitudes de carrcra de las herramientas se gra—

duen en su posicidn mediante dispositivos separados. BEstas md-

" quinas son complicadas y estdn sometidas a un elevado desgas-

te.

Bl invento tiene como cometldo configurar un mertincte pa-~
ra el forjado de forma libre de cualesquiera secciones trans—
versales con gran profundidad de penetracidn, de modo mds sen—
cillo y econdmico, al objeto de conseguir un considerable aho-
rro de espacio y condiciones mds favorables en los sitiocs de
trabajo. En esencis consiste en que el eje de la pieza a tra-
bajar estd cortado por wn plano de simetria wertical situado
entre dos martillos dispuestos inclinadamente y formando un
dngulo recto entre si ¢ impulsafios por un comdn drbol de accio-
namiento, cuyos martillos sc conducen linealmente mediantc pa-
tines contra una o varias bases de forja de la cara dol yungque
que sirven coms superficies de trabajo.

El objeto del invento se reprosenta esquemdticamente on

los dibujos mediante un ejemplo de ejecucién.
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Io figura 1 muesbra 12 vista frontal de un martinete @e‘
conformidad con el invento, representada parcialmente en corw
te.

Las figuras 2 y 3 muestran martillos de patin de la mdqui-
na segun la figura 1, representados en perspectiva.

Un martinete de la clase indicada anteriormente y sogin
el ejemplo de ejccucidn representado en los dibujos consta de
dos palancas dc doble brazo 1 y 2, las cuales son accionadas
en movimiento giratorio alternativo alrededor de sus ejos do
giro 3. Los ejes de giro 3 de las palancas de doble brazo 1
¥ 2 se alojan giratoriamente sobre excéntricas 7 y para el
ajuste de las posiciones de las herramientas se disponen ajus-
tablemente mediante engranajes de tornillo sinfin 8 perpendi-
cularmente respecto al eje de la pieza a trabajar 9.

Do avuerdo con el concepto del invento el eje de la pie-
za a trabajar 9 estd cortado por un planoc de simetria vorti-
cal A-A sitvado entre dos martillos 10 dispuestos inclinada-
mente formando dngulo rccto ontre si e impulsados por un comin
drbol de accionamiento 4, cuyos martillos 10 se conducen li-
nealmente mediante patines 1l contra una o varias bascs dc for—
ja 17 de la cara del yunque que sirven como supcerficies de
trabajo.

Los patines 11 de los martillos 10, gque se desplazan on
guias rectas 14, presentan cuerpos cilindricos moviblos gira-
toriamante 13, en los cuales se disponen perpendicularmente
respecto a sus cjes de giro y de modo desplazable los extre-
mos 12 de las pelancas de doble brazo 1 y 2 que mueven asi a
los martillos 10 y son accionadas giratoriamente mediante un

comin drbol dc excéntrica 4. Do osta menera se origina una coe
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rrespondiante compensacién db mévimiento entre la traycctoria
circular de los extremos de palanca 12 y la trayectoria recti-
linea 14 de los patines de martillo 14.

Se ha puesto de manifiesto que os ventajoso disponer in-
dependientemente ajustables uno respecto al otro a los dispo-
gitivos de ajuste 3, 8 para cl golpeo de los martillos; on los
cojinetes fijamente emplazafics de las palancas de doble brazo
1 y 2. Para este objeto se prevé para cada dispositivo de gjus—
te 3, 8 de una palanca de doble brazo 1, respectivamento 2,
un drbol de ajuste 20, el cual se puede mover y ajustar con in-
dependencia del otro drbol de ajuste 20 del dispositivo de
ajuste subordinado a la otra palanca de doble brazo. Por consi-
guiente tambidn se consigue que las profundidades de penctra-
cidn irregulares de los martillos de patin 11 que golpean con-
tra los yunques l% sean ajustables en las masas de la picza
e trabajar que participan en el golpe,

Tambidén se incluye en el concepto del invento el que las
excéntricas en el drbol de accionamiento 4 para las palancas
de d.ble brazo 1 y 2 se disponcn desplazablemente una respec-
to a la otra en el sentido de giro asi cémo que se puedsn in-
movilizar. Para oste objeto el drbol de excéntrica de acciona-
miento 4 se puede configurar en dos piezas y equipar cada ple-
za de drbol con una correspadiente excéntrica 21 subordinada
a la palanca de accionamiento de doble brazo 1; respechiva~
mente 2. De esta maenera se consigue que en cada caso dc acuer-
do con la.posicidn de las excéntricas 21 los martillos de pa-
tin 11 golpeen contra sus yunques 1% bien simultdneamentc o
bien sucesivamentc, lo cual tione como consecuencia deforma-

ciones de diversas clases de las masas de la pieza a trabajar.



Pertenoece al objeto del invento el que de acuerdo con las
figuras 2 y 3 la parte de forja del mertinete consta de dos o
mds juegos de superficies de golpco 19, respectivamente l9a;
' en los martillos 10, y de éuperficies'presoras 22, réspecti~
5. vamente 22a en los ytmques 17, las cuales se disponen su~
cesivamente en dircccidn al eje de forja 9. Los juegos
de superficies deo golpeo; respectivamente 19a, en los _
martillos 10 y de superficies prcsoras 22, respecitivamen—
te 22a, on los yungues lf; 8o disponen separadamente N
10. unas respecto a las otras en dircccidn al eje de forja 9 co-
rrespondientemente a la forma de la seccidn transversal do la
pieza a forjar., Tembién es posible el que los juegos de supor-
ficies de golpeo 19, respectivamonte 19a, en los martillos 10
y de superficics presoras 22, respcctivamente 223; en log
15; yunques 17, se dispongan decalacdamente unas respecto a las

otras en direcceidn al eje de forja 19.

REIVINDICACIONES

Descrito el objeto del presente invento, se declaran.
20, nuevés y de propia invencidn las siguientes reivindicacio~
nes con prioridad d¢ la solicitud de patente alemana n?
P, 23 16 801.6 del 4 de Abril de 1973; )
l.- Perfeccionamientos en un martinete para el forjado .
de formas de cualesquiera sececidn transversal, prefercntemen-
25. te de meterial de barra; que sc¢ conforman entre las superfi-
cies de golpeo y de apriete, caracterizados porque el cjc deo
la pieza a trabajar (9) estd cortado por un plano de simetria
vertical (A-A) situvado entre dos martillos (10) dispuestos in-

clinadamente formando dngulo recto entre sf ¢ impulsados por un

N
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comin drbol de accimamionto (4); cuyoe martillos se cone-
ducen linealmentc mediante patines (il) contra una o va-
rias bases de forja (17) de la cara de yungue que sirven
como superficies de trabajo.

2.~ Perfeccionamientos de conformidad con la reivindi~
cacién 1, caractorizados porque los patines (11) do Los mer-
tillos (10); que se desplazan en gufas rectas (14), preson—
tan cuwerpos cilindricos movibles giratorismente (13), en los
cuales se disponcen perpendicularmente respecto a sus c¢jes ’
de giro y de modo desplazable los extremos (12) de las palan—
cas de doble brazo (1 y 2) que mueven asi a los martillos
(10) y son accionados giratorismente mediante un drbol comin
de excéntrica (4, 20).

30 Perfeccionamiantos, de conformidad con la rcivindi-
caclén 1 é 2, caracterizados porque los dispositivos de ajus—
te (3, 8 20) se disponen indoperndicntemente ajustables entre
s en los cojinotes fijamente emplazados (7) de¢ las palancas
de doble brazo (1, respectivemente 2).

4.~ Perfeccidnamientos, do conformidad con una de las
anteriores reivindicaciones 1 a 3, caracterizados porque las
excéntricas (21) en el drbol de accionamiento (4) para las
palancas de doble brazo (l; respectivamente 2) se disponen
desplazablemente la une respecto a la obtra en el sentido de
giro asi como gque se pueden inmovilizar,

5.- Perfeccionamientos, dec conformidad con una de las
anteriores reivindicsciones 1 a 4; caracterizedos porque la
parte de forja del martinete consia de dos o mds Juegos do
superficies de golpeo (19; respectivamente 19a), en los marti-

1llos (10), y dec superficies presoras (22, respectivamento
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22a), en los yunques (17)7 las cuales ge disponen sucesivamen-
te en divecsidn al eje de Forja (9).
6o~ Perfeccionamientos; de confcrmidad con una de las an-
teriores reivindicaciones 1 g 5, caracterizados porque los
5. juegos de superficics de golpeo (19, respectivamente 192), en
vemente 22a), en los yunques (l;), se disponen separadamente
unas respecto a las otras correspondientemente a la forma de

la seccidn trsnsversael de la picza a forjar.
10. ;.~ Perfeccionamientos, de conformidad con una de las an~
teriores reivindicaciones 1 a 6, caracterizados porque los
juegos de superficies de golpeo (19, respectivamente 19a), cn
los martillos (10), y de superficies presoras (22, rospecti-
vamenhte 22a); en los yunques (1;), se¢ disponen decaladamente
15, . unas respecto a las otras en direccién al eje de forja (9)
correspondientementc a la forma de la seccidn transversal.
e la pieza a forjar..
8,~ Perfeccionamientos en un martinete,
Segin se describe y reivindiecs en la precsonte memoria
20, descriptiva que consta de 7 hojas foliadas y escritas a me-
gquina por una sola cara.

Madrid; a 20 0CT. 1973

P.a. JAIME 1SERN

F"P.'\\ ;7

Fir TJOSE F. NIETO

£m,
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