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El invento se refiere a un procedimiento pa-
ra aplicar el extremo libre de una cinta de recupera-
cién unida con une tira de velo 2 un lado frontal de
un rollo de algodén en rama para tampén formado por
arrollamiento de la tira de velo, cuyo rollo- consti->
tuye una pieza en brufo para tampones que sirven en par
ticular para la higiene femenina.

Se conoce ya por la patente alemana 915382
apretar en forma de espiral el extremo libre de una cin
ta de recuperacidn durante la fabricacién del rollo pa—
ra que el extremo libre de la cinta de recuperacidn uni-
da con la tira de velo permanezca adherido al rollo du-
rante el transporte del rollo desde el puesto de arrolla
miento al puesto de prensado y durante el prensado del
rollo para formar el tampdén. Bsta aplicacidén del extre-—
mo libre de la cinta de recuperacién al rollo en forma
de espiral era de funcionamiento seguro y, por tanto, sa
tisfactoria en las velocidades de produccién usuales has
ta ahora.

Es cometido del invento la creacidén de un pro
cedimiento y una instalacién que aseguren gue incluso con
velocidades de produccidn susténcialmente mayores él eX—
tremo libre de la cinta de recuperacidén se aplique per-
fectamente a un lado frontal de un rollo y se adhiera tan

firmemente a éste que conserve con seguridad esta posi-
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cion durante el tramsporte subsiguiente del rolo de algo-
don en rama hasta el puesto de prensado del tampén y du-
rante el prensado subsigulente del rollo para formar el
tampon, as{ como durante el envolvimiento del tampdn ¥y

la retirada de la envolvente, pero que pueda ser solta-
do del tampdn por la usuaria sin formacidn de hilachas
antes de la introduceion del tampén.,

El invento resuelve este problesma por el hacho
de que el extremo libre de la cinta de recuperacicdn se
lleva, antes del arrollamiento de la tira de velo fibro-
80, a una posicidn que se extiende apartdndose de la ti-
ra de velo y solo después de terminado el proceso de arro-
llamiento se aplica contra uno de los lados frontales del
rollo de -manera que se adhiera al mismo. De este modo pue
den preverse velocidades de arrollamientos muy altas
gin que heya que tomar en consideracion el extremo libre
de la cinta de recuperacion unida con el velo fibroso,
ya que mediante la posicion del extremo libre de la cin-
ta de recuperacion que se extiende apartandose de la ti-
ra de velo se garantiza que el extremo libre no resulte
afectado en modo alguno por el proceso de arrollamiento.
Se ha encontrado que la aplicacidn del extremo libre de
la cinta de recuperacién al lado frontal del rollo se
puede dominar para velocidades de produccién muy altas

cuando este paso de trabajo se realiza unicamente des-
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pues de terminado el proceso de arrollemiento.

Es recomendable llevar el extremo libre de la
cinta de recuperacion, antes del arrollamiento de la ti
ra de velo, 8 una posicidn que se extiends coaxialmente
con respecto al eje del rollo. De este modo se crean prg
misas mds favorables para el arrollamiento de la tire
de velo, sobre todo cuando, segun otra form de ejecucidn
del procedimiento, antes del comlienzo del arrollamiento
de la tira de velo fibroso se aspira el extremo libre
de la cinta de recuperacion para llevarlo a la posicidn
que se extiende apartdandose de la tira de velo.

Otra forma de ejecucion ventajosa puede refe-
rirse a que la cinta de recuperacidn se extrae de su go-
porte durante el transporte ulterior del rollo a un pues-
to de aplicacion de la cinta de recuperacion, en el cual
la cinta de recuperacién es aspirada al interior de un
cilindro y seguldamente es apretada en posicion enreda-
da contra el lado frontal del rollo. La ventaja de esta
medida estriba en que no tienen que tomarse medidas es-
peciales para arrastrar la cinta de recuperacion desde
su posicion extendida en la direccidn del puesto de arro-
llamiento, mientras que, por otra parte, la nueva aspira-
cion del extremo libre de la cinta de recuperacidn en la
zona del puesto de aplicacién de 1la cinta de recuperacion

puede tener lugar en el tiempo necesariamente breve y,
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ademis, ofrece la considersble ventaja de prensar el ex—
tremo libre en el estado desordensdo, o sea en posicion
enredada, contra el lado frontal del rollo. En efecto,
se ha encontrado que la posicion enredada del extremo 1i

5 bre garantiza una mejor adherencia del mismo al lado fron
tal del rollo, ya que se aumenta considerablemente el ny
mero de puntos de contacto de secciones de .longitud 4i-
ferentes del extremo libre de la cinta de recuperacidn
con el material de algoddn en rama de tampdn del rollo

10 y el contacto reoiproco de la cinta de recuperacién con
el materisl dedlgodon en rama de tampdn tiene lugar en for-
ma de un ligero enganche de las fibras de la cinta de re-
cuperacion con las -del rollo.

Para le puesta en préctica del procedimiento

15 anteriormente citado se utiliza convenientemente una ins-
talacion que estd provista de un mandril de aerrollamien-
to giratorio en forma de horquilla, gque puede ser movido
axialmente en vaivén en el planoc de movimiento de una ti-
ra de velo fibroso, trensversalmente a esta, abrazando

20 por ambos lados los dientes de la horguilla del msndril
de arrollamiento en su posicidn de servieio al lado lon-
gitudinal de la tira de velo que arrastra consigo al ex-
tremo libre de 1la cinte de recuperacion, caracterizéndose
la instalacion porque el mandril de arrollamiento tiene

25 un énima longitudinal pesante y puede conectarse a un ma-
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nantiel de aire de aspiracion, mientras que detrésdel
mandril de arrollamiento en la direccidn de transporte
del rollo estd montado un puesto de aplicacidn de la cin
ta de recuperacion que estd dispuesto en el lado del o
llo que arrastra consigo al extremo libre de la cinta

de recuperacidn.

Para facilitar le aspiracion del extremo Llibre
de la cinta de recuperacion es recomendable hacer con
mayor profundidad en la pared del mandril de arrollamien
to la hendidura de la horguilla del mandril de arrolla-
miento en un lado en la direccion opueste a su extremo
de horquilla. Esto tiene la consecuencis de que este puen
te més profundo de la horguille se encuentra a distan-
cia axial del lado longitudinal opuesto de la tira de ve-
lo que se extiende a traves de la hendidura de la horqui-
lla del mandril de arrollamiento y, por tanto, forms una
abertura de aspiracidn descubierta hacia afuera para el
extremo libre de la cinta de recuperacion, la cual, como
consecuencia, puede ser aspirada al interior del mandril
hueco de arrollamiento de uns forma mis eficaz y mis ra-
pida. A11{ se encuentra el extremo libre de la cinta de
recuperacidn en una posicidn coaxial respecto al eje del
rollo, en la que puede tener lugar el arrollamiento de
la tira de velo sobre si misma por medioc del mandril de

arrollamiento sin tener en cuenta el extremo libre de
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la cinta de recuperaciom.

Segun una forma de ejecucidn conveniente, sobre
el mandril de arrollamiento puede estar fijado un pifidn
que engrana con uns rueda dentada que estd dispuesta en
el drbol de un engranaje maniobrado por pasos, el cuel
esta unido con un motor de accionamiento a través de un
drgano de accionamiento flexible.

En otro perfeccionamiento de esta forma de eje-
cucion es recomendable disponer fijamente en un arbol un
tambor de leva en cuya ranura de leva encaja uno de los
extremos de una palanca, cuyo otro extremo coopera con
un estribo gue ebraza al pifidn y esta atravesado de mane-
ra libremente giratoria por el mandril ds arrollamiento,
as{ como estd conducido de msnera deaplazable sobre una
barra de guia paralela a dicho mandril,

El puesto de aplicacion para el extremo libre
de la cinta de recuperacién puede estar comnstituido por
una caja cilindrica cuya abertura cilindrica queda en ca-
da caso enfrentada de forma aproximadamente coaxiel con
los rollos y recibe un distribuidor axial que esta cons—
titufdo por dos embolos unidos entre s{ y dispuestos a
distancia axial uno de otro, 108 cuales estean provistos
de perforaciones, pudiendo conectarse el c¢ilindro a un
manential de aire de aspiracidon a través de un tubo de

derivacidn,
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La seguridad deseadea de la aspiracion del ex-
tremo libre de la cinte de recuperacidn en la zona del
puesto de aplicacion de la cinta de recuperacién se pue
de aumentar considerablemente debido & que el borde

5 aproximadamente vertical de la abertura del cilindro,
en la direccidn del extremo libre de la cints de recupe-
recidn, estd biselado hacia sbajo en la direccién opues-
ta al rollo. De este modo se crea une aberturs de aspi-
racién que estd dirigida en la direccién del extremo li-

10 bre de la cinta de recuperacidn que se extiende apartdn~
dose del lado frontal del rollo, de modo que el extre-
mo libre de la cinta de récuperacién puede ser espira-
do rdpida y eficazmente al interior del cilindra.

Ademds, es recomendable‘que'el émbolo de aprie-

15 te del distribuidor axiel vuelto hacia el rollo esté pro
visto de varios talzdros pasentes de didmetro pequefio,
mientras que el otro émbolo vueltc hacie el fondo del
cilindro contiene taladros pasentes de didmetro compars-
tivamente mayor. Los teladros grandes en el émbolo ale-

20 Jado del rollo permiten el movimiento del mismo en el ci
lindro en la direccidn que se aleja del rollo, porgue el
aire entre el émbolo y el extremo del cilindro puede sa-
1lir a traveés de los taledros grandes por los tubos de
derivacidn, mientras que los talasdros pequefios en el em

25 bolo vuelto hacia el rollo aseguran que el extremo libre

9'100730 -~ 8 -
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aspirado de la cinta de recuperacién Dermanezca en posi-
cién enredada en la superficie frontal del otro embolo.

Asimismo, es recomendable dimensiopsar laz dis-
tancie axisl libre de los dos embolos del distribuidor
de maners correspondiente aproximsdamente al diémetro in
terior del tubo de aspiracion que se deriva del cilindro
aproximadamente en el centro longitudinal del mismo.

Una superficie de tope prevista en el lado del
rollo alejado de la caja del cilindro sirve pars aquel
como contrasoporte dursnte el epriete del extremo libre
de la cinte de recuperacion contrs la otra superficie
frontal del rollo.

Es ventajoss la utilizacion de una instalacidn
en la que un 6rgano flexible continuo superior y otre
drgano flexible continuo inferior pueden ser accionados
sincronizedamente y por pasos en un pleno de rotacidn
comin, en ceda caso en el sentido de las agujes del Tre-
10j o en contra del mismo, as{ como estén provistos de
mordazas tensores y mordezas de sujecidn, un estribo de
separacion basculable transversalmente al velo de algo~-
don en rame y cazoletas de arrollamiento aproximadamente
semicirculares dispuestes lateralmente en el Organo flexi
ble continuo ascciado, en las cuales puede moverse coaxisl
mente hacia adentro el mandril de arrollamiento transver

salmente al plano de rotecidn, abrazando a la tira de ve-
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lo, estando articulada en cada cazoleta de arrollamiento
del orgeno flexible inferior una palance acodada que pue-
de ser hecha bascular sobre la cazoleta de arrollamiento
por desplazamiento sobre una leva de mando, delante de
la cual esta previsto el puesto de arrollamiento, a con=
tinuecidn del cusl estd montado en la direccién de rote-
cidn del 6rgano flexible inferior en le zona de la leva
de mandb un véstago expulsor desplazable en cada caso hacia
adentro de las cazoletas de arrollamiento, transversalmen
te a le direccidn de transporte de las mismes, caracteri-
zéndose la instalacidn porque la caja cilindrica del pues-
to de aplicacién de la cinta de recuperacidn estd dispueg
ta en cada caso coaxialmente a las cazoletas de arrolla-
miento en la zona del ramal inferior del érgano flexible
inferior y de la superficie de rodadura de la leve de man~-
do y la superficie de rodadura de la leva de mando se ex~
tiende aproximademente por encima de toda la zona de des-
viacidon que trensfiere el drgano flexible inferior desde
el ramel de trsbajo al ramal inferior, as{ como a lo lar-
g0 del ramal inferior rebasando el puesto de expulsién
del rolle formado por el véstago expulsor, hasta antes
de la zona de desviacion que tremsfiere el Organo flexi-
ble inferior al ramal de trabajo.

El émbolo de apriete del distribuidor axiasl se

encuentra convenientemsnte en la posicion extrema de la

- 10 -
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carrera de trabajo em la cazoleta de arrollamiento por
fuera de la caja cilindrica.

En el dibujo esta ilustrado a t{tulo de ejemplo
¥y de forma esquemdtica una instalacidn pars la realiza-
cion del procedimiento de acuerdo con el invento, mostran
dos

La figuras 1, la instalacion con puesto de arro
llemiento, puesto de aplicacidn de la cinta de recupera~
cion y puesto de expulsién, en alzado,

la figura 2, el puesto de arrollamiento segin
la figura 1 a escala ampliada, segin las l{neas de cor—
te II-II, |
la figura 3, el puesto de aplicacion de la cin
ta de recuperacidn en uns seccidn segun la lines III-III
de la figura 1, en posicidn de aspiracidn,

la figura 4, el puesto de eplicacion de la cip
ta de recuperacidn segun la figura 3 en posicidn de
apriete, ¥y

la figure 5, un rollo terminado con el extremo
libre de la cinta de recuperacién apretado contra su la
do frontal, en vista en perspectiva.

En les figuras esté representada una instala-
cion para la aplicacidn del extremo libre 6 de una cin-
te de recuperacion 8 unids con una tira de velo 7 a unm

lado frontal 9 de un rollo de tampon 10 formado por arro-

- 1] -
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llemiento de la tira de velo en calidad de pleza en bru-
to pars tampones que sirven en particular pare la higig-
ne femenina. Un mandril de arrollamiento giratorio 11 de
forma de horquilla puede ser movido en veiven en el pla-
no de movimiento de la tire de velo fibroso 7 transver-

salmente @ este, abrazando por ambos lados los dientes

12y 13 de la horguilla del mendril de errollemiento en

#su posicidn de servicio & la tira de velo en el lado lon

gitudinal de la misma que arrastra consigo al extremo 1i
bre 6 de la cinta de recuperacion 8. El mandril de arro-
llamiento tiene un dnima longitudinal pasante 14 y puede
conectarse a un menantial de aire de aspiracion 15 carac
terizado por una flecha. Una hendidurse 16 de le horgui-
lla del mandril de arrollamiento 11 estd realizada con
més profundidad en le pared del mendril de arrollamien—
to hueco, en un lado vuelto hacia la direcoidn de movi-
miento x de la tira de velo, en la direccion que se alg
Ja de su extremo de horguilla, forméndose una aberturea
de aspiracion 17.

Fl mendril de srrollamiento estd apoyado de
manera giratoria y axialmente desplazable en cojinetes
de deslizamiento 18, 19 de una caje 20, desembocandc el
extremo postgrior del mandril de arrollamiento en un
apendice tubular 21 de la caja al que estd conectada une

tuberfa de aspiracion 22.

- 12 =



En el mendril de arrollamiento estd enchaveta—
do un pifidn 33 que engrana con una rueda dentada 24. Le
rucde dentada 24 estd dispuesta en un eje 25 de un engra
naje 26 manliobrado por pasos, cuyo arbol de accicnamien

5 to 27 1lleva por fuera de la caje una poles 28 para correa
trapezoidal que esté unida mediente una corres trepezoi=-
dal 29 con une polea 30 para correa trapezoldal que estd
fijada en el drbol de un motor de accionamiento 39.

Con el drbol de sccicnamiento 27 estd unidaede

10 pés de manera solidaria en rotacion una leva de mando
95 en cuya ranura de leve 32 enceje de forma movil el ro
dillo 33 de una palanca doble 34 gque puede ser hecha bas-
cular en torno & un eje 35. Un rodillo de exploracion 36
situado en el extremo opuesto de la pdanca 34 encaja con

15 posibilidad de movimiento en wna escotadura 37 de un eg
tribo 38 que abreze al pifion 23 por ambos lados de mene-
ra que queda fuertemente aplicado a él. El mandril de
arrollamiento atraviesa el estribo con holgura, por lo
que puede girar libremente con respecto a este ultimo.

20 El estribo 38 estd conducido de meners desplazable con
una mordeza de gufa 39 sobre una barra de gufa 40 fi-
Jada en la caja paralelamente al mandril de arrollamien
t0. Por consiguiente, en la posicidn representada en 1a
figure 2 el mandril de arrollaumiento 11 se encuentra en

25 la posicidn de pertide para el arrollamiento en la que

9.10,73, - 13 -
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abraza & le tira de velo 7, encontrdndose los dientes de
la horguilla sobre o en las inmediaclones de la cinta de
recuperacién enrollada en torno & la banda de velo y llg
vada a la forms de un bucle, y a través de le abertura de
aspirecidn 17 estd aspirado el extremo libre 6 de la cin
ta de recuperacién al interior del dnime longitudinel 14.
La tire de velo es mantenide en une posicidn extendids
horizontal y puede ser arrollada shora sobre si misma por
giro del mandril de arrollamiento, sin que durante el arro
llamiento se precise tener en cuenta la existencie de la
cinta de recuperacién ¥ su extremo libre 6. Por consi-
guiente, la velocidad de srrollamiento no depende del com
portamiento del extremo libre de la cinfa de recuperacion.
Durante el arrollamiento los extremos de la ti-
ra de velo fibroso 7 pueden ser arrastrados al interior
de una cazoleta de arrollamiento 41 y ser aplicados allf
al rollo, como se describe todavie mds adelante, Una cazg
leta de arrollamiento de esta clase puede ser total o par
cialmente un componente de una cadena de transporte 42,
Por medio de la cual el rollo puede ser conducido al pues
to de aplicacidn de la cinta de recuperacidn mostrado en
la figura 3., En la figura 3 la cezolete de arrollamiento
41 ocupa una posicidn de cadencia coaxial con respecto &
la caja cilindrice 43, encontrédndose el lado 9 del rollo

10 que arrastra consigo al extremo libre de la cinta de

- 14 -
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recuperacion en el lado vuelto hacia el puesto de aplica
cidn de la cinta de recuperacién. K1 yuesto de arliceeidn
de la cinta de recuperacidn estd constituido por una caja
cilindrica 43 cuys abertura cilindrica 44 queda coaxialmen
te enfrente del rollo. El borde aproximedamente vertical
de la abertura del cilindro estd biselado em 45, en la di
reccidn del extremo libre de la cinta de recuperacidn, ha
cia abajo en la direccidon que se alaja del rollo, de modo
que el extremo libre 6 que cuelga por de pronto del rollo
puede ser aspirado fdcilmente al interior de la caja cilin
driea.

Con este objeto la caja cilindrica estd provista
aproximadamente en la mitad de su longitud de un tubo de
derivacién 46 al que estd conectada una tuberfa 47 que con
duce & una fuente de aire de aspiracion no representada
de forma correspondiente a la flecha 48. En la caja cilin-
drice 43 esté apoyada de menera desplazable un distribuie
dor axial 438 que estd comstituldo por un émbolo de apriete
50 y un émbolo de gufa y ventilacidn 51 unido con aquél y
dispuesto & distancia axial, El émbolo de apriete 50 estd
provisto de taladros pasantes 52 de didmetro relativamete
reducido, mientras que el embolo de ventilacidn 51 tiene
perforaciones 53 de digmetro comparativamente mayor. Le
distancia libre de los dos émbolos 50 y 51 corresponde apro
ximadamente al didmetro interior del tubo de derivacidn 46.

..15...
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El vastago de émbolo 54 del distribuidor axial 49 atra-
viesa una tapas cilindrica 55 y una pared 56 de la caja
¥ estd articulado con un extremo por medio de una unidn
de perno y hendidura 57 en una palanca 58 que puede ser
hecha bascular en torno a un punto de basculacidn 59. En
la palanca 58 estd apoyado de manera giratoria un rodi-
llo 60 que explora un disco de leva 62 giratorio en tor
no a un arbol 61. Un muelle de traccidn 63 culda de que
haya una aplicacidn constante del rodillc 60 de la palan
ca contra el disco de leva.

En el lado de la cagoleta de arrollamiento 41
opuesto a la caja cilfndrica 43 estd previsto un tope 64
que en la zona de la abertura de la cezoleta de arrolla-
miento 41 estd provisto de una superficie de tope conve
xa 65.

En la posicidn de servicio mostrada en la figu
ra 3 el distribuidor axial 49 se encuentra en la posicidn
extrema retraf{da de su carrers de retorno, en la que los
dos émbolos 50 ¥ 51 limitan por ambos lados la a@bertura
del tubo de derivacidn 46. El manantial de aire de aspi-
racién se ha conectado, por lo que el extremo libre 6 de
la cinta de recuperacidn 8 ha sido aspirado a través del
espacio intermedio que se ensancha hacia abajo entre la
aberturs de la caje cilindrica y la cazoleta de arrollaw

miento 41 contra la superficie frontal del émbolo de aprig

- 16 =~
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te 50. Los taladros pequefios 52 del émbolo 50 cuidan no

80lo de una estrangulacidon determinada de la presidn de

aspiracidn, sino también de una posicidn enredada del ex
tremo libre de la cinta en la superficie frontal del ém

bolo.

En la figura 4 estd ilustrada la posicidn extre
ma de la carrera de trabajo del distribuidor axial, en la
que éste oprime el extremo libre 6 de la cinta de recupe-
racidn en la posicion enredada descrita contra la superfi
cie frontal del rollo 10. El émbolo 50 encaja entonces en
la cazoleta de arrollamiento 41, de modo que el rollo 10
B8e aplica c¢on su otra superficie frontal contra la super-
ficie de tope convexa 65 y queda garantizaeda una dheren-
cia segura del extremo libre de la cinta de recuperacion
a la superficie frontal del rollo. Esto se produce por
el hecho de que como congecuencia de la posicidn enreda=
da sBe aplican numerosas secciones del extremo libre de
la cinta de recuperacion contra el materiml de algoddn
en rama de tampén del rollo, enganchéndose parcialmente
el material fibroso de la cinta de recuperacidn libre con
el del rollo de tal maneras que gueda garantizada una adhe
rencia segura del extremo de la cintita a la superficile
frontal del rollo después del proceso de apriete. EL ro
1lo comprimido en la direccion axial en la figure 4 vuel

ve a adoptar despuss del retroceso del émbolo 50 aproxi-

-17 -
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madamente su longitud de partida original.

El canto posterior 66 del émbolo de apriete 50
abandona el cilindro 43 de la caja en el momento del cho
que de los extremos plegados de la cintita contra la su-
perficie frontal 9 del rollo 10, de modo que sdlo pesa
todavia aire desde fuera a través de los taladros mey o-
res 53 del embolo de ventilacién 51. Por tanto, la pre-
sidn de aspiragidn ya no es efectivae en la superficie fron
tal del émbolo de apriete, por lo que se evita la aspira-
¢idn de hilos o la formacidn de hilachas.

En la figura 5 estd ilustrada de forma mds cla-
ra la posicidn enredada del extremo libre 6 de la cinta de
recuperaoién que se extiende por toda la superficie fron-
tal § del rollo 10 preparado para el prensado, el cual es
movido en la cubeta de arrollamiento 41 con el sigulente
paso de maniobra de la cadena 42 hacia un puesto de entrg
ga de otro sistema de cadena y luego hacia un puesto de
prensado, tal como se describird a continuacidn.

En la figura 1 estd representada una instalscidn
en la que estan designsdos con A el puesto de arrollamien-
to descrito, con B el puesto de @plicacidn de la cints de
recuperacién Yy con C un puesto de entrega que conduce a
una prensa para tampones. Esta instalacién, con la que pug
den conseguirse velocidades de trabajo extraordinariamente

altas, estd constituide, ademds de la cadens de transporte
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inferior 42 mostrada en las figuras 3 y 4, por otra cade
na de transporte superior sin fin 67, pudiendo ser acclp
nadas ambag cadenas sincronizadamente y por pasos de la
manera mostrada en un plano de rotacidn vertical comin,
en cada caso en el sentido de las agujas del reloj o en
contra del mismo. En la posiciodn representada en la figu
ra 1, en la que el rollo 10 se encuentra, estando paradas
las cadenas de transporte, en el puesto de aplicacién B
y el mandril de arrollamiento 11 comlenzs Jjustamente el
proceso de arrollamiento, estédn fijados a los ramales de
trabajo de las dos cadenas de transporte 42 y 67 unas mor
dazas tensoras 68, 69 que cooperan de izquierda a derecha
en la figura, as{ como tres pares de mordazas de sujecidn
dispuestos uno tras otro 70, T1y 72, 73, T4 § 75. En o8~
tos Ultimos una cazoleta de arrollamiento 41 sigue a la
cadena 42 con un estribo rozante 76 dispuesto por encima
en 1a cadena 67. Detrds de la cazoleta de arrollamiento
41 estd previsto nuevamente un par de mordazes ‘tensoras
68, 69.

Ias mordazas tensoras 68, 69 asociadas entre sf
estdn dispuestas de mesnera desplazada una con respecto a
otra de modo que la tira de velo 7 es desviada algo en la
posicién de eiaque de estas mordazas tensoras, tal como es
td mostrado en 77 con el par de mordazas tensoras de la

derecha. Estas mordazas estdn provistas por ambos lados
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de bordes realzados que sirven para la conduceidn exacta
de la tira de velo. Por el contrario, el par de mordazas
de sujecidn 70, 71 estd constituido por elementos cuyas
superficies de ataque quedan una enfrente de otra y es-
tén provistas de dientes o estrfas pare mejorar el efeg
t0 de sujecién. Las mordazas de sujecién de lbs dos pares
siguientes estdn provistas de sendos rodillos 78 que en
la zona de la separacién de la seccidn de velo ruedan so
bre carriles directores 79, 80, de modo que en esta zona
deAla instalacidn las mordazes de estos dos pares son apre
tadas mds fuertemente una contra otra para lograr una su-
jecidn més fuerte de la tira de velo. EL carril director
superior 79 estd apoyado en este caso de forma capaz de
ceder mediante un muelle no representado en un soporte
que estd fijado a una pared de la estructura. De manera
correspondiente, el carril director inferior estd apoya-
do en un goporte fijado a una pared de la caja.

En la mordaza de sujecidn 75 estd articulado adg
mds un estribo de separacidn 81 que se extiende con su seg
cidn de ataque relativamente obtusa por toda la anchura de
la tira de velo 7. En este estribo de separacidn estd pre-
vistae una superficie oblicua 82 gque durante el movimiento
de avance de las cadenas de transporte se desplaza sobre
un rodillo 83 fijado a8l carril director inferior 80. El

estribo de separacion se hace bascular en este caso trans
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versalmente & la tira de velo hasta 1a posicidn indicada
con 1{nea de trazos, en 1a que 1lo0s pares de mordazas ds
sujeeidn contiguos estdn fuertemente apretados uno contre
otro por los carriles direcores. De este modo se suelta
sustencialmente la trabazdn de las fibras de la tira de
velo por extensidén mediante el estribo de eeparacidn. En
la posicidn mostrade en la figura 1 este proceso estd ya
concluido, de modo gue los rodillos 78 del par de morda-
zas de sujeoién T4, 75 se han liberado ya nuevamente de
los carriles directores, por lo que el mendril de arrollg
miento puede extraer sin dificultad la seccion de velo de
este par de mordazes de sujecidn.

Estando peradas las cadenas de transporte, el
mendril de arrollamiento es hecho avanzar de msnera sus-
tancialmente concéntrica con la cazoleta de arrollamien—
to 41 de forme aproximedamente semicircular por medio de
la leve de mendo 95 (figura 2), abrazando con sus dientes
de horquilla superior e inferior a la tira de velo. A con
tinuecidn se inicie por medio del engranaje 26 maniobrado
por pasos el movimiento de giro del mandril de arrollamien
t0, de modo que la seccion de velo separada se arrolla apro
ximedamente desde el centro. Ia cazoleta de arrollamiento
41 coopera con un estribo rozante 76 en la otra cadena 67
que se extiende por tode la anchura de la banda de velo ¥

se eplice con fuerza de muelle ajustable contra el mate~
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rial del velo para que Se consiga ol didmetro deseado del
rollo. El par de mordazas temsoras 68, 69 dispuesto detrds
de la cazolete de arrollamiento 41 sirve en esta posicidn
de serviclio sobre todo para ejercer, por desviacitn de la
tira de velo, una clerta tension sobre unc de los extre-
mos de le seceidn de velo separada, & fin de que durente
el proceso de arrollemiento se compense la tensidn que rg
sulta en el punto de separacidn como consecuencia de la
anulacién complete de la trabazdn de fibras sustencialmen
te soltada.

Una vez concluido el proceso de arrollamiento
y retrafdo el mendril de arrollamiento 11, e mantiene
el rollo 10 por de pronto todavie mediante el estribo ro
zante 76 en la cazoleta de arrollamiento 41 durante la
maniobra de transporte siguiente ejercida por las ruedas
de cadena de accionamiento 85, 86 paras la cadena de trang
porte conducida en torno a las ruedas de cadena de des-
viacidn 87, 88. Al proseguir el movimiento de rotacidn de
lag cadenas de trensporte se levanta el estribo rozente,
de modo que el rollo quederfe libre en la cazoleta de arrg
llamiento 41 y caer{s durante la desviacidn en torno a la
ruede de cadena de sccionamiento 86. Para impedir esto,
en la cazolets de arrollamiento estd articuleda une palen
ca acodada 89 que es hecha bsscular, por medio de un rodi

1lo 90 que rueda sobre una leva de mando 91, de tal mane-
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ra que el extiremo libre de la palanca acodado correspon-

dientemente 8l didmetro del rollo completa la cazoleta
de arrollamiento 41 para formar una cémara de transporte
més o menos cerrada para el rollo, tel como estd repre-
sentada en el puesto B de aplicecidn de la cinta de recu
peracidn.

Ia distencia de las cazoletas de arrollamiento
0 de los pares de mordazes tensoras corresponde a la lon
gitud de le seccidn de velo a separar, y la distancia exidl
de les ruedas de desviacidn de las cadenas de transporte
se encuentra en el mlsmo orden de magnitud. De este modo
se consigue que & la entrega de un rollo terminado de en
rollar se encuentre ya otra seccidn de velo en el disposi
tivo de arrollamiento, con lo que se evitan carreras muer
tas. De manera correspondiente, en las caedenas de trens-
porte estdn fijados en total cuatro juegos de elementos
correspondientes dispuestos en los eslabones de las cade
nas.

Por consiguiente, la caja cilindrica 43 mostra
da en la figura 3 del puesto de aplicacidn de la cinta de
recuperacion se encuentra coaxialmente a la cezoleta de
arrollamiento 41 en la zona del ramal inferlor de la cade
na de transporte 42, as{ como de 12 leve de mando 91, cu~
ya superficie de rodadura se extiende aproximasdamente por

toda la zona de desviacidn que trensfiere la cadena de
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transporte inferior 42 del ramsl de trabajo al remal infe
rior, as{ como a lo largo del ramal inferior, rebasando
el puesto C de trensferencia de rollo formado por un vég
tago expulsor no representado, hasta antes de la zona de
desviacidn de la rueda de cadena 88 que tranefiere la ca
dena de transporte inferior al ramél de trabajo.

Por consiguiente, se aprecia que con ayuda de
la instalacich descrita se puede llevar el extremo libre
6 de la cinta de recuperacién, antes del arrollamiento de
la tira de velo fibroso 7 por medio del mandril de arrolla
miento hueco 11 a una posicidn que se eparta de este ulti-
mo, antes de que el exiremo libre de la cinta de recupera
cidn después de otro paso de meniobra de las cadenas de
transporte 42, 67 en el puesto de aplicacidn de la cinte
de recuperacién, sea apretado en posicidn enrededa contre
el lado frontal 9 del rollo 10 de manera gue se adhlera al
mismo.,

La presente solicitud, que corresponde 2 la pre
senteda en Repdblice Federel Alemsna, el 30 de Octubre de
1972, bajo el N2 P 22 53 180.2, se acoge a los beneficios
del Articulo 51 del vigente Estatuto sobre Propiedad Indus

trial.
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REIVINDICACICNES

Los puntos de invencion propia y nueva, que se
presentan para que Sean objeto de esta solicitud de Paten
te de Invencidn en Espefia, por VEINTE afios, son los que
se recogen en las reivindicaciones sigulentes:

18 .- Procedimiento pers aplicar el extremo li-
bre de uns cinta de recuperscion unida com una tira de
velo & un lado frontal de un rollo de algodon en rama de
tampdn formado por arrollamiento de la tira de velo como
pleza en bruto para tampones que sirven en particular pa
ra la higiene femenina, caracterizado porque el extremo
libre de la cinta de recuperacién es llevado, antes del
arrollamiento de la tira de velo fibroso, a una posicicn
que se extiende apartandose de la tiram de velo y s6lo des
puds de terminado el proceso de arrollamiento es aplicado
contra uno de los lados fronteles del rollo de menera gue
se adhiera al mismo.

28 .~ Procedimiento segin le reivindicacidn 1%,
caracterizado porque el extremo libre de la cinta de re-
cuperacidn es llevado, antes del arrollamiento de la ti-
ra de velo, @ una posicidn que se extiende coexialmente
con respecto al eje del rollo.

3¢,~ Procedimiento segun las reivindicaciones

1% o 22, ceracterizado porque antes del comienzo del arro

- 25 -
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llamiento de la tira de velo fibroso el extremo libre
de la cinbz de recuperacién es asvirado hasta la posi-
cidn ove se extiende apartdndose de la tira de velo.

48 ,~ Procedimiento segin una cualguisra de
las reivindicaciones 12 a 38, caracterizado poroue la
cinta de recuverzcidn es extraida de su soporte duran-
te el transvorte ulterior del rollo z un nuesto de apli
cacidn de la cinta de recuperacién, en el aue lz cinta
de recuper=zcién es aspirada al interior de un cilindro
y seguidamente es apretada en posicién enredada contra
el lzdo frontal del rollo.

58 ,~ Procedimiento para anlicar el extremo
libre de une cinta de recuperacidén unida con una tira
de velo 2 un lado frontal de un rollo de algoddén en ra-
ma de tampdn.

Tal y como se ha deserito en la Memoria gue
antecede, representado en los dibujos gue se acompalian
v pvara los fines cue se han especificado.

Esta lemoria consta dé veintiseis hojes eg-

critas a miguine por una cola cara.

HKadrid,
P.A.

13 Biv, 197

Alberto de wicewez

- 26 -




Tite CGARL TAHD Caabil /v

a 85

H‘imﬂ"k. /// \Y
0)
/A‘ (@5 vﬂf 5 r\»ak@ B O’ (7 k

vE ot h-'"‘;’
N HOr o : , &) V10 O.
% 3 . 1‘\‘4{@}‘ 2.
B )




TR, SATT FARY CuabH

1T/7 2rrre
‘ L s ;
OO RSN, I\Y .
| T ! —— l
l mll m_:; g ll”[l N .
29
. 3
\ ]42
- INRRE
2,3 M N e 74 L. )
é::—:—-_::‘: 4 A‘r%' ----- <S - l X =
(GE=== > B
_é““““;jm_he B/W \l\\\ﬁ%m nJ o \Z‘IJ\ -
2 L AT ]
S | 0
NSNS NS SNNNSNANN \\JJ\\\ N\ A\N
20

Fig. 2




nR. SART FLATDT CubH TIT/V

419743 4

e

Fig. 3 59

- N 61
S . e N e,
AN AN AN\
) o, “HI | ] ss e
TR NN\
B 17N\
B T ] 63
A : Lk e ’
E = B\ T
L6 o '8 945 50°52%6 \
8 ) W 8 945 505 ®5 %N
N
] \.
NANNANNNNANSN




[SNANNNNNNNNGN

uuuuu

68
ey 18 g (B9 (TO o

PP IPLIEIS 9478 e %/ Z
75 €9 3Y

& S

g

£9

AN

A, - __\ iy

o~
pes
7
———
o~
~J
i
i
L
O

VR

CyL6LY

A/AT sy JIVE YD CUC




2 vV o)

/v

GmbH

UL TEAIRT

D,

Fig.5




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



