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~ RESUMEN DE LA INVENCION

Las composiciones de tratamiento de metales formu-

ladas a partir de componentes precursores, que contienen dci-

do crdmico y cinc pulverulento y encuentran asi especial apli
cacidn en el revestimiento de substratos metdlicos antes de
pintarlos, pueden prepararse ahora a partir de componentes
precursores simplificados. Estos componentes precursores sim-
plificados pue@en ser mezclados fdcil y rdpidamente para for-

mar la composicidn de tratamiento de los metales, Sin embargg

estos componentes precursores presentan una mayor eshahilidaq

en almacenamiento ademds de una composicidn mds sencilla.

ANTECEDENTES DE LA INVENCION

En la gran variedad de composiciones de revestimientc
que contienen decido crdmico o sus equivalentes, se ha encon-
trado gue puede ser conveqiente modificar o controlar el pH
de la composicidn de revestimiento., Por ejemplo, en la patend
te estadounidense 3.630.789 se formula una solucidn de tra-
tamiento para substratos metdlicos, que contiene deido crd-
mico, con un control cuidadoso del pH de la solucidn de tra-
tamiento. DEste pH debe ser alrededor de 1,8-5 para impedir
la reaccidn de los ingredientes de la composicidn antes de sy
aplicacidn, al mismo tiempo que mantienen un bafio de solu~
cidn que sirve para tratar eficazmente los metales de base.

En el desarrollo de estas composiciones de revesti-
miento, algunas de las cuales tambidn pueden ser denominadas
composiciones &e.ligadura, como en la patente estadounidense
3¢382.081, uno de los progresos es la formulacidn con un me-
tal pulverulento, especialmente cinc pulverulento., Asi, la
patente estadounidense 3.671.33j describe el empleo de un

einc finsmente dividido, mds especialmente en los revesti~-
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I les, cine pulverulento mds deido crdmico.

i to de uso de la composicidn de revestimiento resultante, pue-

. plificada, por ejemplo antes del almacenamiento o del trans-

419733
mientos de ligadura, es decir, en las composiciones que con-
tienen una sustancia que proporciona cromo hexavalente, tal
como dcido crdmico, y.un agente para reducir el cromo hexa-
valente proporcionado por el decido crdmico, Ademds, la pa-
tente estadounidense 3.697.738 describe una composicidn de

revestimiento que puede contener, como ingredientes principa-
Cuando estos ingredientes estdn presentes en el pun-

den mezclarse fdcilmente entre sf para preparar la composi-
cidn para éste uso, Sin embargo, es hastante habitual-ﬁrepa~
rar la composicidn para ser almacenada posteriormente 6 trang
ﬁortada antés de su uso. En este caso, para impedir la reac~
cidn o la gelificacidn perjudiciales de los constituyeates
de la composicidn durante el almacenamiento y/o el tfanspor-
te, ha sido necesario envasar los ingredientes de la compo-
sicidn de revestimiento en forma de componentes separados.
Uno de estos componentes contiene el metal finamente dividi-
do; otro componente contiene t¥picamente el dcido crdmiso o
sus equivalentes y puede contener ademds el agente reductor
del cromo hexavalente. Normalmente se utiliza un tercer en-—
vase que contiene uno o mds agentes tales como agentes espe-
santes, agentes dispersantes o agentes suspensores, que for-
mardn una formulacidn de revestimieﬁto mezclada final de ma-~

yor estabilidad y uniformidad.

COMPENDIO DE LA INVENCION

Ahora se ha encontrado que pueden prepararse compo-

nentes de la composicidn de revestimiento de naturaleza sim-

porte, Mds especiaimente, ahora puede formularse un constitu-
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. de acabado, por ejemplo cuando se someten a fuerzas de ciza-

egfe constituyente precursor comprende un medio acuoso, dcidg
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ye@te precursor que posteriormente puede ser mezclado con ra-
pidez y facilidad con el cinc pulverulento para obtener una
composicidn de revestimiento deseable ¥y un revestimiento re-
sultante que presenta excelentes caracteristicas. Este cons-|
tituyente precursor posee una mayor estabilidad de almacena-
miento; ademds, los revestimientos obtenidos a partir de las
composiciones preparadas con estos constituyentes precurso-
reslpresentan unas caracteristicas iguales e incluso mejores.

Esta simplicidad del componente precursor se consi-
gue medién$e el cuidadoso control del pH del constifﬁyénte
ﬁrecursor dﬁe contiene el deido crémico para el cromo hexavad
lenté proporcionado por el deido crdmico. Los revestiﬁientos
resultantes obtenidos de las composiciones de revestimisnto

sﬁbsiguientes pueden presentar una mayor adhesidn a las capas

lla. Estas fuerzas pueden aparecer t¥picamente cuando las
piezas metdlicas revestidas son sometidas a operacichnes suce-
sivas de conformado de metales como las que se utilizan en
la industria del automdvil, iniciadas por estirado o prensa—
do y proseguidas a través de una serie de operaciones de des-
baste, troquelado y doblado.

En un aépecto, esta invencidn se dirige a un consti-
tuyente precursor para la preyaracidn de una composicidn de
revestimiento previo al piﬂtado, conteniendo dicha composi-
cidn de revestimiento cine pulverulento y siendo adecuada pa-

ra el tratamiento de subsiratos metdlicos para comunicarles

resistencia a la corrosidn, En este aspecto de la invencidn,

crdmico, un agente compatible de ajuste del pH y un coloide

hidrofflico de gomé de xantano. El dcido crdmico se encuen-

i
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tra en cantidad suficiente para comunicar al agua un pH infe-

rior a 3,0 aproximadamente y el agente compatible de ajuste
del pH se encuentra en cantidad suficiente para formar un
constituyente precursor con un pH ajustado entre 3,0y 6
aproximadamente.

Esta invencidn también se dirige a la preparacidn de
un constituyente precursor de una composicidn de revestimien-

to previo al pintado, de naturaleza simplificada y mayor es-

tabilidad en almacenamiento, asf como a la preparacidn subsi-

guiente de composiciones de revestimiento previo al pintado.

La invencidn se dirige ademds a los substratos metdlicos re-

vestidos, as¥ como a estos substratos que ademds reciben una

capa de acabado y también se dirige a los artfculbs metvdli-

cos revestidos as? producidos.

DESCRIPCION DE LAS REALIZACIONES PREFERIDAS

El constituyente precursor para preparar la oompoéi—
cidn de revestimiento previo al pintado contiene como ingre-
diente clave el decido erdmico, Este proporciona el cromo he-
xavalente al constituyente precursor y tambidn puede ser pro-
porcionado al constituyente por equivalentes del decido crdmid
co, por ejemplo por tridxido de cromo o por anh¥drido crdmi-
co. Aungue el dcido crdmico puede encontrarse en el consti-
tuyente precursor en pequefia cantidad, por.ejemplo a una
concentracidn equivalente a 10 g de'CrO3 por litro, también
puede encontrarse presente en cantidades considerablemente mg
yores, por ejemplo de 200-500 gramos de CrO3 por litro de
agua. Lo mds corriente es formular uné.composicidn de pre-
cursor, independientemente de si este constituyente se uti-
lizard en el punto de la formulacidn o serd formilado y trang

portado antes de su uso, que contenga deido crdmico a una
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. deido crdmico y un agente reductor para el mismo. Sin embar-

' mico se encuentra presente en el constituyente en grandes car
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concentracidn equivalente a unos 20-200 gramos por litro, Pa-

ra una composicidn de revestimiento que deba contener los in
gredientes clave dcido crdmico y cinc pulverulento, como la
descrita en la patente estadounidense 3.687.733, el consti~
tuyente precursor mds sencillo puede estar exento de los
agentes reductores del cromo hexavalente proporcionado por
el dcido crdmico. De otra forma, este constituyente contendrd
en general ademds este agente reductor como principal ingre-
diente. o
Enh}a téonica anterior se ha demostrado que el ndmerﬁ
de sustanciés capaces de reducir al cromo hexavalente es muy
granie; por lo tanto, estas sustancias son Utiles en las comi

posiciones de revestimiento previo al pintado gque contienen

go, es necesario gue el agente reductor o la combinacidn ge
agentes reductores presente en el constituyente precursor seg
soluble en agua en grandes cantidades pero al mismo iiempo
forme sobré el substrato metdlico un revestimiento subsiguien
te previo al pintado que sea insoluble en agua. Ademds, para
mayoyr eficacia de preparacidn y uso del constituyénte precurw
sor, se prefiere que el agente reductor sea completamente
soluble en agua.

Ademds es muy ventajoso que el agente reductor pre-
sente una accidn reductora disminufda o nula frente al cromo
hexavalente durante la formulacidn del constituyente precur-

sor, aunque esto carece de importancia cuando el deido crd-

tidades, v.g. a una concentracidn equivalente a mds de unos
20 gramos por litro. Cuando la cantidad de dcido crdmico es

mayor de unos 20 gz;amos por litro, la relacidn molar del
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CrO3 a agente reductor es generalmente del orden de 4:1 pero
puede ser mayor. Sin embargo, esta relacidn también puede
ser menor, por e jemplo de 0,8:1,

Aunque se considera en esta invencidn el uso de uno
cualquiera de los diversos agentes reductores que pueden es-
tar presentes para reducir al eromo hexavalente, por razones
de eficacia y econom¥a se prefiere utilizar los agentes re-
ductores 4eidos, Mds especialmente, estos son el deido succi-
nico o los otros deidos dicarboxfliéos de hasta 14 Atouos de
carbono, como los descritos en la patente estadouniignse
3.382.081. A excepcidn del deido suceifnico, estos éci@os pue-
den ser utilizados por sf solos o bien pueden ser utilizados
en mezcelas entre s¥ o en mezcla con otras sustanciasworgéni—
éas ilustradas por el decido aspdrtico, la acrilamida o'la
suceinimida, Otras combinaciohes Utiles adicionales que son
consideradas aquf¥ especialmente son las combinaciones de dci-
dos mono-, tri- o poli-carbox¥licos en combinacidn con sus-
tancias orgdnicas adicionales, como se ha descrito en la pa-
tente estadounidense 3.519.501. También son Utiles los agen~
tes reductores que pueden ser de cardcter deido, y por lo
tanto especialmente Utiles en esta invencidn, que han sido
descritos en las patentes estadounidenses 3.,535.166 y
3.535.167. Tipicamente, estos agentes reductores proporciona-
rén fdeilmente soluciones en agua junto con deido crdmico con
un pH inferior a 3,0.

Prdcticamente la totalidad de las composiciones de
revestimiento previo al pintado, y as? prdcticamente la tota-
lidad de los constituyentes precursores, son simples composi-
ciones acuosas, evidentemente por razones econdmicas., Pero

pueden utilizarse otras sustancias adicionales o alternativag
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bilidad suficiente en la solucidén acuosa de dcido crdmico dell

- aplicacidn al substrato metdlico de la composicidn Ge reves-

" timiento previo al pintado y del tratemiento térmico, que pog

para constituir el medio 1¥quido, que han sido descritas, po
ejemplo, en la patente estadounidensé 3.437.531, tales como
mezclas de hidrocarburos clorados y un alcohol terciario, in-
clufdo el alcohol terc-but¥lico, asf como otros alcoholes
distintos del alecohol terc-butiflico. Resultard évidente que
en la seleccidn del medio l¥quido para el constituyente pre-
cursor, el aspecto econdmico es de la mdxima importancia y,
por lo tanto, este medio contendrd casi siempre l¥quidos co-
merciales fdcilmente asequibles, -
Otro componente ¢lave del constituyente precursor es
el agente compatlble de ajuste del pH Las caracterfsticas

que determinan la compatibilidad de este agente son una solu-

constituyente pfecursor para conseguir el ajuste dei pH nece-
sario. La compatibilidad también se basa en que el agente de

ajuste del pH forme revestimientos finales, después de la

teriormente sean insolubles en agua. Una caracterisitices adi-
cional que determina la compatibilidad de este agente es que
sea esencialmente inerte quimicamente frente a2l deido crdmi-
co, es decir, que se comporte en la solucidn del constituyen
te precursor de tal manera que no reduzca perjudicialmente
al cromo hexavalente proporclonado por el écldo ¢rémico. Por
lo tanto, la reduccidn del cromo hexavalente debe ser esen~
cial o completamente la funcidn del agente reductor cuando
esté presente. Sin embargo, se considera el uso de agentes
reductores compatibles que presenten un pequefio efecto re—
ductor del cromo hexavalente siempre que este efecto pueda

ser compensado por la provisidn de dcido crdmico suficiente




10

185

20

25

30

[
n

419733

en el constituyente precursor para su accidn'sgbsiguiente 50
bre el agente reductor. Por ejemplo, puede ser suficiente prg
porcionar una relacidn molar de CrO3 a agente reductor,.des-
pués de ajustar el pH,superior a aproximadamente 0,5:1 o cual
quier otra relacidn que permita conseguir unas caracter¥sti-
cas convenientes del revestimiento, v.g. resistencia a la co-
rrosidn e insolubilidad en agua.

Los agentes compatibles de ajuste del pH representa-

tivos son los dxidos metdlicos inorgdnicos y los hidrdxidos

i de litio, Los metales superiores del Grupo IA, es decir sodio

y potasio, pueden ser en Pprinecipio adecuados para ajustar el

pH, Sin embargo, ge haAencontfado que los revestimientos sub-
siguientes sobre substratos metdlicos son solubles en agua y,
por lo tanto, estos agenites no son adecuados como agentes co
patibles de ajuste del pH. Otros dxidos e hidrdxidos metdli-
cos que, 8in embargo,'son compatibles pueden ser suministra-
dos por los metales del Grupo IIA, v.g. dxido de calcio o med
tales de los grupos superiores al IIA, es decir, hacia la de-
recha del Grupc IIA del Sistema Periddico, tal comvw ¢xido
de cinc como representative del Grupo IIB. Siempre que estas
sustancias sean compatibles, ge consideran como agentes ade-
cuados de ajuste del pH. Aungue log agentes representativos
de ajuste del pH, ademds de los ya mencionados, incluyen el
hidrdxido cdlcico, el ¢xido magnésico y el ¢xido de estron-
cio, el dxido de cinc antes citado es especialmente prefe—
rido por su éficacia.

Aungue el agente puede mezclarse con el constituyen-
te precursor para dar un pH ajustado del congtituyente com~'
prendido aproximadamente entre 3,0 y 6, por razones de efi-

cacia este agente se emplea ventajosamente en una cantidad

-~

-~
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tal que proporciome al constituyente un pH comprendido entre
alrededor de 3,5 y 5,5. Naturalmente, esta cantidad dépende-
rd de la concentracidn del Hcido crdémico en el constituyente
precursor y ademds, por ejemplo, de la concentracidn de agen-
te reductor y de ia fuerza de neutralizacidn del agente de -
ajuste de pH, Asf, lo mds prdctico es considerar el pH final
del constituyente precursor para determinar iacarrbidaddeagente
de ajuste del PH que ha de agregarse.

o EL otro ingrediente clave del constltuyente precur-
sor es el cololde hidrofflico de goma de Xantano. Esta sus-
tanc:.a tamblé’n puede ser considerada un heteromllsacafrldo 0
h:Ldrato de carbono, ya. que puede produ.c:.rse por fermeatac:.dn
de un h:.drato de carbono, por e;emplo por la bacterla. Xantho-

monas campestrls. Estos coloides h:.drof.fllcos de goma de

xantano son de naturaleza compleja y 'b:.enen un peso moiecul.ay
elevado; por eaemplo, es t¥pico un peso superlor a unh milldn,
Generalmen-be esta. sus’cancla se encuentra en forma de polvo
que presenta una gran solub:.l:.da.d en agua, El colon.de hidro-
fflico de goma de xantano en agua, incluso en cantidades muy
pequeﬁas; presenta excelentes propiedades de suspensidn. Ast, ,
aunque pueden emplearse cantidades mayores, una solucidn al

1 % del coloide hidrofflico de goma de xantano soportard una
mezcla al 10 % en peso de una arena de silice muy finamente

dividida durantg varios di'fas; este poder suspensor es evidens
temente ’independiente del pH de la su;pensidn. La prepara-
cidn de los coloides hidrofilicos de goma de xantano y mds

especialmente z partir de la bacteria Xanthpmonas campestris,

ha sido extensamente descrita, por ejemplo, en la patente
estadounidense 3.659.026 y también se describen en esta pa-

tente las caracterfsticas de la solucidn en agua de este
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coloide hidrofflico.

Anteriormente era necesario, para preparar las com-
posiciones de revestimiento previo al pintado que contentan
un coloide hidrofflico de goma de xantano y donde los cons-
tituyentes precursores se mezclaban mucho antes de formular
la composicidn de revestimiento, separar el coloide hidrofi-
lico de los otros componentes, Agf, como ya se ha mencionado
anteriérmente, era habitual formular un constituyente precur
sor conbteniendo el dcido crdmico.y el agente reductor del
geido crdmico. Entonces un paquete distinto contenta el cinc
pulverulento y un componente adicional contenta los demés
agentes, incluf¥do el coloide hidrofflico de goma de xantano
como agente espesante. Mediante esta invencidn, el ajuste del
pH del constituyente precursor entre 3,0y 6 aproximadamenfe,
permite ahora mezclar difectamente, antes de la formuiacidn,
el coloide hidrofflico de goma de xantano en el paqueta que
contiene el d4ecido crdmico. En este constituyente pueden em-—
plearse también otros agentes, f.g. agentes contra la deposi-
cidn y agentes dispersantes o tensoactivos., Esto produce un
sistema preformulado de "dos paquetes", de los cuales uno
contiene el cine pulverulento y el &tro contiene otras sus-
tancias de la composicidn, como las detalladas aquf, a un pH
ajustado.

Debido a la susceptibilidad a gquedar expuestas a la
accidn bacteriana de las soluciones en agua del coloide hi-
drof¥lico de goma de xantano, por almacenamiento prolongado,
ha sido necesario anteriormente incluir en estas soluciones
cantidades muy pequefias de un preservativo adecuado. Entre
éstas se encuentran sustancias como formaldehido y pentaclo-

rofenato sddico. Ahora se ha encontrado en esta invencidn quq
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| dtiles que también pueden ser empleadas en el constituyente

10
. Vmente.en un 60 % como mfnimo al peso de la mezcla ' de gnmas.

" mencionadd, se describe una mezcla especialmente Util que

‘contiene goma de xantano junto con goma de algarroba. Freferi

' dad de la solucidn, estas mezclas contienen aproximadamente

- sus ingredientes aﬁropiados v él'pH adecuado, estd listo pa-

el dcido crdmico del constituyente precursor es un preserva-
tivo suficientemente potente, incluso a log niveles de pH
ajustados del precursor,para qmsaa.jpnecesaria la pres;encia de
un preservativo adicional. Por lo tanto, las composiciones de
revestimiento resultantes preparadas a continuacidn son de
naturaleza mds sencilla.

La compatibilidad de estos coloides hidrofIlicos de

goma de xantano con las gomas adicionales, da lugar a mezclag

precursor de esta invencidn siempre que la goma de Xantano

constituya la cantidad mds importante y contribuya veﬁfajosar

Por ejeﬁplb,‘en la patente estadounidense 3.659.026 zntes

blemente, por razones de economfa y para mejorar la viscosi-

entre 60 y 95 % en peso de la gome de xantano, Otras gomus,
que presentan compatibilidad con la goma de xantano son la
goma de guar, la goma de karaya y la goma de tragacanto. Co-
mo ya se ha dicho anteriormente, este constituyente precursox
puede contener ademds otros agentes adicionales, tales como
agentes humectantes y agentes suspensores y simiiares. Estos.
agentes pueden ser tambidn agentes tensoactivos y los emplea-’
dos tfpicamente pueden ser &teres hidrocarbonados hidroxila-
dos. Entre estos se:encuentran los d&teres alguflicos de al-
quilenglicoles, como el éter butilico de propilenglicol y los
éteres oxialqu¥licos de los alquilenglicoles,

.Después de formulado el constituyente precursor con
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' t0 puede contener dxido en una proporcidn de hasta el 12-15 %
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ra su aimaqenamiento o transporte o para mezclarlo con las
sustancias adicionales de la composicidn de revestimiento
previo al pintado, Estas son el cinc finamente dividido que,
como ya se ha dicho, contendrd algo de 6xido. No es comercial-

mente factible ni practicable obtener un cine finamente divi-

dido que prdcticamente no contenga dxido, El eine pulverulen-

de ¢xido o mds, calculado sobre el peso total del cine. Sin
embargo, es mds corriente que el cinc presente un contenido
de dxido ;ﬁferior al 10 %, por ejemplo del 3-5 % en pééd.
Siempre que el constituyente precursor esté apropiadadéﬁte
preparado de acuerdo con ‘esta invencidn, el contenids de dxi-
do del cinc puede presentar estas amplias variaciones y ge-
neralmente no forma composiciones de revestimiento previo al
pinfado indeseables,

Como saben los expertos en la tdenica, el cinc en
particulas contiene cantidades muy pequeilas de otros_iﬁgre—
dientes, Son ilustrativos de estos otros materiales alrede-
dor del 0,2 % o menos de plomo y hierro y alrededor de 0,1 %
en peso de cadmio. En las composiciones de revestimiento pre-
vio 21 pintado de la téenica anterior se ha considerado el
empleo de mezclas de metales pulverulentos, como se indica,
por ejemplo, en la patente estadounidense 3.687.738. Por lo
tanto, también se considera en esta invencidn que el cinc
pulverulento sea en realidad una mezcla metdlica pulverulen—|
ta, conteniendo por ejemplo hasta 20 % en peso o mds de alumi-
nio pulverulento, siendo el resto cine en partfculas..

El cinc se mezecla despuds con el constituyente pre-
cursor en el punto de uso para preparar un5 composicidn de

revestimiento previo al pintado lista para su aplicacidn,
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Esta puede ser aplicada al substrato metdlico por cualquier

método convencional de revestimiento de un substrato con un
1¥fquido, por ejemplo révestimiento por inmersidn, revesti-
miento a rodillo o revestimiento a rodillo invertido, reves—
timiento en cortina, pulverizacidn sin aire, revestimiento
con brochas giratorias, pulverizacidn a presidn o una combi-
nacidn de estas téenicas como, por ejgmplo, pulverizacidn y
brocha. En cualquier método, esta aplicacidn generalmente
proporciona un revestimientb previo al pintado sobre gl subs
trato metéiico de un espesor comprendido aproximadamznte en-

tre 20 y 5000 miligramos de cine pulverulento por piez'

_ (929 cmz) de substrato revestido. Esta cantidad puede depen-
der del substrato a revestir, del numero de capas aplicadas,

‘del uso final considerado ¥ de si se utiliza o no una capa

de acabado,

Despuds de la aplicacidn, el revestimiento previo al
pintado es solidificado,le que frecuentemente puede i prece-
dido éimplemeﬁte por un secado gl ajire a la temperatury ame
biente o0 por un secado al aire aceleradc a una temperstura
elevada, por ejemplo 200°F (93°C) o mds. Esta solidificacidn,
por ejemplo por tratamiento térmico, proporeciona un revesti-
miento insoluble en agua sobre el substrato metdlico, El tra-
tamiento del substrato a una temperatura elevada puede conse-
guirse precalentando el metal antes de la aplicacidn de la
composicidn de revestimiento previo al pintado pero, en cualj
quier caso, eétas temperaturas de tratamiento no pasan fre-
cuentemente de una temperatura comprendida aproximadamente

entre 450 y 1000°F (232 y 538°C), aunque también se conside-

- ran femperaturas de tratamiento, mds moderadas, v.g. 275—325°F

4(135-16300), especialmente si después se aplica umna capa de
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acabado que serd solidificada por tratamiento a una tempera-
tura de unos 450°F (232°C) o mds. A las temperaturas de tra-
tamiento mds elevadas,; el calentamiento puede realizarse en
una fraceidn de segundo pero generalmente se lleva a cabo dud
rante un tiempo ligeramente mayor, por ejemplo alrededor de

1 minuto, a una temperatura mds reducida.

En general, aunque la naturaleza de la capa de aca-
bado a aplicar sobre el revestimiento previo al pintado es
muy variable, las capas de acébado de especial interés‘son
las que contienen un material pulverulento finamenteidi&idi-
do. Entre estas capas de acabado, aunque son importahféé los
pigmentos y las cargas finamente divididos, para aumentar la
proteceidn contra la corrosidn del substrato subyacens2 son
de especial importancia las capas de acabado que cor.tienen
metales pulverulentos tales como cine pulverulento. 2o ejend
plo, ya se ha demostrado en la patente estadounidence
3.671.331 que una capa de imprimécidn que contiene un pigmen-
to en partfoulas eldctricamente conductor, como cine, es muy
Util en un substrato metdlico gque ha sido tratado primeramen-
te con una composicidn de revestimiento de ligadura que con-
tiene un metal pulverulento tal como einc finamente dividido,
cinc que ha sido proporcionado al revestimiento previo al
pintado mediante una composicidn que contiene una sustancia
que proporciona cromo hexavalente, como dcido crdmico, y un
agente reductor para dicha sustancia.

Estas capas de acébado, gque son representativas de
las que contienen metales pulverulentos, son denominadas fre-
cuentemente por comodidad "imprimaciones soldables". Estas
imprimaciones contienen un pigmento eléctricamente conductor

mds un ligante en un vehfeculo. Asi, se ha descrito en la pa-
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: quuldo y conrlene ademds un componente o ligante re~1noso

resinas alqufdlcas modificadas. En general, los plgmenfos en

| que esta relacidn puede ser de hasta de 9:1. Las concentra-

tente estadounidense 3,110.691 que se puede preparar una com-
posicidn de pintura a base de cinc, adecuada para su aplica-
cidn a una superficie 'metdlica antes de la soldadura, donde
los ingredientes clave son no solamente el cinc en partf¥cu-
las sino también un vehfculo lfguido que comprende un ligan-
te resinoso formador de pelicula, tal como una resina epoxi.
Andlogamente, la patente estadounidense 3.118.048 describe
una composicidn de revestimiento, que puede ser aplicada an-
tes de la soldadura y cuyos principales ingredientes son un

dlsolvente que constltuye por lo menos ung parte del vehtculd
51ntét1co formador de pelfcula, del que son ilustrativas las

partfculas eldctricamente conductores en las imprimaciones
soldables son aluminio, cobre, cadmio, acero, carbdn, cinc o
magnetita, es decir, el dxido de hierro magndtico, y .estas
imprimaciones de especial interds incluyen estos pigmentos
de mayor tamafio que el cinc en partZeulas del revestimiento
previo al pintado. Asimismo, los componentes ligantss pueden
ser poliestireno, caucho clorado o isomerizado, poli(acetato
de vinilo) y copol¥meros de poli{cloruro de vinilo)/poli-
(acetato de vinilo), alquido/melamina y resinas epoxi.,

Una formulacidn de capa de acabado aplicable a los
substratos metdlicos, sin ftener en cuenta la posibilidad de
goldadura, contiene cinc en partfeculas junto con dxido de cin

Frecuentemente estas pinturas se formulan con una relacidn

de polvo de cinc a dxido de c¢ine de 4:1 aproximadamente, aun-

ciones totales de pigmento pueden variar considerablemente y

dependen normalmente de la relacidn entre el cinc y el dxido

g
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mds un ligante soluble 0 dispersable en agua. Son representa

- plo silicato de etilo. En la patente estadounidense 2.944.919

419733

de cinec, Asimismo, los ingredientes en la formulacidn de la
capa de acabado dependen tfpicamente de la relacidn entre el
cine y el dxido de cinc., Por ejemplo, cuando esta relacidn eg
de 4:1, el vehfculo habitualmente emplezdo es aceite de li-
naza u otro medio dleo-resinoso, . A relaciones mayores de

4:1 y con unas concentraciones de pigmento que llegan a ser
de hasta 90-95 %, estas composiciones contienen t¥picamente
un poliestireno plastificado con difenilos clorados,

Otro sistema de capa de acabado de especial interés
es el denominado en la téenica anterior, por razones de como-
didad, "revestimientos de silicato". Al parecer se Lrate de
sistemas gcuosos que contienen un metal finamente aividido

tal como cine o aluminio en polvo o plomo, titanio o hierro

tivos de estos ligantes los silicatos de metales alzalinos,
los dsteres silicicos orgdnicos o un sol coloidal de sf¥lice.
As?, en la patente estadounidense 3.372.038 se deserite un
sistema de revestimiento acuoso para comunicar resistencia
a la corrosidn a los substratos metdlicos, con una formulacig
que contiene un polvo de cinc finamente dividido mds un silid
cato amdnico orgdnico. Aunque estos revestimientos de sili-
cato no son t¥picamente empleados antes de la soldadura, la
patente estadounidense 3.469.071 describe la soldadura por
arco de un acero con un revestimiento protector que puede
proceder de una composicidn de revestimiento gque contiene
cargas inertes de silicato, cinc en polvo y désteres parcial-

mente hidrolizados de ligantes metdlicos anfdteros, por ejem-

la composicidn de revestimiento acuosa que contiene un silicy

to sddico puede contener también un metal finamente dividido

el
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reducidas con disolvente o reducidas con agua, como DOr ejem-

-18 -
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ademds del cinc, tal como magnesio, aluminio, manganeso y

-

titanio.

Aunque al considerar la capa de acabado sobre la su-
perficie metdlica prepintada, son de especial interés las
capas de acabado que acabamos de déscribir, el substrato me-
tdlico puede ser acabado sdemds con cualquier pintura ade-
cuada, es decir, una pintura, una imprimacidn, un esmalte,
un barniz o una laca. Estas pinturas pueden contener pignen-
tos en un ligante o pueden carecer de pigmentos, como por
ejemplo las lacas de celulosa, los barnices de resina-Ce pi-

no y los barnices dleo-resinosos, Las pinturas pueden ser

ﬁlo los ldtex o las resinas solubles en agua, inclufdos los
alquidoé modificadcs o solubles o bien las pinturas preden
contener disolventes reactivos como en los.poliésteros o los
poliuretancs,

Especialmente cuando el substrato metdlico a revestiy
es un substrato metdlico soldable, tambidn se considera el
uso de sistemas de revestimiento combinados adicionales. Por
ejemplo, despuds de haber aﬁlicado a un substrato metdlico
soldable la composicidn de revestimiento previo al pintado
de esta invencidn, este substrato puede ser recubierto con
una imprimacidn soldable y‘después, a continuacidn de la sol-
dadura, se aplica una nueva capa de acabado al sistema metd-
lico resultante. Las imprimaciones soldables, ¥y frécuentemenr
te las imprimaciones de silicato, son formuladas teniendo en
cuenta durante la formulacidn las posteriores capas de aca-
bado de estas imprimaciones, Como por lo menos las imprima-
ciones soldables contienen t¥picamente un pigmento eléctri—~

camente conductor, la capa de acabado puede ser una imprima-
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- 88 3.230.162. Dentro de estos sistemas de revestimiento com-

cidn electrodepositada.

La electrodeposicidn de materiales formadores de pe-
1fcula es muy conocida y puede comprender la electrodeposi-
cidn de un material simplemente formador de pelfcula en un
baflo, cuyo balio puede conitener uno o mds pigmentos, partfcu-
las metdlicas, aceites secativos, colorantes, extendedores y
similares. Los sistemas formadores de pel¥cula representati-
vos de esta naturaleza han sido descritos, por ejemplo, en
las patentes estadounidenses.3.304.250 y73.455.805. También
son sustancias de especial interds, por ejemplo en la indus-
tria del aﬁtomdvil, log materiales formédores de pelféﬁla de

positados anddicamente, como ilustra la patente estaiouniden-

Einados pueden incluirse las pinturas de cine debositadas
electrofordéticamente, Estas pueden ser depositadas; pbf ejem-
plo, sobre la superficie metdlica tratada con una pintura .
previa de esta invencidn y la pintura de cinc deposiiada pro-
porciona el revestimiento intermedio para la subsigniente
capa de acabado, En la .patente estadounidense 3.464.905, se
describe una pintura al cinc que puede ser electrodepositada
y contiene una resina soluble o dispersable en agua como li-
gante en un medio acuoso,

Anteriormente hemos hecho referencia a la soldadura
y especialmente a la soldadura en arco. Siempre que el subg—
trato metflico sea soldable, la composicidn de revestimiento
previo @l pintado puede ser adaptada para comunicar al subs-
trato metdlico una capacidad de soldadura continua ademds de
resistencia a la corrosidn, Asf, puede formularse una compo-
sicidn de revestimiento previo al pintado de acuerdo con es~

ta invencidn teniendo en cuenta las consideraciones de la pa-
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- pacidad de soldadura del substrato. Ademds, cuando nos refe-

‘miento previo al pintado a un substrato metdlico, generalmen-

‘tasilicato sddico, sosa cdustica, tetracloruro de carbono,

‘vado con un tratamiento abrasivo suave, v.g. la solucidn limd

tente estadounidense 3.687.738 que permiten conservar la ca-

rimos aquf a ella, la subsiguiente soldadura en considera~
cidn puede ser soldadura por resistencia eléctrica y esta
puede ser soldadura por puntos, es decir, soldadura por re-
sistencia eldetrica localizada o soldadura por costura, por
ejemplo con electrodos de rodillo. ‘

Antes de la aplicacidn de la composicidn de revesti~

te es aconsejable eliminar la materia extrafia de la super-
ficie metdlica mediante limpieza y desengraéado a Tondo. El

desengrasado puede realizarse con agentes conocidos como me-

tricloroetileno y similares. Pueden utilizarse las composi-

ciones limpiadoras alcalinas comerciales que combinan el la-

piadora acuosa de fosfato trisddico-hidrdxido sddico; Ademds
de la limpieza, el substrato puede ser sometida a limpieza
¥y decapado, por ejemplo con un agente decapante formado por
un dcido inorgdnico fuerte.

El siguiente ejemplo indica una forma de puesta en
prdctica de la invencidn pero no debe ser considerado como
limitativo de la misma. En el ejemplo, Se han empleado los
siguientes procedimientos.

PREPARACION DE LOS PANELES DE ENSAYO

Se preparan unos paneles de ensayo de acero para re-~
vestimiento, t¥picamente de 4 x 8" (101,6 x 203,2 mm), todos
ellos paneles de.acero bajo en carbdn laminados en frio, fro-
tando primero con una mufiequilla limpiadora que es una mufie-

quilla porosa fibrosa de fibra sintdética impregnada con un
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abrasivo. A continuaci®n, los paneles frotados se sumergen
en una solucidn limpiadora que contiene t¥picamente un hidrot
carburo clorado y mantenida a unos 180°F (82°C) o que,con—‘

tiene de 1 a 5 onzas por galdn de agua (%,49—37,45 g/1itro)

de una mezcla de 25 % en peso de fosfato tripotdsico y 75 %

en peso de hidrdxido potdsico, Bste bafio alcalino se mantie-
ne a una temperatura de unos 150-180°F (65,5-82°C). Después

de la limpieza, los paneles se enjuagan con agua templada y

preferiblemente se secan,

CAPA DE ACABADO DE IMPRIMACION Y APLICACION |
Cuando los paneles prepintados son recubiertves con

una capa de acabzdo de imprimacidn, la imprimacidn, iricial-
mente es un producto comereial constitufdo por una imprima-
¢idn soldable rica en cinec, que al principio presenta un pe-
so de 15,4 libras por galdn (1,806 g/cm3), un volumen inicial
de sdlidos del 30 % y contiene inicialmente 64 % en veso de
no voldtiles, EL componente ligante se prepara a partir de
una resina epoxi de elevado peso molecular, Antes de su em=
pleo, esta imprimacidn es reducida s una viscosidad de 45 ge-
gundos, medida en una cubeta Ford n? 4 con un disolvente aro-
mdtico preparado sintdticamente a partir de petrdleo y con
un punto de inflamacidn de 145-150°F (62,8-65,5°). Esta im-
primacidn se aplica a todos log paneles prepintados exten-—
diendo la imprimacidn sobre el panel con una barra extende—
dora para formar una capa de imprimacidn lisa y uniforme so-
bre cada uno de los paneles prepintados. Los paneles revesti-
dos resultantes se tratan durante 4 minutos en una estufa a

550°F (288°¢).,
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meramente sobre ambos lados con un aceite ligero. Después el

- al ensayo de estirado. Una vez sacado del segundo estirado,

I miento conservado sobre el panel.

" del sistema de revestimiento simplemente despuds de la ins—

peccidn visual, aunque los paneles pueden ser posteriormente

" una fuerza de cizalla presentan una mejor relacidn con los

4‘&9733

ENSAYO DE ESTIRADO (ADHESION A CIZALLA)

La adhesidn del sistema de revestimiento sobre el pa-
nel bajo una fuerza de cizalla se mide a continuacidn en el

ensayo de estirado. En este ensayo, el panel es aceitado pri-

panel se estira mediante el ensayo de estirado; a continua-
cidn se comprime para devolverlo a gu forma original y final-

mente el panel, sin ser aceitado de nuevo, se somete otra vez

se frota el panel para limpiarle y despuds se examina visuald

mente para determlnar el porcentaae de metal desnudo expues—

to o, alternatlvamente, el porcentaje del sistema de revestid

En este examen, se comperan los paneles unos con

otros y generalmente se calcula el porcentaje de retencidn

sumergidos durante 10 segundos en solucidn de sulfato de go=
bre, que contiene 160 g de sulfato de cobre por litro da
agua. Esto facilita la determinacidn visual del porcentaje
del panel que ha quedado sin cubrir, debido a la deposicidn

de sulfato de cobre sobre el acero de base, pero no sobre el

cinec brufiido, Es decir, el cobre procedente del sulfato de co+

bre no se deposita sobre el revestimiento donde el cinc ha

sido pulimentado por rascado pero no ha sido eliminado hasta
dejar el acero desnudo. Haciendo pasar el panel dos veces poy
el ensayo de estirado, se encuentra experimentalmente que los
resultados obtenidos para 1a adhesidn del revestimiento bajo

resultados observados en la industria. Por ejemplo, en la
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industria del automdvil, como ya se ha mencionado antes, fred
cuentemente los'paneles revestidos de imprimacidn experimen-
tan hasta einco o mds.operaciones posteriores, de estirado,
prensado, desbaste, troquelado y doblado.

En el ensayo de estirado, mds sspecificamente, se
utiliza un aparato de chapa metdlica Tinius Oisen Ductomatic
Modelo BP-612-N, Esta mdquinz es cominmente utilizada en la
industria del acero para determinar la ductilidad de los pa-
neles de acero. En general, un panel de acero de'aproximada—
mente 1,75 x 12" (44,45 x 304,8 mm) se sujeta firmemente en-
tre unos troqueles macho y hembra, cada uno de e¢llos ywrovis-
to dé una apertura central para permitir que un pistdh metd
lico ascienda a través de los troqueles hasta una distancia
preseleccionada, El pistdn fuerza al panel hacia arriba en
la apertura del troquel macho, arrastrando y estirando parte
del panel a través de una porcidn de la superficie a juego
de los troqueles, Mds especialmente, el troquel hembra, que
mide aproximadamente 3,5 x 6 x 0,75" (88,9 x 152,4 x 19,05mn
se coloca de manera que su aperfura central de unas 2 ¥ 1"
(50,8 x 25,4 mm) estd situada directamente sobre el pistdn,

Entonces ¢l panel de eﬁsayo se coloca piano a tra-
vés del troquel hembra de manera que una parte del panel so-
bresalga de un borde del troquel. El troguel macho, de dimen-
siones esencialmente iguales a las del troquel hembra, se
coloca entonces sobre el panel de ensayo; su apertura cenw-
tral estd situada sobre el pistdn metdlico, El troquel hem~
bra estd provisto en su superficie superior de dos aristas
prominentes a través de la anchura del troquel, una a cads
lado de la apertura y con wna forma de U invertida. La cara

inferior del troquel macho estd mecanizada de manera que
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presenta dos ranuras en forma de U, cada una de ellas de unag

0,25 pulgadas (6,35 mn) de profundidad, una a cada lado de

la apertura y a través de la anchura de la superficie infe-

rior. Las aristas ajustan suavemente en las correspondientes
ranuras, favoreciendo as¥ la sujecidn firme del panel de end
sayo entre los troqueles. Asimismo, una configuracidn de ra-

nuras/aristas proporciona dos superficies de asiento, es de-

cir rascado, durante el ensayo, como se discutird con mds de-

talle mds adelante.

En cada esquina, el troquel hembra dispone de un per-
no gue se prolonga hacia afuera para acoplarse a una apertu-
ra éorrespondiente en el troquel macho. El objeto de eétos
pernos es mantener la estabilidad de los troqueles durante
el ensayo y no estdn en contacto con el panel de ensayo, Des-
pués de haber colocado el troquel macho, se hace bajar un
cierre a charnela sobre el troquel macho y se cierra. la pord
cidn del panel de ensayo que sobresale de los troqueles se
amordaza . Mediante esta accidn, queda mds firmemente esta—
blecida la sujecidn de aproximadamente la mitad del panel;
asf, durante el emnsayo solamente alrededor de la otra mitad
del panel queda libre para moverse y ser estirada durante el

ensayo, Despuds de sujebtar, la carza de mordaza del instrumer]

to se coloca en 3000 libras (1361 kg), se coloca la esfera

. de estirado del instrumento en 10 y se deja que el pistén

ascienda durante una distancia de unas 2,5 pulgadas (63,5 mm)

Durante este movimiento, se necesita alrededor de la primera
media pulgada (12,7 mm) del recorrido del pistdn para llevar
el pistdn en forma de oudpula redondeada a entrar en contacto
con el panel y las aproximadamente 2 pulgadas (50,8 mm) res-

tantes del recorrido se emplean en realidad para estirar la
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mitad del panel a través de las superficies de los troqueles
a.juego.

En una operacidn tipica para un acero de 0,036"
(0,914 mm), el pistdn asciende con una fuerza de unas 2500-
4000 libras (1134-1814 kg). La mitad del panel ensayado es

estirada a través de tres superficies de asiento. Dos de

‘ellas gon proporcionadas por log bordes de la ranura en lag

configuraciones de fanura/arista, La tercera superficie de
asiento es el borde de la apertura macho paralela‘y mds prd-
xima a la ranurs que proporciona las otras dos superficies

de asiento, La porcidn de panel que en realidad es scmetida
al enéayo mide t¥picamente alrededor ﬁe 13/4 x 2,5"

(44,4 x 63,5 mm), Con el acero de 0,036" (0,914 mm) antes
hencionadd, esta seccidn presentard frecuentemente ura exten-
sidn total del metal del 20-25 % por encima de su longitud
original, despuds del ssgundo estirado, Después de este es-
tirado, la configuracidn general del panel muestra ura por—

¢idn central en forme de U que ha sido empujada hacia arriba

‘| hasta una distancia de unas 2" (50,8 mm) a partir de ls su-

perfiéie plana original,

ENSAYO DE RESISTENCIA A LA CORROSION

Los paneles son sometidos al ensayo de resistencia a
la corrosidn mediante el ensayo habitual de niebla salina pa-
ra pinturas y barnices, descrito en la norma ASTM B-117-64.
En este ensayo, los paneles se introducen en una cdmars man-
tenida a temperatura constante, donde son expuestos a una fi-
na rociada (niebla) de una solucidn salina al 5 %, durante el
periodo de tiempo indicado en el ejemplo. Al sacarlos de la
cdmara, los paneles se enjuagan con agua y después ge secan,

El grado de corrpsidmn,es decir, la cantidad de orin rojo,
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' por litro de dxido de cinc y una gofa por litro de urm lmmec-—

-ne una composicidn de revestimiento de control final que con-
| tiene 1,5 gramos por litro del heteropolisacdrido antes iden-

" tificado, 1 ml de formalina y una gota por litro del agente

419733

sobre los paneles de ensayo se defermina por inspeccidn vi-~
sual mediante comparacidn de unos pameles con otros.
EJEMPLO

Mediante mezcla;seﬁmmdm,un constituyente precursor
que contiene 20 gramos por litro de deido crdmico, 3,33 gra-
mos por litro de deido succinico, 1,67 gramos por litro de
succinimida, 1,5 gramos por litro de coloide hidrofflico de
goma de xantano, que es un heteropolisacdrido preparado a payl

tir de la especie de bacterias Xanthamonas campestris y tie—

ne un peso molecular superiof a 200.000. Ademds, esta compo-—

sicidn de precursor contiene 1 ml de formalina, 8,4 gramos

tante que es un aducto de polietdxido modificado, no idnico,
con una viscosidad a 25°C de 180 centipoises y una densidad
a 25°C de 8,7 libras por’galdh (1,542 g/cm3). Este constitu-
yente precursor tiene un pH de 3,65. Se introduce en un depd-
gito hermético al aire Yy se almacena.

Con fines de control, posteriormente se mezcla una
solucidn de control distinta que proporcionard una composi=-
c¢idn de revestimiento de control final que contiene, en agua,
20 gramos por litro de deido crdmico, 3,33 gramos por litro
de deido sucefnico y 1,67 gramos por litro de succinimida;
junto 6on éxido de cinc suficiente para comunicar a esta so-
lucidn de control un pH de 3,3. Junto con este preparado, ¥
también con fines de control, se prepara independientemente,

en agua, una formulacidn de control de manera que proporcio-

humectante antes identificado,
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Esta formulacidn de’control conteniendo el hetero-
polisacdrido se mezela despuds con la solucidn de control que
contiene el deido crdmico, Ademds se mezclan con la combina-
cidn resultante un polvo de cine "L-15" comercial, fabricado
por la American Smelting and Refining Co. El polvo de cine
se mezcla a una concentracidn de 150 gramos por litro en la
composicidn de revestimiento de control final. Este polvo de
cine tiene un tamafio medic de partfeula de 5,1 micras, un
tamafio mdximo de particula de unes 26 micras y alrededor del
11 % de las partfculas tienen un tamafio mayor de 1C micras,
Ademds, este polvo de cinc tiene un contenido en 6xido de al-
rededor del 2,9 % de dxido de cinc. Mezclando a continuacidn
se obtiene una formulacidn uniforme de révestimiento previo
al pintado, es decir la composicidn de revestimiento de con—
trol final, cuyo pH se mide halldndose un valor de 5,3. Por
razones de comodidad, esta formulacidn es identificada como
el "control",

La formulacidn de decido crdmico mds heteropolisacd-
rido, detallada al principio de este ejemplo y que hat¥a sidd
almacenada, se retira del almacenamiento al cabo de 80 dias.
Se mezcla andlogamente con el polvo de cinc antes identifica-
do, a una concentracidn de 150 gramos por litro de polvo-de
cinc., Despuds de mezclar para conseguir ung composicidn uni-
forme de revestimiento previo al pintado, se determina el pH
de esta composicidn y se encuentra gque también es de 5,3. Pox
ragzones de comodidad, esta composicidn de revestimiento se
denomina composicidn "“Simplificada.

Se revisten por inmersidn unos paneles preparados en
la forma anteriormente descrita, algunos en una compésicidn

de revestimiento de Control recidén preparada y otros en la
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.los revestimientos de los paneles cubiertos con la composi-

ensayo de estirado antes descrito, -Aunque los paneles del end

composicidn de revestimiento preparada a partir del precursoxn

mantenido en almacenamiento durante 80 dfas. Se sacan los
paneles de estas composiciones y se escurre el exceso de com-
posicidn. Después se tratan térmicamente durante 4,5 minu-
$0s en una estufa a una temperatura de 550°F (288°C).

La tabla dada a continuacidn conftiene los pesos de

cidn de Control y con la Simplificada. Despuds los paneles

se acaban con una imprimacidn como se ha descrito anterior-—
mente. 4 continuacidn se seleccionan algunos de estos pane-
les para el ensayo de resistencia a la corrosidn antes Ges-

crito (con. niebla salina) y otros paneles se someten al

sayo de ﬁieﬂ:la salina se doblan antes del ensayo, 1os resul-
tados registrados en la tabla se refieren solamente a la care
del pemel y no a la linea de doblado, ya que los resultados

obtenidos en esta linea son esencialmente iguales a lece re-

gistrados sobre la cara, Los resultados de estos ensayos pa—|

ra estos paneles se encuentran en la sigulente tabla,
TABLA
Ensayo de es .Niebla sa+

Revestimien DPeso del revestimien tirado, % de 1lina % deco:
to previodl  +to previo gl pintad® revestimien~. rrosidn en

pintado —Cr Cinc to retenido®®  1la cara
Control AT 510 69 1=2
(508) (5490) v
Simplificada 48 550 93 trazas
(516,6) (5920)

% g miligramos/pie2

it Promedio de dos paneles

Nota: Las cifras entre paréntesis representan mg/.mz.
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“precursor que ha sido almacenado durante 80 df¥as. Mds bien,

)

En los resultados ié§ieados en la tabla anterior, pue
de observarse que log paneles revestidos con la composicidn
de revestimiento previo al pintado de Control, recién prepa-
rada, que posteriormente son acabados con la imprimacidn, prg
sentan una proteccidn adecuada contra la corrosidn. Al eva-
luar los resultados de la resistencia a la corrosidn, debe
tenerse en cuenta que la composicidn de control es la que con
tiene el peso menor de particulas de cinc del revestimiento.
Por lo tanto,; estos resultados no se presentan para poner de
manifiestq especialmente una sorprendente superioridad en el
ensayo de resistencia a la corrosidn para el caso de la. com—
posiéidn de revestimiento previo gl pintado simplificadé, es

decir, la composicidn preparada a partir de un constituyente

estos resultados se presentan para demostrar la posibilidad
de mentener unos resultados adecuados de la resistencra a la
corrosidn,‘del orden de los conseguidos con los revestimien-
tos preparados a partir de la composicidn de revestimiento
de Control. Sin embargo, merece la pena notar que en ios re-—
sultados del ensayo de estirado, incluso con un peso mayor
del revestimiento previo al pintado, el revestimiento obteni+
do con la composicidn simplificada representativa de esta inA
vencidn da excelentes resultados de estirado., Por lo tanto,
este revestimiento puede considerarse fdecilmente un revesti-
miento de calidad superior a pesar de haber almacenado el
constituyente precursor durante 80 dfas antes de preparar la
composicidn de revestimiento previo al pintado.

En resumen, la Patente de Invencidn que se solici.-

ta deberd recaer sobre las siguientes:
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1. Un método de preparacign de un constituyente

precursor de una composicign de revestimientos previo al pin-
tads, donde dicha composicign es adecuada para el %;-a'bamien-
to de sﬁbstratos metéiicos para comunicarles resisténci:a a
la corrosion, conteniendy esta composicidn dcide erdmico y
cinc pulverulents, cuyo método consiste en:

(1) preparar un componente del sustituyente pre~
curser que comprende un medis acupsSe y acido crimice, estan-
do presente el Acidp cromico en cantidad suficiente para Co-
municar al agua un pH ini‘érior a 3,0 aproximadamentg;'-

| (2) mezclar el componente resultante c_on‘uczi agen-
te compatible de ajuste del pH, en cantidad suficiente para
formar un componente ajustade con un pH entre 3,0 aproxima-
damente 6, ¥y ‘

(3) mezclar un coloide hidrofilico de goma de xan
tanp con dichg componente ajustado y preparar asi un.c_onsti-
tuyente del precursor de la composicidn de revestimiento.

2. Un método segln la Reivindicacign 1, caracte-
rizado por preparar un componente del constituyente precur- |
Sor que contiene un agente reductor del cromo hexavalente
Proporcionade por diche Acidg cromico.

3. Un métpdo seglin la Reivindicacion 1, donde

dicho componente de la composicign se prepara mezclande con

‘un medio acupSo que contiene &cido cromico un agente de ajug

te del pH seleccignadp entre el grupo formado Por oxido de

1itio, hidréxido de litle, los éxides o hidréxidos de Los

-

metales del Grupo IIA o de los grupos superiores al ITA que
N

Son sSplubles en la splucign acupsa de Acidy cromico y mez-

clas de los mismps.
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sustancia orgénica adicional seleccipnada entre el grupo for

19733 pev
4, El método de la Reivindicacign 2, caracteriza-
do por preparar dichg gomponente de la composicign con un
agente reductor proporcionado por lo mengs en partet por un
fieido carboxflico. o
5. EL método de la Reivindicacidn 2, dond}e dicho
4cido es un &cidy dicarboxilico y también hay presente una

made por succinimida, acrilamida y &cide aspértico.

6. Se reivindica por Gltime comp objeto sobre el
que ha de recaer la Patente de Inwvencidn que se solicitat
UN METODO DE PREPARACION DE UN CONSTITUYENTE PRECURSOR DE
UNA COMPOSICION DE REVESTIMIENTO PREVIO AT PINTADO,

Todo conforme gueda descrite y reivindicade en la
presente mempria descriptiva que consta de treinta y una pa-~
gina mecanggrafiada. 4

Madrid, 17 octubre 1.973




	Bibliographic data
	Description
	Claims



