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'»todo para aplicar calcomanias a una pieza de va;illa."'

En el campo de las maquinas ¥ metodos de apli-

cacion de caleOmanias a piezas de vaailla de ceram*ca, los

,'1ngenieros y los diseaadores ‘han buscado una tecnica para

pllcar automaticamente calcomanias a una velocidad relati-

© . vaemente raplda, manteniendo al m1smo tiempo el reglstro v
"1a alineacidn deseadas de la calcomania durante la. aplica-'
eién de ésta sobre las piezas de vagilla que han de ser de-

coradas.r Las maqu*nas de la tecnlca anterior, representadas

por eaamplo por las Datentes de los Estados Unidos numeros

12 438. 514, 27441 164 y 2. 668 383, aunque destinadas a solu~

'cionar el problema en cuestion, son blen demasiado comple-’

;cuando las. calcomanfas son transferidas desde su fuente. de

',sumin*stro a la superflcle de la pieza de va;illa ‘que ha de.

ser finalmente decorada eon ellas. :

De acuerdo con ‘el invento, se proporciona un

,metodo para aplicar calcOmanias a wa pieza- de vajilla, que

incluye las etapas aue con51sten en transferir wn nimero pre

'determinado de cal comanias de forma preeleslda a partir de

une fuente de sumlv“stro de amchas calc0manias hasta pos1-
ciones intermedias rredeterm*nadas con ‘relacién a la pieza

de vagilla que ha de ger decorada, y s1tuar dwcha pieza de

vajilla que ha de ae" cecorada y dmchas calcomanias en dlchas

posiciones in*ermeo"'s de modo que se haga la transferencla

por contacto ae lz calcomania.

De acuerdo con el invento, se pr0porc1ona ade—
mds un aparato para aplicar calcomanias a una pieza de vaJi-“

lla, que 1ncluye un primer disposit*vo vara contener thiol su— B

El invento se. refiere a un’ aparato y. 8 wm mé- -

»naas o bien presentan problemas de alineacion que se producen .
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' ministro de calcomanias, - disp051tivo pora sujetar provi--
sionalmente wm numero predeterminado de calcoman{as de forma

D preseleccionada en wna poaic10n~predeterminada con relacion o

a la piéza'de'vajilla que ha de sér’decorada;>uﬁ tércér'dis—

'positivo para transferir d*cho numero predeterminado de di-

chas calcoman{as desde dicho primer dispositivo hasta dicho '
segundo dispOSitivo, un cuarto dispositivo para mantener la

pleza de vajilla que ha de ser decorada en wa posicién pre-

7 determinada con relacion-a,dlcho segundo dispositivo, y m -
‘quinto dispositivd-péra situar dicho cvarto dispositivo v

Vdicho segundo dispositivo en wa pOS’CIOH de transferencia

de las calcomanfas el uno respecto al otro con lo cual dichas

calcoman{as podran ser transferidas desde dvcho segundo dis-'i

" positivo hasta dicha pleza de vaailla.

Para que el invento- pueda entenderse facilmen—r'
te, se describira ahora con referencia a los dibujos adjun—
tcs, en los cuales: S 7 -

' La figura 1 representa wma: maquina de acuardo
con el invento" , ' ’ - l, ,'
' La figura 2 representa wm dispositlvo de alma-'
cenado de calcomanfas de acuerdo con el invento,

' La, figura=3 representa una vista en plén%a de
una parte del dispositivo de- almacenado de caloomanias,
_ - lag figuras 4 a 8 representan vistas de varias _
partes de la maquinA de lag figuras 1 a 3, : '

~La fisura 9 representa el cﬂrcuito de control -

_de acuerdo con el 1nvento.

De'manera~general, el aparato del invento uti-

liza wna superficie de asiento porosa, cuya superficie ex-

terna estd confizurada péré'que se pareZcéﬁé'la confiéura-'
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cfén ihternafde la pieza de vajilla que ha de sef deéorada.

. Las calcomanias se transfieren desde una fuente de éuminis-

" tro hasta 1a superficie externa de la superfiele de asiento,

porosa para establecer asl wma posicion de asiento 1nterma-

'Vdia para lag calcomanlas. A contlnuaclon, se pone la pieza

de vaailla en contacto con 1a superflcle de asiento que lle

va. situadas en ella las calcomanfas, de modo que las calco— .
7. manias puedan ser transfer’das & la pleza de vagilla.A Prefe
'rentemente, se dlsponen en realidad ‘dos su@erflcies de asien
) to porosas ‘idénticas’ en 1os extremos opuestos de un elementor
7de soporte glratorio.i Durante el funclonamlento, pna vez
- que las calcomanias han sido transferldas a.una de las Su-

,'perfjcles de a51ento porosas, ‘se hace’ girar preferentemente

180°, de tal manera gue las calcomanias sersituen en-uma PO

,s1cion adecuada para que la pieza de vajilla pueda acoplar-»
se con ellas. Se observara que CandO la vaailla estd reti
' rando lag calcowanias de 1a. superfiCIE de asiento en cues=

“ rt1on que ha sido girada, 1z otra superflcle de asiento poro
ffsa puede estar recibiendo el sigulente £TUpo de calcomanias.,'

'Este disp091t1vo aumenta mucho 1a ve1001dad de aplicaclcn '”

de 1as calcoman{as.

De manera preferida, se aplica una presion re-

',ducida 0 un vacio detres de 1la superficie de asiento’ poroso -
 para man*ener en ella lag. calcomanias. Ademas, el mecanlsmoir
E ;de transferencia nara transferir has ca100manias a la super
 f1cie de a51ento porosa es ifualmente w dﬂsp051tivo que s
?}funcwona por asp*rac*on y el mecanismo de control es tal que'
i'ila asplrac*on uel Wec;nlsno de transferenc1a no se suprima
'fhasta que el vacio detras de 1a Superf101€ de as1ento haya ”

l’isgtuado firmemente v aaecuadamente las calcomanias en la Su-
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perficié de ésienﬁo porosa. 'De-la misma'manera el'vabio de~
trds de 14 superficie de asiento porosa no se suprimira has-_

ta que la pieza de vagilla haya sido puesta en contacto con

las calcomanias dispuestas en ella. Estas disposiciones ase

guren el reglstro adecuado de las calcomanias cuando se apll

-can finalmente a la'pieza de vaailla que ha de’ gser decorada.

Examinando-ghora las figuras, se ve que ge re-

presenta en ellas una maquina 10 construida de acuerdo con’
 las enseﬂanzas del invento y por medio de la cuzl puede lle-

varse a la préctica el zétodo del mismo.invento. Ia maqui—

na 10 incluye w bast*dor 12 que soporta w primer disposi-

' tivo 14 para mentensr wn- suministro de calcomanias 16 Ila -

mdquina 10 esta dest*nada a aplicar un aro de dibujos anular:

. alrededor de una pieza de vaJilla que tiene wna porc16n cen.

tral generalmente plana y una poreidn- de 1abio orientado angg

larmente que-.se ettlende oerifericamente alrededor de esta.

 Por consiguiente las calcomanias 16 tienen la forma de tres

: ,segmentos curvos de 120° apror*madamente los cuales, al apli:

carse finalmente sobre la pieza de vaailla, forman el aro

anular deseado.'
Un pr*mer disp031t7vo 14 incluye wa placa rla

" .na 18 en la]cual estdn situados de manera mévil wna plurali-
dad de pésadoreS'verticales>é0'dgspuestos de @anefa'qué'déng 7

'tituyan los soportes de-almacgnado a 120° para las pllas de

celcomanfas 16 en forma dé segmentos curvos, Sefobservarﬁf
gue los pasadofeé 2G -ueden situvarse preselectivamenté en
cualquier éohfigufﬂﬂiénideseada péra formar los:puestos'de

almacenado que corresponden a los segmentos de calcoman{as

-o a las formas.de calcomanfas partlculares que han gido ele-

'gidas para su apl;cacmon a lag piezas de vaailla.
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Como sé ve mas claramente-en la figura 4, la

o géquina'10.incluye un segﬁndo,diqusitivo 22 paré:méntenér”
 ,prvisiona1meq£e un nﬁmero.predgterﬁinado de calcomanias de

" forma preseleccionzda en una posicidn predeterminada con re

lacién a la pieza_de'vajilla 24 (figura 1) que ha de ser de-
corada. Un gsegundo dispositivo 22 incluye un par de super- '

ficles de asiento porosas 1dénticas 26 y 28, cuya configmp

,rac*on externa esta adaptada a 1a conflgurac*on 1nterna de

la pieza~de vaglllacpe ha de ger decorada., Por tanto, en

el caso de la pieza de vejilla 24, la forma de las superfi-

'cieéﬂde agiento 26 y 28 ha de sérrseudocénica con wma por-
- cibn central'reiativaménte plana 30 y 32 conjuntamente con”

'superf1oies laterales lncllnudas 34 ¥ 36 cuya 1nelznac1on

corresponde al angulo del labio 38 formado en la parte. plana

o de la. pieza de vaailba 24._ Las superficles de asiento porosas

26 ¥ 28 estdn soportadas por unas placas de refuerzo perfo-.

' :‘radas 40 y 42 (fngura 7) las cuales estén soportadas a su

_ -vez en 1as extremldades opuestas de w elemento de s0porte

;?;,cilindrlco hueco 44. De este modo, con 1a ayuda de una bom_
'iba de-vacio y de una tuberia flex1ble (que no se representai

'en los dibuaos para facilitar 1a descripc1on), puede estable

cerse una presion reducida detrds de lag superficies de

v siento 26 y 28 para mantener en estas las calcomanlas de 1a_7
»manera que se describird més adelante. Se observara igual—_
'f'mente que. el c111ndro de soporte 44. esta goportado de menera .
_ gvraturwa alredadcr de un eje 46 de modo ‘que las supefficieé

- de: a31ento porosas 20 y 23 pueaan gmrqr, preLerentemente con

mov1nieﬁtos de 1800, para 1nvertir su poswcion.'

para desplaza* las calcomanias a partir de :

" .gus pilas de STmlniStrd hasta La sunerflule de asiento porosa

4
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26 - (o 28 segun cual es la superficie de as1ento que se en-

cuentra ‘en la pOSlcion superior) se - utillza un +ercer dispo

‘sitivo 48 para_realizar la transzerencla., El tercer dispo-

gitivo 48:incluyertreg cabezaleside‘rééOgida_porosbs 50 que

por 1o menos tienen la -misma superficie que las calcomanias

curvas dispuestas débajo de ella. .Ias cabezas de recogida

50 estan alineadas a ‘1o largo de 1a circunferenc*a de un

Vc{rculo situado encima de las nilas de -calcomanfas respecti— o
vag, Nediante umas tuberfas flexibles de aspiraciom adecua- -
das 51, y de’ una bomba de vacfo (no representada) ‘38 aplica

una agplracién a la parte trasera de las cabezas de recogidar

porosas 50 para transferir 1a caloomania gituada en la parte'
superior de ceda me de las pilas de calcomanias, hasta su
cabeza de. reconida correspondiente 50

Como se representa en. la figura 2, el. operario

'realiza esta 0peracion levantando una empunadura pivotante

52! a la cual eéstd conectado el eje 54' que. puede desplazar—v

se verticalmente (soportado por un elemento de gufa 56') en

- la’ otra extremidad del cual esta uispuesta la’ bandeja 18 que:

lleva las caIcomahias'16. Por tanto, cuando el'bparariof

levanta la empufiadura 52', la bandeja dé'calcomaniés sube’

‘de modo que la calcomania situada en la parte superior de la

plla entre en contacto con la cabeza dg recogida por aspira-
cidn 50 (figura 4). Igualmenté,-dé wa manera que se_deéé"
cribird mds completa“cnte en lo Que.sigﬁe,:se bbsérvaré que
cwando el operario ;evanta la émpufiadura 521, elJinféffuptbr
de fin de carrera LS-17(f¥gura 94) qﬁedﬁ 1ibre y'se ﬁroduden
algunos aconuecwmienJOS que :noluyen la. apl1ca01on del va-
cio 8 lag cabezas de recogida 50.

las cabezas de recognda 50 estan SOportadas
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por un bastidor en formarde arafla 52'(figuras 4, 44 y 4B) qué :
‘pueden desplazarse desde wa primera posicidn situanda encima
_dg‘las calcomaﬁias,hasfa unalségunda posicidn situédé encima

" “de la superficie de asiento 26 (0.28). Este movimiento es

realizado por el accionamiento de un cilindro neundtico con=-

'”iéencional 54 cuyo véstago de salida 56esté7conectado'de mo-

nerg pivotante en 58 con el brazo 60 que lleva el bastidor

, en forma de arana 52.

Ademas, las cabezas de recogida 50 estdn igual

mente montadas de menera pivotanﬁe en 62 (figura ¢B), de mo-
-do que cada unarpueda pivotar fuera del plano comin donde es-
7 _téh-situidas paré gcop}afse con las supérficies laterales
. j*nciinadasj% (0 36) de las superficiés de asiento de forma

-~seudoc6nica 20 (o 28). 'Para'realizar dicho movimiento'pivo—

tante de 1as cabezas de recoglda 50, se utilizan cilindros

' neumaticos-convencionales 64, cuyos vastagos de accionamlen-- '
to 66 sstdn conectados a lag cabezas de recogida 50 en un

' punto aleaado de los ejes 62, .

- 3e indicard inicialmente, y se descrvbira lue-_-

' go con mas detalles, que cuando las cabezas de recogida 50
se desplazan a partir de su. poswcwon 1n101a1 sltuzda encima

o de la pila de calcOmanias hasta su poalc16n glitwda mas a la.

¥ -

B izqulerda (segun -se ve en 1inas de'uuntos en la flaura 4A)
' ‘encima de las superfic1es de asiento porosas 26 (o 28),
25

:inlciar el func1onamv ito por mcdlo del cual las- cabezas de

segundo interruptor de f*n dz carrera LS-2 es acclonado para-

'recovida 50 plvotan hmcla abajo acOplandose con la superfi—
cie de a51ento porosa correspondlente para rcallzar 1a trans~;
'_wferencia de lag calcomanlﬂs desae los cabezag de reconga

hasta la superficwe de a51en+o poroaa.  Como podrd verse en.

{.:,
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1a deseripeidn detallada &el'éircuito de~contfoi rla‘diéﬁosif

cion es tal que las cabezas de aspiracvon 50 no liberen lag

calcomanias (es decir que no se suprime el vacio) hasta que

lag- calcomanias hayan ‘gldo vuestas realmente en contacto ‘con

la superfic1e de’ as*ento porosa 26 (o 28) la cual lleva apli

cada en ella una presfon de vacio de 1a manera descrita mas

. arriba. De este modo, no exlste posibllidad de que las cal—'i
"comanias pierdan su pos? c*on de registro durante esta prime—

‘ ra Opera.cion de" transferenc*a.

Como se ha explicado anteriormente, una vez f

‘que las calcomanias han gido apllcadas alrededor de La super
_ficie lateral *nclinada 34 de la suparftcie de asiento porosa
“26, ge hace alrar el clemento de 50porte cwl*ndrico 48 180°

de modo que la superllcve de asmento 26 que lleve aplicada

en ella las calcomaniasg ocupe 1a posicion ocupada antes por
la superficie de asiento 28, De este modo, como se descxﬁbi

ré ahora, la peza de ragllla 24 puede acoplarse con la super .

-fiCIB de as:ento 20 +ientras que al mismo t*empo nuevas calp.

comanias pueden ser transferidas hasta la superficwe lateral- '

.rinclinada vacia 36 de 1la superficle de’ asmento 28. "Se ob-

sefvaré que la utilizac*6n~de un soporte giratorio de. caleom .
manias, con dos superficies de aslento, aumenta mucho la ve-

locidad de nroducc~on de la maquina 10,

Un cuarto dispoa’tivo 68 (figuras 4 Ty 8)

.sirve para ma ntener la pieza de vaailla 24 que ha de ger de—'

‘corada. E1 cuarto dispoaitivo 68 1ncluye un asiento flexi--_ .

ble 70 dotado de wn orificio 72 en su centro por medio del

cual puede aplicarse una pres1on»redu01da o presxon de vacior :

pera sujetar la pleza de vijilla 24 en la posicién adecuada.

El asiento flexivle 70 esta soportado por una placu 74 la
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cual esta soportada a su vez por wa extremidad de w- Drbol

' 76 que puede desplazarse entre una p03101on superlor y una

p05101on inferior por medlo de wm conjunto convencional de

'Clllndro y embolo neungtico 78 Ademas, se utiliza . wn dispo
N sut1vo de centrado para centrar la pieza de V&J‘lla en el

,as*ento.70 ,nl dlspOSI 'vo de centrado incluye unos brazos

de centrado 80 que estén sonortados cada uno por un brazo de

soporte 82 el cual a su vez estd soportado por u enwranaae

"84, estando todos estos ennranaaes acoplados. los unos con

los otros por-medio de un engranage flotante comin 86 que gi-
ra llbremente alrededor del ege 76 Un cilindro neumatico
convencional 88 iucluye w vastago de énbolo de salida 90

eonectadocon mo de los brazos 82.. 3e observara que'cuando

:el vastago 90 desplaza el brazo de centrado 80, a continua-'

',clon, -por medio del slstama de engranage descrito mds arriba,

todos los brazos de eentrado se desplazaran hacla el centro

~'para centrar adecugdamenue la plezg de vaailla 24 en el asien

L to 70.

- "ontinuando con la secuhnc1a de fun01onamiento,

Uuna vez que 1a superflc1e de aSIento 26 ha pirado 180° para
'_ocupar la pos1c1on ocupada anteriormente por la superf1c1e
,;ae as*ento 28, se acciona el clllndro neumatﬂco 78 para ele-
ver el ege 76 y a su vez el asiento 70, De_ este modo, ia,"
';pleza de vaailla 24 se :COplara con 1a superficie derasieﬁto :
l;i26, Ng desﬁues de et car el vac{o de la _rarte posterior de -
o la superficie de asiento 26 las. calc0man1as se transferlran
'l’a la pleza de vaallla 24. En este caso 1gualmente queda ase'"

‘ _,gurado el reoistro adecuado de las calc0manias.

A contlnuacion, el c*llndro 78 se acciona para,.'

'7hacer volver La pleza de vagllla a su posvc1on 1nlclal. Pre—
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o ferentemente, despues de que la pieza de vajilba ha’ vuelto-‘

a su posicién iniciel, un rodillo 94 - (figura 5) soportado
por. la extrémidad'de un abel 96 oue pivota a su vez en 98
desciende y se wcopla econ el lablo de.la pieza de vajllla

¥y se hace girar la pieza de vaailla de tal manera que el

rodillo’ ayuda g aliJar las calcomanfas y a eliminar cual~

rquier burbuaa que pudiera estar formada en ellas.

Flnalmente, ge observara que numerosas caleo-

'manias, por egemplo las calcowanias que se desprenden por
'calor, incluyen w papel de recubrimiento que ha de ser re- :

. tirado antes de que se aplique con ealor la calcomania S0~

bre la. pieza de vagilla. Fn el invento, despues de la ac=-

cidn del rodillo descrita mds arriba, se energizan wmas bo—

quillas-de aire 100 (figura 7) para dirigir corr*entes de

.aﬂre a pres*on elevada sobre las calcomanias para producir ,

1 separac:on de la hoja de’ papel de recubrimiento.' A con-

‘tinuacion, 12 pieza de vajilla puede ser retirada de la md-

quina 10 y tratada por egemplo en una operacion de cocido.

SECUENCIA Dg CONTROL

El operario sitia wia picza de-vajilla'24rén,el'

-agiento 70, A_confinuaciéh el'épera#io'acciOnaAlas bombas
de vacfo (no'représentﬂdas) que correspondénral asieﬁto 70,
a 1os asientos 26 28 ¥ a las cabezas de recogida 50 Estas

" bombas de vac{o funcionan en todo momento pero son contro-~

ladas por-los solenoides que se aescribiran mas.adelante.

- Suponiendo que el sbporte de calcomanias;14 '

esté lleno de caloomanias, el operario eleva la empuﬁadura

del soporte de calcomania 52' manualmente, de modo que las

;calcoman{as suban & wa altura suficiente para que las ca-

bezas de recogida 50 puedan entrar en contacto con lzs cal=
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1307  -tempor1zado aR~1 v el relé temporlzado SR~1 se clerra..

de vacfo, -

"‘- 12 -

‘i‘1 !) 45 QSS;W 1 u; vicc
'ccmaniaS'situadas en lafparte guperior de .cada piia.
Cuando se sube el soporte de calcomanias, el

interruptor de fin de carrera La-1 se abre,. Haciendo refe

rencia al u:agrama de control, el lado normalmente cerrado

.de LS—1 que se mantiene ablerto (vease 1linea . C) egstablece

el contacto ¥ el reloj de control de cabveza de recOgida R=1

(1inea C) 'se energiza. En este momento del ciclo ocurren

los 31gu1entes acontecimientos. En la 1fnea B los contac-

s tos R—‘l1 4o S cierran Y energizan la bobina Be1, En la
'linea Del contacto R~13 s se clerra y energiza 1la valvula

de vacio ae recogida de calcomanfas SV-1. En la llnea E,

el contacto R’15+6 se clerra para -un . 'ob je to que se- descri-

o bira mas adelante.

nn este Dunto, las caICOmanlas 16 no estan sur

aetas por las cabezas de recogvda 50 por medlo de la preslon

vuando el Operario hace bagar el 30porte de cal

'7,rcomanias 14, el lado normalmente abierto del interruptor
“de limite L3~1 que se mantiene cerrado (vease 1fnea E) cam-
_bia de posucion y de este modo se energlza el solenoide SV;2 ,

? de desplazam*ento hacia arrlba de l=- cabeza de’ recogida, a

.itraves de Log’ contactos R°15+6 aghora cerrados.en la linea . -

E mencionada néds- arriba.' Ia cabeza de recogida 50 se des-

_ plaza ahora s su pos1c’on situada mas ‘a- la 1zqu1erda encima ]

de ‘la superf101e de aslento porosa 26
IR Cuando 1s cabeza de’ recoglda 50 se. desplaza

cozpletamente hacla 1a izqulerda, el 1nterruptor de f1n de

jcarrera LS-2 (linea G) cambla de pOslclon. .En este momento

ocurre lo 31gu1ente. En la llnea G, Ls-2 energlza el rele
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el tiempo.

, Igualmente, SV;3 ge energiza a traves de los contactos nor-

malmente cerrados,del temporizedor -1, Igualmente, en la

liﬁeaiJ, el temporizador T-9 se enérgiza.y empieze a contar

Cusndo el solenoide SV-3 se energiza, las ca-
bezas de'fecogida 50 se inclinan hacia abajo eﬁcima de-la

superficle de asiento 26 mencionada mas arriba.’ Esta'ope-

'racion sitda las calcomanias en contacto con 1a superficie

‘de asiento 26 dispuestas para situarse completamente en égta.

"En este momento, el tempnr1zadar 7-9 de aplica
cién de vaclo en la superficie de asiento de calcomania 7
@ la 1linea J) termina su cuclo, y el contacto normalmente

abierto-de T=9 (en la 1inea N) se clerra al final del tlem— -

‘po ajustado en el temporizadbr T7~9. En este momento del

ciclo ocurre lo siguiente.
" BEn la 1fnea N, 1a valvula de vac{o de asiento

de calcomanlas SV-4 se energiza de modo que el vac{o se

;_aplica detras de la superficie de asiento 26. Igualmente,

en 1a linea N, el relé de control de vacio de la superfi-

-"cie de aslento R-2 es acclonado y mantenido por el contacto

normalmente abmerto (superposic%9n) H~21*2. Se observard

Que este relé R-2 tiene un par dé'con%éctos'supefpuesfosf
R-21_'_2 ¥y R—23+4 que impide ‘que’ el relé oscile.' Finalmente,r
en la linea T, el temporizador de supresién de vacfo en la -
cabeza de recogida ~10 esg energ*zado y empieza su ciclo de
tiempo.
| ' Con referencia a la linea L, cuando el tempo—
rizador T—1O ha terrninado su- chlo de- tiempo, se producen
las slguientes 0peraciones. En primer lugar, con pespecto

aiLa 1i{nea G, el contacto normalmente cerrado del tempori-
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R zador T—10 se abre desenerglzando asi el solenoide SV;1. Eg

i;ita acclon suprime la pre51on ae vaclo aplicada al segmento
'rde ”ecogtda de calcomanias 60 y permite que las calcoman{as
" geem liberadas en la superflcie de a91ento 26. Igualmente,t
J,con relacion a 1a llnea P, el contacto normalmente abierto
.del temporwzador T—1O se clerra y energiza el temporizador

' ';-T—11 de tglevacton del segmento de cabeza de recoaida" :

Cuando elitemporlzador_T—11 tennina qu tiempo;

 'ocurre lo siguiente. En'primerviﬁgar'y con referencia a la
“. linea G, el ‘contacto normalmente cerrado del temporlzador C
1T—11 se abre, desenergizando asi el solenoide SV;3 De -
--este- modo las ez bezas de recogida 50 vuelven a su posicion
' normal alta en la nual ocupan un plano comin. Igualmente, ;

.eon relaeion a la 11nea H, el contacto normalmente abmerto

del temporlzador T—11 se clerra, energlzando el temporiza-

7.",'dor T—12 de "retorno a la derecha de la cabeza de recogida".
L ' Despues de que el temporwzaaor T-12 ha tennlnaf
,”do de contar el taemno previsto, los contactos normalmente

'cerrados de este temporizador T-12 ge abren y se producen

las sigulentes etapas del ciclo-de la maquina. N

. ) N "
VR TR S V) SRR PR S VY

Con. relaclon ala-linea C, el contacto normal—%z 7

'mente cerrado de T—12 ge abre ¥ desenergiza el relé de con—Ll
‘ 'itrol -de cabeza de recooida Rp1.- Igualmente, con relacion '
‘ ,,ﬂ,ﬂ;;'a la linea D, el contacto R.-13.4 se abre.. Flnalmente,con
Era

':'que la cabeza de rc cqzida 50 vuelva a su posicidn 31tuada

"relaclon a la lfnea E, el contacto R—15+6 se abre y dega

.,fcompletanente a la Aerecha encima de' la fuente de sumlnis-

f-tro de calcOmanias.

se: observara que cuando las Cubezas de: recogl-.=-7

idgrSOiret:oceden,avsu posicidn 1ni¢1al s1tuada mds a la de-
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recha, segun se ve en 1os dwbu;[os, el intermptor de fin -
de’ carrera LS-2 se abre., Cuando LS—2 se abre, desenergiza
y libera el rele temporizado SH— (llnea G) y hace volver

‘a cero el tempor1zaaor T—1 de acclonamlento de vacio de la -

-superficie de asiento. Igualmente, el temporizador T—12 de'

retorno a la derecha de 1a cabeza de recog1da vuelve a cero' §
preparandose para el siguiente ciclo. ‘ ‘

. Cuando las cabezas de recogida 50 han retroce- E

'dido GOmpletamente hacia la derecha, se acclona el inten
. rruptor de ftn de carrera LS—3.. El interruptor de fin deA

carrera LS-3 (en la llnea Q) energizara el solenoide tnver-

sor SV—5 2 traves de uno de los contactos del relé tempori-

.zador SR—1. Ta . energizacion del solenoide SV—5 permite que
o 1as superfieies de asiento 26 A 28 den la vuelta v situen :

las calcomanfas en 18 pos"c*on adecuada para que sean apli-'
cadas a la pieza de vajilba 24 que ha de ger decorada.

Para’ transferir las calcomanias desde 1a super

. ficie de asiento 26 hasta la pieza de vajilla 24, el Opera-,
ric de 1a maquina pulsa el boton J=2, intercalado en 1la

1fnea F. Naturalmente, aunque se: haya ilustrado wm pulsa~

dor mecanico, gl se desea, esta secuencia de funcionamiento

“puede’ hacerse automaticamente.r En cualquier caso, supo-
 niendo ‘que se utilice un’ pulsador manual, cuando se presio—.f
'na el pulsador J—2 ge producen lag simuientes Operaciones.

"En primer lugar, con-relacion,aﬂba 1fnea S, el relerde con-

troi‘de transferencia de calcoménias R-3>se energiza} ¥

,queda mantenido por los contactos de mantenimiento R—31+2.

-,'(linea T)

Con relacion a la l{nea T, el solenoide de

centrado de pieva de vagill; 8V-6 se energxza”de modo que
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't_los brazos de centrado 80 pueaan centrar La pieza de vaal-
illa 24 de la nanera desorwta més arrlba Igualmente, con
B reapecto a la linea U, el c0ntacto R=3 ot se cierra. y ener--

;fgiza el tempor&zador -1 de apllcacion.de vacio al a31ento.'

, __,vuando el ’cemporlzador T ha teminado de con

’1rtar ‘el tiempo previsto, ge producen 1as siguientes opera~,

5;',ciones. En primer 1ugar, con relacion a-la linea V, el

conuacto normalmente ablerto de -1 se cierra energizando

'asi el solenoide ‘de aplicacion de vacio al asiento SV;7.
"*:Esto permite la aplicacion del vacio debago de la pieza de -
'vaJilla 24, Al mismo tiempo, se energlza el temporlzadar

- ST-2 de elevacion de pleza de vajllla.

" Cusndo el temporizador -2 tennlna d@ contar )

"-_el tlempo previsto, se produce lo que s1gue. En primer lusr
.gar, con relacién.a 1a linea T, el contacto normalmente ce~-
.frrado del temporizador T—a se abre, desenergizando asi SV-

' de” modo que el dispositnvo de centrado se abre., Igualmen-

',fte, con relacion a la. linea X, el -eontacto normalmente

'“,ablerto se c*erra v el asfento de 1a. pleza de vaa*lla 70
'iempieza a subir hacia su pOS“Clon alta, gracias al contacto'
rnormalmente cerrado de -4 (linea V) Igualmente,lempieza
'fel recuento del tiempo del temporwzador T—3 de supres*on del.

_vacio en- el a51ento.

Cuando al: temporizador T—3 termina de contar . -

f;1el t~empo prev1sto, ocurre lo swmulente. ﬂon relac1on a la
r,{linea X, el coutacto normalmcnte ablerto se cierra y eneru »
Vrglza el temporlzador I-4 para racer baaar el eje de asiento.
“t’Iaualmente, -con relacion a- la llnea iy el contacto normal- |
;mente cerrado ge’ abre, desenerg1 ando el’ relé de control de

_vac1o de super*icle de aslento R—z. Este repone "¢l tempo—
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'rizador T~10, y el temporizador T—1O repone el temporizador

' T—11. Igualmente, con: relacion a la 1Inea N, el contacto

normalmente cer“ado desenergiza igualmente el solenoide de

- vacio de superficle de asiento SV—4, suprwmiendo asz la
:preszon de va01o en la superficie de aswento de- modo que las

Jcalcomanfas puedan ser. transferidas a la nieza de vaj*lla

~Cuando el temporizador T-4 termina el tvempo o

: 1previsto, v con relacidn a la 1fnea AB, el contacto ncr-
i'malmente abierto de I-4 se cierra, energizando asi la rota—
"cién del aje de sonorte de vajilla y el temporizador -7 -

.de "rodillo de pres*on" Igualmente, ‘con relactén a'la 1~ -

) nea V, el contacto normalmente cerrado de T-4 se abre, de--

senergizando asi el solenoide SVLB de elevacion de. eae. Eﬁv.

este momento el asiento de pieza de vagllla empieza a re- -

troceder hasta su uosicion inicval inferior.

Despues de que ol asﬁnto de pleza de. V&Jill&

| ha retrocedido completamente a su pos*cﬂon Jnfernor, el tem
»'porizador -7 ’cennina de contar el t‘empo previsto ¥ ocu—-

r;rre lo siguiente. Gon relac’én a. La l{nea AE, el contaoto
'normalmente abierto del temporizador T~7 se cierra energi-;

-zando el solenoide de’ rotaclon de eje de SOyorte de pieza -

w'r

de vajilla SV-10, el solenoide SV%9 de "energizacién de ro—

aillo de presién", y el tempor1zador T—3 de separacion -de’

"la capa ‘de recubrim*ento de papel

AL ser energizado, el solenoide oV-10 empieza

a hacer girar el eje de soporte de pieza de vajilha activan

',do un motor neumatﬂco no representado.' El solenoide SV-9
_-acciona n cilindro de doble efecto (no representado) que o
-pone el rodillo de pres*on 94 en contacto eon las calcoma—

rnias apllcadas sobre la pleza de vaailla 24. Mientras la-
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"piéza de-vajilla'esté biranﬁo;'él rodillo 94 ejerce una

"presion para ellminar las burbugas.'7'

Cuando el tempor1zador T—13 ha reallzado el -
01010 previsto, el contacto normalmente cerrado I-13 se abre -
y desenergﬂza el solenoide SV-9 del rodlllo de pre91on, y

el rodillo 93 retrocede. Igualmente, los contactos normal—

'mente abiertos T~13 se cierran y el solenoide aV—11 de

separaclon de-la capa de revestimiento de’ papel se energi-

za-y'unos chorros,de'éire procedentes de la quuilla'1OO
B separan el papel-de recubrimiento de lag calcomenfas. Este

'contactofinicia igvalmente el cicio.del temporizadof T=8.

Cuando se termina el diélb,del temporizador

S 1-8, se,ihtefrumpé la salida del aire por las boqui;kaé,,y— |
: jéé detienerla'iotaciéﬁ“dél Qsien#o 70 de soporte de las pie
'7:Izag dé vajilla. En este momento, fqios los tempdfizadoféé
'fvuelventé cero para realizar el siguienfe ciclo de 1o mé-
‘qﬁina y el éon£actb R—3’fretardad6) sé abré y int@rrumperel
2lvacio aplicado al aswento de soporte de pieza de vaailha.A
] El eiclo- queda asi terminado v el ope”ario retzra iE:1 pleza‘

-’de vajilla 24 y empieza el ciclo slgulente.j

“n lo que antecede, puede verse que se propor—

ciona un aparato completamente automatleo asi como wn mé-

,-todo nuevo a9001ado con este para apllcar calcomanlas a

uns pieza de vajilla que ha de ser decorada con estas. Gra-' o

:i-clas al apurato y al- metodo del invento, se. asegura ol re—'
-zﬂglstro de las calco»dnias en todas las etavas de transferen
7fcla y al mlsmo t1emro se obtiene una produ0016n raplda gra- 
'cias a La utlllzac"on de superflcves de asiento 1ntermedlas:
V'ngratorias que permlten 1a apllcac:on de las calcomanlas a

© o una pleza de vagllla mlenurau que al m1smo uwempo se apll- :
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' ciones adjuntas.

can otras calcomanias a la superfic*e de. asiento intermedia.
Awmgue el- invento ha, sido descrito con refe~
rencia a modo de realizacion partieular, los peritOB en

la materia podran idear otros numerosos modos de realizacion'

'inspirandose en este, y por tanto se . entiende que el alcan-

',ce del invento esté lim*tado solamente por las Reivindicap"-

En resumen: la Patente de Invencion que se go- ™

' liclta debera recaer sobre las siguientes

RHIVINDICACIQNES

'_ﬂ. Metodo y aparato correspondiente para apli

-ear calcoman{as a una pieza de vajilla, caracterivado dicho

V'método por las etapas que conswsten en transfer1r un nimero -

predetermlnado de calcomanias de forma preelegida a partir

rde una fuente de sumlnistro de dichas calcomanias hasta

‘posiciones intermedias predeterminadas con relacién a la

pieza de vagilla que ha de ser decorada, N swtuar dicha pie

za, de vagilla que ha de ser decorada y d1chas calcOmanias

mentenidas en diehas p031cﬁones intermedias, en contaoto la

uns con la otra. . ' 7
2. Yétbdo segﬁﬁ-la'feivinaieac55n71; caracte-
rizado porque dichws poaiciones intermedias estan situndas

en vna superficie de asiento porosa a la cual se aplica se—

'lectivamente ung pre31on reducida en. su parte posterior, y

porque dichas. calcoman:{as son transferidas desde dicha fuen—

“te de suminlstro hasta d’cha superflcie de asiento por un

disposit~vo de transfaren01a por asp1racﬂon, y porque in-
cluye ademas la etg 2 que cons“ste en desaet*var dicho dis-
posit"vo de transferencla por aspiraclon desnués de aplicar

dncha pres;on reduc*da detras de dicha superflcle de asiento. ,
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’ 3.' “etodo sevun la reiv1nd1cac10n 2, caracte- :

'—1rlzado porque 3e disponen superficles de as1ento porosas

uenticas en los ‘extremos 0puestos de una superflcle de so-

Aporte gwrhtorla, y porque incluye adanas la etapa que con-

31stc en haceg girar dicha superflcle de. soporte en un gra—‘
do pfedeterminado después'de que dichas calconanfas hanAsi-
§§ fr nsferidas a una de dlchas superficies de asiento.

' 4. hetodo segun la relv1ndlcaclon 3, caracte-

rizado norque la -etapa que congiste en poner dicha pieza

raide vauilla en conuacto de transferencla de calcoman{as con

respecto a dvchas calcomanias, se hace despues de que dicha
superficie,de soporte se ha hecho girar en un grado prede—
terminado, . »

'5. Método segim la reiviﬁdfcacién 2, 3 6'4,

fl caracterlzado ademas por 1a etapa que consiste en suprlmir

- dicha pre31on redu01da detras de dicha superflcle de asien=

’ 'to despues de que dﬁcha pleza de vagllha ha sldo puesta en

. manias.

20

zcontacto de transferencla de calcoman{as, con d1chas calco-

‘“.:6;  método segun wna cualqulera de. las ante-

i,rlores re*vwnalcaclones, caracterlzado ademas por 1a etapa

" que consiste en slisar con un rodillo dichas calcomanias

<idispuestas en dicha Dieza de vaJilLa despues de que d1chas

'f-;calcomanias han sido transferldas a’ esta.,

dat

'177; Metodo segun una cualqulera de las ante-, L

ores relv’ndicac1ones, caracterizado ademds porque - 1n-

"alre el recubrlmiento de dfchas calcoman{as. _

.30

8;‘fmetodo y anarato correspondiente para apli

fcar calcOmanias a' una pieza de vagilla, segun la re*v1nulca-

cluye la etapa que cons1ste en separar con wna corrlente de
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.cfon 1,»caracter1zado dicho aparato por un primer disposi-

.tnvo (14) phra mantener un. suministro de ca100manias,,un o

':f'sngundo disp051tfvo (22) para mantener provnsionalmente un

10,

umero predetermlnado de calcomanias de forma preselecciona N

da en wna p03101on predeterminada con - reLacion a la pieza B

7*de vagilla que ha de ser deeorada, un tercer dispositivo
77(48) para transferir dlcho numero predeterminado de dichas
- calcoman{as desde dicho priaev dispositivo hasta dieho se-
Vgundo dlspositﬂvo, - cuarto dvspositﬁvo (68) para mantener
"la pieza de’ vaailla que ha de ser decorada en una posicién

lpredetermlnada con relac*on a d*cho segundo d*spositivo, y '

: qujnto d*sposnt*vo (78) para’ situar dicho cuarto disposi'

15

a0

_$ivo ¥ dicho segundo disposwtlvo en pos*cién de transferen—‘
¢la de calcoman{as el mo respecto al otro, con 1o cual di-
. chas calcomanias pueden ser transferldas desde’ dlChO segun '

°1ao disposit*vo hasta djcha pweza de vaailba.,.,..-‘”“' g

9. ‘Aparzto segun la relvindlcacion 8, carac—

,ter*zaEO'porque uidho nimero predeterminado de ealcomanias,"
de forma preseleccionada 1ncluye por lo menos dos calcoma—-j:

'”nias de form . curva (16) que’ cooperan para formar un aro

de dlbujo ‘anular alregedor de axcha pieza de vajilla y d*-

"cho primer dispoaitwvo incluye por lo menos dos pasadores

'i,de almacenamiento (20) aispuestos para almacenar pilas de

25

_:3Q,

'fd:chas calcomanias de forma curva a lo largo de la-’ clrcun-_f
'ferencna depun circulo elegido,de_acuerdo éon el dlametro

de dicho aro de aibugos.

10, - Aparato segin la renvindicacmon 8 0 9, ca’
racterizado poruue d%cho, segundo dnsp051twvo 1ncluye una '
superficie porosa eldstica de as*ento de calcomanfas (26

28) para d’chas culcomanlas (16) y m dlspOSItivo ae vacio.
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para aplicar una preswon reduclda detras de cicha superfi-

'01e porosa de asiento de calcomanias.

11, Aparato seoun.la re1v1nd1ca016n 8, 9 ¢ 10,

carﬁcterizado porgque dicho tercer dﬂsp031t1vo incluye. por

,10 menos dOS cabezas de recogida (50) que tienen cada una

une superflcne de recogida- por lo menos tan amplia como la

superficle de dwchas calcomanias de forma curva, egtando

1dlchas cabezas alineadas a 10 largo.de la circunferencia de

dicho efrculo encima de dichas pilas de calcomanias, mn

- @ispositivo de aspiracién (51) comectado a diches cabezas de

fecogida para'transferir la calcomanfa situada en 1la parte
superior de cada wna de dichas pilas hasta una superficie

de recogida correspondienté, wn dispositivo de cambio de

'posiciénj(54,'56, 60) pars des?iazar dichas cabezas de re-
-.1;cogida entreruna pos*cién ihicial éituada encima de diChas
Vpilas ¥y una pOsiclon flnal sltuada encima de dicho. segundo

‘ dlspositivo, y un disp051t1vo de desplazamlento de cabezas

dq rGQOgida (64, 66) para desplazar di.chas cabezas de rgcof

o gidé-y ponerlas en contacto con dicho: segundo- dispositivo
(22). - o

-

12, Apara@O'segﬁn la reivindicécién 11, ca-

“racterizado ademds por un digpositivo de control de sspirg=

 cién (T-10, 'sv;1)’nara desactivaf dicho dispositive de as-

25

' piracion (51) despues de que el dlspOSlt“VO de. desplazamien

to de cabeza de recopida (64, 66) ha desplazado dlchas ca~

: bezas de rec0gida (50) ponmendolas en contacto con dicha

. superficie de aSWento (26, 28) de di cho segundo dwsp051t*vo

(22).

13, Aperato segim la reivindicacidn 10, ca--

- raqteriéédbrpbrque.dicha pleza de vajilla (24) estd en con-— o
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rtacto con d*cha superf1c1e porosa de asiento. (26 28) de
dicho .gegundo dlspOSJt1VO (22) cuando d*cho cuarto d:sposi—

“tivo (68) y uwcho sevundo dispositivo estan en posicion

de transferenc*a de calcomanias el wno respecto al otro, y

por:ue *ncluye ademas un d*spositlvo de control de vacio

'(SV—4) para desactlvar dlcho dvsposlt1vo de vacio después

de dﬁe 41 cha pieza de vagilla ha entrado en contacto con
dicha superficie de aSIGHtO porosa.

‘14, Aparato segim la reivindicacidn 10, ca-

racterizado porque dicha’ superficie de asiento porosa tiene

wa configuracidn externa'(30,'32, 34, 36) que se adapta &
la configuracién interna (38) de la piezé de vajilla (24)
que ha de ser decorada. ' ' '
15. Aparato gegin la’ reivw néicacién 11, ca-
racterizado porque dicha pieza de vajilla (24) incluye wa
seccidn central plana yruna porcién de labio (38) orientada
angularmente que se extiende en su periferla, ‘dicha super-

ficie de asiento porcsa (26 28) tiene una forma geudoeéni-

‘ca e incluye wna porcion central plana (30, 32) y wa por-

cibn lateral periferlca (34, 36) 1nclinada angularmente o~

ra adaptarse a. la orientacién anguLar de dicha porcion de
labio de dicha pieza de vajllla, ¥y porque dicho dmspositivo

de desplazarciento de cabezas de recogida (64, 66) incluye

un disposmtnvo de accionasziento (64) para desplazar de mane~

ra pivotante dichas cabezas de recogida (50) entre wa po-
gieibn 51tu,da en un plano comun para todas ellas y wa po

gicidn de acoplam*rqto con d‘che porcLon Lateral inclinada

angularmente de df cha superflcle de asiento porosa de forma

geudocénica.

16., Aparato'segﬁn la reivindicaci5n712.5 13,
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caracterizado porque dicho segundo dispositivo inéluye unas
pfimera y'segunda superficies de asiento porosas (26, 28)
situadas: en extremos opuestos de un elamento de soporte gi-

ratorio (44) e incluye ademds wm dlsp051tﬂvo de control N

r.'(SV-5) para hacer girar dncho elemento de soporte en un gra
.do predeterminado después de que dicho, tercer discositivo
' (48) haya puesto. dlchas calcomani’as en contacto con una de

" dichas primera y segunda superficmes de a51ento.

17. Aparato segin la reivindicacidn 16, carac

- terizado porque dicho cuarto dispositivo incluye wna super-

ficie de sujecién de piezas de vajilla (70) e incluye ademds

“wnos. medios (72) para aplicar wna presmon reducida detras

-de dlcha superficle de fijacién de piezas de vagllla.

18. Aparato seglm la re1v1na:caclon 17, carac

j,teriiado'adémés por un dispositivo de cen*rado (80, 82, 84,
.86, 88, 90) para 31tuar adecuadamente dleha pleza de vajilla

, con relacibn a dncha superflcle de sugec:on de las piezas

19. Aparato segln la reivihdicaciéﬁ'17 6'18,:

'caracterlzado porque un quinto d1sposit1vo (78) incluye wn
. dlspositivo de accionamiento (78) ‘para desplazar aldha gu-
-perflcie de suaeclon de las giezas de vajilla- entre una po—,

-slcion 1nicial y wma po icidn de acoplamiento en la cual at

cha pleza de vag*lla (24) esté mantenida por dlcha su@erfl-

"pie dersujec;on,de plezas’ de,vag;lma yiesta en contacto con

una de dichas primera y segunda superficies de asiento-po-

rosas.

520., Aparato segun 1a re3v1na1ca01on 19, carac

, terlzado ademds Lorcue 1neluye un dlsp051t1vo de COntrol de

,accxonamlentq (T2, T=4, SY-E).para activar dicho ‘disposi~
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elal,

tivo de accionamiernto (78) a fiﬁ’dé,desplazarfdiché éuperfi—

‘cle de sujecién désde su posicién inicial hasta su posicién

de acoplamiento y de nuevo hasta su p031cion inicnal deg-
pues de que dleho elemento de soporte hae :1rado en dicho
grado predetexmlnado. ’

21, Aparato segun la relvindlcacion 20, ca-

" racterizado ademds porque incluye wm sistema de rodillo (94,

96) para aplicar a presién dichas calcOman{as (16) sobre

dlcha pleza de vaailla despues de que dlcha superflcie de

,sujecion de piezas de vajilla ha vuelto a su posucion ini-

22, Aparaté' segin 1a refvindicacién 20 o 21, ,'
caracté:izado ademds porque incluye un dispbsitivo de sopla
do (100) para separar el recubrimiento de dichas caicoma-'

nfas. ' -7 |
23. Se relv1ndlca por Gltimo como obaeto sobre
el que ha de recaer la Patente de Invenclén que se’ sollcltai

METODO ¥ APARATO CORRESPONDIENTE PARA APIICAR CATCOMANIAS A
UNA PIEZA DE VAJILLA

Todo conforme queda descrito y relvindicado en -
la breSente memoria aescriptiva que consta de veinticinco pé

ginas mecanografiadas y dibﬁjos adjuntos.

Madrid, 15 octubre 1.973
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