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MEMORIA DESCRIPTIVA41962
La presente invención se refiere a perfeccionamientos 

en procedimientos aerodinámicos de hilatura para hilaza coa- 
puesta y aparato para su realización.

Fundamentalmente la invención proporciona un procedi­
miento nuevo y muy ventajoso de aplicar una torsión ligera 
a hebras de fibras compuestas, en el preciso momento del 
comienzo de la operación de formación de la hilaza. Esta 
ligera torsión también se puede usar como una pre-torsión, 
y la hebra asi previamente torsionada puede entonces ajus­
tarse a una operación normal de hilatura, paraobtener la 
hilaza final, dotada de la retención incrementada de la toi 
sión.

El método de esta invención comprende esencialmente le 
introducción de fibras, aisladamente o juntas, con un subs-! 
trato viscoco, dentro de una cámara definida y formando un 
vértice o torbellino en la citada cámara. Debido a este véi 
tice de aire, las fibras llegan a estas helioidalmente colt 
cadas y torsionadas, consolidándose entonces en tal estado 
torsionado helicoidal, con un substrato viscoso, para for­
mar el meollar compuesto, que puede bobinarse linealmente 
sobre un.cilindro recogedor.

Según otra versión de esta invención, después de tal 
torsión inicial debido al vórtice de aire, las fibras y el 
substrato pueden torsionarse posteriormente mediante una 
torsión convencional, o por medio de un huso de falsa tor­
sión, con anterioridad a su consolidación dentro de la hi­
laza. Esto produce un mediar compuesto, con retención in­
crementada de la torsión.

La consolidación de las fibras torsionadas helicoidalmen
te cpn el substrato viscoso se efectúa de acuerdo con una 
versión preferente de esta invención, dentro de una entalla
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dura o ranura de un rodillo giratorio y circunferencialmen-j- 
te ranurado, dentro del cual las fibras combinadas con el 
substrato viscoso se introducen, en el momento de salir de 
la cámara del vórtice de aire, y donde se condensan y con' 
solidan para formar el mediar. Fibras adicionales de la 
misma o diferente clase pueden introducirse directamente 
dentro de la ranura del rodillo durante la consolidación; 
-estas fibras adicionales se combinarán con los otros com­
ponentes, y formarán una liaza modificada, con las carac­
terísticas que se desean. La ranura del rodillo que está 
circunferencialmente ranurado está provista preferentemente 
con muescas en su fondo, montádose entonces un medio de su<t 
cionar el aire dentro del rodillo ranurado, comunicando la 
succión a través de estas muescas, originando mediante ello 
una acción fuerte de sujeción y envolvimiento de la hilaza 
entra el fondo de la ranura durante la consolidación.

También debe hacerse constar que el rodillo ranurado 
de consolidación puede girar a velocidades muy elevadas ya 
que, conforme a esta invención, pueden obtenerse velocida­
des de salida de más de 1000 pies por minuto. Sin embargo 
se ha visto que, cuando se usan velocidades en exceso de 
los 300 pies por minuto, el flujo o la corriente de fibra- 
poliméro suministrado dentro de la ranura del rodillo de c<&i 
solidación se expondrá a fuerzas considerables centrífugas 
y de fricción por aire. Estas fuerzas se aumentan a medida 
aumentan también la velocidad del rodillo, e incluso cuand" 
el rodillo está dotado de medios de succión en su interior 
el control y la consolidación de las fibras con el polímero 
dentro de la ranura, que generalmente tiene la forma de V, 
se hace muy difícil. En particular, la capa superior de la 
masa de fibras, no adecuadamente acopiada por la succión 
desde dentro del rodillo de consolidación, puede (üL&lizarsn
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o desviarse durante la operación a gran velocidad, resul- 
tando con ello la formación de desigualdades e&T la hilaza* 
Esto se acusa particualmente en la producción Se hiazas más 
bastas, requiriendo una mayor cantidad de fibras, así como 
en el caso de fibras fuertes, bastas y largas, tales como 
fibras blandas, fibras de amianto, filamentos cristalinos 
o fibras metálicas, que tienen una tendencia a desviarse, 3 
incluso separarse del rodillo, debido a insuficientes fuer­
zas de succión, a velocidades elevadas giratorias del ro­
dillo, especialmente con velocidades de salida que excedan 
los 300 píes por minuto.

Se ha visto que estos problemas pueden reducirse sustan 
cialmente, o bien obviarse por completo, mediante una suc­
ción no desde dentro del rodillo sino más bien desde fuera 
del rodillo ranurado, con un diseño aproximado de la ranura 
tal como para Retener las citadas fibras generalmente so­
bre los laterales de la citada ranura, y después en un pun­
to previamente determinado, eliminando la succión, y soplan 
do las citadas fibras desde los laterales hacia élrcentro 
de la ranura, donde se combinarán y consolidarán con el 
substrato de polímero. De esta manera las fuerzas de suc­
ción no se desvían por las fuerzas centrifugas, sino que 
más bien reciben la ayuda mediante ello para obtener un con 
trol más satisfactorio de las fibras, y a la vez.una mejpr 
consolidación, para eliminar en parte muy considerable la 
superficie de las fibras a las fuerzas de arrastre por rozí 
miento del aire.

Un diseño del rodillo ranurado con el que se obtendrá 
esta**finalidad comprende un canal circunferencial por encii 
por debajo de cada lado de la superfie ranurada en V del re 
dillo, y cuyo canal está provisto en la parte superior coi 
orificios o muescas que llevan al exterior del rodillo, doi
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de esta montado un dispositivo de succión. Cuan<a& las fi- 
bras se introducen dentro de tal ranura acanalada, y se a- 
plican la succión del aire a través de las citadas muescas 
las fibras se proyectarán dentro del citado canal, ayudadap 
por las fuerzas centrifugas del rodillo, axialmente gi­
rando a gran velocidad. Las fibras permanecerán dentro del 
citado canal, sobre ambos lados del rodillo ranurado en fo:'ma 
de V, hata suprimir la succión, y sustituirla eventualmente 
por el aire que proviene desde un dispositivo soplanete de 
aire, posicionado en un punto previamente determinado del 
paso de carrera del rodillo. En este punto las fibras se 
proyectarán hacia el medio de la ranura, y se combinarán 
y consolidarán con el substrato de polímero que está pre­
sente allí. Debe hacerse constar que los canales sobre ca­
da lado de la superficie ranurada del rodillo pueden ser 
de cualquier forma que se desee, o configuración, si bien 
generalmente tienen la forma de U o V. Las fibras pyeden 
suministrarse dentro de la ranura y, posteriormente, den­
tro de los canales, desde una o dos fuentes separadas, re­
sultando con ello la acumulación en cada canal de los mis­
mos materiales o diferentes materiales de fibras o mezclas 
de las mismas. Este suministro de fibras se efectúa pre­
ferentemente por medio de un cilindro tomador o tambor de 
torcedura de las fibras, de doble posición, teniendo dien­
tes o agujas a&udos y protuberantes y, eventualmente, pa­
letas de proyección interpuestas, sobre su superficie pe­
riférica. Tales cilindros tomadores o tambores de torce- 
dura hacen'tirqs un vellón o una trama de fibras convir- 
tíendolo en las fibras deseadas, y las fibras alimentada 
desde estos rodillos se transfiere por succión o procedi­
miento similar dentro de las cámara de vórtice, o direc- 
ramente dentro de la ranura del rodillo ranurado.
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A este respecto debe hacerse constar qu<^ aunque esta 

invención se refiere esencialmente a imparti%*torsión a la 
hilaza por medio de vórtice o torbellino de aire, la ver­
sión mediante la cual las fibras se acumulan sobre los la­
dos de la ranura en canales especialmente provistos para 
tal fin es aplicable a cualquier proceso de producción de 
hilaza y aparatos, usando tales rodillos ranurados para la 
consolidación de fibra-polímero, independientemente de si 
se ha impartido o no una pre-torsión de vórtice o torbe­
llino.

Además, el vórtice o torbello de aire puede aplicarse 
tanto en las fibras como al substrato viscoso simultánea­
mente, o bien puede aplicarse solamente a las fibras que, 
mediante ello, obtienen la configuración helicoidal desea­
da. Estas fibras se transformarán después, una vez trans­
feridas dentro del rodillo ranurado procedentes de la cáma-- 
ra de vórtice de aire, combinándose y consolidándose allí 
con un substrato viscoso, que puede suministrarse al mismo 
tiempo dentro de la citada ranura.

Las fuerzas de vórtice de aire se aplican en una cá­
mara de vórtice especialmente Para tal fin, posicionada 
juntamente por encima de la ranura del rodillo de consoli­
dación. Generalmente tal cámara jyiene una forma cónica o 
tubular. Dos de tales cámara pueden usarse lado a lado, par 
suministrar fibras procedentes de fiderentes fuentes, con­
forme se ha mencionado anteriormente.

A continuación del rodillo ranurado se pruede propor­
cionar un dispositivo de impartición de torsión, tal como 
un huso de falsa torsión, a cuyo través pasará la hialaza 
resultante. Este dispositivo de torsión impartirá una tor-

—6**
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sión adicional a la hilaza, la cual sera transferida por 
la propia hilaza hasta el punto de consolidación, dentro 
de la ranura del rodillo. En este punto, la torsión se 
retendrá sustancialmente en la hilaza, debido al desliza­
miento intermolecular y entre fibras* que tuvo lugar durah 
te la torsión, ayudado por las fuerzas de frenado compulsé} 
vas, producidas por las fuerzas centrifugas y de succión 
del aire del rodillo de rotación axial, y reforzado por lq: 
fuerzas de conhesión del material alimentado a través del 
vórtice en la condición ya que pre-torsión. De esta forma 
se obtiene un buen mediar, con retención incrementada de 
la torsión.

El substrato viscoso que se usa con las fibras de acuih 
do con la presente invención y que puede introducirse bien 
dentro de la cámara de vórtice de aire, bien directamente 
dentro de la ranura del rodillo de consolidación, puede 
estar en cualquier condición que se desee. Por ejemplo, 
puede tener la forma de filmanetos o hebras extrusionadas 
de polímero viscoso, o bien la forma de un rociamiento o 
neblina de partículas viscosas, o algo de esta clase. Los 
polímeros tales como polietileno, polipnopileno, poliami- 
da, poliester, PVC y similares, resultan particularmente 
adecuados de resinas de fraguado término, tales como enne-)- 
jados o mallas acridios, resinas fenólicas, compuestos 
aurea, alkidos, epodes y similares. Otros materiales de 
nnión de fibras, tales como acrilonitrilos, caucho y sili 
cona, en forma de compuestos, o bien poliuretanos o plas- 
tisoles, pueden también aplicarse. Tmbién pueden usarse 
las fibras cotadas de cualquier naturaleza, o fibras induit 
tríales, incluyendo fibras de vidrio, fibras metálicas, f- 
bras de amiahto, productos fibrosos y similares.
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El aparato conforme a la presente invencióg* comprendert*3
básicamente, por lo menos una cámara de vórtice o torbe­
llino de aire; medios para introducir las fibras cortadas 
dentro de la citada cámara de vórtice; medios para impar­
tir las fuerzas del vrtice a las citadas fibras cortadas, 
dentro de la citada cámara; un rodillo de consolidazión 
con, por lo menos, una ranura circunferencial por debajo 
de la citada cámara; medios para transferir el suministro 
de fibras, procedente de la cámara de vórtice de aire, al 
interior de la ranura del citado rodillo de consolidación 
medios para, simultáneamente, introducir un substrato vis-- 
coso dentro de la ranura del rodillo; y medios para con­
solidar las citadas fibras con el citado substrato viscoso 
dentro de la ranura del citado rodillo, para producir meo-- 
llar, que puede posteriormente bobinarse linealmente sobro 
un rodillo colector o recogedor.

El substrato viscosos puede introducirse, bien directa-- 
mente dentro de la ranura del todillo de consolidación,

biem a través de la cámara de córtice de aire, en cuyo ca-- 
so se introduce primero dentro de la cámara de vórtice de 
aire, y después dentro de la ranura del rodillo, juntamenj* 
te con las fibras. En esta última situación, las fibras 
estarán ya helicoidalmente dispuestas, alrededor del subs- 
trato viscoso, dentro de la cámara de vórtice de aire, si3 
do entonces transferidas, juntamente con el citado subs­
trato viscoso, dentro de la ranura del rodillo de conso­
lidación. Además del substrato viscoso, se puede alimen­
tar al interior de la cámara de vórtice y/o dentro de la 
ranura del rodillo de consolidación, una hebra portadora, 
a cuyo alrededor se forma eventualmente la hilaza, y a 
cuyo alredor tiene lugar también la consolidación.

Conforme a lo mencionado anteriormente, la ranuta del

419626
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del rodillo de consolidación tiene preferentemsmte la forma 
de una Y, y está provista de orificios o muescas en el fon­
do de la misma, a la vez que se dispone de medios de succic 
dentro del rodillo, para sostener las fubras mediante la 
succión, asi como el substrato, dentro el fondo de la ranur 
durante la consolidación de las mismas dentro de la hilaza. 
En otra versión, se puede disponer de canales por encima y 
por debajo de los laterales de la ranura dotada de orificio 
o muescas en la parte superior, y de medios de succión por 
fuera del rodillo, para sostener las fibras contra los la-* 
terales de la ranura dentro de los citados canales, retirar 
dose después la succión, y preferentemente soplando aire, 
que se aplica para mover las fibras hacia el centro de la 
ranura, y combinar y consolidar las mismas con el substra- 
tro viscoso, en el citado dentro de la ranura. Esta segunda 
versión es particularmente preferente, a velocidades eleva­
das de salida, en exceso de los 300 pies por minuto.

Además, un dispositivo de impartición de torsión, tal 
como un huso de falsa torsión, puede disponer a continuació 
del rodillo de consolidación, a cuyo través pasa la hilaza 
obtenida, La torsión generada por este dispositivo se trans 
fiere hacia atrás, dentro de la ranura, y se aplica a la hi 
laza que se está formando, como una torsión positiva adicio 
nal. A este respecto se ha establecido que la cantidad de 
torsión real retenida, impartida a la hebra de substrato de 
fibra-polímero por un huso de fricción del tipo de falsa 
torsión convenientemente adecuado, está estrechamente rela­
cionada con el grado de deslizamiento intermolecular e in­
terfibroso, producido dentro de las fibras y de la matriz 
del polímero. Así, la pretorsión obtenida por el procedi­
miento del vórtice áe aire, reduce al mínimo y compensa la
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contra-torsión originada por el par torsor positivo del hu­
so de falsa torsión, en el punto inicial del acoplamien­
to de consolidación de las fibras con el substrato de po­
límero, dentro de la ranura del rodillo de consolidación, 
y faculta la producción de un mediar, con una retención 
sustancialmente aumentada de la torsión.

La invensión se describirá a continuación haciendo re­
ferencia a los dibujos que se acompañan en los que:

La fig. 1 constituye una vista de costado, parcialmen­
te seccional, de una versión Conforme a esta invención, re 
presentando una cámara de pre-torsión, con vórtice de aire 
en la etapa inicial de la operación de producción de hila­
za compuesta.

La fig. 2 constituye una vista en planta o proyeccióln 
horizontal, parcialmente seccional, de otra versión de es­
ta invención, representado dos cámaras de pre-tprsión, con 
vórtice de aire, para la pre-torsión de las fibras.

La fig. 3 constituye una vista lateral, parcialmente 
sección, de otra versión más de la disposición conforme a 
esta invención.

En la figura 1, una cmámara (10) con vórtice de aire, 
que es de una forma generalmente tubular, está provista de 
un bloque (11) metálico, y el vórtice de aire se produce 
dentro de la citada cámara, mediante las fuentes de aire 
comprimido (12) y (13). Las fibras se alimentan al interio 
de la cámara (10) de vórtice de aire, proceddntes de un 
cilindro tomador o tambor de torcedura (14), montado den­
tro del mismo bloque (11), y provisto de agujas de proyec 
ción (15) hacia afuera, sobre su superficie. Las fibras se 
las hace seguir desde una trama (16) de fibras, a través 
del rodillo (1 7 ) de suministro, sobre la superficie del ro
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<4**.las agujas (15) de proyección, Estas fibras sofC después 

sopladas dentro de la cámara de vórtice de aire, por medio 
de un dispositivo (18) de soplado, montado dentro del rodi' 
llo(14). Preferentemente se dispone de dos de tales insta*-* 
laciones de alimentación de fibras, estando dentro del blo­
que (11), uno sobre cada lado de la cámara (10) de vórtice 
-de aire.

Un substrato de polímero viscoso se introducá, simultá­
neamente con las fibras dentro de la cámara (10) de vórtic- 
de iare, desde una tobera de extrusión (19)- En este ejem­
plo particular, el substrato es extrusionado en la forma dé 
un filamento de polímero viscoso, dentro de la cámara (10) 
de vórtice de aire, donde las fibras se enrollan alrededor 
de tal filamento viscosos, adoptando una configuración he­
licoidal, y formando una pre-torsión o torsión ligera en 1& 
hebra (20) compuesta, saliendo de la citada cámara (10) de 
vórtice de aire.

Por otra parte, un filamento (21) ya hecho, o hilaza 
(22), pueden introducirse a través del medio de la tobera 
(19) de extrusión, o en cualquier otra forma deseable, den­
tro de la chamara (10) del vórtice de aire, donde puede­
servir a manera de elemento portador. Dr esta forma, el 
substrato de polímero y las fibras se mantendrán y serán 
transportador por el citado elemento portador, y este úl­
timo constituirá el núcleo de la hilaza finalmente forma­
da. Preferentemente, tal elemento portador es alimentado 
a través de la tobera de extrusión, en forma tal que, cuan 
el abandona la misma, queda revestido con una película de 
substrato viscoso suministrada por el extrusor. Las fibras 
se envuelven después alrededor de esta hebra viscosa, en
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en forma nuevamente ordenada helicoidal, en lagaámara (10)
de vórtice de aire. Para facilitar el desplazimiento hacia 
ahajo de los materiales en esta cámara (10) del vórtice 
de aire, se sopla aire adicional desde arriba, mediante lo 
dispositivos (23) y (24) de soplado de aire.

Al producirse su salida desde la cámara(10) de vórtice 
de aire, la hebra (20), que ha adquirido una ligera torsiói 
se ve obligada a seguir hacia y a través de una ranura de 
un cilindro (25) de consolidación giratoriamente ranurado 
Esta ranura (26) hecha circunferencialmente sobre el cilin­
dro (25), tiene generalmente la forma de una V, y en el fon 
do de la msma puede haber orificios o muescas (27), que con 
ducen al interior del cilindro (25), donde puede montarse 
un dispositivo de succión de aire (no representado). Esta 
hebra (20) se consolida dentro de tal ranura (26) del cilir 
dro (25) giratorio, y la succión del aire desde dentro, cus¡ 
do se dispone de ella, cnntribuyn a producir una sujección 
más fuerte contra el fondo de la ranura durante la consoli­
dación, Esto es particularmente importante si se desea ince 
porar fibras adicionales en esta fase de la consolidación 
cuando el substrato está todavía algo viscoso. Tales fibras
adicionales $uedem alimentarse mediante otro cilindro toma­
dor o tambor de torcedura (28), provisto de agujas (29) que 
se proyectan sobre su superficie. Las fibras se forman su­
ministrando una trama (30) fibrosa! por medio del rodillo 
(3 1) de suministro, sobre la superficie de tal cilindro to­
mador (28), donde la trama se.hace tiras dentro de las fi­
bras cortadas, las cuales se ven entonces transferidas sobi 
la superficie del cilindro (25), y dentro de su ranura cir­
cunferencial, mediante la succión procedente del citado ai* 
lindro (25) en su interior.



345

350

355

360

365

370

375

- 13'

419626
Al producirse la consolidación dentro d€3. la ranura. 

(26) del cilindro (25) giratorio, y la coagulación del süt 
trato viscosos, la hilaza obtenida con una ligera torsión 
puede sencillamente hacérsela seguir a través de un rodi­
llo (32) de tensión, havia la instalación (33) de bobina­
do, donde se bobina sobre un cilindro recogedor (34).

Si se desea la hilaza puede también pasar a través de 
los rodillos (35) y (36) de oscilaciónm para condensarse 
los mismos dentro de una hebra redonda, que se bobina des­
pués sobre el cilindro (34) recogedor.

Sin embargo, el tratamiento preferente de esta hilazs 
es aplicar a ella una torsión fuerte, mediante un disposi-- 
tivo (3) de impartir torsión. Esta torsión se transmite 
a través de la propia hilaza, y se retiene dentro de la 
misma, en el punto de consolidación dentro de la ranura 
(26) del cilindro (25), debido al deslizamiento intermo­
lecular e interfobroso en este punto. Esto faculta la for­
mación de una hilaza dotada de una retención mayor de la 
torsión, y que, sencilla y linealmente, se bobina enton­
ces sobre el cilindro (34) recogedor.

En la versión representada en la figura 2, en vez de 
disponer de una cámara con vórtice de aire, se dispone de 
dos cámara también con vórtice de aire, números (40a) y 
(40b), posicionados lado a lado dentro del bloque (39)*
Los vórtices de aire dentro de estas cámaras se forman 
con una fuente de aire comprimido (41) que lo impoarten y 
las fibras se sumnistran desde dos cilindros tomadores 
(42a) y(42b) también sposicionados lado a lado, y provis­
tos de agujas (43), que se proyectan hacia arriba sobre 
sus superficies y eventualmente con paletas (44), montada: 
en una instalación alternada o escalonada entre las aguja,:.
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Esto faculta una buena formación de tiras de la^trama de 
fibras que penetra dentro de las fibras cortadas, que son 
alimentadas dentro de las cámaras (40a) y (40b) de vórti­
ce de aire, e impartidas con una torsión en el interior.
Las fibras así pre.torsionadas o torsionadas se las lleva 
entonces al interior de la ranura (46) en forma de V de un 
rodillo (45) giratorio de consolidación, Bebido a una ro­
tación axial demadiado rápida de este rodillo (45) (por 
encima de los 300 pies por minuto) es inadecuado usar la 
succión desde dentro para sostener las fibras contra la ra^ 
nura y, por tanto, en vez de esto, se forma un canal (4%) 
sobre y pnr encima de cada lado de la ranura (46) en for­
ma de V. En la parte superior de estos canales se dispone 
de orificios o muescas (48), que llevan hacia los dispo­
sitivos (49) y (50) que imparten succión, dentro del bloque 
(39). Estos dispositivos de succión, ayudados por la rota­
ción rápida axial del rodillo (45), tiran de las fibras qu 
entran en la ranura (46), procedentes de las cámaras (40a) 
y (40b) de vórtice de aire, dentro de los canales (47), 
donde estas fibras se sostienen, mientras van sobre el ro­
dillo (45) de consolidación, En un punto predeterminado es 
tas fibras son sopladas hacia el medio de la ranura (46), 
por medio de los dispositivos (5 1) y (52) para sop&ar aire 
mientras un substrato viscoso se introduce también en el 
medio de la ranura (53)- Todo ello es combinado y consol! 
dado mediante la impartición de una torsión desde debajo, 
para formar el mediar (54), con retención aumentada de la 
torsión, que puede bobinarse linealmente sobre un rodillo 
Recogedor, En particular, cuando se emplean dos cámaras de 
pre-torsión y vórtice de aire, lado a lado, una hilaza coi; 
efecto plegado puede producrose-directamente, de conformi
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dad con esta instalación.

En la versión de la figura 3 se dispone dg*una cámara
(40) de vórtice de aire, y el vórtice de airelse produce 
en su interior mediante una fuente de aire comprimido (41) 
Las fibras se introducen dentro de la citada cámara (40) 
de vórtice de aire, procedentes del cilindro tomador (42), 
que está provusto de agujas (43), y de paletas (44), sobre 
su superficie. Este rodillo o cilindro tomador (42) es ac­
cionado por un mecanismo (55) motriz, en la dirección repe* 
sentada por la flecha, en el medio del citado cilindro (42) 
Las fibras se producen mediante este cilindro tomador, ha­
ciendo tiras un vellón o trama (56) de fibras, que es lle­
vado por el cilindro (57) de suministro, accionado por un 
mecanismo motriz (58), en la dirección representada por la 
flecha, en el medio del citado cilindro.

Simultáneamente, una hebra (60) portadora se desbobi-- 
na de una bobina (59) y se la hace seguir a través del ex- 
trusor (61), y dentro de la cámara (40) de vórtice de aire 
ayudada por una corriente de aire a través del tubo (82). 
También un usbstra&e polímero viscoso se introduce dentro 
del extrusor (61)a través de la entrada (63), siendo extru.* 
do dentro de la cámara (40^ de vórtice dé aire, de forma 
que recubra al portador (60) con una capa de substrato vis" 
coso. Dentro de la cámara (40) del vórtice de aire, las fi'* 
bras sé envuelven helicoidalmente alrededor de tal elemen­
to portador viscoso, proporcionando una pre.torsión conve­
niente. Después, al producirse su salida de la cámara de 
vritce dé aire, el material combinado se consolida dentro 
de la ranura (46) en forma de V, del rodillo (45) de conso" 
lidación y giratorio, accionado por un mecanismo motriz 
(64). Se sopla aire dentro dn la ranura del citado rodillo
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(45), a través del orificio (6$) de entrada, par^Pcontri- 
buir a la consolidación de la hilaza, y se dispone de una 
placa (66) de protección en este* punto, para evitar cual­
quier escape de las fibras. La hilaza que sale del rodillo 
45 de consolidación se ve posteriormente torsionada por un 
huso (67) de falsa torsión, viéndose después impulsada a 
través del cilindro (68) de tensión hacia una posición de 
bobinado.

Debe hacerse constar que las versiones específicamente 
descritas y representadas no son en absoluto limitativas, 
y que se pueden realizar muchas variaciones a ellas por pe)r 
sonas familiarizadas con esta industrial, La provisión de 
medios de vórtice o torbellino de aire al comienzo de la 
operación de formación de la hilaza, es lo que constituye 
particuladirad de más relieve de esta invención, y toda so^8 
licitud de la misma para formar mediar, cae dentro del 
alcance de la invención, conforme a lo definido en las rei 
vindicaciones que se acompaña.

NOTA - Descrito suficientemente lo que antecede se hace 
reáaltar que lo que se considera propio y nuevo del soli­
citante es lo contenido en las siguientes:

REIVINDICACIONES

1 - Perfeccionamientos en procedimientos aerodinámicos 
de hilatura para hilazacompuesta y aparato para su realiza 
ción para producir mediar que comprende la formación de 
un vóiice o torbellino de aire en una cámara definida, in< 
troduciendo dentro de la citada cámara fibras cortadas, y 
permitiendo que las citadas fibras lleguen a estas torsio- 
nadas helicoidalmente por medio del citado vóttice de aire
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consolidando las citadas fibras torsionadascSelicoidalment í 
con un substrato viscoso, para formar el meo%jLar, y bobina i 
do la citada hilaza linealmente sobre un rodillo colector.

2 - Perfeccionamientos, según reivindicaciones 1§ carac­
terizados porque producen hilo de tres filásticas que com­
prende la fomación de un vórtice o torbellino de aire en 
una cámara definida, introduciendo dentro de la citada ca­
ntara fibras cortadas, y permitiendo que las citadas fibras

- 17-

lleguen a estas torsionadas helicoidalmente por medio del 
citado vórtice de aire, consolidando las citadas fibras tok* 
sionadas helicoidalmente con un susbtrato viscoso, para for* 
mar el mediar y bobinado la citada hilaza linealmente so­
bre un rodillo colector.

3 - Perfeccionamientos, según reivindicaciones antericr- 
res, caracterizado porque produce hilo de más de tres filas- 
ticas que comprende la formación dé un vórtice o torbelli­
no de aire en una cámara definida, introduciendo dentro
de la citada cámara fibras cortadas, y permitnedo que las 
citadas fibras lleguen a estas torsionadas helicoidalmente 
por medio del citado vórtice de aire, consolidando las ci­
tadas fibras torsionadas helicoidalmente con un substrato 
viscoso, para formar el mediar y bobinando la citada hi­
laza leinealmente sobre un rodillo colector.

4 - Perfeccionamientos, según reivindicación la carac­
terizado por que en el citado substrato viscoso se intro­
duce también dentro de la citada cámara de vórtice de airt, 
y las fibras son torsionadas helicoidalmente alrededor del. 
citado substrato allí dentro, y después de que las citada: t 
han sido así torsionadas alrededor del citado substrato
en la citada cámara, son posteriormente torsionadas median­
te un huso de torsión falsa, exterior a la citada cámara, 
para producir hilzaü con retención aumentada de la torsión.



. 500

505

5io

5i$

520

525

530

419626
5 - Perfeccionamientos, según reivindiS^cion la ca­

racterizados porque la citada consolidaci6n de las citadas 
fibras torsionadas helicoidalmente con el citado substra 
to para formar el meollar se realiza dentro de una ranura 
o entalladura de un rodillo giratorio, circunferenciabent 
ranurado, dentro del cual las fibras torsionadas helicoi­
dalmente y el substrato viscosos se introducen, consendan 
dose y consolidándose en él para formar un meollar o hilo 
de tres omás filásticas.

6 - Perfeccionamáasntos, según reivindicación 3) ca­
racterizado porque la mura del rodillo circunferencial­
mente ranurado está provista con,muescas en su fondo, y 
con medios de succión de aire, que están montado dentro dsl 
citado rodillo ranurado, para impartir la succión a tra­
vés de las citadas muescas, produciendos con ello una ac' 
ción fuerte de sujeción y envolvimiento de la hilaza cont)r 
el fondo de la ranura.

7 - Perfeccionamientos, según reivindicación 3) ca­
racterizado porque la ranura del rodillo circunferencial­
mente ranurado tiene generalmente la forma de una 7, y 
está provsta de canales circunferenciales sobre y por en­
cima de sus caras laterales, teniendo los citados canales

muescas en la parte superior, y medios de succionar el aiíre 
por la parte de fuera del rodillo, para impartir la suc- 
cción a través de las citadas muescas, produciendo con 
ello una acción de sujección para las fibras dentro de lo 
citados canales circunferenciales sobre las caras latera 
les de la ranura en forma de V, y disponiéndose también 
de medios para eliminar la citada acción de succión del ajire 
en un predeterminado punto, permitiendo con ello que las 
í^&as acumuadas dentro del canal se proyecten hacia el m<=

- 18*-



535

$40

545

550

555

560

'19'

419626T*
dio de la ranura en forma de V del rodillo, ¿y; se condensen 
y consoliden allí, con el dusbtrato viscoso.

8 - Perfeccionamientos, según reivindicación 7; carao** 
terizado porque en el punto en que se elimina la succión 
del aire se dispone de una acción de soplado, para facili** 
tar la proyección de las fibras hacia el medio de la ranura

9 - Perfeccionamientos, según reivindicaciones 5*6 ó 7 
caracterizados porque durante la condensación y consolida- 
ción dentro de la ranura, la hilaza se imparte con una pos-* 
terior torsión dentro de la citada ranura.

10 - Perfeccionamientos, según reivindicación 4, carac­
terizado porque juntamente con el substrato viscoso y las 
fibras cortadas, se.introduce dentro de la cámara definida 
de vórtice de aire una hebra ya hecha, a cuyo alrededor
se forma la hilaza.

11 - Perfeccionamientos, según reivindicación 4,cara2* 
terizados porque el substrato viscoso se extrusiona direc­
tamente dentro de la citada cámara definida, y las fibras 
se alimentan al interior desde cada lado del substrato ex- 
trusionado, dentro del vótrice de aire y dentro de la cita­
da cámara.

12 - Perfeccionamientos, según reviddicaciones ante- 
teriores, caracterizado pprque para la realización de los
mismo existe un aparato que produce el mediar que com­
prende por lo menos una cámara de vórtice de aire, medios 
para introducir las fibras cortadas dentro de la citada 
cámara de vórtice de aire; medios para impartir fuerzas de 
vórtice a las citadas fibras cortadas dentro de la citada 
cámara; un rodillo de consolidación con, por lo menos, una 
ranura circunferencial por debajo de la citada cámara! me­
dios para transferir las fibras desde la cámara del vórti-
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ce de aire al interior de la ranura del citad§Snqdillo de 
consolidación; medios para, simultáneamente, introducir 
un substrato viscoso dentro de la ranura del rodillo; y me 
dios para consolidar las citadas fibras con el citado dabs 
tratos viscoso, dentro de la ranura deleitado rodillo, pai 
producir mediar, que puede, posteriormente, bobinarse li­
nealmente sobre un rodillo colector.

13 - Perfeccionamientos, según reivindicación anterior 
caracterizado porque para la realización de los mismos exis­
te un aparato que produce hilo de tres filásticas, que 
comprende por lo menos una cámara de vórtice de aire; me. 
dios para introducir las fibras cortadas dentro de la cita 
da cámara de vórtice de aure; medios para impartir fuerzas 
de vórtice a las citadas fibrqs cortadas dentro de la ci­
tada cámara; un rodillo de consolidación con, por lo menos 
una ranura circunferencial por debajo de la citada cámara; 
medios para transferir las fibras desde la cámara de vórti­
ce de aire al interior de la ranuta del titado rodillo de 
consolidación; medios para, simultáneamente, introducir 
un substrato viscoso dentro de la ranura del rodillo; y 
medios para consolidar las citadas fibras con el citado stjbs 
trato viscoso, dentro de la ranura del citado rodillo, pata 
producir mediar que puede posteriormente bobinarse linealj- 
mente sobre un rodillo colector.

14 - Perfeccionamientos, según reivindicaciones ante­
riores, caracterizados porque para la realización de los 
mismos existe un aparato que produce hilos de más de tres 
filásticas que comprende por lo menos una cámara de vórti­
ce de aire; medios para introducir las fibras cortadas 
dentro de la citada cámara de vórtice de aire; medios para 
impartir fuerzas de vórtuce a las citadas fibras cortadas
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dentro de la citada cámara; un rodillo de consolidación 
con, por lo menos, una ranura circunferencial ̂ r  debajo de 
la citada cámara; medios para transferir las fibras desde 
la cámara de vrtice de aire al interior de la ranura del 
citado rodillo de condolidación; medios para, simultánea­
mente, introducir un substrato viscoso dentro de la ranura 
del rodillo;medios para consolidar las citadas fibras 
con el citado substrato viscoso, dentro de la ranura del 
citado todillo, para producir mediar, que puede, posterior 
mente, bobinarse linealmente sobre un rodillo colector.

15 ** Pereccionamientos, según reivindicaciones 12,
13 y 14, caracterizado porque para la realización de los 
mismos existe un aparato en el que el citado substrato vis* 
coso está adaptado para pasar a través de la citada cámara 
de vórtice de aire, antes de ser introducido en la citada 
ranura delrodillo de consolidación.

16 - Aparato, conforme a la reivindicación 12, carac­
terizado porque comprende además un dispotivo de imparti­
ción de torsión, a continuación del citado rodillo de con­
solidación, y medios para pasar la hilaza que sale del ci­
tado rodillo de consolidación, a través del citado dispo­
sitivo de impartición de la torsión, para impartir a la 
citada hilaza una torsión adicional.

17 - Pereccionamientos, según reivindicación 16, ca­
racterizado por que el citado dispositivo de impartición 
de torsión es un huso de falsa torsión.

18 - Perfeccionamientos, según reivindicación 12, ca­
racterizado porque la ranura del rodillo circunferencial­
mente ranurado está provista de muescas en el fondo tenien­
do medios de succionar el aire dentro del citado rillo ra-
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mirado, para impartir la succión a trav e s é  las citadas 
muescas, consiguiendo con ello una acción inerte de sujec- 
ción y envolviemiento de la hilaza contra &3r fondo de la 
ranura.

19 - Perfeccionamentos, según reivindicación 12, cars( 
terizado por que la ranura del rodilo circunferencialmente 
ranurad tiene generalmente la forma de V, y está provista ¡ 
con canales circunferenciales, sobre y por encima de sus 
caras laterales, teniendo los citados canales unas muescas 
en la parte superior; y medios de succionar el aire, que 
están colodados en la parte exterior del rodillo, para im­
partir la succión a través de las cutasáas muescas, produ­
ciendo con ello una acciónde sujeción para las fibras que &s* 
tán dentro de los canales circunferenciales sobre las ca­
ras laterales de la ranura en forma de V; y medios para 
eliminar la citada acción de succión del aire en un predet^r 
minado punto, permitiendo con ello que las fibras se acumu; 
len dentro del canal, para proyectarse hacia el medio de 
la ranura en forma de V del rodillo, y se condensen y con­
soliden dlli con el substrato viscoso.

20 - Perfeccionamientos, según reivindicación 19 s 
caracterizado porque en el punto donde se elimina la suc­
esión del aire, se dispone de medios para soplar el aire, 
facilitando la proyección de las fibras hacia el medio de 
la ranura.

21 - Perfeccionamientos, según reivindicación 20 
caracterizado por comprender adempas medios de guía en fren­
te dellodillo ranurado, de forma que las fibras cortadas 
que son sopladas hacia el medio de la ranura no puedan es­
caparse, debido a las fuerzas rotacionales del rodillo y 
al aire.
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22 -Perfeccionamientos, según reivindicación 12, ca- 

racterizado por comprender además un extrusor"por encima de 
citada cámara de vórtice, para extrsuonar el uubstrato vis^ 
coso directamente.dentro*de la citada cámara.

23 - Pe^eccionamientos, según reivindicación 12, cac- 
racterizado porque el citado medio para introducir las fi­
bras corradas dentro de la citada cámara de vórtice de aire 
está formado por un cilindro tomador de fibras de doble po*
sición, que tiene dientes o agujas agudos, proyectándose 
desde su superficie, y paletas montadas en instalación al­
ternada o escalonado entre los citados dientes o agujas.

24 - Perfeccionaiemtos, según reivindicación 12, caracú 
jrerizado porque comprende además medios para introducir una 
hebra portadora ya hecha dentro de la citada cámara de vór-i 
tice de aire, alrededor de la cual la hilaza queda defini­
tivamente formada.

2 5 - PERFECCIONAMIENTOS EN PROCEDIMIENTOS AERODINAMI­
COS DE HILATURA PARA HILAZA COMPUESTA Y APARATO PARA SU REA­
LIZACION. '
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Todo según se describe en la preseg§e memoria que

C3
consta de venticuatro hojas foliadas y escritas por una 
cara con un total de seiscientas setenta y siete líneas 
y dibujo anexo.

Madrid, 13 octubre 1973

]p * s. +
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