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La presente invencidn se refiere a perfeccidfamientos

en procedimientos aerodinamicos de hilatura para hilaza com=
puesta y aparato para su realizacidn.

Fundamentalmente la invencidn proporciona un procedi-
miento nuevo y muy ventajoso de aplicar una torsidén ligera
a hebras de fibras compuestas, en el preciso momento del
comienzo de la operacidn de formacidn de la hilaza. Esta
ligera torsidn también se puede Usar como una pre-~torsidn,
vy la hebra asl previamente torsionada puede entonces ajus~‘
tarse a una operacidn normal de hilatura, paraobtener la
hilaza final, dotada de la retencidén incrementada de la toz-
gibn.

El método de esta invencidn comprende esencialmente lg
introduccidn de fibras, aisladamente o juntas, con un subs+
trato viscch, dentro de una camara definida y formando un
#&rtice o torbellino en la citada camara. Debido a este véz-
tice de aire, las fibras llegan a estas helioidalmente cole=
cadas y torsionadas, consolididndose entonces en tal estado
torsionado helicoidal, con un substrato viscoso, para for=-
mar el meollar compuesto, que puede bobinarse linealmente
sobre un, cilindro recogedor.

Segln otra versidn de esta invencidn, despues de tal
torsidén inicial debido al vdrtice de aire, las fibras y el
substrato pueden torsionarse posteriormente mediante una
torsidn vonvencional, o por medio de un huso de falsa btor—
sidn, con anterioridad a su consolidacidn dentro de la hi-
laza. Esto produce un meollar compuesto, con retencidn in-
crementada de la torsidn.

Ia consolidacidn de las fibras torsionadas helicoidalmen|
te ¢pn el substrato viscoso se efectlia de acuerdo con una

versidn preferente de esta invencidn, dentro de una entallal
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dura 0 ranura de un rodillo giratorio x circdﬁferencialmenu
te ranurado, dentro del cual las fibras combinadas con el
substrato viscoso se introducen, en el momento de salir de
la camara del vOrtice de aire, y donde se condensan y con~
solidan para formar el meollar. Fibras adicionales de la
misms ¢ diferente clasé pueden introducirse directamente
dentro de la ramura del rodillo durante la consolidacibn;
.estas fibras adicionales se combinardn con los otros com=
ponentes, y formarin una liaza modificada, con las carace
teristicas que se desean. La ranura del rodillo que esta
circunferencialmente ranurado estd provista preferentement$
con muescas en su fondo, montadose entonces wn medio de sug=
cionar el aire dentro del rodillo ranurado, comunicando la
suceidn a través de estas muescas, originando mediante ell¢
una accidn fuerte de sujecidn y envolvimiento de la hilaza
entra el fondo de la ranura durante la consolidécién.
También debe hacerse constar que el rodillo ranurado
de cohngolidacidn puede girar a velocidades muy elevadas ya
que, conforme a esta invencidn, puedgn obtenerse velocida=
des de salida de mis de 1000 pies por minuto. Sin embargo
se ha visto que, cuando se usan velocldades en exceso de
log 300 pies por minuto, el flujo o la corriente de fibra=-
poliméro suministrado dentro de la ranura del rodillo de cln—
s0lidacién se expondrd a fuerzas considerables cenbtrifugas
y de friccidn por aire. Estas fuerzas se aumentan a medida|que
aumentan también la velocidad del rodillo, e incluso cuand$
el rodillo estd dotado de medios de succidn en su interior
el control y la consolidacibn de las fibras con el polimerd
dentro de la ranura, que generalmente tilene la forma de v,
se hace muy dificil. En particular, la capa superior de la
masa de fibras, no adecuadamente acoplada por la succidn

desde dentro del rodillo de consolidacibn, puede d&élizarsT

el
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bre los laterales de la citada ranura, y después en un punt

e
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o desviarse durante la operacidn a gran Velodzéad, resul-

tando con ello la formacidn de desigualdades %ﬁ;la hilaza.
Esto se acusa particualmente en la produccidn 3@ hiagzas maf
bastas, requiriendo una mayor cantidad de fibras, asi como
en el caso de fibras fuertes, bastas y largas, tales como

fibras blandas, fibras de amianto, filamentos cristalinos

il

o fibras métalicas, que tienen una tendencia a desviarse,

incluso separarse del rodillo, debido a insuficientes fuert
zas de succidn, a velocidades elevadas giratorias del ro-
dillo, especialmente con velocidades de salida que excedan|de
los 300 pies por minuto.

Se ha visto que estos problemas pueden reducirse sustaLr

cibn no desde dentro del rodillo sino mis bien desde fuera
del rodillo ranurado, con un diseflo gproximado de la ranur

tal como para betener las citadas fibras generalmente so=

t0 previamente determinado, eliminando la succidn, y sopla#—
do las citadas fibras desde log laterales hacia él:gentro
de la ranura, donde se combinaran y consolidaran con el

substrato de polimero. De esta manera las fuerzas de suc—
¢idn no se desvian por las fuerzas centfifugas, sino que

mas bien reciben la ayuda mediante ello para obtener un cop~
trol mis satisfactorio de las fibras, y a la vez .una mejpr
consolidacidn, para eliminar en parte muy considerable la
superficie de las fibras a las fuerzas de arrastre por r0zé~
miento del aire.

Un disefio del rodillo ranurado com el que se obtendra

'esta"finalidad comprende un canal circunferencial por enciTa ¥ Do

por debajo de cada lado de la superfile ranurada en V del r
dillo, y cuyo canal esti provisto en la parte superior coxn

crificios o muescas que llevan al exterior del rodillo, doxgw
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de estid montado un dispositivo de succidn. éﬁaﬁ@b lag fie=
<

bras se introducen dentro de tal ranura acanalad@, y se a-

- ' ) )
Plican la succidn del aire a través de las citadas muescas)

\*23

las fibras se proyectarin dentro del citado canal, ayudada
por las fuerzas centrifugas del rodillo, axialmente gi-
rando a gran velocidad. Las fibras permaneceran dentro del

citado canal, sobre ambos lados del rodillo ranurado en forma

W

por el aire que proviene desde un dispositivo soplanete de
aire, posicionado en un punto previamente determinado del
Paso de carrera del rodillo. En este punto las fibras se
proyectaran hacia el medio de la ranura, y se combinaran
¥ consolidarén con el substrato de polimero que esta pre-
sente alli. Debe hacerse constar que los canales sobre ca=
da lado de la superficie ranurada del rodillo pueden ser
de cualquier forma que se desee, O configuracidm, si bien
generalmente tienen la forma de U o V. Las fibras pyeden
suministrarse dentro de la ranura y, posteriormente, den=
tro de los canales, desde una o dos fuenbtes separadas, re-
sultando con ello la acumulacihdén en cada canal de los mis—
mos materiales o diferentes materiales de fibras o mezclag
de las mismas. Este suministro de fibras se efectfia pre-
ferentemente por medio de un cilindro tomador o tambor de
torcedura de las fibras, de doble posicidn, teniendo diens
tes 0 agujas aBudos y protuberantes y, eventualmente, pa=
letas de proyeccidn interpuestas, sobre su superficie pe=
riférica. Tales cilindros tomadores o tambores de torce-=
dura hacen’ tirgs un velldn o una trama de fibras convir-
tiendolo en las fibras deseadas, y las fibras alimentada
desde estos rodillos se transfiere por succidn o procedi=
miento similar dentro de las cdmara de vértice, o direc-

ramente dentro de la ranura del rodille ranursdo.
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A este respecto debe hacerse consbar qu%% aungue esta

invencidén se refiere esencialmente a impartiﬁ;pbrsién a la
hilaza por medio de vdrtice o torbellino de aire, la ver-
sibén mediante la cual las fibras se acumulan gobre los la—
dos de la ranura en canales especlalmente provistos para

tal fin es aplicable a cualguier proceso de produccidn de

hilaza y aparatos, usando tales rodillos ranurados para la

congolidacidn de fibra=polimero, independientemente de si
se ha impartido o no una pre-torsidén de vOrtice o torbe-
1llino.

Ademds, el vlrtice o torbello de aire puede aplicarse
tanto en las fibras como al substrato viscoso simultanea-
mente, 0 bilen puede aplicarse solamente a las fibras que,
mediante ello, obtienen la configuracidn helicoidal desea=
da. Estas fibras se transformarin después, uUna vez trans—
feridas dentro del rodillo ranurado procedentes de la camas
ra de vértice de aire, combinandose y consolidandose alli
con un substrato viscoso, que puede suministrarse al mismo
tiempo dentro de la citada ranura.

Las fuefzas de wdrtice de aire se aplican en una cé-
mara de vlrtice especialmente para tal fin, posicionada
juatameﬁte por encima de la ranura del rodillo de consoliw=
dacidn. Generalmente tal cmara fiene una forma cdnica o
tubular. Dos de tales camara pueden usarse lado a lado, Pai
suministrar fibras procedentes de fiderentes fuentes, con-
forme se ha mencionado anteriormente.

A continuacidn del rodillo ranurado se pruede propor-
cionar un dispositivo de imparticidn de torsibm, tal como
un huso de falsa torsidn, a cuyo través pasara la hialaza

resultante. Este dispositivo de torsidn impartird una tor-

K
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sibén adicional a la hilaza, la cual sera transfgyida por

-

la propia hilaza hasta el punto de consolidaciéﬂ, dentro

160 de la ramura del rodillo. En este punto, la torsidn se
retendrd sustancialmente en la hilaza, debido al desliza-
miento intermolecular y entre fibrasw que tuvo lugar durazn-
te la torsibn, ayudado por las fuerzas de frenado compulsi-
vas, producidas por las fuerzas centrifugas y de suceidn
165 "del aire del rodillo de rotacibn axial, y reforzado por lgs fu
fuerzas de conhesidn del material alimentado a través del
vbértice en la condicidn ya que fre=-torsidn. De esta forma
se obpiene un buen meollar, con retencidn incrementada de
la torsidm.

170 El substrato viscoso que se usa con las fibras de acu4r~
do con la presente invencibn y que puede introducirse bien
dentro de la camara de vOrtice de aire, bien directamente
dentro de la ranura del rodillo de consolidacidn, puede
estar en cualquier condicidn que se desee. Por ejemplo,
175 puede tener la forma de filmanmetos o hebras extrusionadas
de polimero viscoso, o bien la forma de un rociamiento o
neblina de particulas viscosas, o algo de esta clase. Los
polimeros tales como polietileno, polipoopileno, poliami~
da, poliester, PVC y similares, resultan particularmente

adecuados de resinas de fraguado término, tales como epeeT

180
jados o mallas acricilos, resinas fenblicas, compuestos
aurea, alkidos, epomies y similares. Otros materiales de
mnidn de fibras, tales como acrilonitrilos, caucho y siliry
cona, en forma de compuestos, o bien poliuretanos o plas-
185 tisoles, pueden también aplicarse. Tmbién pueden usarse

las fibras cotadas de cualguier naturaleza, o fibras indugb
triales, incluyendo fibras de vidrio, fibras metilicas, f1

bras de amiabto, productos fibrosos y similares.
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El parato conforme a la presente invenciO# comprender
Fap

bisicamente, por lo menos una cémara de vdrtie o torbe=

1

1lino de aire; medios para introducir las fibras cortadas
dentro de la citada cémara de vdrtice; medios para impar=-
tir las fuerzas del vitice a las citadas fibras cortadas,
dentro de la citada camara; un rodillo de consolidazidn

con, por lo menos, una ranura circunferencial por debajo

de la citada cédmara; medios para transferir el suministro

interior de la ranura del citado rodillo de consolidacidn
medios para, simultaneamente, introducir un substrato vist
coso dentro de la ranura del rodillo; y medios para con-

so0lidar las citadas fibras con el citado substrato viscoso

dentro de la ranura del citado rodillo, para producir meo-
1llar, que puede posteriormente bobinarse linealmente sobrT

un rodillo colector o recogedor.

El substrato viscosos puede introducirse, bien directa

mente dentro de la ranura del bodillo de consolidacidnm,

3

biem a traves de la cédmara de cdrtice de aire, en cuyo ca

50 se introduce Primero dentro de la cémara de vdrtice de

X

aire, y despues dentro de la ranura del rodillo, juntamen:

te con las fibras. En esta Qltima situacibn, las fibras

)

eshtaran ya helicoidalmente dispuestas, alrededor del subs

trato viscoso, dentro de la clmara de vortice de aire, si

J

do entonces transferidas, Juntamente con el citado subs~—
trato viscogo, denbro de la ranuba del rodillo de conso=-
lidacibén. Ademas del substrato viscoso, se puede alimen~
tar al interior de la camara de vdrtice y/o dentro de la
ranura del rodillo de consolidacidén, una hebra portadora,
a cuyo alrededor se forma eventuélmente la hilaza, y a
cuyo alredor tiene lugar también la consolidacibn.

flonforme a lo mencionado anteriormente, la ranuta del|

Tme
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del rodillo de consolidacidn tiene preferentemfgte la formg

-
[
[

deuna V, y esté.provista de orificios o muescas en el fon-
do de la misma, a la vez que se dispone de medios de succidn
dentro del rodillo, para sostener las fubras mediante la
succidn, asi como el substrato, dentro el fondo de la ranuna,
durante la consolidacién de las mismas dentro de la hilaza.
En otra versibn, se puede disponer de canales por encima y
por debajo de los laterales de la ranura dotada de orificiogs
o muescas en la parte superior, y de medios de succidn por
fuera del rodillo, para sestener las fibras contra los la=
terales de la ranura dentro de los citados canales, retiran-
dose después la succidn, y preferentemente soplando aire,
que se aplica para mover las fibras hacia el centro de la
ranura, y combinar y consolidar las mismas con el substra=
$ro viscoso, en el citado dentro de la ranura. Esta segunds
versidén es particularmente preferente, a velocidades eleva-
das de salida, en exceso de los 300 pies por minuto.
Ademis, un dispositivo de imparticidn de torsidm, tall
como un huso de falsa torsgibn, puede disponer a continuacian

del rodillo de consolidacibn, a cuyo través pasa la hilaza

obtenida, La torsidén generada por este dispositivo se trans

fiere hacia atrds, dentro de la ranura, y se aplica a la hi

i

laza que se estd formando, como una torsidn positiva adicio
nal. A este respecto se ha establecido que la cantidad de
torsidn real retenida, impartida a la hebra de substrato de
fibra=~polimero por un buso de friccidn del tipo de falsa
torsidn vonvenientemente adecuado, estd estrechamente rela
cionada con el grado de deslizamiento intermolecular e in-~
terfibroso, producido dentro de las fibras y de la matriz
del polimero. Asl, la pretorsidn obtenida por el procedi=

mento del vbrtice de aire, reduce al minimo y compensa la
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so de falsa torsidn, en el punto imicial del acoplamien-
t0 de consolidacidén de las fibras con el substrato de po~‘
limero, dentro de la ranura del rodille de éonsolidacién,
y faculta la produccién de un meollar, con una retencidn
sustancialmente aumentada de la torsidn.

Ia invensidn se describird a continuacidn haciendo re=
ferencia a los dibujos que se acompafian en los que:

La fig. 1 constituye una vista de costado, parcialment
te seccional, de una versidn fonforme a esta invencidn, rem
presentando una camara de pre~torsidn, con vortice de aire
en la etapa inlcial de la operacidn de produccidm de hila=
za compuesta.

Ia fig. 2 constituye wna vista en planta o proyecciéL
horigzontal, parcialmente seccional, de otra versidn de es=
ta invencidn, representado dos cidmaras de pre~tprsidn, con
vértice de aire, para la pre~torsidn de las fibras.

La fig. 3 constituye una vista lateral, parcialmente
seccibn, de otra versién mis de la disposicidén conforme a
esta invencidn.

En la figura 1, una cmémara (10) con vbrtice de aire,
que es de una forma generalmente tubular, estd provista de
un bloque (11) metdlico, y el vorticé de aire se produce
dentro de la citada cémara, mediante las fuentes de aire
comprimido (12) y (13). Las fibras se alimentan al interiofp

de la camara (I10) de voérbtice de aire, proceddntes de un

tro del mismo bloque (11), y provisto de agujas de proyec-
cibén (15) hacia afuers, sobre su superficie. Las fibras se
las hace seguir desde una trama (16) de fibras, a través

del rodillo (17) de suministro, sobre la superficie del rop
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las agujas (15) de proyeccldn, Estas fibras sod después

sopladas dentro de la camara de vdrtice de aire, por medio

de un dispositivo (18) de soplado, montado dentro del rodij

1lo(14). Preferenteménte se dispone de dosg de tales insta~

laciones de alimentacidn de fibras, estando dentro del blos

que (11), uno sobre cada lado de la cémara (10) de vdrtice

Un substrato de polimero viscoso se introducd simulta-
neamente con las fibras dentro de la cdmara (10) de vérticé
de iare, desde una tobera de extrusidn (19). En este sjem=

plo particular, el substrato es extrusionado en la forms 4

1274

un filamento de polimero viscoso, dentro de la cdmara (10)
de vbértice de aire, donde las fibras se enrollan alrededor
de tal filamento viscosos, adoptando una configuracidn he=
licoidal, y formando una pre-torsidn o torsibén ligera en 1lj
hebra (20) compuesta, saliendo de la citada cdmara (10) del
Tortice de aire.
Por otra parte, un filamento (21) ya hecho, o hilaza

(22), pueden introducirse a través del medio de la tobera

(19) de extrusidn, o en cualquier otra forma deseable, dent

E ]

tro de la ciamara (10) del vdrtice de aire, donde puedd

servir a manera de elemento portaddr. De esta formg, el

substrato de polimero y las fibras se mantendrin y serén
transportador por el citado elemento portador, y este 1l-
timo constituira el ncleo de la hilaza finalmente forma=
da. Preferentemente, tal elemento portador es alimentado
a través de la tobera de extrusidn, en forma tal que, cuandlo
el abandona la misma, queda revestido con una pelicula de '
substrato viscoso suministrada por el extrusor. Ias fibras

se envuelven después alrededor de esta hebra viséosa, en




en forma nuevamente ordenada helicoldal, en l;i;émara (10)
315 de vértice de aire. Para facilitar el desplaziézgnto hacia
gbajo de los materiales en esta cdmara (10) del vortice
de aire, se sopla aire adicional desde arriba, mediante los
dispositivos (2%) y (24) de soplado de aire.

Al producirse su salida desde la camara(l0) de vérticd
320 de aire, la hebra (20), que ha adquirido una ligera torsidn
se ve obligada a seguir hacia y a través de una ranura de
fun cilindro (25) de consolidacidén giratoriamente ranurado.

Esta ranura (26) hecha circunferencialmente sobre el cilin-

dro (25), tiene generalmente la forma de una V, y en el fon
325 do de la msma puede haber orificios o muescas (27), que con-
ducen al interior del cilindro (25), donde puede montamse

un dispositivo de succibén de aire (no representado). Esta

hebra (20) se consolida dentro de tal ranura (26) del cilip
dro (25) giratorio, y la succidén del aire desde dentro, cusn-
330 do se dispone de ella, contribuyr a producir una sujeccibn
mis fuerte contra el fondo de la ranura durante la consoli-
dacidn, Esto es particularmente importante si se desea incqr-
porar fibras adicionales en esta fase de la comsolidacidn
cuando el substrato estd todavia algo viscoso. Tales fibras
335 adicionales fiueden alimentarse mediante otro cilindro toma+
dor o tambor de torcedura (28), provisto de agujas (29) qug
se proyectan sobre su superficie. Las fibras se forman su-
ministrando una trama (30) fibrosa, por medio del rodillo
(31) de suministro, sobre la superficie de tal cilindro to+
340 mador (28), donde la trama se hace tiras dentro de las fi~-
- bras cortadas, las cuales se ven entonces transferidas sobré
la superficie del cilindro (25), y dentro de su ranura cir+
cunferencial, mediante la succidn procedente del citado ai-

lindro (25) en su interior.
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" log rodillos (35) y (36) de oscilacidénm para condensarse

Al producirse la consolidacidn dentro a&L la ranura |
o

(26) del cilindro (25) giratorio, y la coagulfcidn del sul
trato viscosos, la hilaza obtenida con una ligera torsidn
puede sencillamente hacersela seguir a través de un rodi-
1lo (32) de tensidn, havia la instalacidn (33) de bobina-
do, donde se bobina sobre un cilindro recogedor (34).

Si se desea la hilaza puede también pasar a través de

los mismos dentro de una hebra redonda, que. se bobina dess
pués sobre el cilindro (34) recogedor.

Sin embargo, el tratamiento preferente de esta hilags
es aplicar a ella una torsidn fuerte, mediante un disposi+
tivo (3) de impartir torsibén. Esta torsidn se transmite
a través de la propia hilazd, y se retiene dentro de la
misma, en el punto de consolidacibén dentro de la ranura
(26) del cilindro (25), debido al deslizamiento intermo-
lecular e interfobroso en este punto. Egto faculta la for-
macidén de una hilaza dotada de una retencidén mayor de la
torsidn, y que, sencilla y linealmente, se bobina enton=
ces sobre el cilindro (34) recogedor.

En la versidm représentada en la figura 2, en vez de
disponer de una cdmara con vértice de aire, se dispone de
dos cémara también con vdrtice de aire, nimeros (40a) y
(40b), posicionados lado a lado dentro del bloque (39).
Los vbrtices de aire dentro de estas cimaras se Horman
con una fuente de aire comprimido (41) que lo impoartey ¥y
las fibras se sumnistran desde dos cilindros tomadores
(#2a) y(42b) también sposicionmados lado a lado, y provis-
tos de agujas (43), que se proyectan hacia arriba sobre

sus superficies y eventualmente con paletas (44), montada

en una instalacidn alternada o escalonada entre las agujag.

S

T




380

385

390

395

400

405

v (40b) de vOrtice de aire, dentro de los canales (47),

Esto faculbta una buena formacidn de tiras de lqﬁﬁrama de
fibras que penetra dentro de las fibras cortadas; que son
alimentadas dentro de las &imaras (40a) y (40b) de yfxu:"t;:l.-d
ce de aire, e impartidas con una torsidn en el interior.
Ias fibras asl pre.torsionadas o torsionadas se las lleva
entonces al interior de la ranura (46) en forma de V de un
rodillo (45) giratorio de consolidacidn, Debido a una o=
tacidn axial demadiado répida de este rodillo (45) (por
encima de los 300 pies por minuto) es inadecuado usar la
succibn desde dentro para sostener las fibras contra la ra~
nura y, por tanto, en vez de esto, se forma un canal (47)
sobre y por encima de cada lado de la ranura (46) en for=
ma de V. En la parte superior de estos canales se dispone
de orificios o muescas (48), que llevan hacia los dispo-
sitivos (49) y (50) gue imparten succidm, dentro del blogue
(39). Estos dispositivos de succidén, ayudados por la rota-
¢idn rapida axial del rodillo (45), tiran de las fibras qJé

entran en la ranura (46), procedentes de las camaras (40a)

donde estas fibras se sostienen, mientras van sobre el ro-
dillo (45) de comsolidacidn, En un punto predeterminado esr
tas fibras son sopladas hacia el medio de la ranura (46),
por medio de los dispositivos (51) y (52) para sopliar aire|,
mientras un substrato viscoso se Introduce también en el
medio de la ranura (53). Todo ello es combinado y consoli-
dado mediante la imparticidén de una torsidn desde debajo,

para formar el meollar (54), con rebencidn aumentada de 1g
torsidn, que puede bobinarse linealmente sobre un rodillo
Pecogedor, En particular, cuando se emplean dos camaras d
pre~torsidn y vdrtice de aire, lado a lado, una hilaza con

efecto plegado puede producrose -directamente, de conformi-
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‘su superficie. Este rodillo o cilindro tomador (42) es ac~

 ¢iendo tiras un vellbén o trama (56) de fibras, que es lle~
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dad con esta instalacidn.

En la versibn de la figura 3 se dlspone dPuna edmara
(40) de vbrtice de aire, y el vbrtice de aire c%e produce
en su interior mediante una fuente de aire comprimido (41)
Las fibras se introducen dentro de la citada camara (40)
de vértice de aire, procedentes del cilindro tomador (42),

que estd provusto de agujas (43), y de palatas (44), sobre

cionado por un mecanismo (55) motriz, en la direccidn repep
sentada por la flecha, en el medio del citado cilindro (42)

Las fibras se producen mediante este cilindro tomador, ha=

vado por el cilindro (57) de suministro, accionado por um
mecanismo motriz (58), en la direccidn representada por la

flecha, en el medio del citado cilindro.

Simultdneamente, una hebra (60) portadora se desbobiy
na de una bobina (59) y se la hace seguir a través del ex~
trusor (61), y dentro de la camara (40) de vdrtice de aire
ayudada por una corriente de aire a través del tubo (82).

También un usbstrafie polimero viscoso se introduce dentro

! e d

del extrusor (6l)a través de la entrada (63), siendo extru

do dentro de la cdmara (407 de vdrtice de aire, de forma

k3

que recubra al portador (60) con una capa de substrato vis

&

cos0. Dentro de la camara (40) del vértice de aire, las fi
bras sé envuelven helicoidalmente alrededor de tal elemen—
to portador viscoso, proporcionando una pre.torsidn conve-
niente. Después, al producirse su salida de la camara de
viitce de aire, el material combinado se congsolida dentro

de la ranura (46) en forma de V, del rodillo (45) de consof

L]

lidacidn y giratorio, acciomdo por un mecanigmo motriz

(64). Se sopla aire dentro de la ranura del citado rodillo

Ed
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buir a la consolidacidn de la hilaza, y se dispofie de una
placa (66) de proteccidn en este punto, para evitar cual=-

quler escape de las fibras. La hilaza que sale del rodillo

| 45 de consolidacidn se ve posteriormente torsionada por un

huso (67) de falsa torsidn, viéndose despuds impulsada a
través del cilindro (68) de tensidn hacia una posicidn de
bobinado.

Debe hacerse constar que las versiones especificamente
descritas y representadas no son en absoluto limitativas,
¥ que se pueden realizar muchas variaciones a ellas por pe
sonas familiarizadas con esta industrial, La provisidn de

medios de vlrtice o torbellino de aire al comienzo de la

particuladirad de mds relieve de esta invencidn, y toda so
licitud de la misma para formar meollar, cae dentro del
alcance de la invencidn, conforme a lo definido en las rei

vindicaciones que se acompaiia.

— i e et o

NOTA = Descrito suficientemente lo que antecede se hace
resaltar que lo que se considera propio y nuevo del soli=

citante es lo contenido en las sigulentes:

REIVINDICACIONES

1 - Perfeccionamientos en procedimientos aerodinamico
de hilatura para hilazacompuesta y aparato para su realiza
cibdn para producir meollar que comprende la formacibm de
un vébice o torbellino de aire en una camara definida, in-

troduciendo dentro de la citada cémara fibras cortadas, y

| nadas helicoidalmente por medio del citado vobtice de aire

operacidn de formacidn de la hilaza, es lo que constituye

permitiendo que las citadas fibras lleguen a estas torsio~
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consolidando laé citadas fibras torsionadasEgplicoidalment
con un substrato viscoso, para formar el meo?%gr, ¥ bobinah~
do la citada hilaza linealmente sobre un rodillo colector.
2 = Perfeccionamlmtos, segin reivindicaciones 1la caracl
terizados porque producen hilo de tres fildsticas que come
prende la fomacibn de un vdrtice o torbellino de aire en
una cimara definida, introduciendo dentro de la citada ca=

mara fibras cortadas, y permitiendo que las citadas fibras

lleguen a estas torsionadas helicoidalmente por medio del

citado vértice de aire, comsolidando las cltadas fibras topr=
sionadas helicoidalmente con un susbtrato viscoso, para £
mar el meollar y bobinado la citada hilaza linealmente so
bre un rodill§ colector.

3 =~ Perfeccionamientos, segin reivindicaciones anteri
res, caracterizado porgue produce hilo de mis de tres fildsw
ticas que comprende la formacidn deé un voértice o torbelli-
no de aire en una cémara definida, introduciendo dentro
de la citada camara fibras cortadas, y permitnedo que las
citadas fibras lleguen a estas torsionadas helicoidalmente
por medio del citado vdrtice de aire. comsolidando las ci-
tadas fibras torsionadas helicoidalmente con un substrato
viscogo, para formar el meollar y bobinando la citada hi-
laza leinealmente sobre un rodillo colector.

4 = Perfeccionamientos, segin reivindicacidn 12 caracs

terizado por que en el citado substrato viscoso se intro-

duce también dentro de la citada cémara de wdrtice de airg,
y las fibras son torsionadas helicoidalmente albededor de
citado substrato alll dentro, y después de que las citada
han sido asi torsionadas alrededor del citado substrato

en la citeda camara, son posteriormente torsionadas'media#~

te un huso de torsidn falsa, exterior a la citada cémara,

para producir hilagd con retencidn aumentada de la torsidn

L AR T uM“‘ﬂM EOITRE D
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L
. 500 5 = Perfeccionamientos, segin reivindigapién l2a ca=

o racterizados porque la citada consolidacidn de las citadap
fibras torsionadas helicoidalmente con el citado substra=—
to para formar el meollar se realiza dentro de una ranura
) entailadura de un rodillo giratorio, circunferencialentp

505 ranurado, dentro del cusl las fibras torsionadas helicolw-

L ]

dalmente y el substrato viscosos se introducen, consendan
doge y consolidéndose en él para formar un meollar o hilo
de tres omds filasticas.

6 = Perfeccionamientos, segln reivindicacidn 3, ca=
510 . racterizado porgue la rnura del rodillo circunferencial-
mente ranurado estd provista con muescas en su fondo, ¥y
con medios de succidn de aire, que estidn montado demtro dgl
citado rodillo ranurado, para impartir la succidn a tra—
vés de las citadas muescas, produciendos con ello una ac-
515 cidn fuerte de sujecidén y envolvimiento de la hilaza contjra
el fondo de la ranura.

7 =~ Perfeccionamientos, segin reivindicacidén 3, ca-
racterizado porque la ranura del rodillo circunferencial=
mente ranurado tiene generalmente la forma de una V, y
520 .] esta provsta de canales circunferenciales sobre y por en-

cima de sus caras laterales, teniendo los ciltados canales

muescas en la parte superior, y medios de succionar el ailre
por la parte de fuera del rodillo, para impartir la suc—
ccidn a través de las citadas muescas, produciendo con

525 ello una accidn de sujeccidn para las fibras dentro de los
| cibtados canales circunferenciales sobre las caras latera-v
les de la ranura en forma de V, y disponiendose también
de medios para eliminar la citada accidn de succidn del dire

en un predeterminado punto, permitiendo con ello que las

530@(’@( fbidas acumuadas dentro del canal se proyecten hacia el mg=
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dio de la ranura en forma de V del rodillo, x se condensen

~

.

Y consoliden alli, con el dusbtrato viscoso.

8 = Perfeccionamientos, segln reivindicacién 7, carac—
terizado porque en el punto em que se elimina la succidn
del aire se dispone de una accidn de soplado, para faciliw
tar la proyeccidén de las fibras hacia el medio de la ranun

- . . » &
9 =~ Perfeccionamientos, segin reivindicaciones 5,6 0 7

‘caracterizados porque durante la condensacidén y consolida=

¢idn dentro de la ranura, la hilaza se imparte con una pos
terior torsidn dentro de la citada ranura.

10 = Perfeccionamientos, segln reivindicacibn 4, carac
terizado porque juntamente con el substrato viscoso y las
fibras cortadas, se.introduce dentro de la camara definida
de vdrtice de aire una hebra ya hecha, a cuyo alrededor
se forma la hilaza.

11 -~ Perfeccionamientos, segin reivindicacidn 4,rara
terizados porque el substrato viscoso se extrusiona direc
tamente dentro de la citada camara definida, y las fibras
se alimentan al interior desde cada lado del substrato ex—
trusionado, dentro del vbtrice de aire y dentro de la cita

da cAmara.

12 = Perfeccionamientos, segln reviddicaciones ante~
teriores, caracterizado porque para la realizacidn de los

mismo existe un aparato que produce el meollar que comw
prende por lo menos una cémara de vOrtice de aire, medios
para introducir las fibras cortadas dentro de la citada
camara de vOrtice de aire; medios para impartir fuerzas de
vértice a las citadas fibras cortadas dentro de la citada
cémara; un rodillo de consolidacidn con, por lo menos, und
ranura circunferencial por debajo de la citada camara; me-

dios para transferir las fibras desde la cémara del vdrti-

I

-

L9
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ce de aire al interior de la ranura del citadgqudillo de

consolidacidn; medios para, simultineamente, introducir
un substrato viscoso dentro de la ranura del rodillo; y me=
dios para consolidar las citadas fibras con el citado dubg-

tratos viscoso, dentro de la ranmura del citado rodillo, pax

[

producir meollar, que puede, Posteriormente, bobinarse li-
nealmente sobre un rodillo colector.

13 ~ Perfeccionamientos, segln reivindicacién anterilr
caracterigado porque para la realizacidn de los mismos exils=
te un aparato que produce hilo de tres filasticas, que
comprende por lo menos una cémara de vortice de aire; me.
dios para introducir las fibras cortadas dentro de la cité~
da cdmara de vdrtice de aure; medlos para impartir fuerzas
de vdrtice a las citadas fibrgs cortadas dentro de la ciwi
tada cémara; un rodillo de consolidacidn con, por lo menos
una ranura circunferencial por debajo de la citada camara;
medios para transferir las fibras desde la cémara de vOrtil
ce de aire al interior de la ranuta del ditado rodillo de
consolidacidn; medlos para, simultaneamente, introducir

un substrato viscoso dentro de la ranura del rodillo; y

medios para consolidar las citadas fibras con el citado subs—

trato viscoso, dentro de la ranura del citado rbdillo, pan

[9)

1

producir meollar que puede posteriormente bobinarse lineal
mente sobre un rodillo colector. |

14 - Perfeccionamientos, segln reivindicaciones ante-
riores, caracterizados porque para la realizacidn de los
mismos existe un aparato gque produce hilos de mas de tres
filasticas que comprende por lo menos una cdmara de vOrti-
ce de aire; medios para introducir las fibras cortadas
dentro de la citada camara de vdrtice de aire; medios parg

impartir fuerzas de vdrtuce a las citadas fibras cortadas
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del rodillo; .§ medios para consolidar las citadas fibras

dentro de la citada cémara; un rodillo de con%é;idacién
con, por lo menos, una ranura circunferencial ﬁbr debajo 4
la citada cdmara; medios para transferir las fibras desde
la cimara de vitice de aire al interior de la ramura del

citado rodillo de condolidacidn; medios para, simaltanea-

mente, introducir un substrato viscoso dentro de la ranura

con el citado substrato viscoso, dentro de la ranura del
citado bvodillo, para producir meollar, que puede, posterio
mente, bobinarse linealmente sobre un rodillo colector.

15 = Pereccionamientos, segfn revindicaciones 12,
13 y 14, caracterizado porque para la realizacidn de los
nismos existe un aparato en el que el citado substrato vis
coso estd adaptado para pasar a través de la citada camara
de vbrtice de aire, antes de ser introducido en la citada

ranura del mdillo de comsolidacidn.

16 - Aparato, conforme a la reivindicacidn 12, carac~
terizado porque comprende ademis un dispotivo de impardie
cibn de torsidn, a continuacidén del citado rodillo de con=
solidacidn, y medios para pasar la hilaza que sale del ci-
tado rodillo de congolidacidn, a través del citado dispo~
sitivo de imparticidn de la torsibn, para impartir a la
citada hilaza una torsidén adicional.

17 - Pereccionamientos, seghn reivindicacidén 16, ca-
racterizado por que el citado dispositivo de imparticidn
de torsidén es un huso de falsa torsidnm.

18 ~ Perfeccionamientos, segin reivindicacién 12, ca
racterizado porque la ranura del rodillo circunferencial-
mente ranurado estd provista de muescas en el fondo tenien

do medios de succionmar el alre dentro del citado rillo ra=~

[¢]

3
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nurado, para impartir la succidn a través?ég las citadas
muescas, consiguiendo con ello una accidn E%erte de sujec=
¢idn y envolviemiento de la hilaza contra &% fondo de 1la '
19 =~ Perfeccionamentos, segin reivindicacién 12, carg
terizado por que la ranura del rodilo circunferencialmenté
ranurad tiene generalmente la forma de V, y esté provistaz
cbn canales circunferenciales, sobre y por encima de sus
caras laterales, teniendo los citados canales unas muescas
en la parte superior; y medios de succionar el aire, que
estan colodados eh la parte exterior del rodillo, para im-
partir la succidn a través de las cutasdas muescas, produ~
ciendo con ello una accidnde sujecién para las fibras que
tan dentro de los canales circunferenciales sobre las ca='
ras laterales de la ranura en forma de V; y medios para
eliminar la citada accidn de succidn del aire en un predeﬁ

minado punto, permitiendo con ello gque las fibras se acum@

len dentro del canal, para proyectarse hacia el medio de |
la ranura en forma de V del rodillo, y se condensen y con~
soliden 311i con el substrato viscoso. '

20 ~ Perfeccionamientos, segln reivindicacién 19,
caracterizado porque en el punto donde se elimina la suc~
ccidn del aire, se dispone de medios para soplar el aire,
facilitando la proyeccidén de las fibras hacia el medio de
la ranura.

21 = Perfeccionamientos, segin reivindicacién 20
caracterizado por comprender adempas medios de guia en frei
te delwdillo ranurado, de forma que las fibras cortadas
que son sopladas hacia el medio de la ranura no puedan es~

caparse, debido a las fuerzas rotacionales del rodillo y

al aire.

P
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22 =~ Perfeccionamientos, segin reivindic§g16n~12, ca=

citada clmara de vOrtice, para exbrsuonar el mubstrato Vig~
c0s0 directamente dentro de la citada cdmara.

2% = Peﬂeccionamientos, seglin reivindicacibn 12, cacw
racterizado porque el citado medio para introducir las fiw
bras corradas dentro de la citada cadmara de vdrtice de aire
estd formado por un cilindro tomador de fibras de doble pos
sicidn, que tiene dientes o agujas agudos, proyectandose
desde su superficie, y paletas montadas en instalacibén al~
ternada o escalonado entre los citados dientes o agujas.
24 « Perfeccionaientos, segin reivindicacién 12, carachk
gerizado porque comprende dlemds medios para introducir una
hebra portadora ya hecha dentro de la citada camara de vOr-
tice de aire, alrededor de la cual la hilaza queda defini=
tivamente formada.
2 5 - PERFECCIONAMIENTOS EN PROCEDIMIENTOS AERODINAMI-
CO0S DE HILATURA PARA HILAZA COMPUESTA Y APARATO PARA SU REA

LIZACION.

. e mm e e

racterizado por comprender ademis un extrusor Dor encima ad 3

2
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Todo segin se describe en la presefe memoria que
[loms }

consta de venbicuatro hojas foliadas y esoritas por una
ot

cara con un total de seiscientas setenta y siete lineas

y dibujo anexo.

Madrid, 13 octubre 1973
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