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Esta invención se relaciona con peiféccicnanAentos 
on la construcción do material do embalaje de naturaleza elás­
tica o almohadillada, teniendo por objeto la provisión de un 
perfeccionado material de ente tipo.

Be acuerdo con la presente invención, proporciona!- 
mos un material de embalaje que comprende una lámina delgada 
y flexible de material plástico dotada de una serie de proyec­
ciones huecas, todas ellas extendidas a un lado de la lámina 
y de tamaño, forma y altura uniformes, teniendo cada proyec­
ción una pared lateral generalmente hexagonal extendida sus­
tancialmente perpendicular al plano de la lámina y una pared 
terminal generalmente plana sastsneiaimonto paralela al plano 
de la lámina, estando rodeada cada proyección, aparto de las 
adyacentes a los bordea de la lámina, por otras seis de talca 
proyecciones a iguales distancias de aquálla, siendo el espe­
sor de la lámina sustancialmente uniforme en todo su área, in­
cluyendo las paredes laterales y terminales de las proyeccio­
nes# cuyas proyecciones tienen una altura muchas veces mayor 
que el espesor del material.

En la disposición preferida, las proyecciones están . 
dispuestas de manera que las esquinas definidas entre pares 
adyacentes de paredes laterales hexagonales quedan situadas 
opuestamente entra sí. Como variante, los lados podrían dispo­
nerse en relación recíprocamente frontal.

La distancia entre esquinas opuestas do proyecciones 
adyacentes os preferiblemente menor que la dimensión diametral 
de las propias proyecciones. Convenientemente, será sensible­
mente igual a la longitud de sus paredes laterales.

La lámina puede incluir tambión unos tabiques del 
miase material que unan esquinas adyacentes do las proyeecio—



ñas en una serio de hileras paralelas, siendo la altara de 
tales tabiques preferiblemente igual a la de las propias 
proyecciones. Pueden formarso tambión tabiques adicionales 
del mismo material para unir esquinas opuestas de las proyec­
ciones en hileras próximas, siendo tales tabiques adicionales 
preferiblemente de menor altura que los tabiques primeramente 
mencionados.

Puede asegurarse otra lámina plana de material aaá-, 
logo a las caras torminales de las proyecciones y preferible- ¡ 
mente el material do ambas láminas sera transparente.

Seguidamente se describirá la invención a modo de 
ejemplo con referencia a los adjuntos dibujos, en los cuales;

Las figuras 1 y 2 muestren parto de una lámina de 
material de acuerdo con la invención, observada desde lados 
opuestos de la misma.

Las figuras 3 y 4 muestran a escala ampliada seo- 
clones por las líneas 111-111 y IV-IV de la figura 1? y

La figura 5 es una vista en perspectiva fragmenta­
ria de la lámina.

Con referencia a los adjuntos dibujos, una lámina 
de material de embalaje de acuerdo con la invención está for­
mada de un material plástico flexible delgado y transparente 
de espesor sustancialmente uniforme en toda su extensión. La 
lámina incluye una serie de proyecciones idÓnticas 10, todas 
ellas extendidas por el mismo lado de una porción básica pla­
na 11 de la lámina, que se extiende entre las proyecciones, 
dada proyección es de forma generalmente hexagonal, incluyen­
do unas paredes laterales 12 que se extienden da modo gustan- 
cialmente perpendicular desdo la porción básica 11, y una 
cara terminal generalmente plana 13 que se extiende auatan-
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oialmente paralela a dicha porcina básica 11#

Coma.iae maestra, las proyecciones se disponen pre­
feriblemente en Mieras con esquinan en las que se unen las 
paredes laterales adyacentes 12, dispuestas en relación opues­
ta respecto a esquinas similares de proyecciones adyacentes.
De esta manera, cada proyección, excepto en el borde de la lá­
mina, está rodeada por seis proyecciones equidistantes.

Como puede verse, la altura de cada proyección es 
muchas veces mayor que el grosor del material, mientras que la 
dimensión diametral os apreciablemente mayor que la altura. El 
espaeiamiento de esquían a esquina entre proyecciones adyacen­
tes es sastanc talmente menor que la dimensión diametral de las 
proyecciones y preferiblemente es, tal como se muestra, sensi­
blemente igual n la longitud de las paredes laterales 12.

Preferiblemente, pero no esencialmente, unos tabiques 
14 se extienden entre esquinas adyacentes de proyecciones lon­
gitudinalmente alineadas para conectarlas entre sí en una se­
rie de Mieras paralelas longitudinalms&te extendidas, tenien­
do los tabiques 14 preferiblemente una altura sensiblemente 
igual a la de las proyecciones 10. Aunque no es esencial, pue­
den formarse tabiques adicionales 15 para interoonectar esqui­
nas opuestas de proyecciones 10 en hileras próximas, siendo 
preferiblemente estos tabiques de menor altura que los tabi­
ques 14. la lámina presenta entonces una mayor resistencia al 
doblasieato alrededor de un eje transversal a las hileras que 
alrededor de un eje paralelo a las mismas.

Como puedo verse más claramente por la figura 2, las 
proyecciones 10 son de forma hexagonal regular de lados rec­
tos en planta por donde se unen a la porción básica 11 de la 
lámina, pero en sus extremos exteriores las paredes laterales 
12 se incurvan hacia dentro entre las esquinas, de manera que,



en aa extremo exterior, cada proyección es en general de forma 
hexalobulada.

Se apreciará que cada ana de las proyecciones tiene 
cierto grado de elasticidad que le permite ceder en respuesta 
a fuerzas compresivas. Además, cuando ce disponen los tabi­
ques 14 y 15# éstos sirven para comunicar un grada adicional 
de resistencia a tal cesión, de manera que puede predetermi­
narse el grado preciso de ahmhadillamianto ofrecido por el 
material por la medida en que se proporcionan tales tabiques*

Si se precisa, puedo asegurarse una lámina plana 
adicional de material análogo sobre las proyecciones 10 en 
contacto con sus cama terminales 13 para cerrar los espacios 
comprendidos entre las proyecciones* Pe igual modo, bago cier­
tas circunstancias, puede ser deseable incluir otra lámina 
asegurada a la porción básica 11 para cerrar las proyecciones 
huecas 10 en sus extremos internos, de otro modo abiertos, 
proporcionando así un grado adicional de almohadiUamiento 
neumático, debido a la estructura celular cerrada así obte­
nida*

En la versión preferida ilustrada y descrita ante­
riormente, las proyecciones se disponen esquina con esquina, 
en cuya disposición las esquinas de proyecciones adyacentes 
se oponen entre ai, con el resultado de que las paredes late­
rales de las proyecciones, en combinación con los tabiques 
14 y 15$ definen seis celdillas hexagonales alrededor de cada 
proyección, entre ésta y las proyecciones adyacentes* sin em­
bargo, sería también posible disponer las proyecciones lado 
con lado, en cuya disposición los lados de aquéllas quedarían 
en relación de cara ocn cara* En este caso, no seria posible 
disponer tabiques, tales como los 14, para unir las proyeccio­
nes 10 entre si en hileras continuas, aunque sería posible



disponer dos tabiques divergiendo de cada esquina do una pro­
yección y extendiéndose hasta las esquinas más próximas de 
dos proyecciones inmediatamente adyacentes. De esta manera, 
cada proyección hexagonal quedaría todavía rodeada por ana 
serie de celdillas, aunque en machos casos puede ser deseable 
reducir el ndmero de tales tabiques para evitar el comunicar 
una rigidez excesivamente grande a la lámina en su conjunto.

N O T A
La patento de invención que se solicita por veinte 

aRoa para España, de acuerdo con la vigente Legislación, de­
berá recaer sobre: "Pí RFBCCIOMIBNTOS EN LA CONSTRUCCION HE 
MATERIAL DE EMBALAJE", con Prioridad de la Solicitud de Paten­
te en Gran Bretaña na 485/73 de fecha 4 do enere de 1973# ae- 
gáa las características esenciales de las siguientes:

R s i v i N p i e A e i e N s s
1#.- Perfeccionamientos en la construcción de mate­

rial de embalaje# que comprende una lámina delgada y flexible 
de material plástico dotada de una serie de proyecciones hue­
cas, todas ellas extendidas a un lado de la lámina, cuyas pro­
yecciones son todas de tamaño, forma y altura uniformes* te­
niendo cada proyección una pared lateral generalmente hexago­
nal extendida suataacialmente perpendicular al plano de la lá­
mina y una pared terminal generalmente plana extendida austan- 
cialiaente paralela al plano citado, estando rodeada cada pro­
yección, aparte de las adyacentes a los bordes de la lámina, 
por otras sais de tales proyecciones a iguales distancias de 
aquélla, siendo el espesor del material laminar sustancialmente 
uniforme en todo su área,, incluyendo las paredes laterales y 
terminales de las proyecciones, las cuales tienen una altura 
muchas veces mayor que el espesor del material.



2**- Perfeccionamientos en la construcción da mate­
rial de embalaje!, sagda la reivindicación te, en lea que la 
dimensión diametral da nada proyección es mayar que en altura.

y.- Perfeccionamientos en la construcción da mate­
rial de embalaje, cegón las reivindicaciones 14 o 2$, en los 
que las proyecciones están dispuestas de tal manera que las 
esquinas definidas entre paspes adyacentes de las paredes late­
rales hexagonales se disponen opuestamente entre at*

4*+- Perfeccionamientos en la construcción de mate­
rial de embalaje# segdn la reivindicación y  # en los que la 
distancia entre esquinas opuestas de proyecciones adyacentes 
es menor que la dimensión diametral de tales proyecciones*

54*- Perfeccionamientos en la construcción de mate­
rial de embalaje, aegRa la reivindicación 44, en lasque la 
distancia entre esquinas opuestas de proyecciones adyacentes 
es sustancialmente igual a la longitud de sus paredes latera­
les*

6a,- perfeccionamientos en la construcción de mate­
rial de embalaje, segón cualquiera de las anteriores reivindi­
caciones, que incluyen unos tabiques del mismo material que 
unen esquinas adyacentes de las proyecciones en tena serio de 
hileras paralelas*

74,- Perfeccionamientos en la construcción de mate- : 
rlal de embalaje, sagdn la reivindicación 64, en los que la 
altura de dichos tabiques es auatancialmente igual a la de las 
proyecciones*

84*— perfeccionamientos en la construcción de mate­
rial de embalaje, segdn las reivindicaciones 64 o 74, en los 
que se forman unos tabiques adicionales de dicho material para 
unir esquinas opuestas de las proyecciones en hileras próximas*
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15*

**§.*?.
33%** Perfeccionamientos en la. construcción de mate-r 

rial de empalaga, sogán 3a reivindicación 3t* en los que di­
chos tabiques adicionales son de menor altara que loa tabi­
ques que anca las citadas proyecciones ea Mieras paralelas* 

19B*- Perfeccionamientos en la construcción de mate­
rial de embaíale* cagón cualquiera de las anteriores reiría-. 
dicaciones* que incluyen otra lénina plana da material simi­
lar asegurada a las caras terminales de las proyecciones para 
cerrar los espacias comprendidos entre ellas*

110*+- perfeccionamientos en la construcción de mate—  
rial de embalaje* segón cualquiera da las anteriores reivin­
dicaciones, que incluyen otra lámina plana de material análogo 
asegurada a la otra lámina entre sus proyecciones para cerrar 
los entramos abiertos de tales proyecciones*

129*—  Perfeccionamientos en la construcción do mate­
rial de embalaje* seg&a cualquiera de las anteriores reivin­
dicaciones, en los que la lámina es de material plástico trans 
párente*

139*- ySREEeeHMMEggNT&S ES LA CONSTHPCCION DE HATE-
BlÁl

Sogán queda sastaacialmeate descrito en la presente
memoria* que consta de ocho hojas* escritas a máquina por una
sola cara* y. acompasada de dibujos*

Madrid* 13 da octubre de 1973 
3IBFT P&CKASIN& OOEPAHY LBHfED 
B* — )

FRAN
P.

AERHHZO
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