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FICADA, POR MEDIG DE UN TORNILLO SIN FIN DOSIFICA-
CADOR, DE UN COLORANTE DE PIGMENTO EN FORMA DE POL~
VO FINO A UN GRANULADO DE MATERIAL SINTETICO OE
GRANO GRUESD CON RELACION A EL™.
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_E1l invento concierne a un procedimiento para afiadir
dosificadamente por medio de un tornillo sin fin dosifiicador
un colorante de pigmento en forma de polva fino a un granula-
do de material sintético, de grano grueso con relacidn a aquél,
gue ha de ser sometido a transformacidn en una méquina de
tpansformacidn de materiales sintéticos, por sjemplo una méqui-
na de moldeo por inyeccidn de tornillo sin fin, as{ como a un
dispositivo para la realizacidn del procedimiento.

En el moldeo por inyeccidn ds materiales sintéticas,
sspecialmente con mdquinas de moldeo por inysccidn de tornillo
sin fin, plantea dificultades la produccidn de cuerpos de ma-
terial sintdtico con una coloracidn irreprochable y reproduci-=
ble., Para tefiir el granulédo de material sintdtico son suficien-
tes, en efecto, cant idades: extraordinariamente pequefis de co-
lorante, el cual, no obstante, debe ser repartido homogdament e
en la cantidad del granulado que es grande con relacidn a la
del mismo. A esto se afiade el hecho de que determinados granu-
lados reciben carga sstitica durante sl transporte, de manera
que se debe procurar una deposicidn uniforme del colorante jun=-
to a los diversos granos del granulado. Ademds de ello esta can-
tidad muy pequefia del colorante debe ser reguléble de modo es—~
calonado can el fin de obtener, a igualdad de tono de color,
cuerpos de material sintético con coloracidn desde débil hasta
intensa.

Desde luego, por ejemple las méquinas de moldeo por



inyeccidn de tornillo sin fin tienen por si mismas up cierto
efacto mezclador, pero won esto sdlo no se puede lograr una
ﬁincién homogénea por toda la masa., Por lo tanto es usual in-
troducir de modo discontinuc en el embudo de alimentacidn, gque
5 contiene el granulado bruto, de la mdquina de moldeo por inyec-
cidn, producto granulado tefiido superficialmente, el cual es
producido en un dispositivo separado de la mdquina., Un modo
de trabajo continuo, en cierto modo exacto, y por consiguien-
te reproducible no es posible sin embargo de esta manera. Ade-

10 més, es sabldo adquirir la totalidad de cantidad de granulado
que ha de ser sometido a transformacidn en el estado tefiido
del fabricante del granulado. No cbstante, este método hace
él industrial transformador depender grandemente del fabrican-
te, no sdlo en lo qus se refiere al curso de la produccidm,

15 sino también en lo gue se refiere a la coloracidn del produce
to, En otro procedimiento, mds ventajoso con relacidn a aquél,
se tifien: en sf intensaments granos individuales del granulado :
y se afiaden directamente al granulade bruto junto a la mdquina
de transformacidn. Sin embargo, esto presupone nusvamente una

20 fabricacidn separada del granuladu coloreado. Finalmente, también
es conocida una dosificacidn gota a gota de pasta de colorante,
pero este procedimiento no trabaja satisfactorbiamente, dado que
la dosificacidn gota a gota ss my iexacta y tampoco permite nin=-
guna distribucidn correcta del color.

25 Todos los procedimientos conocidos, en los cuales la

adicidn del colorante, tal como es de por si dessable, se efec-
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tifa directamente en la mdquina, tienen aparejada la desven-
taja de que eéntrao del granulado briuto se forman: nidos o bol-
sas de color, es decir inclusiones con gran concentraccidn
de colorante, que sdlo son disgregadas suficientemente cuan-
da se acomodan con exactitud al rendimiento y al efecto mez-
clador propic de la mdguina de transformacidn, lo cual se lo-
gra apenas satisfactoriamente; especialmente, esto ocurrs
cuands se afiader colorante de pigmento mediante un ternillo
sin fin dosificador ya que en este caso vienen a agregarse
la aglutinacidn conjunta del colorante y su aglutinaciéﬁ a
las parsdes.

El invento tiene la misidn de proponer un procedi-
miento y un dispositive para la realizacidn de éste, con ayu-
da de los cuales sea posible efectuar una adicidn dosificada
correctamente del colorante a un granulada de material sinté-
tico por medio de un tornille sin fin dosificador, pretendidn-
dose una distribucddr .uniforme del colorante dentro del gra=-
nulado antes de introducir el producto en la mfquina de trans-
formacidn, cuyo efecto mezclador puede permanecer por lo tan-—
to sin considerar.

Basdndose en un procedimients que trabaja con un
tarnillo sin fin dosificador,esta misidn se resuelve de acuer-
do con el invento introduciendo en el tornille sin fin dosifi-
cador en la direccidn de transporte, antes de la adicidn del

colorante, un " producto de limpisza" de grano gruesn, Y so-
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metiends al producto previamente mezclado de tal modo a un
mezclado ulterior con el granulado de material sintético, Ba-
jo la expresidn "producto de limpieza" se entiende aguil de mo-
do general un producto de grano esencialmente mds grueso que
el del colorante,

Wientras que hasta ahora la dosificacidn de un colo-
rante de pigmento por medio de un tornillo sin fin dosificador
que se mueve can velocidad extremadamente lenta plantea dificul-
tades debido a gue el colorante en forma de polvo fino se aglu-
tina en corto tiempo sobre las paredes y entre las hélices del
tornillo sin fin y de este modo.el transporte se hace irregular
y finalmente se detiene; por medio del " producto de limpieza"
previsto de acuerde con el invento se remedia este hecho. Este
producto de grano grueso alimentado antes due el colorante en
el tornille sin fin dosificador procura que las hélices del
tornillo sin fin sean siempre mantenidas libres y el colorante
smhecho circular continuamente. A esto se agrega un cierto
efecto recubridor del®producto de limpisza", que es especial~
mente ventajoso cuando se trata de un colorante de pigmento
gue ha sido hecho capaz de fluir por medio de aglomeracidn o
método similar, es decir ya no consiste en part{culas con un
didmetro de unas pocas centdsimas de milimetro sino en parti-
culas de décimas de milimetro. De esta manera es posible una
dosificacidn correcta, exacta y reproducible del colorante. Me=-

diante sl mezclads ulterior, finalmente, se reparte uniformemen—
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te el colorante en el granulado de material sintdtico. La
concentracidn propiamente dicha del colorante puede serajus-—
tada de manera conocida regulando el ndmero de resvoluciones
del tornilla sin fin dosificador.

Como "producto de limpieza" se utiliza preferible-
mente una pequefia cantidad parcial del granulado de material
sintético qus ha de ser sometido a transformacidn. En lugar
de:esto puede utilizarse también otro producﬁo de grano grue-
so, por ejemplo un llamado “producto regensrado", es decir
material sintético ya sometido a transformacidn, gque resulta
coma desecho, es desmenuzado para formar un granulado y a
continuacidn es introducido de nuevo en la mdguina de transfor-
macidn,

para la realizacidn del procedimiento, el inventp
se basa en un dispositivo conocido, que tiene un tornillo sin
fin dosificador que se mueve lentamente con un nimerao de re-
voluciones regulable, que desemboca en el embudoc de alimenta-
cidn de la mdquina dertransformacién y que se caracteriza por
una primera entrada péra el"producto de limpieza" y una en-
trada para el colorante dispuesta detrds de la primera en la
direccidn de transparte, asf{ come por un mezclador ulterior
conectado a continuacidn del tornillo sin fin dosificador.

Si como producto de limpieza se utiliza una cantidad
parcial del granulado de material sintético que ha de ser so-

metido a transformacidn, dste puede ser afladido separadamente
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en la primera entrada o bien puede ser derivado del embudo de
alimentacidn gue contiene la cantidad total del productorgra—
nulade de material sintdtico que ha de ser sometido a transfor-
macidn, E1 " productao de limpieza" afiadido por la primera en-
trada se mezcla con el colorante que es afiadido a continuacidn
y mantiene libre de  aglutaciones en las paredas el espacio
del tornillo sin fin, de manera que al girar dicha tornillo sin
fin siempre se entrega en el embudo de alimentacidn de la mdqui~
na una cantidad definida, repraducible con un ndmero de revolu-
ciones sstablecido o can un ndmero de vueltas establecido: de
producto tefiido y previamente mezclado, y allf se mezcla fnti-
memente con el granulado bruto mediante sl mezclador ulteriar,

De acuerdo con una forma de realizacidn preferida del
invento, el volumen de alimentacidn del tornillo sin fin dosifi-
cador junto a la entrada para "producto de limpieza" es menor
qgue junto a la entrada para colorante. De este modo se garanti-
za que a pesar de la carga del tornillo sin fin dosificador con
gl "producto de limpieza" siempre se continde moviendo suficien-~
te cantidad de colorante.

Ademds se ha manifestado como ventajoso que entre el
tornillo sin fin dasificador y el tubo que lo rodea esté previa-
ta una rendija anular, estando dispuesta entre la entrada para
»producto de limpieza" y la entrada para colorante una chapa de
acumulacidn que cierra de modo parcial esta rendija anular. De

esta manera se impide que el "producto de limpieza pueda ser
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empujado dentro de la entrada para colorante, con lo cual se=
rfa bloqueada la introduccidn de colorants.

De modo prefersnts el tornillo sin fin dosificador
sstd dispuesto de manera intercambiable junto al embudo de ali-
mentacidn, de manera gque en el caso de un cambio de celor pue-
de simplemente ser cambiado por otro tornillo sin fin limpio,
de manera gus no aparezca ningdn perfodo de tiempo de parada, En
efecto, en general es muy larga una limpieza del tornillo sin
fin, '

Para el mezclador ultericr dispﬁesto a continuacidn
del tornille sin fin dosificador en el embuda de alimentacidn
de la mdguina pueden utilizarse construcciones fundamentalmen-
te conocidas. No obstante, de acuerdo con el invento, el mei-
clador ulterior tiene independientemente de su constitucidm
constructiva un volumen que es: varias veces mayor que el vo-
1umen de descarga de la mdquina de transformacidn., Por consi-
guients sl producto previamente mezclado, que abandona el tor-
nillo sin fin dosificador, tiene un tiempo de permanencia ma=
yor dentra del granuladeo bruto y experimenta un Intimo mezcla--
da, entes de que sl preducto final sea retirado de la mdquina.
por dimensionamiento adecuado del volumen del mezclador puede
garantizafss que incluso en el caso de muy grandes piezas mol-
deadas por inyeccidny es decir un mdximo volumen de descarga
de la mdquina, el producto previamente mezclado no penetre di-

rectamente en la mdquina.
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Para este fin sirve la medida adicional de que el
embudo de alimentacidn estd estrechado entre sl mezclador ul-
terior y la mdquina de transformacidn a la forma de una sec-
cidn transversal acomodada a su velumen de descarga. Con el
fin de tener dentro del mezclador ulterior suficients volu-
men libre para el proceso de mezclado, el mezclador ulterior
tiene una entrada estrechada, con lo cual se garantiza gue
en el mezclador ulterior siempre existan espacios muertos.

Dade que la cantidad de colorante puede variar en
la proporcidn de 1:100, y esta amplitud de banda de variacidn
no puede ser cubierta sdlo por regulacidn del nmero de revo-
lucisnes del tornillo sin dosificador, con el motor de pro-
pulsidn puede estar asociada una transmisidn multiplicadora
o un circuito relevadar de tiempo o finalmente tambidn un
conmutador por escalonss, de manera que el tornillo sin fin
dosificador trabaje escalonadamente por ejemplo en el caso de
cantidades de colorante extraordinariamente pequefias.

preferiblemente, el tornillo sin fin dosificador es
propulsado de modo intermitente, por ejemplo por medio de un
emisor de impulsos, dependiendo de la carrera de trabajo ds
la mdquina de transformacidn, de manera que el tornillo sin
fin, con cada carrera de trabajo, gire en un determinado angu-
lo de rotacidn, gue a su vez determina la cantidad del produc-—
to previamente mezclade que se afiade. En el caso de piezas mol-

deadas por inyeccidn muy pequefias o de cantidades de colorante
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muy pequefias, resulta en ciertos casos sdlo una fraccidn de
una rotacidn completa. En este caso la dosificacidn ya no tra-
baja con suficiente exactitud ya qué el motor de propulsidn
tiene por sf mismo un cierto retardo para ponerse en marcha,
De acuerdo con el invento estd provisto en tales condiciones
que la propulsidn del tornillo sin fin dosificador sdlo sea
puésta en marcha despuds de dos o mis carreras de trabajo de
la mdquina de transformacidn, pero con un ritmo de trabajo
correspondisntemente mds largo. Por ejemplo si la cantidad de
colorante o de mezcla previa que ha de ser afiadida dosifica=-
dament e corresponde a un determinado pequefio dngulo de rota-
cidn del tornillo sin fin, el tornillo sin fin dosificador es
puesto en marcha por sjemplo sdlo despuds de haber transcurri-
do cinco carreras de trabajo de la mdquina, pero entonces gi-
ra en un dnqulo de rotacidn cinca veces mayor, al cual a su
vez corresponde una cantidad ds dosificacidn reproducible con
exactitud. El mezclador ulterior que ha side descrite con an-
terioridad mantiene en este caso dispussta para la mdquina
suficiente cantidad de producto mezclado.

Evidentemente, sin aprovechamiento de las ventajas
ofrecidas de acuerds con el inventu; sa puede someter a transfor-
macidn con sl dispositive también a un granulada previamente co-
loreado, siendo. éste gfiadido entonces en lugar del colorante en
la entrada para éste dltimo. E1 diépositivo de acuerdo con el

invento puede por consiguiente someter a transformacidn para la
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tincidn en cualguier momento tambidn otro producto.

Ademds sl invento puede aplicarse a todas las mdqui-
nas de transformacidn de material sintético, indiferentemente
de que éstas trabajen de modeo discontinuo o de modo continuo,.

A continuacidn se describen con ayuda de los dibujos
algunas formas de realizacidn preferidas del invento. En estos
dibujos:

La figura 1 muestra una seccidn longitudinal esquemd-
tica a través de una forma de realizacidn del invento;

La figura 2 muestra una vista en alzado parcial es-
gquemdtica de otra forma de realizacidn del mezclador ulterior;

La figura 3 muestra una vista en alzado, similar a
la de la figura 2, de atra forma de realizacidn adicional del
mezclador ulterior;

La figura 4 muestra una vista en alzado similar a la
de la figura 1 de otra forma de realizacidn del invento; y

La figura 5 muestra una seccidn V-V de acuerdo con
la figura l.

En los dibujos, la mdquina de transformacidn de ma-
terial sintdtico estructurada de modo habitual, por ejemplo
una mdquina de moldeo por inysccidn de tornille sin fin, no
estd representada, Solamente puede reconocerse su embudo de
alimentacidn 1, en el cual se acumula el granulado de material
sintdtico que ha de ser sometido a transformacidn, del cual en

cada carrera de trabajo se retira una determinada cantidad, de
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manera que el granulado que se almacena en el embudo de ali-
mentacidn 1 resbala en direccidn de la flecha 2.

€n el embudo de alimentacidn 1 desemboca un torni-
1lo sin fin dosificador 3, que estd rodeado por un tubo ci-
1{ndrico 4. El tubo 4 tiene un primer embudo de alimentacidn
5 y un embudo de alimentacidn 6 dispuesto a continuacidn del
primerc en la direccidn de transporte. El tornillo sin fin do-
sificador 4 es propulsado por un sistema de propulsidn 7 no
representada con mis detalle, el cual es gobernado por la mé-
quina de transformacidn.

En el primer embudo de alimentacidn 5 se aflade el
noroducto de limpieza" de grano grussc. En este caso guede
tpratarse de un material idéntice al granulado de material sin-
tético que se encuentra en sl embudo de alimentacidn 1 o también
puede tratarse de otro producto de grana grueso. Comao caonsecuen—
cia de ella, sl "producto de limpieza" puede ser retirado del
embudo de alimentacidn 1 a través de una conduccidn 8 y puede
ser introducido en el embudo de alimentacidn 5§ o pueds ser in-
troducido separadamente segidn la flecha'diractriz 9.

En el segundo embudo de alimentacidn 6 se incorpora
el colorante de pigmentc en forma de polve fino o capaz de
fluir.

Al girar el tornille sin fin dosificador en un an=-
gulo de rotacidn ajustado a la intensidad de color deseada Y

al rendimiento de la mdquina, se introduce en el tubo 4 una
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correspondiente cantidad parcial del colorante, Igualmente
el producto de limpieza gque se almacena en el embudo de ali~
mentacidn 5 resbala entre las hélices del tornillo sin fin
dosificador 3. Detrds del embudo de alimentacidn 6 resulta
un producto previamente mezclada constituido por granulado de
material sintdtico y colorante con una coloracidn de color
comparativamente intensa. El producto de limpieza procura
que el colorante sea transportado correctamentey y no se lle-
gue en especial a una aglutinacidn conjunta o a una aglutina~-
cidn junto a las paredes de la mdquina.

£l extremo 10 del tornillo sin fin dosificador 3
penetra libremente en el embudo de alimentacidn 1, de mane-
ra qus no resulta ninguna acumulacidn junto al extremo de
descarga del tornillo sin fin dosificador. El producto pre-
viamente mezclado es repartido de modo uniforme aproximada-
mente en la zona del eje central del embudo de alimentacidn 1.
El tornillo sin fin dosificador giratorio procura en este ca-
so un mezclado ulterior dentro del embudo de alimentacidn 1.

El tornillo sin fin dosificador 3 estd colocado,
con el tubo 4 gue lo rodea y todas las piezas colocadas jun-—
to a 61, de modo intercambiable junto al embudo de alimenta-
gidn 1. Para este fin, el embudo de alimentacidn tiene por
ejemplo una pieza de suplemento 11 de forma tubular, en la
cual estd insertado el tubo dosificador 4 apoyado par un

iado. Retirando y liberando el apoyo puede cambiarse todo
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el dispositivo dosificador de manera sencilla por un nuevo
dispositivo dosificador limpioc, con gl fin de poder reali-
zar por ejemplo un cambio de colory

En la figura 2 se representa una forma de realiza-
cidn en la cual estd previsto un mezclador ultericr separa-
do. Estes consiste por ejemplo en drganos mezcladores 12 a
modo de varillas, que rodean con sjes paralelos al extremo
1ibre 10 del tornille sin fin dosificador 3. Por medio de
un sistema de propulsidn 13 los drganos mezcladores a modo
de varillas son puestos en rotacidn, girando alrededer del
extremo libre 10 del tornillo sin fin dosificador, de manera
que el producto previamente mezclado entregado por éste es
heche ¢ireular y removido vigorosamente asi como repartido
uniformemente directamente dentro del granulado de material
sintético que se almacena en el embudo de alimentacidn 1.
Los drganos mezcladores a modo de varillas 12 pueden ser par-
tes de una horquilla que estd prapulsada en su centro. También
el mezclador ulterior estd colocado preferiblemente de modo
recambiable junto al embude de alimentacidn 1, teniendo dste
junto al lado opuesto al ternillo sin fin dosificador un ori-
ficio 14 para la introduccidn del mezclador ulterior.

En la forma de realizacidn representada en la figura
3, directamente con el extremo del tornillc sin €in dosifica-
dor 3 estd conectado un mezclador de palstas planas 15 en ca-

1idad de mezclador ulterior. Este, por lo tante, no tiene
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ningdn sistema de propulsidn prapio sino gue gira con el
ndmero de revaluciones del tornillo sin fin dosificador

3 dentro del granulado de material sintdtico que se alma-
cena en sl embudo de alimentacidn 1.

WMientras que las formas de realizacidn antes ’
citadas trabajan satisfactoriaments sn gl caso de un vo-
jumen de descarga comparativamente grsnde y casil constan-
te de la mdquina de transformacidn, la forma de realiza-
cidn de acuerdo con las figuras 4 y 5 es especialmente
apropiada para el caso frecuente de un rendimiento de LES
guina grandemente variable.

El tornillo sin fin dosificador 23 gira nuevamen-
te en un tubo 24 y es propulsado por un motor 27, El tubo
dosificador 24 tiene una entrada para wproducto de limpie-
za" 25 y una entrada para colorante 26, las cuales se en-
cuentran una detrds de otra en la direccidn de transporte,
y estd insertado en una pieza de suplemento 31 gituada jun-
to al embudo de alimentacidn 21. El tornillo sin fin dosifi=-
cador tiene en la zona en gue se encuentra la entrada para
"producto de limpieza" 25 un menor valumen de alimentacidn
gque junto a la entrada para colorante 26, haciéndose allf
bruscamente mayor la seccidn transversal libre, por sjemplo
mediante el ensanchamiento brusco de didmetro del ndcleo
del tornillp sin fin qua se indica en 28. Por lo demds se

ha maniféstado como especialmente sencillo y conveniente:
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formar las hélices del tornillo sin fin, por lo menos en la
zona de la entrada para "producto de limpieza" 25, por medio
de una simple rasca, 7

Entre las dos entradas 25, 26 estd dispuesta una
chapa de acumulacidn 29, gque dssplaza al producto de alimen-
tacidn hacia la mitad inferior del tubo dosificador 24. La
chapa de acumulacidn pueds estar estructurada como corredera,
con el fin de poder abrir totalmente la rsndija anular que se
cncuentra entre sl tubo dosificador 24 y el tornillec sin fin
dosificador,

En la forma de realizacidn de acuerdo con las figu-
ras 4 y 5 el mezclador ulterior 30 estd Formado por varillas
33 que ss asientan sobre un &rbol 32. El velumen del mezcla-
dor, tal comp puede verse especialmente en la figura 5, es
considerablemente mayor que el volumen de descarga de la md-
quina sstablecido por la seccidn transversal estrechada en
34, de lo cual resulta un mayor tiempo de psrmansncia del
producto previamente mezclado en el mezclador ulterior. Con
el fin de obtener un espacio libres de mezclado, sn el embu-
do de alimentacidn 21 estd prevista una entrada estrechada
35 para el mezclador ulterior,

El gobierno del sistema de propulsidn 7, 27, del
tornilla sin fin dosificador 3, 23 se efectda de modo inter-
mitente, poniéndose en funcionamienta el sistema ds propul=-

sidn a cada carrera de trabajo de la mdquina durante un de-
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terminado tiempo, por ejemplo por medio de un relelador de
tiempo, describiendo el tornillo sin fin dosificador un de-
terminado dngulo de rotacidn y entregando por consiguiente
una cantidad definida. El relevador de tiempo es ajustado
5 paor consiguiente al tiempo dessado. En el caso de una des—
carga de material muy pequefia, es decir en el casc de ar-
t{culas de material sintético pequefios, se aconseja ajustar
el relevador de tismpo a un dngulo de rotacidn en si mayor,
pero poner en marcha el sistema de propulsidn sdlo después
10 de haber transcurrido correspondientemente varias carreras
de trabajo de la mdquina.
La presente solicitud, qus corresponde a la presen-
tada en Reptblica Federal Alemana el14 de Octubre de 1972,

bajo el nimero P 22 50 561.9, se acoge a los beneficios del

15 Artfculo 51 del vigente Estatuto sobre propiedad Industrial.
20 REIVINDICACIONES
25 Los puntos de invencidn propia y nueva, gue se pre-=

12,11,73 - 7 -
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sentan para que sean objeto de esta solicitud de Patente de
Tnvencidn en Espafia, por VEINTE afios, son los que se recocgen
en las reivindicaciones siguiehtes:

18,- procedimiento para la adicidn dosificada, por
medio de un tornillo sin fin dosificador, ds un calarante de
pigmento en forma de polvo fino a un granulado de material
sintdtico de grano grueso con relacidn a 61, que ha de ser
tenasformado por una miquina de transformacidn de material
sintético, por ejemplo una miquina de moldeo por inyeccidn de
tornillo sin fin, caracterizado porque en el tornillo sin fin
dosificador en la direccidn de transporte, antes de la adi-
cidn del colorante, se introducs un "producto ds limpieza" de
grano gruesoc y porque el producto previamente mezclado de es-
te modo es sometido con sl granulado de material sintético a
un mezclador ulterior.

22, . procedimiento segdn la reivindicacidn 18, ca-
racterizado porque en calidad de "producto de limpieza" se
utiliza una pequefia cantidad parcial del granulado de mate-
rial sintética.

32,- procedimisnto segdn la reivindicacidn 12, ca-
racterizado porque en calidad de “producto de limpieza" se
utiliza una pequefia cantidad de producto regenerado.

48, - pProcedimiento segdn una cualquisra de las:
reivindicaciones 12 a 32, caracterizado porque el colorante

de pigmento ge: utiliza como producto capaz de fluir y aglome~
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rado, y éste es molido en el tornillo sin fin dosificador
por medio del producto de limpieza.

58, - Dispositivo para la realizacidn del proce-
dimiento segdn una cualquiera de las reivindicaciones 12
a 42, mediante un tornillo sin fin dosificador (3, 23) que
gira lentamente,, es susceptible de ser regulado en su nidme=
ro de revoluciones y desemboca en el embuda de alimentacidny,
caracterizado por una primera entrada (5, 25) para el "produdo
de limpieza" y una entrada (6, 26) para el colorante, dispues-
ta detrds - de la primera en la direccidn de transporte, y por
un mezclador ulterior (10, 12, 32) conectado a continuacidn
del tornille sin fin dosificador,

68,- Dispositivo segdn la reivindicacidn 58, ca-
racterizado porgque el volumen de alimentacidn del tornilla
sin fin dosificador (23) junto a la entrada para “producto
de limpieza" (25) es mayor que junto a la entrada para co=
lorante (26).

78,- Dispasitivo seglin las reivindicaciones 52 y
68, caracterizado porque entre el tornillo sin fin dosifi-
cador (23) y el tubo (24) que lo rodea estd prevista una
rendija anular y porque entre la entrada para “producto de
limpieza® (25) y la entrada para colorante (26) estd dis-
puesta una chapa de acumulacidn (29) que cierra parcialmen-
te la rendija anular.

82,- Dispositivo segdn una cualquiera de las rei-
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vindicaciones 52 a 72, caracterizado porgque el tornillo
sin fin dosificador (3,4 § 23, 24) estd colocado de modo
recambiable junto al embudo de alimentacidn (1, 21).

98,- Dispositivo segdn la reivindicacidn 52,
con un mezclador ulterior que gira dentro del embude de
alimentacidn de la mdquina de transformacidn, caracteri-
zado porque el mezclador ulterior (30) tiene un volumen
que es un mdltiplo del volumen de descarga de la mdquina
de transformacidn,

108.- Dispositivo segdn la reivindicacidn 92,
caracterizado parque el embudo de alimentacidn (21)estd
estrechado entre el mezclador ulterior (30) y la mdquina
de transformacidn para formar una seccidn transversal
(34) acomodada al volumen de dsecarga de la mdquina de
transformacidn,

112,- Dispositivo segdn las reivindicacionss 92
y 108, caracterizado porque el mezclador ulterior (30)
tiene una entrada (35) estrschada.

128, - Dispositive segln una cualguisra de las
reivindicaciones 52 a 118, caracterizado porqus el torni-
1lo sin fin dosificador (23) es susceptible de ser propul-
sado de modo intermitente dependiendo de la carrera ds
trabajo de la mdquina de transformacidnry porque el siste=-
ma de propulsidn ( 27), en el casa de pequefic volumen de

descarga de la mdquina de transformacidn, sdlo es puesto en
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marcha después de dos o mds carreras de trabajo con un ritmo
de trabajo correspondientemente mds largo.

138,~ Dispositivo segin una cualquiera de las rei-
vindicaciones 58 a 128, caracterizado porgue el mezclador ul-
terior (12, 30) estd montado junto al embudo de alimentacidn
( 1, 21) junto al lado opussto al extremo de descarga (1o)
del tornillo sin fin dosificador (3, 23).

143,- procedimiento y dispositivo para la adicidn
dosificada,por medio de un tornillo sin fin dogificador, de un
colorante de pigmento en forma de polvo fino a un granulado
de material sintético de grano grueso con relacidn a 81y

Tal y como se ha descrito en la Memoria que antece-
de, representado en los dibujos que se acompafian y para los
fines gue se han especificado.

Esta Memoria consta de veintiuna hojas escritas a

mdquina por una sola cara, 15 Ky 197‘3
Vet

Madrid,

P A,
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