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S.I.T.I. Societd Impienti Termoelettrici Industriali Ing. A.
Bossetti S. a. 5., de nacionalidad italisna, con domicilio en Mara~
no Ticino (Novara) Italia, solicita registrar una Patente de Intro-
duccibén, por 10 afios, para Espafia y sus Provincias de Ultramar, que
se refiere m: "SECADERO CONTINUO PARA MATERIAL CERAMICOV.

El objeto de la presente solicitud de Patente de Introduccidn
es dar a conocer un secadero contfnuo pare material cerémico, en el
cual el material cerdmico & secar es sostenido por una pluralidad
de contenedores oscilantes, del ftipo formado por planos superpues-
tos, gque avanzan & paso de cadena transportadora hacia el interior
del propio secadero entre una posicidén de carga y unza posicién de
descarga.

En los secaderos para material cerémico conocidos hasta shora,
los contenedores con estantes, que a efectos de esta descripcién
llemaremos, & partir de shora "balemncines", estdn directamente
atornillados a la cadena transportadora, a una distancia entre sf
adecuade pere evitar que dos contenedores o estantes contiguos se
golpeen en el recorrido curvo en torno a los engranajes de reenvio
del secadero, para lo cuael en el tramo vertical del trayecto del
hormo, los distintos plenos de los balancines estdn desviados en
grado varieble; hay que decir que la distancia que existe entre
un balencin y el bvalencin siguiente, es mayor que la existente en-
tre los planos contiguos de un mismo balancin, para lo cuel entre
el inicio y el final de un ciclo de carga y descarge del material
cerdmico, como puede ser por ejemplo plaguitas, se suman tiempos
muertos, con el consiguiente menor rendimiento del secadero y una

realizacién mds complicada de los mecanismos de desplazamiento.
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El objeto de esta Patente de Introduccién es dar a céﬁoéerdﬁn
secadero en el cual el soporite de los balancines a las cadenas
transportadoras evita los problemas e inconvenientes antes indica-
dos, permitiendo una mayor produccidén y funcionelidad en el trans-
porte del materizl, graciaes e le posibilidad de realizar la carga
y descarga de las balencitas sin ninguna interrupcién,

El sistema que ahore se ha puesto a punto, consiste en secar
el materiel cerdmico, apenas prensado, en une prensa de conforme-
cién, en un secadero de balemncines, en el cual la carga se lleva
a cabo automiticemente sobre contenedores adecuados de diversos
planos, fijados por medio de umas bielas adecuadas a las cadenas
transportadoras, con un ciclo de secado cuye duracidén corresponde
a un giro completo de la cadens, tiempo necesario pars ferminay la
correspondiente rotacién del material,

Sustancizlmente, el secadero contfnuo objeto de la presente
solicitud de Patente de Introduccidén conste de una . pluralidad de
contenedores oscilantes o balancines, del tipo constitufdo por va~
rios planos superpuestos, cada uno de log cuales estéd sostenido
por cadenas transportadoras contfnuas que se mueven, 2 pasos, a lo
largo de un recorrido cerrado en el propio secadero; cada paso de
avence del transportador corresponde a la distancia entre dos pla-
nos de uno de los contenedores indicados, y se caracteriza por el
hecho de que cada uno de dichos contenedores estd vinculado a las
citadas cadenas por medio de unas bielas laterales, fijadas respec-
tivamente a dicho contenedor y a la citada cadena; la distancia
entre los puntos de fijacién de las bielas sobre cada cadena es
igual a la distancie existente entre dos planos contiguos por el
ndmero de planos de un contenedor.

Con un secadero como el descrito se logran considerables ven-
tajas, entre las que cabe resaltar la eliminacidén de tiempos muer-
tos entre iniciacién y final del ciclo de carga y descarga de un
belancin; desplazamiento constante, durante toda la vuelta comple-
ta de los balancines, con una mayor facilided de control para el
ciclo de secado; completo automatismo en la carge y descarga del
material sobre los balancines, sin interrupcidén ni parada; final-

mente, el sistems de secado resulta muy econfmico, gracias al ma-
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yor transporte de material y comnsiguientemente el menor costo de.
funcionamiento. Efectivamente, durante las sucesivas operaciones
de carga y descarga del secadero, el plano de los balancines y los
propios balencines avanzan siempre a un paso constante, a 1o largo
del tramo de recorrido vertical en el secadero. E1l mantenimiento
de una marcha constante durante las operaciones supone una gran
ventaja y simplifica todo el mecanismo de movimiento de los balan-
cines.

De hecho, con los sigtemas tradicionales, -ello no erse posgible,
debido & que los contenedores fijados directamente sobre las cadew
nas de. transporte presentaban el inconveniente de interferirse en-
tre si en el tramo curvo de la trayectoria, si los contenedores no
estaban suficientemente distenciados para’ evitar choques fortuitos.
Es evidente que actuando asf, era imposible, como ya se ha indice~-
do, mantener constante la referida distanciz entre los diversos
planos de los balancines a lo largo de todo el tramo de descenso
vertical, en correspondencia con la carga y descarga del material
cerdmico a secar. Estas y otras caracteristicas del secadero obje-
to de esta Patente resultardn mayormente comprensibles en la sub-
siguiente descripeién que hace referencia a los dibujos que se
acompafian, en los cuales:

Fig. 1.~ Representa una vista. lateral de un secadero que pre~
sente 1o esencial de esta Patente de Introduccién.

Fig. 2.~ Representa una vista del extremo de descarga y carga
del secadero, en seccién longitudinal.

Fig. 3.~ Represente una vista, a mayor escale, segin la linea
3-3 de Fig. 2.

. Haciendo referencia .a dichos dibujos se aprecia que, un seca-
dero -10- para el secado de material cerdmico, como por ejemplo
plaguitas, gque provienen de una prensa de conformacidén, no repre-
sentada, consta sustancialmente, de una cédmara de secado, en la
que Se mueven continuemente y por pasos, una pluralidad de conte-
nedores con estantes superpuestos ~11-, a 1los que llamaremos balan-
cines. Estos baelancines -11- se desplazan a lo largo del horno,
mediante cadenas transportadoras sin fin -12- que ruedean sobre ro~
dillos dentados, o ruedas de reenvio -~13-, de modo que el trans-
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portador ‘cont{nuo .presenta sustancialmente dos tramos horizon%éies,
superior e inferior, y dos-+tramos verticales, anterior y -posterior,
respectivemente, & lo largo de los cuales se desplazan los mencio-
nados contenedores. - - - -

Precisemente como se representa en la Fig.: 3; cada balancin
-11- estéd sustentado lateralmente por un par de cadenas transporta~
doras -12-, que se mueven sobre sus propies ruedas dentadas -13-, -
de Tas cuales, un par de ruedas dentadas —13- es solidario de un
4rbol de accionamiento —14—, vinculado por medio de una wnidén por
embrague -15-;, a un grupo motorreductor -16-, sostenido externamen-
te al secadero por un bastidor de soporte -17-; las restantes rue-
das dentadas estén sostenidas, por pares, mediante drboles locos
-18- y esf son arrastradas para gue giren.

En el extremo anterior del secadero, como se ha representado
en la Pig. 1, puede disponerse un grupo de carge y descarge, sefia-
lado, en cdnjunto, con el nimero -19-, que 8irve para la carga y
descarge contfnua de las plaquitas -20-.

Como se aprecia en las Figuras 2 y 3 de los dibujos adjuntos,
cada contenedor o balancin ~11- esté constitufdo, sustancialmente
por una pluralidad de planos superpuestos, uniformemente distancia-
dos entre sf, mentenidos juntos por unos laterales -21- y -22-
(Fig. 3), cada uno de los cuales estd dotado de un pernio =23- y -
-24-, respectivamente, sobresalientes hacia el exterior y por la
fijacidn de -cada balancin ~11- & la cadena -12-, por medio de pares
de bielas laterales —25- -26— y —27- -28-, respectivemente.

Més exactamente, los dos pernios -23~ y ~24- estén alineados
segin un mismo eje horizontal comin y por medio de los balancines,
para mantener los planos de este dltimo siempre en posicién pérfec-
temente horizontal. En correspondencia, las bielas de soporte =25«
~26= y ~27= -28- estdn fijadas, por uno de sus extremos, al permio
=24~ y ~25-, respectivemente, mientras que, por su otro extremo,
estdn fijadas a las respectivas cadenas transportadoras -12- en los
puntos -29- -30-~, separados entre §1 por un trozo iguel a la dis~
tancia entre dos planos paralelos contiguos de cada balanci{n, mul-
tiplicada por el nimero de planos del mismo balancin. Ademds, como

se ve claramente en la Fig. 2, las bielas =~27- 28~ de dos balanci-
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nes contiguos, estdn fijades al mismo punto -29- -30- de & Cadena
trensportadora -12-, de modo que tenga una sucesién de balancines

=11~ uniformemente distanciados & lo largo de la cadena transporta~
dora -12-, con la distaencia entre los planos enfrentados de dos ba-
lancines sucesivos que corresponde exactamente a la distancia entre
dos planos contiguos de cade balencin, en los tramos verticales
del recorrido del propio balanci{n. En el mismo momento se aprecia
que, en correspondencia con las ruedas dentadas ~13- o del recorri-

do curvo de las cadenas transportadoras -12-, los balancines -11-

_se separan automdticamente, sin ningdn peligro de que choguen o se

interfieran entre si, alinedndose sucesivamente con perfecta posi-
cién vertical durante el tramo de descenso, o, respectivamente, de
salida de las cadenas transportadoras citadas.

Ello, como ya se ha indicado, facilita enormemente y acelera
la operacidén de carga y descarga de las plaguitas —20- sobre los
planos de un solo balancin, dado que no se producen més tiempos
muertos para pasar del Ultimo pleno de un“balanc{n al primer plano
de carga del siguiente balancin,

Pasamos a describir, ahora, brevemente, el funcionamiento del
secadero que se patenta.

Les plequitas ~20~ & la salida de une prensa de formacidn,
llegen, por medio de los oportunos transportadores, al grupo de
carga =19-, que permite desplazar o impulsar las plaquitas sobre
un pleno de un belancin, del que anteriormente se ha descargado
una plaguite ye seca. Las cadenas transportadoras -12- y los ba-
lancines -11- avanzan un paso, igual & la @istancia entre dos pla-

‘nos contiguos de un balancin, para una sucesiva operacidén de carga

y descarga, y as{ sucesivamente. Por tento durante las sucesivas
operaciones de cerga y descarga de las plaquitas los planos de los
balancines siempre avanzen a una marcha constante, a lo largo del
tremo verticel representado en Fig. 2,

El mantenimiento de una marcha o paso constante durante las
citadas operaciones es muy importanfe y simplifica todo el movi~

miento de los balancines, por eliminacidén de tiempos muertos en el

paso de uno a otro balancin.
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Las plaquites cargadds.sobre.los balencines son~trans§orta&as

al secadero y. permanecen. en.el mismo durante un tiempo suficiente
para reducir el contenido de humedad a un nivel previamente deter--
minado, despuds de lo cual se deécargan.y pasan & las usuales ope--
raciones de esmaltado.

De todo lo hasta aguf descrito y representado se .desprende que,
la novedad de esta Patente radica, principalmente, eh el sistemz de
soporte de los balancines ~11- por medio de pares.de bielas, las
cuales estén fijadas a wn extremo de los propios balancines y a.su
vez estén fijadés o vinculadas a las cadenas transportadorsas con
paso o marcha constante e igual a le distencia entre dos planos co-
rrespondientes de dos balancines contiguos, en el. tramo .vertical de
su movimiento. Gracias a este sistema de brazos méviles de soporte,
los balancines durente su desplazamiento en el secadero, pueden
alojarse, recorriendo la curva en torho a la rueda dentada de reen—
vio y de soporte -13-, sin interferirse entre sf, para después apro-
ximarse nuevamente, manteniendo constante su distancia recf{proca,
durante todo el tramo vertical y especialmente en correspondencia
con la zona de carga y descarga.

Es evidente que, cuanto se ha descritd y representado en los
dibujos adjuntos, se ha dado a tftulo de ejemplo, no limitativo,
preciséndose que, manteniendo la idea bdsica expuesta, se pueden
aportar veriantes y modificaciones, sin salirse del dmbito de pro-
teccidén de esta Patente de Introduccidn.

En cumplimiento de lo dispuesto en el Articulo 70 del.vigente
Estatuto se hace constar, que la fuente informativa de esta Patente
de Introduccidn la constituye la.solicitud de Patente Italiana n?
20.872 A/72, de fecha 22 Febrero 1972, concedida en 10 Julio de
1973, bajo el nimero 951.790, a nombre de la propia firma solici-
tante 8.1.T.I. Societd Impianti Termoeletitrici Industriali Ing. A.
Bossetti S.2.5.

La Patente de Introduccién, por: "SECADERO CONTINUO PARA MATE-
RIAL CERAMICO", cuyo privilegio de explotacidén em Espafia y sus Pro-
vincias de Ultramar, se solicita por un periodo de 10 afiog, deberi
recaer sobre las particularidades que se concretan en las siguien~

tes,
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"REIVINDICACIONES .
18,~ "SECADERC CONTINUO PARA MATERIAL CERAMICO", del tipo dotado de
contenedores oscilentes de planos superpuestos, acoplados a cadenas
transportadoras sin fin, que se mueven, por pasos mediante un motor
adecuado, a lo largo de una trayectoria de movimiento horizontal y

vertical, para el transporte del material cerdmico a secar, consten
do .el secadero, ademds, de medios para la carga y descargs del ma-—
terial de los planos de los citados contenedores, caracterizado por
el hecho de que cada contenedor o balanéin estd acoplado a la men~-
cionada cadena por medio de pares de bielas laterales, acopladas al
contenedor y a las indicadas cadenas respectivamente; la distencia
entre las sucesivas fijaciones de las bielas sobre una misma cadena
son iguales e la distancia entre dos planos contiguos de un contene

dor, multiplicado por el mimero de planos del propio contenedor o

- balancin.

28,~ "SECADERO CONTINUO PARA MATERIAL CERAMICO", segin la 12 reivin
dicacién, caracterizado por el hecho de que las bielas de cada par
de bielas laterales, estén fijadas al contenedor segin un eje medio
de fijacién horizontal.
32, "SECADERO CONTINUO PARA MATERIAL CERAMICO", segin 1asAreivinqi
caciones 12.y 28, caracterizado por el hecho de que las cadenas
transportadoras avanzan a pasos siempre constantes.
48,~ "SECADERO CONTINUO PARA MATERIAL CERAMICO", segdn las reivin-
dicaciones precedentes, caracterizado por el hecho de que el punto
de fijacién .de una biela & una cadena, coincide con el de una biela
de un contenedor contiguo.
58,~ "SECADERO CONTINUO PARA MATERIAL CERAMICO".- Tal como se ha
descrito y demogtrado en los dibujos adjuntos.

Consta de siete hojas foliadas y mecanografiadas por uns sola
cara.

Barcelona a 5 de Octubre de 1973
P.A. de S5.I.T.1I. Societd Impianti Termoelettrici

Industriali Ing., A. Bossetti S.a.8.
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