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MEMORTIA DESCRIPTIVA

de una Patente de Invencion a nombre de:

FIRMA JUSEF KIENER MASCHINEN-UND APPARA-

. U, de nacionalidad alemans, domicilia

4 zﬂ :)%da en B942 Ottobeuren, Mihlbachstrasse 12
(ALEMANIA); por: "DISPOSITIVOD EN MAQUI-

NAS PRECINTADORAS",

El invento concierne a8 un dispositivo en maqui-
nas precintadoras con un equipo para rodear objetos median
te una cinta y un equipo pars atirantar la cinta ejercien-
do una traccidn sobre la cinta en direccidn a la aporta-
cifn de dicha einta.

Méquinas precintadoras de este tipo sirven para
envolver o rodear prefaribiemente una pluralidad de ocbjetos
con una cinta con el fin de formar de esta manera una uni-
ded, especialmente una unidad de venta., Con tales unidades
de venta es deseado que las cintas retenga fijamente los
envases individuales o elementos similares de manera que -

especialmente no se puedan sacar de alli envases individug
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les, o tembién que la cinta no deje involuntariamente libres
a dichos envases. En general esto sodlo puede lograrse cuando
la cinta, que ha sido extendida rodeando a los envases, estd
tensada de modo atirantado antes de la soldadura, unién por
encolado u operacidn similar.

Es sabido lograr este atirantamiento proveyendo a
un rodillo de guia de cinta con un sistema de propulsidn, gue
es conmutado en el momento cnrrespondieﬁte y que retiene y
atiranta la cinta én direccidn a la aportacidn de dicha cin-
ta. La propulsion se efectlia en este caso por medio de un mo-
tor eléctrico y un embrague de friccidn.

El  atirantamiento correcto plantea dificultades -
cuando cambian la cantidad o el tipo de los objefns que han
de ser envasados. En el caso de objetos no deformables se de-
be en general atirantar con mayor fuerza, siendo no obstante
reletivamente pequefio el camino de atirantamiento o pudiendo
retirarse s0lo una pequeffa cantidad de cinta. Envases blan-
dos, por ejemplo envases de calcetines o similares, permiten
o exigen la utilizacién de menores fuerzas. Ls longitua de
cinta que ha de ser retraida es sin embargo en general mayor.
Una propulsion por medio de un motor eléctrico y un embrague
de friccidn sdlo puede satisfacer de modo inexacto las dife-
rentes exigenciss. El ajuste exacto es dificil, toda vez que
en el caso de trabajo largo. se modifice el funcionamiento por
accién del calor o también por fendmenos de desgaste.

El invento se ha establecido la misidn de propor-

cionar un dispositiveo para la finalidad antes citada, con el
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Cual sea posible realizar un atirantamiento correcto, y en
donde el dispositivo de atirantamiento sea ajustable de modo
especislmente répido y sencillo y el valor ajustado en cada
caso permanezea inalterado incluso durante un transcurso -
largo del trabsjo.

El invento se basa en un dispositiveo del tipo ini
cialmente descrito y propone que el dispositivo de atirantas-
miento sea propulsado por una disposicidn de pistdn y cilin-
dro accionada por aire comprimido y que la carga con aire com
primido sea gobernable mediante una vdlvula de ajuste.

Con un dispositivo del tipo descrito pueden lograg
se resultados irreprochables. Junto a la valvula de ajustg,
que esté estructurada en una forma de realizacidn preferida
como valvula de sobrepresidn, puede ajustarse una determina-

da presidn, con la cual entra en accién la disposicidn de -

pistdn y cilindro., La méxima traccidn aplicada estd por lo

tanto determinads de antemano de mode inalterable. Durante la
carga con aire a presion se lleva a cabo el atirantamiento
hasta un valor méximo, eviténdose especialmente también que
sean deformados excesivamente los envases blandog. Cortas in
terrupciones u obstaculizaciones durante el atirantamiento
no perjudican el funcionamiento. La pfesién, inicialmente
pequefia, aumentard adicionalmente dado que crece ia carga de
llenado del cilindro para sire comprimido a saber hasta tan-
to que se supere el obstdculo.

Es ventajosamente decisivo en el invento el hecho

de que la transicidn a otros objetos a envasar sea posible



con rapidez y sencillez., En todos los casos, (nicamente se
necesita ajustar un valor previamente determinado en la v&l
vula de ajuste. Fendmenos de desgaste no perjudican el efeg
to del valor establecido.

5 El invento es aplicado en general haciando que la
disposicidn de pistdn y cilindro acte sobre un rodillo de
atirantamiento de tipo conocido. No obstante, es posible tap
bien aplicar el invento hacigndo gue la cinta aportada sea
aprehendida mediante medios de sujeeidny se lleve a cabo del

10 modo de acuerdo con el invento un preoceso de atirantamiento.
En este caso influye de manera favorable el hecho de que el
invento puede basarse en movimientos rectilineos de la dis-
posicidn de pistén y cilindro, de manera que la disposicidn
de pistdn y cilindro solamente ha de ser complementads mediap

15 te un dispositivo de sujecion, por ejemplo en forma de cuﬁa
o chaveta,

En un ejemplo de realizacidn acreditado del inven-
to esta previsto que la dispasicidn de pistdn y cilindro ac-
tde sobre una rueds de propulsién de di&metro grande, la ~

20 cual a través de un sistema de transmision de ruedas denta-
das propulss al rodillo de atirantamiento con diémetro menor.
Cuando mediante un sistema de propulsidn de pistén y cilin-
dro, que propulsa como transmision de manivela una rueda -
dentada, solo se puede lograr un &ngulo de ajuste relativa-

25 mente pequefio, de este modo constructivamente muy sencillo
es posible can facilidad lograr junto al rodillo de atiran-

tamiento una rotacidn plena o incluso mayor cuandn esto parez
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ca apropiado para el procesc de atirantamiento.

En los dibujos se representa esqueméticamente un
ejemplo de realizacidn del invento. Los dibujos muestran una
seccion parciasl a través de los slementos més esenciales de
una méquina precintadora.

Los objefos 6, que han de ser provistos con el prg
cinto 7, son insertados en el dispositivo en la direccidn de
la flecha 8, para cuyo fin el rodillo 4 y las pinzas 9 y 10
son movidas hacia arriba en direccidn de la doble flecha 11,
de manera que queda libre el espacio de introduccidn. A par-
tir del proceso dé soldadufa precedente las partes de cinta
12 y 13 estén unidas, de manera que estas partes de cinta
son arrastradas durante el proceso de introduccion y forman el
lazo o prebinto 7. Después del proceso de introduccion el ro-
dillo 4 y las pinzas 9 y 10 se mueven hacia abajo de manera
que se completa el lazo o el precinto 7. Antes del proceso
de sujecidn y antes del proceso de soldadura se lleva a cabo
el proceso de atirantamiento. Para este fin estd prevista la
disposicién de pistdn y cilindro 1, que consta de un cilin-
dro 14 y un pistén, cuya biela 15 actla sobre la rueda de
propulsidn 5 de didmetro relativamente grande. Eéta rueda de
propulsidn 5 estd unida con el rodillo de atirantamiento 3
& través de una transmisidn de ruedas dentadss. La conduccidn
de aportacidn del aire comprimido 16 se efectla a través ds
una vélvula de socbrepresion 2 ajustsble, de manera que la -
presion en el cilindro 14 es determinable de antemano con ~

exactitud y posee un limite superior. De esto se deduce que,
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durante el proceso de atirantamiento, el rodillo de atiran-
tamiento 3 debe realizar una determinada rotacidn y que también
el atirantamiento puede alcanzar un érado previamente deter-
minado con exactitud.

La disposicifn puede ser realizada de modo tal
que el rodillo 4 es arrastrado por medio de un sistema de
propulsién de rueda dentada y también produce un atiranta-
miento. En ciértos casos puede renuncisrse a un sistema de
propulsién especial del rodillo 4, toda vez que por medio
del movimiento de carrera en direccidn de la doble flecha
11 la parte superior del lazo ya posee e% general una detex
minada tensidn, que todavia falta en la parte inferior del
lazo.

Después del atirantamiento se completa el efecto
de sujecion entre las pinzas 9 y 10 asi como 18 y 19, y me-
diante el dispositivo de soldasdura 21 desplazado hacia arri
ba en la direécién de la flecha 20 se lleva a cabo lé sol-
dadura. Después de una adecuada refrigeracidén se sueltan -
las pinzas y se sacan de la mdquina los objetos envasados
6 con el precinto ¢ cinta 7 que los rodea. El siguiente pro-
ceso de trabajo puede comenzar entonces.

El invento puede ser modificado de diferentes ma-
neras.

Especialmente la vélvula de ajuste 2 puede estar
estructurada por ejemplo también como vilvula de estranguls
cidn, que al alcanzar une presién previamente dterminada en

el cilindro 14 cierra automdticamente la aportacidn de aire



comprimido. La rueda de propuleién 5 puede ser reemplazada
también por otros medios de transmisidn sin qﬁe por esta ra-
z6n se altere la esencialidad del invento.
En lugar de la propulsidn del rodillo de atiran-

5 tamiento 3 por medio de la rueda denteda 5 el invento puede
llevarse a la préctica también haciendo que la disposicidn
de pistén y cilindro actlde directamente sobre la cinta, a
saber o bien sobre la parte de cinta 13 o sobre la parte de
cinta 12 5 simultdneamente sobre las dos partes de cintai

10 : Con lineas de puntos y rayass y con la cifra de re-
ferencis 1' se indica en los dibujos una disposicidn de pis-
tén y cilindro que actia sobre la parte de cinta 13 mediante
un dispositivo de sujecidn 22 y aprehende y atiranta esta -
parte de cinta en el transcurso apropiado del trabajo. Tam-

15 bién, le otra parte de cinta 12 puede ser atirantads por me-
dio de un dispositivo de sujecidn 23 apropisdo y de un dis-
positivo de atirantamiento que no ha sido representado con
mayor detalle, caso de que parezca apropiado el stirantamisp
to de las dos partes de cinta.

20

N O T A

Se reivindica‘como nuevo y de propia invencién,

l.-Dispositivo en mdquinas precintadoras con un
equipo para rodear objetos mediante una cinta y un equipo
para atiranter la cinta ejerciendo una traccidn sobre la cip

25 ta en direccidn a la aportacidén de diche cinta, caracteriza-
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do porque el dispositivo de atirantamiento es propulsado por
une disposicidn de pistdn y cilindro sccionada por aire com-
primido y porgue le carga caon aire comprimido es susceptible
de ser gobernada mediante una v8lvula de ajuste.

2.~ Dispositivo segdn la reivindicacién 1, con ro=-
dillos de atirantamiento sobre los cuales es guiada la cinta
o son guiadas las cintas, caracterizado porque la disposi-
cién de cilindre y pistdn actda sobre al menos uno de los rg
dillos.

3.~ Dispositivo, segin reivindicaciones anterio-
res, caracterizado porque la disposicidn de pistdn y cilin-
dro actla sobre una rueda Ae propulsian de diametro grande,
gque propulsa a modo de un sistems de propulsidn de rueda dep
tade al rodillo de atirantamiento con didmetro menor.

4,- Dispositivo, segin reivindicaciones anterio-
res, caracterizado porque la vélvula de ajuste estd estruc-
turada como vélvula de sobrepresidn. _

5.- “DISPDSITIVU EN MAQUINAS PRECINTADORAS".

Tal como se describe y reivindica en la presente

Memoria Descriptiva, que consta de ocho hojas escritas a mg

quina por una sola cara y de sus correspondientes dibujos.

Madrid, j 0 GCT;1973
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