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MEMORIA DESCRIPTIVA

La invencién se refiere a la preparacién y uso de
dispersiones acuosas de polimeros.de adicién ttiles como com
posiciones de recubrimiento, por ejemplo composiciones de re
cubrimiento que contienen pigmentos, tales como pinturas. Las
composiciones a las que se refiere laz invencidn tienen desea-
bles caracteristicas.de adherencia especialmente a metales,
particularmente férreos, superficies ya sea brillantes, par-

cial o totalmente imprimadas, o corrofdas en parite o en la to

. talidad de sus zonas vistas, incluyendo hierro oxidado del que

s6lo se ha sacado la oxidacién poco adherida, por ejemplo con
un cepillo de alambres u otra accién mecdnica, cobre, latén,

aluminio o magnesio corrofdos, = = = = = = = = = =« = = = w ~ =

La invencién es aplicable a la preparacidn y uso de
pinturas de base acuosa para el recubrimiento de entretenimien
%o de metales fales como estructﬁras de puentes, buques, tubos,
estructuras de ferrocarriles subterrdneos y similares, edifif
cios metdlicos, tubos y conducciones para fluidos, depésitos
de almacenaje. Los ejemplos conocidos de pinturas de l4tex para
tales aplicaciones son polimeros de emulsién de acetato de vini
lo, estireno, estireno-butadieno, acetato de vinilo-cloruro de
vinilo, acrilonitrilo-butadieno, butadieno, isopreno, cloruro de

vinilideno—acrilonitrilo, cloruro de vinilideno-acetato de vi-



nilo, cloruro de vinilo-acrilonitrilo, polimeros de ésteres de
doido acrilico y de ésteres de dcido metacrilico y copolimeros
de los mismos con otros monémeros de vinilo y cauchos sintéti
cos y naturales carboxilados. Otras pinturas de base acuosa,

5. dtiles y bien conocidas, se basan en los epoxi, alquidos, al-
quidos ftdlicos, aceites secantes emulsionados y poliestireno.
La naturaleza del formador de pelfcula y de la pintura son

irrelevantes para esta invencifn, - = = = = = = = = ¢ = = = = =

Las més importantes de estes dispersiones utiliza-
10, des en la preparacién de pinfturas de base acuosa son los poll
meros, incluyendo homopolfimeros y copolimeros, de: (1) ésteres
de vinilo de un 4cido alifédtico que tiene de 1 a 18 4dtomos de
carbono, especialmente acetato de vinilo; (2) ésteres de 4cido
acrilico y ésteres de 4cido metacrflico de un alcohol que tig
15. ne de 1 a 18 4tomos de carbono, especialmente acrilato de me-
tilo, acrilato de etilo, acrilato de butilo, acrilato de 2-etil
hexilo, metacrilato de metilo, metacrilato de etilo y metacri-
lato de butilo; y (3) hidrocarburos mono- y di-etilénicamente
insaturados, tales como etileno, isobutileno, estireno y die-

20. nos alifdticos, tales como butadieno, isopreno y cloropreno, - =~

El poli(acetato de vinilo) y los copolimeros de ace
tato de vinilo con uno o mds de los siguientes monémeros: clo-
raro de vinilo, cloruro de vinilideno, estireno, viniltolueno,
acrilonitrilo, metacrilonitrilo o uno o dos de los éaferes de

25. dcidos acrilicos y metacr{licos mencionados anteriormente son

bien conocidos como componente formador de pelicula de las pin




5e

10,

15.

20.

25.

turas de base acuosa. De manera similar, los copolimeros de

uno o més de los &steres de 4cidos acrflicos o metacrflicos
mencionados anteriormente con uno o més de los siguientes mo~
némeros: acetato de vinilo, cloruro de vinilo, cloruro de vini
lideno, estireno, viniltolueno, acriloﬁitrilo ¥y metacrilonitri
lo se emplean frecuentemente en pinturas de base acuosa. Se em
plean también los homopolimeros de etileno, isobutileno y esti
reno y los copolimeros de uno o més de estos hidrocarburos con
uno o mis ésteres, nitrilos o amidas de 4cido acrilico o de
4cido metacrflico o con ésteres de vinilo %ales como acetato

de vinilo y cloruro de vinilo o con cloruro de vinilideno. Los
polimeros diénicos se utilizan de manera general en pinturés

de base acuosa en forma de copolimeros con uno o mds de los si
guientes monémeros: estireno, viniltolueno, acrilonitrilo, me-
tacrilonitrilo y los ésteres anteriormente mencionados de 4ci-
do acrflico o 4cido metacr{lico. Es también bastante frecuente
incluir unas pequefia cantidad, tal como 1/2 a 5 por ciento o
més, de un monémero 4cido en la mezecla moriomérica utilizada pa
ra preparar los copolimeros de todos los tipos generales mencio
nadog anteriormente por polimerizaecidn en emulgién. Los &cidos
utilizados incluyen el 4cid.acrflico, metacrflico, itacdnico,
aconitica, citracénico, croténico, maleico, fumdrico y el dfme
ro del 4cido metacr{lico. Son también Jdtiles otras moléculas
copolimerizables monoetilénicamente insaturadas que contienen
aproximadamente 1/2 a 15 por ciento y preferentemente 1 2 5 por
ciento en peso de monémeros que tienen un grupo polar tal como
hidroxilo alcohdlico, amino, amida de 4cido carboxflico y urei

do. Todos estos grupos son capaces de mejorar la adherencia de



lag composiciones a substratos determinados seglin el grupo po
lar particular implicado. También favorecen la receptividad y
la adherencia de varias composiciones de recubrimiento aplica
das subsiguientemente, dependiendo la naturaleza de las compo
5. siciones subsiguientemente aplicadas as{ favorecidas del gru-~
po polar particular. Ademds de la adherencia, pueden también
influirse favorablemente otras propiedades. Por &jemplo, las
composiciones en las que el grupo polar es un grupo amino tien
den a inhibir el desarrollo del 6xido durante largos perfodos
10. de tiempo incluso en atmésferas de alta humedad y acidez. Asf,
1la resistencia a la oxidacién, la adherencia a un substrato
dado u otras propiedades se mejoran con respecto a la corres-—
pondiente propiedad obtenible de una composicién correspondien

te en la que se omite el mencionado monémero polar, = = = = = =

15. Estes dispersiones acuosas pueden prepararse utili
zando uno o més emulsionantes de tipo anidénico, catidnico o
no iénico. Pueden utilizarse mezclas de dos o més emulsionan-
tes con independencia del tipo, excepto que es en general in-
deseable mezclar un tipo catidénico con un tipo anidénico en

20, cualesquiera cantidades apreciables dado que tienden a neutra-
lizarse. Le cantidad de emulsionante puede alcanzar de aproxi
madamente 0,1 a 6 por ciento en peso y a veces incluso més,
basado en el peso de la carga monomérica total. Cuando se ubi-
liza un iniciador del tipo persulfato, la adicién de emulsio-

25. nantes es frecuentemente inmnecesaria y esta omisién o el uso
de solamente una pequefia cantidad, por ejemplo menor de aproxi

madamente 0,5 por ciento, de emulsionante puede ser a veces de
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seable desde el punto de vista del coste (eliﬁinacidn de emul

sionante caro) y menor sensibilidad del recubrimiento seco o
impregnacién de humedad y por lo tanto menor posibilidad de que
el substrato recubierto sea afectado por la humedad que, por
ejemplo, podria producir recubrimientos menos susceptibles de
hincharse o de reblandecerse, particularmente cuando estin so
metidos a atmésferas humedas. El tamafio o didmetro medio de
particula de estos polimeros dispersados puede ser de aproxima
damente 0,03 a 3 micras o incluso mayor. Las combinaciones de
tamafios de partfcula polimodales, tales como lo indica la pa-
tente norteamericana n? 3.356.627 concedida a Scott, son par-
ticularmente dtiles. Los létei de la patente norteamericana

n® 2.760.886 concedida a Prentiss et al son también dtiles. EL
tamafio de particula, siempre que se cita agquf, es el "didmetro
medio de peso". Este mimero, expresado en micras, se determina
utilizando la ultracentrifugadora. La descripcién del método
puede hallarse en el Journaliof Colloid Science 15, pp. 563 a
572, 1960 (J. Brodnyan). En general, 1los pesos moleculares de
estos polf{meros de emulsién son altos, por ejemplo de una vig
cosidad media de aproximadamente 100.000 a 10.000.000 y, més
cominmente, superior a 500.000¢ = = = = = = @ = = @ = = = « = =

Anteriormente, los metales se han protegido de la
corrosidn por medio de la aplicacibén de imprimaciones que com
prend{an ciertos pigmentos protectores contra la corrosidén en
vehfculos no acuosos basados en un aceite secante, tal como
aceite de linaza, una base de barniz de secado rdpido que com

prendfa resinas naturales o una mezcla de resinas naturales y



gintéticas, o una base algquido modificada con una resina de
urea, melamina o fenol-formaldehfdo. Tales composiciones de
recubrimiento contienen disolventes voldtiles frecuentemente
de carfcter inflamable y frecuentemente de un tipo que despren
5 de vapores contaminantes durante la operacién de reehbrimieg
to. Para prevenir el fuego y los peligros contra la salud, se
proporciona usualmente proteccién por medio de sistemas de re

cuperacidn del disolvente, = = = = =~ = = = =@ = = - - - - - - ~

En el pintado de superficies metdlicas, se han evi
10. tado usualmente los sistemas acuosos debido a la conocida ten
dencia del agua a iniciar la corrosidén del metal, especialmen
te con metales comunes tales como el hierro y los aceros. La
iniciacién de 1la corrosidn y el desarrollo de la oxidacidn,
particularmente log 6xidos de hierro y aceros, es contraria a
15 los objetivos de aplicar imprimeaciones protectoras contra la
corrosién; y la produccidén de pequefios puntos o zonas oxidados
en la superficie de los metales que se dotan de imprimacién
tiene en general el efecto de reducir la adherencia y la capa
cidad de duracién de los recubrimientos aplicados sobre tales

20. puntos 0xidados. = = — — = = = = = = - - - - - - - - .- - - -

En el pintado de metales con pinturas de létex, par
ticularmente de acero o de acero oxidado, se hallan diferentes
tipos de corrosién. Uno de los tipos de corrosién es la que se
origina como resultado del contacto con el agua de la propia

25. pintura de l4tex. Por ejemplo, si una superficie oxidada se

pinta y el tiempo de secado es largo, los productos de corro-
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sién quedan atrapados en la superficie de la pelicula @e pintu
ra seca. Esta es la denominada "oxidacidén inmedista". Después
de la aplicacidén y del secado de la pinture, la corrosién o
manchado que se da usualmente origina la "afloracidén de oxida
cién", apareciendo productos de corrosién en la superficie de
la pelfcula de pintura. Otra dificultad que se halla es la ve
siculacién, en une superficie pintada que se ha preparado ade
cuadamente y que se considera provocada principalmente por los
materiales solubles en agua de la pintura que se solubilizan

y provocan una separacién de la pelfcula de pintura respecto

Anteriormente, la oxidacién inmediats se ha combe-~
tido utilizando sales solubles en agua tales como dicromato
sédico, nitrito sédico, borato sbédico y carbonato sédico. Es-
tos compuestos pueden provocar defectos en las propiedades de
duracién puesto que puede presentarse vesiculacién y aflora-
cién de oxidacién cuando la superficie se somete a rociado con
agua o sales. En otras palabras, cuando el catidn es soluble
en agua y no volAtil, aumenta la sensibilidad de la pintura al
agua. Es también conocido utilizar sales relativamente insolu
bles tales como silicocromato bédsico de plogo vara conferir
las propiedades, de larga duracidn, de resistencia a la vesi-
culacién y de resistencia a la afloracién de oxidacidén. Estos
compuestos insolubles, sin embargo, tienen poco 5 ningdn efec
to sobre la resistencia a la oxidacifén inmediata debido a su
insolubilidad en agua. En otras palabras, cuando aumenta la sg

lubilidad del inhibidor de corrosidén mejora la resistencia a



5

10.

15.

20,

la oxidacién inmediata y cuando disminuye la solubilidad del
inhibidor de corrosién, dentro de ciertos limites, mejoran las

propiedades de duraciffe = = = = @ = - - - - - - - - - - - -

Los inventores han hallado que cuando un inhibidor
de corrosidén en el que el catién forma sales insolubles en
agua con el anidén de inhibicidén de la corrosién se introduce
en una pintura de base acuosa en forma de un complejo soluble
en agua de un agente complejante voldtil, puede obtenerse un
equilibrio de las deseadas resistencias contra la oxidacién in
mediata y resistencia a la afloracién de oxidacibén y a la ve~-
giculacién. Se considera que la razdén es gue, siendo soluble,
el complejo proporciona aniones de inhibicidn de corrosién pa
ra proporcionar resistencia a la oxidacién inmediata y una vez
se evapora el agente complejante voldtil, la sal metdlica insp

luble proporciona propiedades de largs duracibn. - - - - - -

El solicitante no desea, sin embargo, hallarse liga
do por ninguna de las teorfas dadas como posible explicacién
de las ventajas obtenibles por la invencién. El complejo puede

representarse por la flrmulat = = = = = = = = = =@ = - = = - -
M(Z)xAn

en la que M es un i6n de metal polivalente, An es un anidn de
inhibicién de corrosién, Z es un agente complejante voldtil y

X es el niimero de moles de 2 por mol de M., Son tiles las si-

guientes alternativas: = = = = = = = = = = = @ = - = - - - = =
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A A
Se Cu :NR; en que los grupos R pueden ser 003=
Ti Zn iguales o diferentes y pueden ser PO4=

hidrégeno o grupos orgénicos, por .
ejemplo NH3, NH,CH3» NH(CH3)2,

Cr Pd W04
:OR2 en que los grupos R pueden

Mn Ag MoO,~
Ser iguales 0 diferentes y pueden :

Fe Cd ser hidrégeno o grupos orgénicos, 06H5C00'
Co Pt por ejemplo CH4OH, ' SiO3=
Ni Au :SR, en que los grupos R pueden 'B407=
Hg ser iguales o diferentes y pueden Cro4=

ser hidrégeno o grﬁpos orgénicos,

por ejemplo H,S, chSH.

Se observaréd que los metales son metales polivalen

tes de trensicidn, los agentes complejantes son materiales

bien conocidos y los aniones de inhibicién de corrosién son
materiales bien conocidos. Debe seffalarse que no todas las com
binaciones de los enteros de la tabla o de la férmula anterior
serdn dUtiles para inhibir la resistencia de larga duracidn a
la afloracidén de oxidacién y & la vesiculacién. Por ejemplo,
el nitrito de zinc es soluble en agua y por lo tanto el nitri
to aménico de zinc, incluso si el Wltimo impidiera la reisten
cia a la oxidacidén inmediata, no serfa ¥til para conferir pro
piedades de duracidén a la pinturaf En la anterior tabla, R pue

de ser hidrégeno, alquilo o hidroxialquilo de uno 2 cuatro

Et0moS de CArbON0e » = = = = = = @ = = = = =« = = = = = = 2@ = = =
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En general, puede utilizarse cualquier metal poli

valente y cualquier enién de inhibicién de corrosién que for
men un complejo soluble con el agente complejante voldtil y
que formen un compuesto substancialmente inSoluble en agua con
5. la evaporacién del agente complejante. Por "substancialmente
insoluble en agua" o expresiones similares utilizadas con res-
pecto al compuesto iénico del metal polivalente y al anién de
inhibicién de corrosién se quiere indicar que la solubilidad
de tales compuestos no es mayor de 4 gramos en 100 centimetros
10. cibicos de agua a 209C y, preferentemente, no mayor de 1 gramo
por 100 centimetros clbicos y, ain més preferentemente, no ma-
yor de 0,1 gramo por 100 centimetros cibicos de agua, a dicha

temperaturag,. = — = = = - - - - - - - e . - . e - - - . -

El valor de x en la férmula del complejo serd usual
15, mente de 2 a 6 como puede verse de 1o que se indica en "Ionic
Equilibria", Hogness y Johnson (1954), Henry Holt and Co, y
"Fundamentals of Chemistry", Brescia et al (1970), Academy

Desde luego, pueden utilizarse inhibidores de corrg
20. sién insolubles en agua ademds de los complejos solubles en

agua, Dero N0 SON Necesarios. = = — = = = = = = = @ - -« - - .

La adicién del complejo a la pintura o a uno de los
componentes de la misma, tal como la dispersién pigmentada o
el 14%ex, puede lograrse con éxito de varias formas. Las part{
25, culas de polimero del lédtex son insolubles en agua y en solucio

nes 4cidas o alcalinas acuosas dilufdas que tengan un pH de



aproximadamente 3 a aproximadameqte 10 y el compiejo puede
afladirse a1 ldtex y disolverse en el mismo ya sea como polvo
0 como una solucidén preconstitufda. Cuasndo el amonfaco es el
agente complejante vol4til, la dispersién puede alcalinizarse
5y con amonfaco y usualmente a un pH de aproximedamente 7,5 a
aproximadamente 9,5. Si bien pueden efiadirse al létex'comple-
jos preconstituidoé, teles como carbonato aménico de zinc y
molibdato aménico de zinc, pueden también formarse im situ.
As{, se han afindido éxido de zine, carbonato amdnicb y amonﬁg
10. co a la dispersién para formar in situ el carbonato aménico
de zinc complejo. De manera sihilar, pueden afiadirse molibdato
aménico, éxido de zinc y amonfaco para formar molibdato améni
co de zinc in situ en el 14tex. Desde luego, cuando se incluye
por ejemplo 6xido de zinc como pigmento de pintura, todo lo
15, que se necesita afiadir es un compuesto soluble del anién de
inhibicién de corrosién y el agente complejante voldtil, tal

como amonfach. — = =.= = = = - - - wm wm mm mm wm mm e e e am wm wm am W e

Los metales preferidos son el zinc, cadmio y cireg
nio. Los agentes complejanies voldtiles preferidos son el amo
20, nfaco o las aminas voldtiles tales como metilamina, dietanola
mina{ dietilamina, trietilamina,‘morfolina, etanolamina, dieta
nolamine y trietenolamina. EL agente complejente es tanto o
mds voldtil que el agua, siendo el régimen de evaporacién pre |
ferentemente de aproximadamente igual al del agua a aproxiﬁadg
25, mente el doble que el del agua. Los aniones preferidos son car

bonato y molibdatos = = = = @ = = - = ® .- - - - - -- - .-

La cantidad de complejo, soluble en agua, del metal
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polivalente, el agente complejante voldtil y el anién de inhi
bieidn de corfoaidn depende principalmente de la cantidad de
agua de la pintura de ldtex. Particularmente por 10 que se re
fiere a la inhibicién de la oxidacién inmediata, cuanta més
agua se halla presente (y por lo tanto cuanto més tarda en eva

porarse), mayor es la cantidad de complejo soluble necesario,

.suponiendo constantes las condiciones de ambiente tales como

temperatura, viento y humedad. Una gams adecuada de complejo
soluble es de 0,2 a 20 milimoles de complejo por mol de agua.

Puede utilizarse una cantidad mayor de complejo pero los bene

ficios no son necesariamente proporcionales si se considera

el'precio 6ptimo de la pinturé. Los diferentes aniones de inhi
bicidn de corrosién requieren diferenties cantidades de comple
jo. Por ejemplo, el enién carbonato requiere una cantidad al-
go mayor de complejo soluble que el ién molibdato. As{, una
gama preferidakde complejo para el molibdato aménico de zine
es de aproximadamente 1 milimol a aproximademente 5 milimoles
por mol de agua, mientras que la gama 4ptima del carbonato
aménico de zinc va de aproximadamente 3 milimoles a aproximada
mente 10 milimoles por mol de agua. El complejo soluble en
ague puede afiadirse al ldtex o puede incluirse en la formula-
cién de pintura. La forma de adicién no es critica; puede afia
dirse como solucién, como pasta o como polvo seco. Las gamas
preferidas de estas cantidades y los métodos preferidos pueden

determinarse por simple experimentacifén de prueba y error. - - -

Las composiciones de pigmento utilizadas en las pin

turas para exteriores comprenden usualmente pigmentos blancos
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cubrientes, otros tintes y colores que se obitienen ordinaria-
mente por mezecla de otros pigmentos de pintura coloreados con
los pigmentos blancos. Cualesquiera de los pigmentos inorgéni
cos y orgénicos, lacas de pigmento, tintes insolubles y ofras
materias colorantes duraderas utilizadas ordinariamente en la
preparacidn de pinturas, barnices, esmaltes y lacas duraderos
para exteriores pueden utilizarse en le pigmentacidn de las
composiciones de pintura preparadas segin la invencién. Los pig
mentos cubrientes blancos tipicamente dtiles son: didxido de'
rutilio titanio, didxido de anatasa titanio, éxido de zinec,
éxido de zinc plomado, sulfuro de zine, titanio de plomo, 6xi
do de antimonio, 6xido de zirconio, blanco de plomo, silicato
bédsico de plomo, litopén, litopén titanado, pigmento de tita-
nio-bario, pigmento de titanio-calcio y pigmento de titanio-
~-magnesb. En general se prefieren los pigmentos de diéxido de

fitanio. = = = = = = = - . - d h - e - - - e - e e m .- -

Si bien la pigmentacién indicada puede estar compues
ta Unicamente por pigmentos-de imprimacién cubrientes, es eco-
némicamente poco adecuado utilizar sélo pigmentos de imprima-
cién a la alta concentracidn volumétrica de pigmentos indicada.
Como es préctica ordinaria en la preparacién de pinturas, el
pigmento total estd compuesto usualmente por pigmentos de impri
macién cubrientes extendidos con extensores de pigmentos bien
conocidos tales como carbonato cdlcico, blanco de Espsafia, talco,
baritas, silicatos magnésicos, silicatos alumfnicos, tierra de
diatomeas, caolfn, asbestina, sflice y mica. Las proporciones

relativas del pigmento blanco de imprimacién y del extensor de
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pigmento en la mezcla de pigmento pueden variar ampliamente
pero, usualmente, el pigmento de imprimacién cubriénte se ha
1la presente a una concentracién en volumen de pigmegto que
proporcions el deseado poder de cubricién de la pintura y el
pigmento de extensor se halla presente en una cantidad que pro
porciona a la pintura la concentracién deseada total en volu-
men de pigmento. Los pigmentos de imprimacién y los pigmentos
de extensor varfen amplismente en densidad pero ordinariamen-
te las pinturas blancas y los tintes ligeros de las mismas tig
nen.una composicidén de pigmento en que el pigmento de extensor
se halla presente en la proporciéq en peso de 0,4 a 4 partes

por parte de pigmento de imprimacidén cubriente. - = = = = - - -

Los pigmentos ﬁueden dispersarse en el vehiculo
scuoso de la pinture por cualquiera de las técnicas bien cong
cidas de dispersién de pigmentos en composiciones de pintura,
tales como molido por rodillos, triturado con bolas o guija-

rros, triturado con arena, como se describe en la patente nor

teamericana de Hochberg n® 2.581.414, técnicas de dispersién

en mezcladora de paletas, mezclado en mezcladora de "pasta"
Werner-Pfleiderer y otras técnicas de formacién de pastas de
pigmentos. Los pigmentos pueden dispersarse en las composicio
nes poliméricas en dispersién acuosa o los pigmentos pueden
humedecerse y dispersarse en una suspensién acuosa independien
te en susencia de los componentes poliméricos pertinentes y
Iluego combinarse con el polimero en dispersién acuosa por sim-
ple mezcla. El orden de combinar los pigmentos no es critico.

La composicién de pigmentos se dispersa preferentemente en pre
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sencia de un agente soluble en agua e hinchable, coloidal, de
formacién de cuerpo y de un surfactante suxiliar ademds de los
surfactentes presentes para estabilizar las dispersiones poli
méricas. El surfactante auxiliar para dispersar la composicién
de pigmentos puede ser no iénico, anidnico o catidnico, pre-
ferentemente del tipo soluble en agua. La seleccién de este
surfactante de dispersidén es la adecuada para proporcionar com
patibilidad y no reactividad con los surfactantes de estabili
zacién de la dispersidén polimérica. El surfactante para la
dispersién de la composicién de pigmento puede ser el mismo o
diferente que los surfactantes de estabilizacidén del polfmero.
Ordinariamente, es adecuada una concentracién de hasta 2 por
ciento del surfactante auxiliar de dispersién de pigmento ba-
sada en el peso de la compogicidén de pigmento, siendo la con-
centracién preferida 0,1 por ciento a 1 por ciento sobre la
base indicada. Se prefiere que la cantidad total de surfactan
te de dispersién de pigmento y de los surfactantes de estabi-
lizécidn del polfmero no sobrepase 10 por ciento basado en el

peso total de los sélidos poliméricoS. = = = = = = = @« - = = = .

Lag caracteristicas reolégicas de la pintura pueden
hacerse variar para adaptarlass a las necesidades de aplicacién.
La presencia de unidades combinadas de 4cido carboxflico en
los copolimeros ayuda a alterar las caracterfsticas reoldgicas,
particularmente cusndo se hacen reaccionar substituyentes car
box{licos con hidrdéxido aménico para former el carboxilato amé
nico del copolimero estérico. La pintura de dispersidén: acuosa

se ajusta ordinariamente con hidréxido aménico a un estado al
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calino de un pH de 7,5 a 10. Cuando los polimeros no contienen -
unidades carboxilicas o carboxilato combinadas, pueden afiadir
se a las composiciones substancias tales como 4cido poliacri-
lico, dcido polimetacrilico, copolimeros solubles en agua o hin
chables en agua de dcido acrflico o metacrilico, o carboxila-
tos solubles en agua e hinchables en agua de copolimeros de
estos 4cidos para modificar las caracteristicas reoldgicas.

Los derivados solubles en agua de la celulosa, tales como me-
tilcelulosé, carboximetilcelulosa o hidroximetilcelulose, es- °
pecialmente metilcelulosa, pueden también utilizarse con los
fines de proporciohar cuerpo. Estos materiales se utilizan en

sus pequefias proporciones ordinarias eficaces,. = = = = = = = - -

Otro componente secundario deseable que se halla
preferentemente presente en la composicién de pintura en dis-
persién acuosa es un agente anticongelante orgénico volitil
soluble en agua, para proporcionar a la pintura acuosa estabi
lidad contra la congelacidn—descongelaci&n. El etilenglicol es
especialmente Util para este fin a concentraciones de hasta
aproximadamente 5 por ciento en peso de la compogicién total.

Pueden utilizarse para este fin otros glicoles y poliglicoles.-

Las composiciones de pinturs en dispersién acuosa
que contienen surfgctantes forman ordinariamente espume a menos
que la seleccién de los dispersantes se dirija especificamente
a las egpecies que inherentemente no forman espuma. Los agen-
tes antiespuma se incluyen ordinariamente en la formulacién

acuosa de pintura para minimizar la formacién de espuma. Los



‘alcoholes de alto punto de ebullicidén, los poliglicoles, los
‘1f{quidos de siliconas y otros agentes antiespuma, bien conoci
dos en la técnica de los recubrimientos, pueden incluirse en

la composicién como componente secundarioe. = - = = = = = « = = -

5. Las pinturas coalescidas obtenidas a pértir de la
composicidén preparada segin la invencién-pueden ser objeto de
ataque de hongos y, por ello, es ademds deseable incluir un
agente preservativo o fungicida en la pintura. Pueden utilizar
se cualegsquiera de los bien conocidos agentes preéervativos

10. parsa formu;aciones de pintura en sus usuales pequeflas propor-
ciones eficaces. El feniloleato de mercﬁrio y otros fungicidas
fenilmercuriales son Utiles a concentraciones activas de 0,05
a 0,3 por ciento en peso de la composicién. Son también dtiles

otros materiales no mercuriales desarrollados recientemente, - ~

15. Las composiciones de pintura preparadas segin estg
invencidén son ordinariamente lo suficientemente flexibles, de
forma que es immecesaria la plastificaéién externa del polime
ro. Sin embargo, puede incluirse cuelquier plastificante secun
derio en la composicién en una proporcién menor de hasta el 10

20. por ciento en peso del polfmero y preferentemente de no mis
del 5 por ciento. Pueden utilizarse plastificantes de ésteres
no volédtiles, por ejemplo los fosfatos tales como fosfato de
tricresilo y los ftalatos, taie; como ftalato de dibutilo, o

los plastificantes de poliésteres o alquidos poliméricos., - - -

25. Si bien el contenido total de no voldtiles de la

composicidén de pintura en dispersidén acuosa, designado ordina-



rismente como contenido de sélidos, puede variar ampliamente,
es deseable que el contenido de no voldtiles sea por lo menos
de 30 por ciento en peso a fin de que se aplique una cantidad

préctica de pintura por capa. La pinfura acuosa puede consti-

-5,
tuirse satisfactoriamente con un contenido de no volédtiles tan
alto como 70 por ciento, pero con esta concentracibén el aclara
do con agua es ordinariamente necesario para una aplicacién sa
tisfactoria. Bl contenido preferido de no volétiles es de apro

10, ximadamente 40 por ciento a 60 por ciento en pesos = = = = - - -

La viscosidad de la compogicidn de pintura en dis-
persién acuosa puede también variar ampliamente. Una viscosi-
dad "stormer" de aproximadamente 70 a 100 XK.U. a 259C es de-
seable para una consistencia de fdcil aplicacién. Esta no es

15. una caracterfgstica critica puesto que la pintura puede modifi
carse ademds satisfactoriamente con agentes de control de la
toxitropfe para proporcionar a la composicién caracteristicas

de no goteo con adecuadas caracteristicas de aplicacién a bro

20, Otros materiales auxiliares que pueden utilizarse
incluyen: agentes dispersantes bara digpersar y mantener en un
estado finamente dividido los pigmentos, colores y extensores,
tales como sulfatos aromdticos condensados con formaldehfdo o
cualesquiera de los agentes dispersantes comerciales adecuados

25, due son, para este fin, agentes secuestrantes para controlar
los iones de metales polivalentes introducidos 2 veces por los
plgmentos, colores o extensores, tales como fosfatos de meta-

les alcalinos complejos o poliaminoacetatos de etileno, agentes
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desespumantes, incluyendo ceras, aceites o alcoholes minera-
les, o un alquilfenoxietanol, amidas de dcidos grasoé, éste-
res fosfato o una solucidn de una amina o amida en un aceite;
humectantes, tales como laurato de glicol, propilenglicol,.die
tilenglicol; espesantes, tales como gomas solubles en agua,
poliacrilatos y metacrilatos solubles en agua, almidones y pro
tefnas dispersados en agua; bactericidas y/o fungicidas, ta-
les como bdrax, pentaclorofenoles o compuestos de mercurio,
materiales de tipo perfume, incluyendo agentes neutralizantes
y similares que se utilizen para suprimir los olores o impar-
tir olores agradables y distintivos; otros materiales resino-
gos en forma dispersada, tales como resinass alquido, aceites
secantes o ldtex de estireno o de estireno y butadieno para
abaratar y extender los ligantes preparados segin la invencién,
y agentes eauxiliares de inhibicién de la corrosién tales como
zinc en polvo, plomo rojo-silicocromato de plomo bésico y pol

vo de zinc-6xido de zing: = = = = = = - - - @ Cm - e m - -

Al preparar las pinturas de base acuosa, las formu
laciones preferidas caen en general dentro de los limites de

la siguiente tabla, en la que los porcentajes indican el conte

nido de sélidos: = - -~ - -~ = - = ~ S R it S
Material Porcentaje eh peso

Polimero en dispersidn acuosa 10 a 30

Composicidén de pigmento ' 15 a 5%

Surfactantes de estabilizacidn
Y de dispersién 0,1 a 2,5



Material

Agente para dar cuerpo o de
control de la reologia 0,1 a 5,0

Agente anticongelante, por
5e ejemplo etilenglicol 0 a 5

Agente antiespumante, por ejem
Plo polipropilenglicol 0 g 2

Preservativo fungicida, por
ejemplo sal mercurial de fenilo 0 a 1,0

10. Hidréxido aménico, hasta un va
lor de pH de 7,5 a 10

Complejo de la férmula M(Z)xAn 0’2l/a iod -
mmol/mol de
2

Agua, resto haste llegar a 100

Como se observard, los aniones de inhibicién de corrosién son
15. los de 4cidos débiles y los 4cidos tienen un pK de por 1o menos
aproximademente 4 y preferentemente se derivan de 4cidos inor-
génicos. Los aniones de 4cidos fuertes pueden, de hecho, provo
car corrosién y forman compuestos solubles en agua de los catig
nes metdlicos M; asi, se excluyen los clorurcs, nitratos, sul-
20, fatos, etc. La concentracién volumérica de pigmento es prefe-
rentemente de 10 por cientora 65 por ciento. El total de los
surfactantes de dispersién y de estabilizacibén es una centidad
no mayor de 10 por cientd basada en el peso del pqlimero disper

52d0 insoluble €N AZUA. = = = = = = = = = - - .- e = - - -

25, Se describirdn ahora especificamente realizaciones
preferidas de la invencién en los siguientes Ejemplos que se
dan sélo con el fin de ilustrarla y en los que todas las partes

¥y porcentajes 1o son en peso a menos que se indique especifica-



mente 0tra COBE. = = = = v @ @ = = @ = = - = — -~ == ==

En los Ejemplos, se utilizaron las siguientes pintu

10.

15.

20.

25.

PVC4 = 35’ 2%

S8lidos en volumen = 43,7% de pintura

PES! = = = - = m m— m e m mmmm . mm e m - .-~
Pintura 1
Material Libras Galones
Agua 28,0 3,36
Agente dispersante1 9,9 1,08
Agente humectante? 2,2 0,25
Desespumante 2,2 0,30
Etilenglicol 22,0 2,37
Hidroxietilcelulosa (solucién acuosa

al 2%) 82,0 9,88
Negro de humo Germentown 6,0 0,41
Preservativo (100%) 0,5 0,03
Diéxido de rutilio titanio 209,4 5,98
Mica molida en agua (malla 325) 26,0 1,1
Carbonato célcico precipitado 125,4 5,68
Oxido de zinc 6y 1 0,13
Silicocromato bdsico de plomo (Oncor

M-50) 80,0 2,34
Létex acrflico’ (46% de sélidos) 600,9 67,52
Coalescente 5,0 0,62
Desespumante 2,2 0,30
Hidréxido aménico (28%) 1,0 0,13

1

1208, 8 101,49

Sal sédica de copolfimero de diisobutileno/anhidride maleico
a una relacidén molar de 1:1 - solucién acuosa al 25%.



2Eter bencflico de aducto de octilfenol éxido de etileno - ac
ivo 81 100%. = = = = = = = = = = =" = - m - - ———————— =

3Copol:[mero que contiene aproximadamente dos terceras partes .
de acrilato de etilo, una tercera parte de metacrilato de meti
5e lo y aproximadamente 1 por ciento de dcido metacrilico. - - - =

4concentracidn de pigmento en volumen. - — = = = = ~ = = = = = =

Pintura II
Material Libras Galones
Ague. 28,0 3,36
10. Agente dispersante1 9,9 1,08
Agente humectante? 2,2 0,25
Desespumante 2,2 0,30
Etilenglicol 22,0 2,37
Hidroxietilcelulosa (solucién acuosa
15. al 2%) 77,0 9,28
Preservativo (100%) 0,5 0,03
Didxido de rutilio titanio 198,1 5,66
Didxido de anatasa titanio 22,0 0,68
Mica molida en agua (malla 325) 26,5 1,13
20. Carbonato cdlcico precipitado 171,8 7,78
Oxido de zinc 6,1 0,13
Ldtex acrflico (como en la Pintura I) 600,9 67,52
Coalescente 5,0 0,62
Degespumante 2,2 0,30
25. Hidréxido aménico (28%) 1,1 0,13
1175,4 100,62
PVC = 34,8%

Sélidos en volumen = 43,9%

191 sédica de copolfmero de diisobutileno/anhidrido maleico a
30. una relacién molar de 1:1 - solucidén acuosa 8l 25% — =~ = = = = -

2Eter benqilico de aducto de octilfenol éxido de etileno -~ acti
Vo 8l 100%: = = = = = o = m - - - - .- e = e .- - = -




Pintura III Con Zn0 8in Zn0

Material Libras Galones Libras Galones
Agua 1351 1,57 13,1 1,57
Agente dispersante1 9,9 1,08 9,9 1,08
5. Agente humectante2 2,2 0,25 2,2 0,25
Desespumante 2,2 0,30 2,2 0,30
Etilenglicol 22,0 2,37 22,0 2,37
Hidroxietilcelulosa> 50,0 6,0 50,0 6,0
Negro de humo Germaniown 6,0 0,41 6,0 0,41
10. Preservativo (100%) 0,5 0,03 0,5 0,03

Dibdxido de rutilio titanio 209,4 5,98 209,4 5,98
Mica molida en agua (malla

325) 22,3 0,95 26,0 1,11
Oxido de zinec 6,9 0,15
15. Silicocromato bdsico de :
Plomo (Oncor M-50) - 80,0 2,39 80,0 2,39
Létex acrflico (como en
la Pintura I) 688,0 77,0 ~ 688,0 11,0
Coglescente 11,1 1,36 11,1 1,36
0.  HidroxietilcelulosaS 30,0 3,0 30,0 3,0
Desespumante ' 2,2 0,3 2,2 0,3
Ag’u‘la 14’7 1,76 14,7 1,76

1170,5 104,90 1167,3 104,90

PVC = 22,2%
25, S6lidos en volumen = 42,3%

Tsal sédica de copolimero de diisobutileno/enhidrido maleico
g una relacién molar de 1:1 - solucién acuosa al 25% = = = = = =

%Eter bencflico de aducto de octilfenol éxido de etileno - acti
vo al 100%. = -~ = -~ = R R R I i

30. 3301ucién acuosa 8l e = = = = = = == === = - - -~

En los casos en que el complejo Zn(NH3)xpo3 se pre

para previamente, se mezclan a temperatura ambiente los siguien
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tes ingredientes. Cuando la solucién es limpida, se ha forma-
do el complejo. En este caso "x" serias normalmente 4 pero po-
dria ser tan bajo como 2 si la complejacién no es completa, por

ejemplo, cuando hay presente insuficiente agente complejante

$8l cOMO aMONTOCO,. = = m = m w s o o— - . a  w  a  =
14 g (NH4)2CO3
15,9 g (28% NH3)
58,5 g H,0
1,8 g 7n0

En los Ejemplos siguientes, se obtuvieron datos uti

lizando los giguientes métodos de ensayo: — - = - = = = = = - =

1. Resistencia a la oxidacién inmediata

a. Substrato - acero laminado en frfo, oxidado,
cepillado mecénicamente con alambres., - - - - -

b. Las pinturas de ensayo se aplican con brocha -
3 g por 48 pulgadas cuadradas, = = - - - - -

¢. La pintura de ensayo en el panel se seca a T22F,
90% de H.R: durante 1 hora,. - = =« = = = = = - =

d. Los pansles se valoran para el procentaje de
afloracién de oxidacibn. = = = - - - - - - -

2. Ensayo de duracién (a largo término)

a. Substratos -~ acero laminado en frio, limpio,

acero laminado en frfo, okidado
cepillado mecdnicamente con
alambres,
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b. Proceso

se aplican dos capas con brocha
(cada una de 3 g por 48 pulgadas
cuadradas) sobre el acero lamina
do en frio, limpio, - = = - - - -

se aplican tres capas con brocha
(primera capa de 4 g por 48 pulga
das cuadradas, segunda y tercera
de 3 g) sobre el acero laminado en
frio oxidado y cepillado con alam-
bres. Una hora de secado al aire
entre las capas. Secado al aire du
rante siete dias antes de la expo
sicién a un rociado con sal al 5%.-

¢. Sistema de valoracién -

Vesiculacidn

Los paneles se vaioran,por lo aque

- se refiere a la vesiculacidén-aflp

racién de oxidacién (por ejemplo

Fl nimero indica el tamafio de las
vesficulas. La gama es de 10 a 2 in
dicando el 10 que no hay vesiculas.
La letra indicas:a densidad de ve
siculas; F = pocas, M = algunas,
MD = bastantes, D = muchas (p.e.
TMD en el ejeﬁplo anterior)., = - -

Afloracién de vesiculacién -~

El ndmero indica porcentaje de aflo

, racién de oxidacién (p.e., 50 en el

ejemplo anterior). = = = = = = = =

Ensayo comparativo 1

Este ensayo demusstra la mejor resistencia a la oxi-



dacién inmediata combinada con malas propiedades de duracién

de algunas sales solubles de inhibicién de corrosibfn, = - « = =

1. Resistencia s la oxidacién inmediata

Libras de adicién Oxidacidén inmediata

5, de sal! / 100 ga1 porcentua;2
Pintura 1 Ninguna 75
més carbonato sédico T,72 40
més nitrito sddico 5,0 40
més carbonato sédico 15,45 10
10. més nitrito sédico 10,0 30
Ise afiadieron sales en una base de equivalencia, 5/NaN0, =
7,72%& CO ? etc' ----------------------
2773
2Los mimeros méds bajos son 1los mejores. = = = ~ = = « = - « = -
V':eéiculacién2 - Afloracién
15. de oxidacién
(Exposicién dursnte 1 semana
a rociado con NaCl al 5%)
Libras de adicidén Acero laminado Acero laminado
de sall / 100 gal en frfo, limpio en frio, oxidado
20. Pintura 1 Ninguna 10,2 a 10 9M a 8MD-
25 a 35
més carbonato sddico T,72 6M-20 8M-90
més nitrito sédico 5,0 8F-10 8MD~T75
més carbonato sddico 15,45 6M~20 8M-90
més nitrito sddico 10,0 TMD~-50 8MD-T5
25. 1Se afiladieron sales en una base de equivalencia, 5%NaN02 =
7,72&‘1&20031 BlCs = = = = = m m e e e e e - = - e
29F a 10 son los MEJOreSe=— = = = = = = m = = = = = = = = = = = =

3Los nimeros bajos son 10S MEJOreS.— = = = = = = = = = = = = = «
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Se observaré que aunque estos materiales de la técnica anterior
mejoran la resistencia a la oxidacién inmediata, aumentan la

vesiculacién y la afloracidn de oxidacidn. — = = = = = = = = = -

Ensayo comparativo 2

Este ensayo demuestira el pequefio efecto del silico-
cromato bisico de plomo, un inhibidor de la técnica anterior,

sobre la resistencia a la oxidacidn inmediata. = = = = « = = = -

Oxidacidn inmediata
1

porcentual
Pintura I (80 libras de inhibidor) 75
Pintura II (sin inhibidor) 85
1 Los mimeros bajos son los mejores. - - et e e - -
Ejemplo 1

Este Ejemplo demuestra que el Zn(NH3)xC03 da una
resistencia a la oxidacién inmediata similar con propiedades

de duracidn mejoradas con respecto a una sal inhibidora soluble.

1.- Resistencia a la oxidacién inmediata

Libras de adicién Porcentaje de oxidacidn

de sal/100 gal2 instanténea3
Pintura I Ninguna 75
mds carbonato aménico de
zinc en forma de complejo 18,2 ' 2

méds carbonato sédico 15,5 10
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2 . A ng '
Se afladieron sales en una base de equivalencila, 18,2$'de car
bonato aménico de zinc = 15,5#Na2003 ------------
3 Los mimeros bajos son los mejores., — = « = = = = = = w - =« -

2. Ensayo de duracidn
Vasiculacién3 ~ Afloracién
de oxidacién

(Exposicién durante 1 semana
a rociado con NaCl al 5%)

Libras de adicién Acero laminado Acero laminado
de s812/100 gal en frio limpio en frio, oxidado

Pintura I Ninguna 10-2 a 10 OM a 8MD-
25 a 35

més complejo de
carbonato amé-

nico de zine 18, 2 10~-2 9M~40
més carbonato
sddico 15,5 6M-20 8M-90

2 Se afiadieron sales en una base de equivalencia, 18,24
‘Zn(NH3), 003 = 15,5#ayC0q0 = = = = = = = = = = = == -———-

3 9F a 10 s0n 108 MejoregsS. = =« = = = = = = =« = = = = = =

4 Los niimeros bajos son 1os mejoreS.: — — — = = = = = = = = = = =

Tedricamente se considera que el mecanismo que mejo
ra las propiedades de duracidn puede residir en la menor solu-
bilidad en agua del complejo ZnCO3~amina cuando se seca la pe~
1fcula de pintura. Al secarse la pelicula de pintura, se consi
dera que el agente complejante (en este caso NH3) puede evapo-

rarge dejando una sal relativamente insoluble (en este caso

Pars demostrarlo, un volumen controlado de la solu-

cidén de Zn(NH3)xCO3 (30 m1) de concentracién conocida (18,2% en
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Peso de Zn003) se secl al aire y se midié el peso de sélidos
(6,15 g)+ EL sélido se resuspendié entonces al mismo volumen
inicial (30 ml). La suspensién se agité y se equilibré durante
aproximadamente una semang bajo condiciones ambiente. Se fil-
tré entonces y se midié el peso del sélido restante (5,99 g).
La diferencia entre el peso inicial (6,15g) y el peso del sé-
lido que guedaba despuds de la filtracidén (5,99 g) es, desde
luego, la cantided disuelta (0,16 g). La cantidad redisuelta
asciende a un pequefio porcentaje del sélido inieial (2,6 por
ciento). Esto demuestra que el Zn(NH3)CO3 no es soluble (en un
grado apreciable) después de que se ha secado al aire y se ha
volatiligado el NH3- La diferencia del peso inicial del ZnCO3
s6lido entre el valor real (6,15 g) comparado con la cantidad
tedrica (5,46 g) es debides probablemente a que algo del NH, |
restante se complejé con el cho3 s6lido. El peso inicial (6,15
g) se obtuvo (dentro del error experimental) con independencia
de si la solucién se secaba a condiciones ambiente o a 140¢F

durante la nochee = = « = @ 0 w4 - - mm - v e e ==

Ejemplo 2

Este Ejemplo ilustra el efecto positivo de un ion
(catién multivalente) sobre las propiedades de duracién. El
ion de 7n se forma a partir de la disociacidn parcial del com-
plejo de Zn(NH3)x- Este complejo puede afiadirse directamente
a la pintura como solucién o formarse a partir de una combina-

cién de pigmento de Zn0 més NH 5, més una fuente de carbonato. -
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Vesiculacidn1 - Afloracién de oxidacidn2

(1 semana de exposicién a rociado
con NaCl al 5%)

Acero laminado en Acero laminado en
frio, limpio frio, oxidado
Pintura III (sin Zn0) 9D-50 8MD-T0
Pintura III (con 6,9 Zn0) 10-2 9MD-40
Pintura III (sin Zn0 pero con
18,14 de
Zn(NH )xco
en fo%ma cémpleja 10,5 9MD-50
19F a 10 son los mejores. = = = « = = = =~ = " = = = = = = = - -
2108 mimeros bajos son 1los Mejores. = = = = = = = = = = - - - -

Ejemplo 3
Este Ejemplo ilustra el uso de una sal améniaca en
combinacién con Zn0 en la pintura con formacién de Zn(NH3')xCO3
in situ. Se utilizan una sal aménica capaz de formar el comple

jo y respectivamente una sal sédica que no puede formar el com

plejo. -----------------------------
1. Resistencia a la oxidacién inmediata
Libras de adicién Porcentaje de oxi
de Sa11/100 Gal _ dacién inmediataZ
Pintura I (contiene Zn0) ninguna 75
més carbonato aménico 14 2
mds carbonato sédico 15,5 10

'Se afiadieron sales en una base de equivalencia, 147 carbonato
aménico = 15,5 NayC0ye = = = = = = = = = - = = = = =~ = = - -
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Los nUmeros bajos son los mejores.

2. Ensayo de duracién

Vesiculacién2 - Afloracidén de oxidacién
(Exposicién durante 1 semana & rociado
con NaCl al 5%)

.Libras q; adicidn Acero laminado en Acero laminado en

de sal'/100 gal frio, limpio frio, oxidado
Pintura I
(contiene Zn0) Ninguna 10-2 a 10 oM a SMD-
25 a 35
mis carbonato
aménico 14 10-0 Su-40
més carbonato
sddico 15,5 6M-20 8M=-90

1Se afiadieron sales en una bhase de equivalencia, 1m¥'carbonato
3111611100 = 15’5% Na,2003o bl o e

29F a2 10 son 109 MEjoresS. = = = = = = = = @ = = - - - - -

3Los ndmeros bajos son 10s Mejores: — = = = = = =@ - - - - - - -

Ejemplo 4

Este Ejemplo ilustra la necesidad de Zn0 cuando se

afiade (NH4)2003o ----------------------- -

Vesicula.cidn1 - Afloracidn de oxidacidn2
(Exposicién durante 1 semana a rociado
con vapor con NaCl al 5%)

Acero laminado en  Acero laminado en

frio, limpio frio, oxidado
Pintura III (econ Zn0) 10-2 9MD-40
més 144 (NH),004 10~5 9MD-40
Pintura III (sin 2n0) 9D-50 8MD~T70

més 147 (NH) 5C04 9UD-60 8MD~100
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2Los mimeros bajos SO 108 MEJOYrEB: = = = = = = = = = = = =

la determinacién de 'las propiedades de duracién
de las caracter{stices de afloracién de la oxidacién y de
vesiculacién se obtuvieron por alta humedad convencional a
elevadas temperaturas durante varios centenareé de horas ¥y

por el ensayo convenciongl de rociado con sgleS. = = = ~ =

Se hace observar que, por razones de espacio, se
ha omitido la equivalencia de las unidades métricas. Por
ello y en cumplimiento con lo prevenido por la Ley se hace
constar que 1 libra equivale, aproximadamente, a 0,453 kg;
1 galén a 3,78 1, 1 pulgada cuadrada a 6,45 cm? y 9C =
(2F=33) 0)55: = = = = = @ w0 0 - - - -

Se declaran de novedad y propiedad para Espafia,

sus territorios y plazas de soberanfa, las siguientes: ~ -

REIVINDICACIONES

1.= Método para preparar una composicidn acuosa
de recubrimiento inhibidora de la corroéidn ¥y, mds particu~-
larmente, una composicién en forma de pintura de ldtex, ca-
racterizado porque comprende proveer (A) agua, (B) un poli~

mero sintético o natural que es insoluble en agua a un pH
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de 32 11y que contiéﬁe.menosmdel 5% en peso de unidades
monoméricas 4cidas, (C) complejo soluble en agua, 0 compues
tos capaces de proporcionar dicho complejo, de un metal po-
livalente con un agente complejante volétii y un anién de
inhibieidn de corrosidn, teniendo dicho complejo la férmula
general M(Z)xpn en que M es wn catién de metal polivalente,
An es un enién de inhibicién de la corrosién, Z es un compo
nente complejante voldtil y x es el nimero de moles del
agente complejante voldtil por mol de M, siendo M y An ta-
les que con la evaporacién del agente complejante volétil
My An forman un material insoluble inhibidor de la corro-
gién, y (D) pigmento que compfende 6xido de zine, y formar
wa mezcla de aquéllos, actuﬁndose de modo que la composi-

cién contenga de 0,2 a 20 milimoles de complejo por mol de

2.~ Método segin la reivindicacién 1, caracteriza
do porque incluye proveer ademés (E) por lo menos un disper .
sante o surfactante y (F) un agente para dar cuerpo, y for-
nar una mezcla con todos de modo éne se proporcioné una pin
tura que comprenda, sobre una base de sdli&os en peso, de
10 a 30% de (B), de 15 a 55% de (D), de 0,1 a 2,5% de (E) y
de 0,1 a‘S% de (F), halldndose presente el agua y cuales-
guiera otros ingredientes en una cantidad tal que constitu-

ya el total de los ingredientes hasta 100%. =~ - = - - ~ - -

3.~ Método segin la reivindicacién 1 é 2, caracte

rizado porque x es un nimero de 2 2 64 = = = = - = - = - ~
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4.~ Método segin cualquiera de las reivindicacio~
nes anteriores, caracterizado porque M es uno o mis de en-
tre Ni, Cu, 2n, Se¢, Ti, V, 2r, Pd, Mn, Cd, Fe 6 Co, porque.
An es uno o mds de CO3=, PO4”, HPO4“, WO4=, Moo4=,
C6H5c:oo’", 83‘.03:, 13407"= 6 c::-o4= y porque Z es iNR;, siendo
los grupos R iguales o diferentes y equivaliendo a hidrége-
no, alquilo o hidroxialquilo que tiene de 1 a 4 dtomos de
carbono, :O0R, en que los grupos R son iguales o diferentes
¥y como anteriormente § :SR2 en que los grupos R son iguales

0 diferentes y como anteriormente. ~ « — = = = = = = = = -~

5= Método segln la reivindicacién 4, caracteriza
do porque M es Zn, Cd, Co, Ni, Cu 6 Zr, Z2 es amonfaco o una

amina vol4til y An es co3 6 Moo4=. ......... - - -

6.~ Método segitin la reivindicacién 5, caracteriza

do porque M es Zn y Z es amonfacos = = = ~ = = = = = = - «

T7.- Método segin la reivindicacién 1, caracteriza
do porque el polimero comprende un polimero de adicién en

emulsidn. ------ B A e e wm em e oem e e o em R W M W e e

8.~ Método segin cualquiera de las reivindicacio=
nes 1 a 6, caracterizado porque el polimero comprende un po

limero epoxi o un polimero algquilo, = = = = = = = = = « = -

9.~ Método segin cualquiera de las reivindicacio=
nes 1 a 6, caracterizado porque el polimero comprende un po
limero de un éster vinilico de un 4cido alifdtico que tiene

de 1 a 18 4tomos de carbono y/o un copolimero del mismo con
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uno o mds mondmeros insaturados y/o un polimero de un éster
de 4cido acrilico o éster de deido metacrflico de un alcchol
que tiene de 1 a 18 dtomos de carbono y/o.un copolimero del
mismo con uno o mis otros monémeros insaturados y/o un polf
5 mero de uno o més hidrocarburos insaturados y/o un copolime

ro del mismo con uno o nds otros monémeros insaturados, - -

.fO°~ Procedimiento para la proteccién de artfcu-
los metdlicos férreos, qaracterizado porque comprende apli-
car a una superficie de los mismos, limpia u oxidada, en su

10. caso recubierta previamente, por lo menos una capa de una
composicién preparada segin el método reivindicado en cuale
quiera de las reivindicaciones enteriores, y secar o dejar

secar la capa. - eem o aw em e e am = .- . Tamat e N W BN AT eW W Wm es e

11+~ "METODO PARA PREPARAR UNA COMPOSICION ACUOSA
15. DE RECUBRIMIENTO INHIBIDORA DE LA CORROSION Y-PROCEDIMIENTO
PARA LA PROTECCION DE ARTICULOS METALICOS FERREOS", = = = =

Todo ello conforme se describe y reivindica en la
presente memoria que-consta de-treinta-y'seis hojas, folia-

das y mecanografiadas por una sola de sus caras.

MADRID, 10 OCT. 1973
P.A. M, CURELL SUROL -

//4¥QLJ£LLLL¢:(
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