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por “"PROCEDIMLENTO PARA LA PREPARACION DE UNA MASA DE PRENSA
PARA FABRICAR CUERPOS MOIDEADOS CON SUPERFICIE DESIGUALM, g
favor de la firms suize CIBA-GEIGY AG, residente en BASILEA

(Suiza).

riag sintéticas duroplésticas, y en pﬁ”cicular de resinas de
melamina, se conocen ya y* han llegado&% I
sistencia a la rotura, la escasa gon%ctibfg,idad térmica y la

5. facilidad de limpieza. Los art‘:’.};ﬁo&* d‘:‘esta q;lase Se expen-
den en un solo color, con gran fl@i@ de«q,olores y adornados
en un sinndmero de dibujos, Ia fabﬂ@cign d-a/‘wa;jilla ¥y cuer-
pos moldeados semejantes se realiza pq" ! ﬁ1~proeed;Mmto de
prensado en caliente. Para 6l Se umilizaﬁﬁpreaominantemente,

30, herremientas compresoras en Bsociscién con® “prensas calefacto-
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ras, No cbstante, también suelen emplearse el procedimiento
de fundicidn inyectada y el precedimiento de prensado con
transferencia. La masa utilizada para la prensa consiste, co-
mo e8 sabido, en une mezcla de la resina duropldstica endu~
recible y mateorias de relleno, colorantes; pigmentos, ceras,
etbotera, y eventualmente endurecedores, aéeleradores y simi.
lares.

4

Sobre todo cuando se actia con una prensa calefac-
tora, es posible aplicar a une pleza de prensa previamente
prensads un papel impreso que se haya impregnado con resinag
de melamina y secado y, mediante otro proceso final de proup
sado en caliente, former un cuerpo moldeado con un a&dorno +o-
talmente segiin el programs. Este tipo de adorno gbza de nucho
favor porque ofrcecce miltiples posibilidades en el sector de
la vajilla y pora articulos de reclamo.

Los cuerpos de prensa monocromditicos suelen mejorar-
se de la manera siguiente: Tembién en este caso se prensa bro-
vemente en el molde la masa do premnsa pigmentada, con presidn
¥y calor, hasta que la masa de pronsa ya no desprende mds bur-
bujas, Sc abre entonces ol molde, Se aplica a la superficie de
le picza bruta una resina de melamina pura y & continuacién se
vuelﬁe & prensar en caliente. De ssta manera se forma un vi-
driado en la capa externa del cuerpo, el cual le imparte un os—

becto agradable y al mismo tiempo lo hace resistente al ataque
quimico, '

Sin embargo, las masas para prensa seg@n el estado
de la téenica que contienen como resina fundamental duroplas-

- t0 ylo elaboracibn de ellas por el procedimiento tradicional

de pronsado en caliente no han conducido todevia a una solu-
cién satisfactoria de todos los problemas dcl caso. Asf, por
ejemplo, haste ahora no se ha logrado, a partir de masas de

duroplasto, fabricar vajilles, y en particular vesos, que pro-
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senten sl aspecto tipico de los cusrpos cerdmicos, y preferen~
temente de los cuerpos de loza. Tipico de la loza es que las
particules de greno mds groseras de la masa endurecida sobre-
salen mds 0 menos de la superficie del objeto. Este cardeter
de la loza estd acentuado todavia mds por la diferencia de 0=
nalidad entre le masa del fondo y las particulas que sobresa.
len,

Dddo que los vasos de loza y artiéulos risticos se-
nejantes se han vuelto a poner muy de moda en los Gltimos afios,
no han faltado intentos para febvricar objetos de aspecto Seme-
jante, particularmente a partir de masas de prensa hechas de
resine de melamina. Asi, por ejemplo, se han mezclado a la mo-
sa de duroplasto, como materias de relleno, particules grose-
res de loza; pero sin alcanzar el resultado deseado, porque la
herramiente estd expuesta & un gran desgaste por el frote y las
inclusiones, 4 ollo se afiade que las particules de 10za no so-
bresalen parclalmente de la superficie de 10s cuerpos moldeados,
como en los articulos de loza verdaderos, sino que en el molde
son completemente incluldas en el material de la matriz y por
lo tanto guedan embutidas en él, Resulta en definitiva wna su
perticie liéa sin cardeter rtstico de loza,

También se han construido ya herramientas compreso-
ras que presentan superficie desiguel, en relieve. Pero con el
empleo de este tipo de herramientas no se llega tampoco a for-
mar cuerpos moldeados de aspecto rastico.

Ta causa de ello es que, 0 blen la tonalidad de los
diversos ahondamientos y relieves en la superficie de los cuen-

.pos moldeados es demmsiado uniforme, o bien no se consigue una

concordancia de los tonos como la que exlste en el caso de la
loza verdadera.

Ia situacién de problema que agqul se ha expuesto la
resuelve este invento de manera sencilla y elegante elaborando
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masas de prensa que contienen masas de duroplasto endurecidas
0 masas de termoplastos de fusibn alte en forma de polvos o de
granulados,

Objetio del invento es por lo tanto una masa de pren-
sa para la preparacitn de cuerpos moldeados, como vajilla, co-
niceros, articulos sanitarios o similares, con superficie de-
siguel, en relieve, por procedimientos conocidos de prensadé
en caliente (como el procedimiento de fundicién inyectada, el
procedimiento de prensado con transferencia o los procedimien-
tos con empleo de una prensa calefactora, la cual mesa de pren-
sa contiene un duropiasto endurecible y aditivos corrientes de
mezcla y se caracteriza por contener de 5 a 50 % en peso de una
masa de duroplasto endurecida o de una masa de termoplasto con
temperatura de reblandecimiento de 2002 C a lo menos, en Torms
de polvos o de granulados con un tamafio de grano entre»o,l ha

3 mm.

Sorprendentemente, en la elaboracién de las masas de
prensa de este invento por el procedimiento conocido de prensa-
do en caliente no se obtienen cuerpos moldeados de superficie
lisa, 8ino que resultan cuerpos moldeados con superficie desi-
gual, en relieve. Este efeocto se produce también éuando, Segln
wne modalidad preferida del invento, la masa de prensa contie-
ne, como resina fundamental endurecible y como duroplasto endu~
recido, el mismo duroplasto en la masa, pulverulenta o granula.
da; de duroplesto endurecido. 4 causa de la igualdad de las pro-
piedades mecdnicas y fisicas, como en particular comporiamien-
to en la dilatacién térmica, elasticided y propiedades de con~
traccién, no cabia contar en absoluto con tal desigualdad de
la superficie, sobre t0d0 en el caso de dicha modalidad prefe-
rida del invento., No obstante, debe hablarse también de un efec-
t0 de sorpresa cuando la resina fundemental y el polvo o gra-
nulado de materia sintética contenido en ella segln el invento
consisten en materiales sintéticos diferentes, pues también en
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este og30 las divergencias un dichas propiedades mecdnicas y

figicas son escasas.

El aspecto rdstico, semejente 8l de la loza, de los
articulos confeccionados con empleo de las mases de prensa con-
formes & este invento tan s6lo se alcanza plenamente cuando,

0 bien le masa de prensa fundamental, 0 bien el polvo o granu-
lado de materia sintética contenido en ella, presentean el co-
lor tipico de la cerdmica ¢ de la loza. La parte restante de

la masa de prensa debe estar ajustada julciosamente en el co-

lor,

Pero ol invento no se limita a las masas de prensa
para confeccionar articulos con aspecto de loza. Se pueden fo-
bricar también articulos con aspecto totalmente distinto si,
por gjemplo, las resinas fundamentales y los polvos o granula-
dos de materia sintética contenidos en ellas se utilizan con
los llamados "colores Pop". Al vistoso efecto "topogrdfico" _
(superficie en relieve) se efiade entonces complementariamente
el efecto chocante de tales composiciones de color. Fundamen-
talmente, sin embargo, el invento no se limita en absoluto a
las , masas de prense policromas; el efecto "topogrdfico! se ma-
nifiesta tembién plenamente cuando la masa fundamental de resi~

_na sintética y el polvo o granulado de materia sintética conto-

nido en ella son del mismo color,

Como otro progreso técnico'mﬁs al que conduce este
invento hay que sefialar que la superficie no lisa obtenida apor-
te una seguridad contra el resbalamiento, sobre todo en las ba-
fleras, los lavabos, los embaldosados e instalaciones sanitarias
semejantes., Esta seguridad contra el resbalamiento no podia lo-
grarse en los respectivos articulos hechos de masas de prensc

convencionales,

Los cuerpos moldeados que se fabrican elaborando por

Prensado en caliente las masas de prensa conformes & este inven~
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t0 sa distinguen afn ventajosamente de 1os cusrpes molde2dos
hechos con utilizaciOn de herramientas compresoras de super-

ficie en relieve, en el aspecto siguiente:

Mientras las herramientas compresoras de superflcie
en relieve dan cuerpos moldeados siempre idénticos, cada pieza
prensada hecha de la masa seglin este invento constituye siem-
pre un modelo completamente individual por lo que atafie a 18
estructura de la superficie. Este hecho tiene valor positivo
an el aspecto de 12 sicologia de venta.

En calidad de resinas fundamentales endurecibles pa-~
re las masas conformes a este invento entran en cuenta prefe-
rentemente los aminoplastos, como las resinas de malamine, de
benzogusnamine, de acetoguanamina, de urea-formaldehido y de.
fenol-formaldehido, las resinas epoxidicas, las resinas de po-
liésteres insamrados, las resinas de isoftalato de dialilo y
las resines mixtas de poliéster e isoftalato de dialilo., Si la
mesa de prensa conforme a este invento contiene wna masa pul-
verulenta o granuleda de duroplasto endurecido, el duroplasto
contenido en ella puede Ser, O bien la misma resina que cons-
titure 1la resina fundamental endurecible, 0 bien otro duroplas-
to cualquiera. Cuando el polvo o granulado de materia sintéfi—
ca en la masa de prensa conforme & este invento es uma masa:de
termoplasto con temperatura de reblandecimiento de 2002 C a lo
menos, entran en cuenta particularmente las resinas de polifs-
ter saturadas (como por ejemplo, el tereftalato de polietileno)
¥y las poliamidas (como, por ejemplo, nilén 6 y nilén 6,6).

El polvo o granulado de materia sintética contenido
seglin el invento en 1a masa de prense no se limita a un mato-
rial constituido por una mezcla respectiva de duroplastos o
termoplastos, sino que el efecto topogrdfico y la impresién co-
loristica del cuerpo moldeado pueden ser también particularmen-

- te marcados cuando el polvo 0 el granulado estd constituldo por
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gl duroplasto endurecido puro ¢ por el bermoplasto puro.

ElL polvo o granulado puede hallarse en forma de una
fracecibn de grano o también como mezcle de varies fracciones
de grano, Ademds, puede hallarse tembién en forme de una mez-
cla de grano con distribucién estadistica de los temafios de
grano en la masa de prensa. En este dltimo caso no resulte es-
trictamente necesario, para la preparaciin de la masa de pren—~
sa conforme a este invento, excluir el polvo de particules con
tamafios de grano inferiores a O,l mm., En principio, pueden dar-
Se cas08 en 108 que la masa de prensa conforme a este invento
contenga también complementariamente el polvo fino de la masa

endurecida de duroplasto o termoplasto.

Puede lograrse suplementariamente un efecto particu-
lar si la masa de duroplasto endurecida o termoplasto, pulve-
rulenta o granhlada, contenida en la masa de prensa conforme
a este invento contiene particules, incoloras o coloreades,
de vidrio, cerdmica o similares, y especialmente bolas de vi-

drio,

La masa de prensa conforme 2 este invento puede pre-
parsrse por procedimientos conocidos, con utilizacién de apa-
retos mezcladores apropiados, Son muy aptas las llamadas “mez-
cladoras volteadoras"., Por lo general, & la operacién de moz-
cla sigue la etapa de compactecién y, por dltimo, un proceso
de granulacién, Para las dos Gltimas etapas puede utilizarse
con ventaje una comezcladora provista de boquilla. Las vetas
(8paghettis) asi extruidas de la mesa de prensa lista de cs-
te invento se trocean como de ordinario en cilindros cortos,

A este granulado de la mase de prensa, ﬁuy favora-
ble para la elaboracidén ulterior, se llega también por otros
procedimientos de la "granulacién estructural®; asi, por ejom-
plo, formando de la masa, por compresién en frio, tabletas y
briquetas. 8i, a causa de la composicién, la mesa de prensa do
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e5te invento as de antemano de naturaleza densa, bastente com-
pgete, resulta también concedible comprimir directaments el
polvo obtenido por la mezcla.

ElL invento abarca asimismo el empleo de estas masas
de prensa para preparar cusrpos de moldeo correspondientes,
Otro objeto mds es pues también un procedimiento para la pre-
paracién de cuerpos moldeados (como vajilla, ceniceros, artfcu~
los sanitarios o similares) de materia sintética, con superfi-
cie desigual, en relieve, por elaboracidén de masas de prénsg
de duroplasto por los procedimientos conocidos de prensado en
caliente, como ¢l procedimiento de fundicién inyectada, el pro-
cedimiento de prensado con transferencia, los procedimientos
con empleo de una prensa calefactora o similares, el cual Se
caracterize por utilizarse un2 masa de prensa de duroplasto que
contiene de 5 & 50 % an peso de vna masa de duraplasto endure—
cido o de una masa de termoplasto con temperatura de reblande-
cimiento de 2002 C a lo menos, en forma de polvos O granulados

con un temafio de grano entre 0,1 y 3 mm aproximadamente,

Elemplo 1

a) Preparacidn de un polvo & partir de una masa
endurgeida de resing de melamina

Bu una mezcladora volteadora se mezclan previamente
durante una hora 370 g de un2 resing de melamina pulverul ento.
(con une relacién ponderel de melamina:formaldehido de 1:1,8,
flexibilizada con 5 % de beta-caprolactama, precondensada haste
una compatabilidad con el agua (g de resina : g de agua) de_
1:2,8 y acelerada con 2 % de acetato de dietiletanclamina) econ:

77,8 g de celulosa en polvo
499,0 g de sulfato de bario
49,6 g de pigmento blanco (litopén "DyliaM)
2,0 g de estearato de zinc como desmoldeador
0,01 g de hollin Printex V (al 10 % en litopén "Dyliav) y
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G:15 g de amarillo de éxido de hierro 0 1362
(es un trihidrato sinitdiico de hierro
trivalente).,

Se funde y se condensa esta mezecla en wna coamasado-
ra de la firme Buss, de Pratteln, con la designacién comercial
de PR-46, precaldeada a T75-802 ¢, Por medio de una espiral .
transportadora, la masa pldstica es exprimida por wna tobera
de agujeros, en la que los "spaghettis" que salen son cortados
a una longitud uniforme por una cuchilla giratoria. EL granu-
lado resultante se endurece & 1502 C durante 3 horas y a con-
tinvacién se muele. Ia materie molida, pasando por une insto-
lacién cribadora, se distribuye en los diversos tamafios de gro-

no,

b) Preparacién y eleboracién ulterior de wne

masa de prensa segln el invento

Se depositan los componentes resefiadps en a) para la

masae endurecide de resina de melamina, en la misma relacidn de
mezcle que en a) y en cantidad total de 1000 g. Iuego se afia~
den 250 g de wna fraccidén de cernido entre 0,5 y 0,8 mm del pro-
ducto molido y endurecido segui a). Despuéds de mezclar en la
mezcladora volteadora, se funde y condensa la mezcla en la coa-
masadore descrita en a), se la oxprime por la tobera y se cor-
ten & una longitud uniforme de 20,2 cm aproximedamente los
"spaghettis" salientes. Una perte de este granulado se convier-
te en platos en una prensa calefactora. Otra parte Se emplen
para preparar probetas de 120 x 15 x 10 mm (a 1502 C, 8 minutos),

Los platos presentan uma superficie marcadamente "a-

renosan,

Se obtuvieron los siguientes valores de ensayo, que
pueden designarse como perfectamente buenos y normaless

Resistencia a la flexién

(DIN 53452) 856 kp/cnm?
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Tenacidad al impacto

(DIN 53453) 4,9 onkp/ on
Estabilidad de la forma en

caliente segln Martens

(DIN 53458) 1220

Ejemplo 2

En w1 molino de 4,5 litros de capacidad se muel e’
durante 4 horas con 1,25 kg de bolas de porcelanas

150 g de una resina de poliéster insaturada,
desproviste de estireno, de la BASTE
(marca: Palatal P 10 M)
junto con
50 g de isoftalato de dialilo “prepolimero®
2,5 g de dcido ldurico
341,5 g de creta en polvo OMYA BSH
50 g de didxido de titanio RN-56 ¥
6 g .de benzoato de butilo terciario al 80%
en ftalato de dioctilo.

4 continuacién se retiran del molino las bolas y se
afie.den 400 g del polvo de resina sintétice preparado segln el
Ejemplo 1, a) (fraccibn granular de 0,5 & 0,8 mm). Se hace gi-
rar el molino de bolas por una hora todavia y luezo se le des-
carga, '

Después de compactar y granular la masa de prensa
en la coamasadora descrita en el Ejemplo 1, se forma con ung
parte de este granulado un plato, mientras con otra parte se
elaboran probetas en las mismas condiciones que en el Ejemplo
l. El plato se distingue por una superficie en relieve. Se ob-
tienen los valores de ensayo siguientes:

Resistencia a la flexidn
(DIN 53452) 432, kp/cm®
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Tenacidad al impacto 2,85 cmkp/ om?
{DIN 53453)

Fetabilidad de la forma en caliente

Segln Martens (DIN 53458) 1532 ¢

Ejemplo 3
Er un molino de 4,5 litros de capacided se muelen du-
rante 8 horas junto con 1,25 kg de bolas de porcelana:

154 g de isocianurato de triglicidilo
146 g de un endurecedor preparado como se indica
mds abajo

493 g de sulfato de bario en polvo
5 & de estearato de zine
5 g de cera OP (marca comercial de las Farbwerke

Hoechst 4.G. para une cera de &ster parcial-
mente saponificada) y

5 g de un colorante monoazoico rojo (copulacién
de 2-metil-4-cloroanilina, diazoads, y (2’-
metil-4'-cloroanilida) de dcido 2,3-hidroxi-

naftoico).

4 continuacifn se retiran del molino las bolas y se
afieden 400 g del polvo de resina sintética preparado segin el

"Ejemplo 1, &) (fraccién granular de 0,5 a 0,8 mm). Se hace gi-

rer ¢l molino de bolas por uneg hora todavia y luego se le des-
carga.
la masa de prensa resultante se clabora luego de lo

manera que Se ha descrito en el Ejemplo 1. Un plato hecho de es-
ta masa tiene un marcado aspecto rastico de tipo cerdmico.

De la superficie sobresalen parcialmente particulas,
¥ estas particulas se distinguen del color de la masa de fondo
del plato.

En probetas DIN se midieron las propiedades siguien-

tes:
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Resistencia a la flexibn (DIN 53 452) 516 kp/ cm2
Tenacidad el impacto (DIN 53453) 2,85 cnkp/cm?
Estabilidad de la forma en caliente

.Segtn Martens (DIN 53458) 1172 ¢

Preparacién del endurecedor

En un matraz de reaceién de 1 litro se calientan o
1202 C 340,6 g (2 moles) de 3-aminometil-3,5,5-trimetilelclohe-
xilamina y, con agitacién constante, se instilan y mezclan du-
rante 30 minutos 377,3 g de resina epoxidica de bisfenol 4
(5,3 equivelentes de grupos epoxidicos por kg). Despuds dcl en~
friamiento se-obtiene un aducto sélido, que es pulverizedo.

Propledades:

Punto de reblandecimiento 632 C

Punto de fusiédn , 782 ¢

Equivalentes da grupos aminicos

por kg 4,18
Ejemplo 4

En un molino de 4,5 litros de capacidad se muelen
durante 8 horas, junto con 2,5 kg de bolas de porcelana:

370 g do 1a resina de melamina descrita en el
Ejemplo 1,
76 g de polvo de celulosa,
500 g de sulfato de bario,
50 g de pigmento blanco (litopén "Dylia"),
2 & de estearato de zinc y
2 g del colorante monoazoico rojo empleado en el
Ejemplo 3.

A continuacién se pasa el polvo asi obtenido a una
mezeladora volteadora, se afiaden 250 g de Crastin (tereftalato
de polibutileno de tamefio granular 2 x 2,5 mm aproximadaments)
gin colorear y Se pons la mezcladora en marcha.
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La masa de prensa asl obtenide puede prensarse de

la menera que e ha descrito en el Njemplo 1.

Los platos prensados que se obtlenen de ella mues.
tran un efecto decorativo semejante al de las muestras prepa.
radas Segtn los Ejemplos 1 a 3. Es muy sugestivo en este caso
que las particulas que sobresalen en relieve presentan wm co-
lor distinto (a saber, amarillento) del de la masa de fondo,
roja, BEsto refuerze el aspecto de cerdmica rustica.

Ejemplo 5

Mezcla 4

Se prepara en una agitadora la mezéla siguiente:
1520 g de ftalato de dialilo prepolimero (Dapon 35,
de la firma Food Machinery Corp.),

40 g de ftalato de dialilo monémero,

60 g de perbenzoato de butilo terciario,

40 g de estearato de calcio,

20 g do cera de Carnauba (constitulda por éter
miricilico de deido cerotinico, dcido
cerotinico libre y alcohol miricflico),

180 g de triéxido de antimonio,
60 g de Cereclorwax 70 (marce comercial de la
firma ICI pare wna parafine clorade) y
2036 g ds fibres de vidrio (molidas).

Esta mezela previa se plastifica a unos 802 C on una
coamasadora PR-46 de la firme Buss, se exprime por una tobera
¥ los "spaghettis" que salen de ésta se cortan con wna cucii-
lla formando un granulado lenticular de 2 x 1 mm aproximdamen—
te. Este granulado se endurece en las mismas condiciones que |
el granwlado del Ejemplo 1, &), (Se le dosigna aqul comd “Gro-

nulado G"),

Una parte del granulado G se muele en un molino de
mazos. El polvo asi originado se designa aqui como "Granulado
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E', El andlisia de criba da los valores siguientes

< 100 micras 25 %
_>100 < 600 17 %
600 L1600 ¢ 2T %
>1600 o ® 31 %,

Mezcla B

o~
Ia mezcla B corresponde al polvo que se ha prepara-
do en ol Ejemplo 4, sin Crastin.

4 1000 g de esta mezcla B se afiade
100 g del granulado G y
200 g del granulado P,

Ia masa de prensa asi obtenida se mezcla bien en una
mezcladora volteadora como la descrita en el Ejemplo 1, se _con,...
densa por medio de le coamasadora, Se granule y por Ultimo se
convierte en un plato en la prensa calefactora. También este
plato, & omusa de la diferencis entre el color de las partiou..
las que sobresalen en parte de la superficie y el color de la

masa de fondo, semeja un plato de material cerdmico.

[

In probetas DIN se miden las propiedades siguientess

Resistencia & la flexién

(DIN 53452) 283 kp/cu’

Tenacidad al impacto

(DIN 53453) 20 cmicp/ cm_2

Estabilidad de la forma en caliente

segln Martens (DIN 53458) 992 ¢
RELVINDI CACIONES

Descrito el objeto del presente invento, se declaron
nuevas y de propia invencidn las siguientes reivindicaciones,.
con prioridad de la solicitud de patente suiza n? 14885/72 del
10 de Octubre de 1972
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Ll Procedimiento para la preparacién de una masa de
prensa para fabricar cuerpos moldeados con superficie desigual,
en relieve, por procedimientos conocldos de prensado en calien-
te (como el procedimiento de fundicién inyectada, el procedi-
miento de prensado con transferencie o los procedimientos con )
empleo de une prensa calefactora), la cual contlene un duroples.
t0 endurecible y aditivos usuales de mezcla y se caracterizae

por combinarse de 5 a 590 ? en Peso de wna masa de -duroplasto
endurecida en forma de polvo 6 grenuiado o wa masa de termno-
plastos con temperatura de reblandecimiento de 2002 ¢ 2 1o me-
nos, en forma de polve o0 granulado con tamafio de grano entre
0:0,1 ¥y 3 mm, con wna sucesibn de, aditives conoecidos, como co-
lorantes, materias de relleno, desmoldeadores, estabilizadores,

ceras o sinmilares.

2.= Procedimiento segln la reivindicacién 1, caracte-
rizado porque preferentemente se combina de 10 a 35 % en peso
de la masa de duroplasto endurecido o de termoplasito, pPulveru.

lenta o granulada.

3.~ Procedimiento segfn la recivindicacién 1, caracte.
rizado por combinarse, en calidad de resina fundemental endure-
civle y en calidad de duroplesto endurecido, el mismo duroplas.
t0 en la masa, pulverulenta o granulada, de durbdplasto endure-

cido,

4.~ Procedimiento, segin la reivindicacién 1, caracte-
rizado por combinarse, en calidad de resina fundamental cndu-
recible y en calidad de duroplasto endurecido, durbplastos dis.-
tintos en la masa, pulverulenta o granulada, de duroplasto en-

durecido,

5.~ Procedimiento segtn la reivindicacién 1, caracte-
rizado en que la masa pulverulenta o granuleda de duroplasto en-
durecido o termoplasto que se combina en ella se halla en forma
de wne fraccién grenular o de varias fracciones granulares.
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6.— Procedimiento segln la reivindicacién 1, caracte-

ricado en que la masa pulverulenta o granvlada de duroplasto

endurecido o de termoplasto que Se conbine en ella se halla en
forma de una mezela granuwlar con una distribucién estadistica
de los tamefios de grano. '

T.- Procedimiento segin la reivindicacién 1, caracie.

rizado en que la masa pulverulenta o granulada de duroplasio
Xlzaca °

endurecido o de termoplasto que Se combine en elle contiene
particulas, incoloras o coloreadas, de vidrio, de cerdmica o
similares, y en perticular bolas de vidrio.

8.~ Procedimiento segin la reivindicacién 1, caracte-

rizado por elegirse, en calidad de resina fundamental enduro-

cible (duroplasto), una resine de melemina.

9.~ Procedimiento segtn la reivindicecién 1, caractoe-

rizado por seleccionarse, en calidad de resina fundemental one
. durecible (duroplasto), una resina epoxfdica, una resine de po-

liéster insaturado, una resine de isoftalsto de dialilo o wna
resing mixta de polidster e isoftalato de dialilo

10.- Procedimiento para la preperacién de una masa

de prensa para fabricar cuerpos moldeados con superficie desi-
gual.

Segln se describe y reivindica en la presente memo-
ria descriptiva que consta de 16 pdginas foliades ¥y escritas a
miquine por wne sole de sus caras,

Madrid, & 9 de Octubre de 1973
P.&. JAIME ISERN

Firmado: FELIPE PRIETO

npce.



	Bibliographic data
	Description
	Claims



