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MITED, de nacionalidad italiana e inglesa, respectiv. .zn-
te, domiciliadas en Via Zanica 87, 24100 BERGAMO (e ii;y
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MEMORIA DESCRIPTIVA

" La presente Patente de Invencién se refiere a

un aparato destinado a la fabricacién de cables teleféni

¢os del tipo que comprende una serie de pares de cables

"doblados" o de dos conductores.

Dichos cables telefénicos se fabrican de forma
habitual en dos fases: primeramente, se preparan los ca-
bles de dos conductores disponiendo conjuntamente cables
por medio de médquinas especiales,-conocidas como méquipas
dobladoras y a continuacién, los cables "doblados" o de |
dos conductores se disponen en el cable telefdénico por
medio dé las llamadas mdquinas de torcer de tipo tambor.
Las mdquinas de torcér tipo tambor, requieren generalmen

te un gran nimero de pares de cables de dos conductores,



por ejemplo de 10 a 100 pares, para constituir el cable
terminado y por lo tanto es necesario acumular la canti-
dad necesaria de cables de dos conductores procedentes '
de las miquinas de doblado antes de que se pueda preparar

5. una mdquina de torcer para la fabricacién del cable tele
fénico terminado.

Un tipo, convencional de mdquina de doblar utili
zado para la preparacién de cables de dos conductores es
la mdquina de doblar ée doble torsién. Esta comprende un

10. portabobinas vertical alrededor del cual queda dispuesta
-una Jaula de cablear giratoria alrededor de un eje verti
cal sobre un bastidor de montaje. Los cables dobladus se
pueden suministrar desde bobinas ‘del propio portabobinas
en el interior de la jaula de cablear y pueden ser reco-~
15.° gidos en una bobina receptora en el exterior de la jaula
de caBlear 0 se pueden suministrar desde el exterior de
la jaula de cablear y pueden ser recogidos en la bobina
dispuesta en el interior del portabobinas juntamente con
una poléa suministradora.'Esta dltima construccidén es
.20. la generalmente preferida, puesto que los cables se pue=
den suministrar desde unos medios de almacenamiento de
construccién Simple y de mayor capacidad y asimismo el
portabobinas del interior de la Jjaula de cablear se re-
quiere solamente que contenga una bobina Unica de modo
- 25« que el tiempo requerido para cargar y descargar,lg Jaula
con sus correspondientes bobinas qﬁeda reducido. Ademds
esta Gltima méquina es fdcilmente adaptable para su utie
lizacién con un mayor riimero de cables, por ejemplo pa-
ra preparar cables telefdnicos cuadruples ¥y por lo tanto

30. es més versatil en su utilizacidn.
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"Puesto que la produccién miximn de cada miquina de:

“doblar cables debe equivaler a la demanda de la miquina de

torcer de tambor con el ndmero minimo de médquinas de doblar
estas ltimas se construyen para funcionar a las mdximas ve

locidades posibles y puesto que son de construccién relati

vamente combieja, se deben fabricar con una elevada preci-

sién y por Lo tanto a un coste corresﬁondientemente elevado,
'Las instaléciones existentes para la fabricacién
de cables telefdénicos tienen por lo tanto la desventaja de
que la inversidn de capital requerida es elevada, puesto
que se debe instalar un nimero relativamente grande de mé-
quinas de doblar cables, caras y complicadas, para atender
la demanda de cada mdquina de torcer tipo tambor o alterna-
tivamente la méquina de torcer se debe dejar inadt}va du-
rante ciertos periodos de tiempo mientras el suministro

de cable de dos conductores se va acumulando. Asimismo, el

- funcionamiento de la carga y descarga de las.méquinas de

dobiado'de cables y el transporte de las bobinas de ca-
bles de dos conductores a unos dispositivos de suministro
para la mdquina de torcer tipo tambor, reporta costes de
mano de obra sustancialmente altos. .

' La presente Patente de Invencién propdrciona un
aparato para la fabricacién de cabiesrtelefdnicos que cbg
prende una serie de mdquinas de doblado de cables de tor- .

cido.doble, cada una de ellas de tipo tal que comprende

‘un portabobinas dispuesto para su rotacién alrededor de

un eje vertical y comportando un par de bobinas de suminis
tro de cable que debe ser dqblado y recogido exteriormen - -
te a la mdquina de doblado y una mdquina de torcer de tie

po de tambor para disponer los cables doblados o de dos

i
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conductores para formar un cable telefdnico, disponiéndo
se dichas méquinas de doblado de cables de torcido doble
horizontalmente adyacentes entre s£,_en una alineacién
que se extiende hacia el cabezal de constitucién del ca-
ble de dichas méquihas de torcido de tipo tambor, dispo-
niéndose diépositivos de gufas para conducir los cables
doblados directamente desde las méquinas de doblado de
dicha alineacién a lo largo do una trayectoria comin ha-
cia dichas miquinas de torcido-de tipo tambor y di sponién
dose cada una de dichas mdquinas de doblar cable de for=-
ma que se pueda impulsér en sincronismo con la mdquina

de torcido tipo tambor, a una velocidad tal que determine

la disposicidén o constitucién deseada de los cables de

- dos condﬁctores suministrados.

15,

El aparato de acuerdo con.la presente Patente

- de Invencién presenté la ventaja de que dado que los ca-

bles procedentes de las mdquinas de doblado de cables se

" 1levan directamente a la mdquina de torcido tipo tambor

20.

25.

30,

la fase intermedia de transporte de bobinas desde las
méquinas de doblado de cables a las mdquinas de torci-
do tipo tambor se elimina, con un sustancial ahorro de

mano de obra. Asimismo, pueéto que cada par de cables

- suministrada a la miquina de torcido tipo tambor es sy

ministrado desde una sola mdquina de doblado, cada mi-
quina de doblado de cable necesita funcionar solamente
a una velocidad que corresponcea ia de recogida de la mf- '
quina de torcido tipo tambor, que es sustancialmente mds
baja.qun la de las méquing; de doblado de cables de ti-
po convencional. La construccién de las miquinas de do-

blado de cables se pueqe hacer, por lo tanto, menos coge- °
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tosa. Ademds, se reducen los costes por la eliminacién de
la exigencia de medios de recogida para cada mdquina de
doblado de cables y medios de suministro para la méduina
dé torcido tipo tambor,

De forma ventajosa, la disposicién es tal que los
cables se recogen directamente de las bobinas de suministro
de las mdquinas de doblado por los dispositivos de suminis
tro de la méquina de ;torcer tipo tambor, sin interpasicién
de cualquier polea iﬁtormedia o medios de suministro.

. El aparato puede comprender una serie de alinea
ciones paralelas de miquinas de_doblado.de cable de tor-
cido doﬁle, dispuestas para alimentar una mdquina comin
de torcer tipo tambor. Ademds, puede incluir un cierto nd
mero de mdquinas de torcer tipo tambor dispuesyas adyacen
tes entre s{ lateralmente y un gran nimero de alineacio-
nes de mdquinas de doblado de doble torsidén para alimen-
tar dichas mdquinas de t?rcido tiﬁo tambor, siendo tal
ia disposicidén, que los cables de las miquinas de doblado
por lo menos de algunas de dichas alineaciones se pueden
alimentar opcionalmente a cualquiera de, por lo méqos!
dos mdquinas de torcido tipo tambop, de acuerdo con el

nimero de pares de cables deseado para su disposicidn

.por cualquier tipo de mdquina de torcido tipo tambor. En

este Ultimo caso, la disposicién puede ser tal que el

eje longitudinal de por lo menos una de dichas miquinas
de torcido tipo tambor, esté alineado con una alineacidn °
do una éerie de alineaciones regularmente separadas entre
s{ delméguinas de doblado del tipo dicho, de modo que los
cables se pueden conducir a ia mdquina de torcido tipo '

tambor simétricamente desde un némero impar de alineacio

L]
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nes de mdquinas de doblado y/o que el eje longi;udinal
por lo menos de una de dichas mdquinas de torcidoifipO'
tambor, esté dispuesto de forma intermedia con respecto -
a dos de las aliﬁeuciones de una serie de alineaciones
separadas regularmente entre s{ de dichas méquinas de
doblado de cables, de modo que se puedan conducir cables
a la mdquina d9 Jorcido tipo tambﬁr simétricamente des=-
de un nimero par de alineaciones de mdquinas de doblado,

| Una instalgcidn de acﬁerdo con la presente in-
vencién se puede utilizar para la fabricacién de cuvalquier
tipo deseado de cable telefdénico, tal como cable teleféni
co completamente relleno de vaselina, cable parcialmente

relleno, aislado mediante polieti;eno ("poly"), o cable

‘telefdénico recubierto de papel. Las'méquinas de doblado

de_cable se pueden prever para disponer los cables dobla
dos con una disposicidén a izquierda o derecha asimismo,
la disposicidén se puede variar al igual que entre mdqui-
nas de doblado iguales, para evitar diafonfa en el cable
telefénico terminado. La miquina de torcido tipo tambor

puede'incorporar un cabezal oscilante o no oscilante,

- segin se desee.

Los cables doblados o de dos conductores pueden
quedar dispuestos'en cualquier combinacién de sub-unida-
des antes del cableado final en la miquina de torcido ti

po tambor, por ejemplo, una unidad de 100 pares puede

.comprender 10 pares de cables por sub-unidad y 10 sub-uni

‘dadoes para 100 pares. De forma alternativa, la disposi-

cién puede tener 4 sub-unidades de 25 pares para cada
sub-unidad. La disposicién de sub-unidades se puede va-

riaf en cualquier combinacién deseada. De forma alterna=-
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tiva, los cables doblados o de dos conductores se pueden
cablear en disposigién de capas concéntricas.

- De acuerdo con una reélizacidn de la presente
Patenfe de Invencién, la alineacién de méquinas‘de dobla
do de cable.o alineaciones de mdquinas, comprenden'dos
alineacioneé'inmediatamente adyaéentes de méquinas de do
blado, siendo pai lg disposicién que dichas alineaciones
de mdquinas son acceéibles para la carga de bobinas des=-
de lados opuestos de la alineacién. De forma preferernte,
en este caso las bobinas de cada ﬁéquina de doblado es-
tdn dispuestas en montajes en voladizo, orientédndose el
portabobinas de cada mdquina para presentar los extremos
libres de los montajes en voladizo hacia la parte exter-
na de la alineacidén de mdquinas. Asf pues, las alineacip
nes de mdquinas de doblado se pueden cargar y descargar
de forma muy conveniente por un operabio que supervise la
alineacién de miquinas. '

En vista del nimero relativamente grande de md

.quinas de doblado de cables que funcionan a velocidades

relativamente bajas y también debido al hecho de que no

- se requiere ningin medio de suministro en las méquinas

de doblado de cables, es posible fabricar en masa o0 en

gran serie una versién simplificada de mdquina de dobla-

- do de cables a un coste reducido, de modo que sea posi-

ble incorporar dicha mdquina en la instalacidén en nimero

que se hubiera considerado imprac%icable hasta el momen-

" to desde el punto de vista de inversién de capital. Asi-
- mismo, el hecho de que las mdquinas de doblado de cables

_se dispongan verticalmente para suministrar cables a lo

largo de una trayectoria comin horizontal significa que
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.el nimero de mdquinas que se puede incorporar en una aljf

neacién queda limitado solamenterpor el espacio disponi-
ble y por los costes. En una disposicidn posible, las m4
qpinaé de doblado de cables se construyen en unidades de
cuatro méquipas, todas ellas dispuestas'sobre un bastie
dor comin, realizdndose la alineacién o cada alineacién
de mdquinas mediapte una serie de dichas unidades dis~
puestas en una fila ﬁpica. De forma preferente, cada uni
dad de miquinas comprende un medio de impulsién comfin
para las cuatro midquinas. En algunos casos el ndmero de
pares de cables que se deben incorporar en un cable aca-
ﬁado y el nimero de alineaciones de mdquinas de doblado
de cables disponibles para alimentar la correspondiente
mdquina de torcido de tipo tambor, requieren la incorpo--
racién de un nimero impar de mdquinas de doblado en cada
alineacién. En este caso, preferentem;nte la alineacién

0 cada alineacién de mdquinas comprende un ndmero impar

de- mdquinas, consiguiéndose el numero impar por una m4-

quina ¢nica dispuesta en el eje central de la alineacién
en el extremo adyacente a la' mdquina de torcido de tipo

tambor.

.

La presente Patente de Invencidn se explica a

- titulo de ejemplo mediante los dibujos adjuntos, en los

cuales:

La figura 1 es una vista en planta que muestra

« la disposicidén general de una instalacidn de fabricaciodn

. de cables telefénicos de acuerdo con la presente Patente,

La figura 2 es una vista en alzado de una uni-

- dad de cuatro mdquinas de doblado de cables que se incor

poran en larinstalacién de la figura 1, vistas en la di
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reccién de la flecha -x~- de la figura 1, con el portabo-
binas de‘la mdquina de la izquierda girando en 902 con
respecto a su posicién normal, a efectos explicativos.

_  Con referencia a la figura 1, el aparato para
la fabricacién de cables telefénicos comprende una serie
de cuatro mﬁduinas.de torcido tiro tambor -~l-, =2-, =3~
yv-h- cada una de. las cuales es de construccién conven-
cional y estd acopla@é a medios donvencionales de cons-
titucién del cable y mpdios para encintar los cablés, de
cualquier tipo deseado y que no requieren por lo tanto
descripcién detallada,

Asociadas con las mdquinas de torcido tipv tam

_bor -l-4- existen siete alineaciones -5-1l- de mdquinas

de doblado de cables de doble torsién, cada una de cuyas
alineaciones comprenden veinticinco mdquinas de dcblado

individuales dispuestas en seis unidades -12- de cuvatro

. mdquinas cada una y una mdquina Unica -13- al final de

cada alineacién. Los cables de todas las mdquinas de ca-
da alineacidn se conducen a lo_largo de una trayectoria
comin por elementos de gufa no mostrados y a continuacién
a una u otra de las méquiﬁas de tprcido tipo tambor.

Tal como se muestra en la figura 1, las médqui-
nas de torcido tipo tambor ~1- y -3- estdn alineadas con
alineaciones -6- y =9~ respectivamente de las méquinas de

doblado de cable y las mdquinas =2- y -4- estdn respecti

_vamente en posicidn intermedia entre los ejes de las ali

neacicnes =7=- y -8~ y de las alineaciones -10- y -11-,
Los medips de gufa del cable asociados a las alineaciones
-7- , =8= y =9~ son tales que las mdquinas de doblado de

cable de las alineacioncs =6- y =7- pueden alimentar op=-
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cionalmente a la mdquina de torcido tipo tambor -1- § -2«

- las de las alineaciones--8- y -9- pueden alimentar la mé -

quina =2« 6 -3~ y las de la alinégcién ~10- pueden ali- -
mentar la miquina -3~ 6 -4-, De este modo las méquinas

=l- y =3- pueden ser usadas de forma conveniente para fa

~ bricar cables telefénicos que contienen hasta 75 pares'

de cables doblados, las mdquinas =2- y =4- pueden fabri-
car cébles hasta de ¢incuenta pares de cables doblados Y.
la mdquina -2~ puede producir cables hasta de cien pares

de cables doblados, dependiendo de las exigencias de las

.méquinas restantes. Esto posibilita la disposicién de los

nimeros o cantidades de cables que se deben incluir en
los respectivos cables a fabricar de forma ajustada con
versatilidad, de acuerdo a las exigencias de fabricacién,

sin subutilizacién de la maquinaria disponible. Desde

luego, se pueden incluir cantidades de cables mayores a

las indicadas en cualquier cable dado, suministrando ca-

bles desde un nlmero de alineaciones mayor a una miquina

Unica, siempre que el 4ngulo de flexién de la trayecto-

ria de los cables desde las alineaciones de mdquinas de

-doblado a la méquiﬁa de torcido tipo tambor se encuen-

tre dentro de limites aceptables,

Con referencia a la figuré 2, una unidad -12-
de cuatro mdquinas de doblado comprende un bastidor co-
min -l4- en el que estdn montadas cuatro Jjaulas de ca-
bleado -15-, giratorias sobre ejes verticales. Cada Jau
la -15- tiene un eje de giro -16- que lleva una polea 7
-17=- por medio de la cual 1la jaula puede ser impulsada
a partir de un motor comin ;18- por medio de una polea

~19~ y de una banda sin fin =20~. Los ejes «~16=- son hue=
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cos y por lo tanto posibilitan que un par de cables dof
blados =21- pueda pasar hacia arriba a través del eje
-ié-,rhacia una poiea =22~ desde la cual son guiados a
una mdquina de torcido de tambor por medios no mostra-
ﬁos. Una jaula portabobinas =23~ estd montada coaxial-
mente en el'interior do cada Jaula -15- sobre cojinetes
no mostrados en detallo, comportando bobinas de suminis-
tro -24- para cada céﬁle individual -21'-, Los cables
-21'- pasan desde la bobina =24~ sobre unos rodillos acom
pafiadores ;25- Y por medio de poleas de pguiado -26-31-

a la polea -22-, segln la trayectoria mostrada. Los rodi
1los de guiado -25- y las poleas =26-'y -27- estdn mon-
tados en la jaula portabobinas -23-, mientras que las
poleas -28-31- estdn montadas sobre la jaula =15-. De
forma conocida, la jaula =23~ es mantenida estacionmaria
durante la rotacién de la Jaula =15- por medio de eagra-
najes planetaribs -32=- u otros medios parccidos, y de-
este modo la rotacién de la jaula -15- es efectiva para
torcer los cables -21'- conjuntamente, recibiendo los
cables un primer torcido al pasar desde la polea -27; a
la polea =28~ y otro torcido al pasar de la polea -31- a

la polea -22- de forma andloga a las miquinas convenciona

. les de doblado a base de doble torcido., De acuerdo con
-una caracteristica preferente de la Patente, sin embargo

\1as méquinas de doblado mostradas no tienen bobina algu-

na de alimentacién asociada yarbieﬁ sea internamente en
la Jéula =15~ o externamente a la mism?, siendo extraidos
los cablés doblados ~21- ﬁniqamente por la traccién de
los medios de alimentacién incorporados en la médquina de

torcido tipo tambor, a la cual se suministra el par de
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- cables -21-. De acuerdo con otra caracteristica preferen

te de la invencién, las bobinas -24- se mantienen sobre

montajes en voladizo =-33- en la jaula -23-, de modo que

la sustitucidén de las bobinas se puede efectuar simple-

mente quitando uné tuerca de retencién -34-. La orienta-
cién de las Jjaulas -23- es tal que los ejes de las bobi-
nas -24- se extienden hacia los pasillos situados entre

las alineaciones de mdquinas de doblado y por lo tanto,

son sensiblemente accesibles al operario.

Se debe observar que la referehéia que se hace
en la memoria y reivindicaciones de esta solicituc a una
médquina de doblado de cables de torcido doble, del tipo
que comprende una Jjaula portabobinas dispuesta para su
rotacién alrededor de un eje vertical, indica en realidad
el tipo general de mdiquinas al cual se refiere la Paten-
te, es decir, una méquina en la cual el eje de rotacidn
de la Jaula portabobinas es de modo general vertical, en
vez de horizontal y no pretende limitar la caracteristi-
ca de qué el eje de.la Jaula portabobinas séa vérfical
en sentido geométrico éstricto. As{ pues, en la prdctica,
por diferentes razones pﬁede ser deseable inclinar el _ 
eje.de la Jjaula portabobinas con respecto a la vertiéal
y esto serd posible sin salir del marco de la presente
invencidn, en la cual las mdquinas de torcido estdn dis-
puestas.horizontalmente en alineaciones adyacentes entre
si.

Se apreciard de la descripcidn anterior que la
presénte Patente de Invencién proporciona una nueva insta
lacién para la fabricacién de cables telefdénicos que pre

senta-una simplificacidén sustancial con respecto a los



_aparatos conocidos, tanto en la construccién de las uni-_
dades individuales, como en el funcionamiento de la ins-

talacién.
Todo cuunto no afecte, altere, cambie o modifi
5 qué la esencia del ;pnrato descrito, serd variable a los
efectos de la actual Patente.
NOTA.
Se reivindicea como objeto de esta Patente de
Invencién:

10. 1.- Un aparato para la fabricacién de cables.
telefdnicos, que comprende una mdquina de torcido tiypo
tambor, conocida en si{ misma, para la disposicidn de ca-
bles dobladés'para formar un cable Lelefdnico y un dispo
sitivo para suministfur una seric de cables doblades a

15, la mdquina de torcido tipo tambor, caracterizado porque
el dispositivo para suministrar los cables doblados a la
miquina de torcido tipo tambor comprende una serie de
Jaulas portabobinas cada una de las cuales comporta dos
bobinas de suministro de los cables a utilizar en la cong

20, titucién del cable terminado, estando montada cada Jaula
portabobinaé en el interior de una Jaula de cablear dis-
puesta para su giro alrededor de la Jjaula portabobinas,
éegﬁn un eje en disposicién general vertical, mientras
que la Jaula portabobinas permanece estacionaria, cén lo

25. que los cables procedentes de las bobinas de suministro
se doblan de igual forma a la de una mdquina de doblado
de cables de doble torcido; estando dispuestas dichas
jaulas portabobinas horizontalmente adyacentes entre si
por lo menos en una alineacidn que se extiende hacia el

30. cabezal de disposicidén de cables de dicha mdquina de tor




cido tipo tambor; disponiéndose dicho dispositivo de gufa
a efectos de guiar los cables desde todas las bobinas de
dicha alineacién o desde cada alineacién segﬁn una trayec
toria comin hacia dicha mdquina de torcido tipo tambor y
5. . por la disposicién de dispositivos para impulsar la tota
| lidad de dichas jaulas de cablear en sincronismo con el
funcionamiento de dicha mdquina de torcido tipo tambor,
con lo qué al colocar conjuntamente los cables para for-
mar el cable telefénico final, cada ﬁar de cabl?s proce=
10. .dente de cada una de las Jaulas portabobinas individuales
se dispone conjuntamenfe de manera apropiada parafia fa-
bricacién del cable terminado qué,se desea.
2.- Un aparato para la fabricacién de cables
telefdnicos, segin la reivindicacién 1, caracterizadc por
15. que los cables son recogidos directamente desde las boﬁi
nas de suministro de las mdquinas de doblado por los me-
dios de suministro de la mdquina de torcido tipo tambor,
sin interposicién de ninguna polea intermedia o medios
de alimentacién.
20. 3.- Un aparato para la fabricacién de cables
teleféhicos, segin la reivindicacién 1 § 2, caracterizado
por comprender una serie de alinegciones paralelas de md
quinas de doblado de cables de torcido doble, dispuestas
para alimentar a una miquina comin de torcido tipo tam-
25. bor. |
4.- Un aparato para la fabricacidén de cables
telefdénicos, segin la reivindicacién 3, caracterizado
por comprender un cierto nimero de mdquinas de torcido
tipo tambor dispuestas adyacentes entre si lateralmente

30. * y un mayor numero de alineaciones de miquinas de doblado
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de doble torsidn para alimentar dichas mdquinas de toreci
do tipo tambor, siendo tal la disposicién, que los ca=-
bles de las mdquinas de doblado por lo menos de algunas
de dichas alineaciones, se pueden alimentar opcionalmen-
te a cualquiera de, por lo menos, dos maquinas de torci-
do tipo tambor, de acuerdo con el nimero de pares de ca-~
bles que se desea que coloque cualquiera de las mdquinas
de torcido tipo tambor,
_ 5.- Un aparato para la fabricacién de cables
telefénicos, segin la reivindicacidn &4, caracterizado
pofque el eje longitudinal por lo menos de una de di-
chas méquinas de torcido tipo tambor estd alineado con
una alineacidén de una serie de alincaciones regulariente
separadas entre s{ de dichas mdquinas de doblado d2 ca-
bles, de modo que los cables se pucden conducir a la
mdquina de torcido de tipo tambor simétricamerite desde
un ndmero impar de alineaciones de mdquinas de doblado
de cables y/o que el eJe longitudinalrpor lo menos de
una de dichas méquinas de torcido tipo tambor estd dis-
puesto de forma intermedia con respecto a dos alineacio-
nes de una serie de aliheaciones regularmente separa-
das entre s{ de dichas mdquinas de doblado de cable, de
modo que se pueden conducir cables a la mdquina de torci
do tipo tambor simétricamente desde un nimero par de
alineaciones de mdquinas de doblado de cable.

6.—7Un aparato para la fabricacién de cables
telefénicos, segun dunlquiera de las reivindicaciénes
1-5, caracterizado porque la alineacién o cada alinea-
cién de mdquinas de doblado de cables comprende dos ali

neaciones adyacentes cntre s{ de mdquinas de doblado,
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20.

25,

30.

siendo tal la disposicidén que dichas alincaciones de mé-
quihas son accesiblés para su carga mediante bobinas de
suministro desde lados opuestos de la alineacién.

7.- Un aparato para la fabricacién de cables
telefénicos, segdn la reivindicacién 6, caracterizado por
que las bobinas de cada mdquina de doblado estén dispues

tas sobre montajes en voladizo, estando orientada la Jjau

"la portabobinas de cada mdquina para presentar los extre

mos libres de los montajes en voladizo hacia la parte ex
terna de la élineacién de mfquinas,

8.~ Un aparﬂto para la fabricacién de czbles
telefdnicos segin cualquiera de las reivindicaciones
1-7, caracterizado porque las mdquinas de doblado de ca-
bles estdn construidas en unidades de cuatro mdquinas
dispuestas sobre un bastidor comin, quedando constitui-
da la alineacidn o cada una de las alineaciones de md-
qﬁinas mediante una serie de dichas unidades dispuestas
en fila uUnica.

9.~ Un aparato para la fabricacién de cables
telefdénicos, segin la reivindicacién 8, caracterizado
porque cada una de dichas unidades de mfquinas comprende
medios comunes de impulsidén para las cuntro mdquinas.

10.- Un aparato para la fabricacidn de cables
telefénicos, segun laa }eivindicaciones 8 6§ 9, caracte-
rizado porque la alincacidén o cada alineacidn de mdqui-
nas comprende un numero impar de mdquinas, constituyén-
dose dicho nimero impar por la disposicién de una miqui-
na.ﬁnica en el eje central de la alineacidn en el extremo
adyacente a la mdquina de torcido tipo tambor o de una

mdquina de torcido tipo tambor.
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Sean cuales fueren las circunstancias que con- .
_curran en la esencialidad de la Patente de Invencién de-
finida en las anteriores fei#indicaciones, cuyo objeto

es:
1l.- "UN APARATO PARA LA FABRICACION DE CABLE§
TELEFONI cosn, | |
Consta la presente memoria de diecisiete hoJjas
'foliqdas, mecancgrafiadas por una sola cara y de los di-
bujos unidos a la misma,

Barcelona, .§ SE‘[_ 1974

P.A. de CORTINOVIS, S.p.A.
TELEPHONE CABLES LIMITED.

RAN

Fdo.: Luls Durén Benejom

JR/im/ga.
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