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La presente invencidn se refiere a un método de fabricacidn de
vidrieras miltiples en el que se dispone al menos de dos hojas de vi =
drio separadas en su periferia por un intercalado, rodeado de una jun-
ta estanca de manera que proporcione un espacio de aire cerrado entre
estas dos hojas, y provisto de una red calefactora. El intercelado es
de preferencia un perfil metidlico. Ia red calefactora estd formada por
resistencias depositadas sobre la cara interna de al menos una de las
hojas de vidrio.

Estas resistencias pueden estar constituidas de forms ya cono
cida, por una capa con;inua de cualquier material conductor transpa =
rente tal como el ore o el b6xido de estafio por ejemplo. Pueden igual~-
mente revestir la forma de resistencias discretas, constituidas por =-
ejemplo por bandas que utilizan esmaltes conductores, en particular a
base de plata, depositadas por el sistema de la pantalla de seda, y -
vitrificadas a alta temperatura.

Es evidente que no se las puede colocar exteriormente, pues -

imperativos de seguridad prohiben el empleo de circuitos eléctricos
no protegidos y tambin, en el caso de capas continunas, porque son a -
menudo sensibles a la abrasidn.

las resistencias estan generalmente alimentadas por colectores
depositados preferentemente a la pantalla de seda, bien al mismo tiem-
po que la red calefactora y de forma analoga, bien, en el caso de una
capa transparente, antes de la ejecucidn de esta capa.

Conforme a la presente invencidn, cada colector esta dispues-
to frente al intercalado, es decir que, en la vidriera montada, se en-
cuentra colocado entre la hoja de vidrio y la cara del intercalado que
se apoya sobre esta hoja. Ademds, el colector sobresale hacia el exte-
rior del asientoa de este intercalado, en direccidén de la periferia de
la vidriera, al menos en la regidén destinada a la fijacidn de los bor-

nes de aportacidén de corriente. Estos bornes estdn constituidos de for
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ma comocida, por hiles conductores o prefepentemente plots o lenglietas
soldadas y ¢olocadas de preferencia en el interior del canto de la vi-
drier;, en la zona de la junta de estanqueidad, de manera que disminu-
ya su vulnerabilidad, Bsta caracteristica permite disimular el colec -
tor en un bastidor de anchura minima y mejora el aspecto de la vidrie-
ra, permite igualmente evitar que los hilos de alimentacidén franquéen
la zona del intercalado. Este franqueo es siempre dificil y compromete
la estanqueidad por lo que se tiende a evitar colocar los hilos uno al
lado del otro, y, por ejemplo, a sacar un conductor en cada extremo de
una misma diagonal de la vidriera.

En el cuadrolde la invencién y seglin una caracteristica secun-
daria, es posible, por el contrario, prolongar uno al menos de los co-
lentores a lo largo de la periferia de la vidriera, fuera de la red ca
lefactora, hasta la proximidad de un extremo del otro colector. Se pue
den asi, unir los dos hilos de alimentacidén en dos puntos proéximos.

En una forma preferente de la invenciédén, los coleciores coloca
dos en la periferis de la vidriera ocupan todo el perimetro de esta @l
tima, a excepéidén de al menos dos interrupciones situadas preferente -

mente en los extremos de una diagonal. Esta solucién permite por ejem-

" plo, efectuar con facilidad un montaje en serie-paralelo. Queda bien -

cléio, que es posible preveer un nimero de-interrupciones mds importan
tes, bien con objeto de efectuar este mismo montaje, bien por cualquier
otra razén.

En el caso de un intercalado metdlico, estd claro que éste no
debe poner en corto circuito la red calefactora. Con este objeto, es =«
posible proteger los colectores con un revestimiento aislante, pero es
preferible,.para evitar toda dificultad de realizacldn de la junta, =
aislar el intercalado o también, mas sencillamente, preveer sobre éste,
discontinuidades eléctricas. Conforme a la invencidn, se puede llegar

a ello empleando de forma conocida escuadras de material aislante para



10

15

20

25

30

reunir los cuatro elementos del perfil que constituyen el intercalado,
en el ejemplo de la vidriera.

Otras caracteristicas de la invencidn seran descritas hacien-
do referencia a las figuras anejas:

- la figura 1, representa una hoja de vidrio obtenida segin -
el método de la invencidn provista de una red
calefactora, destinada a la realizacidn de la
_invencidn; |

- la figura 2, representa una vidriera con intercalado metili
co, segin la inveneidnj

~ la figura 3, representa el aislamiento de los dngulos del -
intercalado metdlico;

-~ la figura U4, representa una seceidén de la vidriera preceden
te.

La figura 1, muestra la disposicidn de la red calefactora so-
bre la hoja de vidrio 1. Se ha formado mediante pirdélisis una capa ca
lefactora 2 a base de SnOa.

Los colectores 3 y ﬂ, estin formados por un esmalte conductor
a base de plata, depositado antes por serigrafia, y ocupan toda la re
riferia de la vidriera a excepcgén de las interrupciones 5 ¥y Q, dis -
puestas en el extremo de una dimpgonal, pero no estdn recubiertas por
la capa 2, mAs que sobre dos lados opuestos. Una de las interrupcio -
nes al menos puede estar rodeada por dos zonas dirigidas hacia la pe-
riferia de la vidriera para facilitar la soldadura de los hilos de cg
nexidn, o la colocacidén de los bornes de alimentacién 7 .y 8, represen
tados aqui en forma de dos bornes cilindricos. Esta disposicidn tiene,
la ventaja de facilitar el montaje y la realizacidn de la estanqueidad.
Se pueden en particular disponer las llegadas de corriente en la par-
te superior de la ventana, para sustraerlas a cualquier humedad de la

rapura. Pero se podria también elegir el emplazamiento de las interrup
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ciones 5 y 6, de manera que se facilitase el paso de los hilos; asi,
es practico colocarlos por ejemplo cerca de los bornes.

Se pueden también preveer tres o mds interrupciones para ali-
mentar por ejemplo cualquier tipo de dispositivos anejos.

La figura 2, representa esquemdticamente una vidriera con in-
tercalado metdlico. Bl intercalado colocado entre las dos hojas de’ki
drio L v 9 estd realizado de manera que no se ponga'en corto circuito
la red calefactora. Con este fin,los diferentes perfiles 10 estan reu
nidos en los dnguLos, conforme a la invencibn, por escuadras de “'ARAL
DITE" 11 que constituyen discontinuidades eléctricas. EL montaje de -
estas escuadras esta representado en la figura 3.

La forma de la junta obtenida se muestra en la figura L4, El -
perfil 20 reviste una forma aproximadamente trapezoidal, y se apoya -
sobre cada vidrio por un asiento de 3 mm. aproximadamente. El colec -
tor 3, se encuentra cogido entre el vidrio 1 ¥y el asiento del perfil,
pero su anchura es del orden de 5 mm., de manera gue sobresale igual-
mente un poco hacia la periferia de la vidriera. Tambiénrse ensancha
en la zona del borne de alimentacidén 7, que se encuentra colocado en
el &ngulo de la vidriera en una regién donde el perfil es interrumpi-
do y reemplazado por la escuadra 11, de seccidén mas estrecha. EL can-
to de la vidriera estd llemo con un mastic de estanqueidad 12, tal co
mo un pegamento a base de polisulfuros, y de preferencia protegido por
una banda adhesiva 13. El colector puede igualmente sobresalir ligera
mente hacia el interior de la vidriera segin se ve en la figura, de -
manera que se evite cualquier riesgo de deterioro por los perfiles de
la red calefactora.

En el caso de una red constituida por un depdsito transparen-
te, se ve que la posicidn del colector evita todo conbacto de este dae

posito con el mastic 12, de suerte que no hay ninglin riesgo de provocar

un despegue de la pelicula calefactora.
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En otra forma de realizacidn, el bastidor intercalado metili-

co puede estar pintado con un barniz aislante eléctrico.

Por otra parte, la hoja de vidrio 9, podria, naturalmente, es-
tar revestida por un deposito conductor tal como una capa semireflec ~
tante, pero serla entonces necesario aislar esta capa del intercalado
0 al menos de la red calefactora.

NOTA:

En resumen la presente Patente de Invencidn se contrae a las -
siguientes reivindicaciones:
1é,«) ""Método de fabricacidn de vidrieras aislantes calefactoras", ca
racterizado porque cada colector se dispone frente al intercals
do y sobresale hacia el exterior del asiento de éste, en direccidn de
la periferia de la vidriers al menos en la zona destinada a la fijacidn
de los bornes de llegada de corriente.
22,~) UMétodo de fabricacidn de vidrieras aislantes calefactoras", se
gin la reivindicacidn l?, caracterizada porque el colector so -
bresale igualmente en el espacio interior de la vidriera.
34,-) "Método de fabricacidn de vidrieras aislantes calefactoras®, se¢
gin una de las reivindicaciones precedentes, caracterizada por-
que el colector se ensancha en la zona de los bornes de llegada de co-
rriente.
ha,-) "Método de fabricacildn de vidrieras aislantes calefactoras', se-
gin una de las reivindicaciones precedentes, caracterizada por -
que los bornes de llegada de corriente estdn colocados en el interior
del canto de la vidriera, en la zona de la junta de estangueidad.
5&,~) YMétado de fabricacion de vidrieras aislantes calefactoras”, se
gin una de las reivindicaciones precedentes, caracterizado por-
que uno al menos de los colectores se prolomga a lo largo de la perife

ria de la vidriera, fuera de la red calefactora, hasta la proximidad -

de un extremo del otrc colector.



68,-) '"Método de fabricacidn de vidrierassaislantes salefactoras', se
gin la reivindicacidn 58, caracterizado porque los colectores
ocupan todo el perimetro de la vidriera a excepcidn de al menos dos in -
terrupciones situadas preferentemente en los extremos de una diagonal.
7&.-) '"Método de fabricacidén de vidrieras aislantes calefactoras”, se
gin una de las reivindicaciones precedentes, caracterizada por-
que el intercalado es un bastidor formado por perfiles metdlicos, uni-
dos en los dngulos por escuadras de material aislante.
84.~) VMETODO DE FABRICACION DE VIDRIERAS AISIANTES CALEFACTORAS", se
gin dqueda escrito y reivindicado en la precedente memoria ¥y no-

ta reivindicatoria que consta de 7 pdginas mecanografiadas y dibujos -

adjuntos.,

Madrid, «§ (CT, 19?3
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