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El presente invento se refiere & un procedimiento para le
obtencidn de una filtracidn varieble y regulable de los humos
de tabaco en elementos fumables. Concierne a los dispositivos
filtrantes o filtros para cigarrillos,cigarros puros, pipas y
boquillas para fumar asi como los cigarrillos, cigarros puros,
pipas y boquillas equipadas de estos filtros.

La evolucidn de la demanda en materia de depuracidn de los
humos especialmente de cigarrillos, suscita un interds giempre
creciente para la produccidn de un filtro que permita una re-

tencidn eficaz de los componentes deletéreos de los humos tales
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como el alquitrdn, la nicotina y otras substencias nocivas. Sin
embarge, del hecho ds que especialmente de la influencia de la
filtracidn sobre las caracterfsticas del gusto de los humos,
apreciado diferentemente segim las categorfas de los fumadores,
se desprende al mismo tiempo que para que un gran numero de per
sonas de estos dltimos la pudiera adoptar y sacar de ella venta
jas, un tal filtro debsré permitir adaptarse mejor a los diver-
gos tipos de sus necesidades y motivaciones relativos a las fil
tracion: as{ tomando bsjo su control los resultados particula-
res que desean obtenser, los fumadores pueden seleccionar dirsc-
tamente una filtracidn eficaz conforme a su eleccidn como pue-
den por ejemplo no haciendo intervenir wna filtracidn eficaz
que deSpués del consumo de la parte considerada la mds nociva
de un cigerrillo, la primera parte que puede ser a titulo indi-
cativo filtrada por absorcidn cldsica, ete.

Para gervir siempre més Utilmente a los fumadores, se des-
prende igualmente un interés particuler para un filtro cuya flg
xibilidad de funcionamiento es susceptible de facilitar la in-
troduceidn de una filtracidn eficaz entre los que, fuertements
acostumbrados a la filtracidn cldsica, manifiestan reacciones
de rechazo respecto a una filtracidn eficaz pero invariable bien,
entre otras razones, porque ésta origina en ellos como contra-
golpe una propensidn a aumentar excesivamente su consumo diario
de cigarrillos, bien porque revela en ellos una brutal modifi-
cacidn de las caracteristicas del gusto de los humos etc.

En este sentido un tal filtro deberd permitir al fumedor,
partiendo de una filtracidn especialmente cldsica, de realizar
8 su discrscidn y bajo su arbitrio una dosificacidn regresiva
de substancizs nocivas de los humos tales como el alquitrdn y

la nicotina, lo que puede igualmente favorecer el acceso de di-
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cho fumador s un estado de pérdide de hdbito.

Por consiguiente, un objeto de la presente invencidn es el
de proveer un procedimiento y los medios de realizacidn de fil-
tros para cigarrillos capeces de proporciona al menos dos regi-
menes de filtracidn diferentes pero variables y regulables a vo-
luntad y bajo el control del fumador, teniendo en cuenta que la
denominacidn régimen de filtracidn implica aqui en su evolucidn
interdependiente especialmente los pardmetros: rendimiento de
filtraeidn, caracter{stices del gusto de los humos y la canti-
dad de ésta en le inhalacidn.

Otro objeto de la invencidn es el de proveer un procedimien
to y los medios de realizacidn de filtros para cigarrillos que
permitan procurar & voluntad y bajo el control del fumador una
filtraceidn eficaz y regulable. Otro objeto de la invencidn es
el de procurar un procedimiento y los medios de realizacidn de
filtros pare cigarrillos susceptibles de nermitir al fumador de
pasar, gradualmente y asu discrecidn, de un filtracidn especial
mente cldsica a una filtrecidn de mds on mds eficaz en relacidn
a ésta. Otro objeto de la invencidn es el de proporcionar un
procedimiento y los medios de realizacidén de filtros para ciga-
rrillos favdreciendo la sensibilizacion del fumador a las ven-
tajas de una filtracidén eficaz y de manera general de los humos,
esto especialmente poniéndole en situacidn de compsrar, del ex-
terior y a travds de los elementos transparentes que componen
dicho filtro, los resultados de una filtracidn eficaz en rels-
cidén a los resultados de une filtracidn cldsica. Un objeto de 1a
invencidn es el de proporcionar filtros pera cigsrrillos reali~
zables especialmente con ayuda de medios y eparejos conoéidos
y utilizados especialmente para la fabricscidn en serie de car-

tuchos y tapones filtrantes cldsicos y/0 para el empaqueteo de
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estos Ultimos, esto con el fin de poner a la disposicidn del ma

yor nimero de fumadores filtros que se adaptan mejor a sus ne-
cesidades en un plazo relativamente corto y a un precio que no
sea excesivo.

Bajo su aspecto mds amplio, la invencidn pone en accidn un
foco de ascondicionamiento mecdnico de los humos de preferencis
en combinacidn con los tapones filtrantes cldsicos y/o de otras
estructuras de retencidn adecusdas las cuales pueden ser parte
integrantes, dicho foco colocado en el conducto de pasodde los
humos se caracteriza por una (o més de una) seccidn libre de pe
80 de estas ultimas variable y regulable a la discrecidn y bajo
el control del fumador, de tal forma que este ultimo esté en
disposicidn de dominar en diversos grados la apertura y/o el
cierre de dicha seccidn segin los regimenes de filtracidn posi-
bles. .

Para permitir al fumador de dominar un régimen de filtra-
cidn preferencial la invencidn prevee, cuando estoc es necesario,
los medios que permitean estabilizar la seccidn libre del foco
de acondicionamiento mecénico de los humos para cada estacidn
de ajuste elegida, teniendo en cuenta que dichos medios pueden
constituir una parte integrante de dicho foco como pusden tam—
bién serle convenientemente combinadas interiormente y/o exte~
riormente. Ia invencidn prévee iguslmente, cuando esto es nece-
sario, 1los medios de regulacidn y de control por loealizacidn
numerica y/o codificada, esto especialmente para permitir al fu
mador de seleccionar rdpidamente un regimen de filtracecidn pre-
ferencial.

Otros objetos y ventajas de la invencidn resaltan mds parti
cularmente de la descripeidn siguiente dada a titulo de ejemplo

indicativo de un modo de realizacidn de invencidn no limitativo
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¥ hecha tomando como referencia los diseifios anejos sobre los
cuales: La figura A representa un corte longitudinal de un
filtro segin la invencidn unido a wn cigarrillo, dicho filtro
que estd en disposicidn de recibir una forma active especial~
mente por formato mesnual. La figura B muestra una vista en
perspectiva del mismo filtro (y del mismo cigarrillo) repre-
sentado por la figura A, dicho filtro que estd en via de acce-
der o habiendo accedido @ una estacidn activa opcional confor-
me & un mode preferencial de formato menual que ilustra esta
misma figura B. La figura C esquematiza a2 t{tulo de ejemplo
une forma tipica de uno de los diafragmas del foco helicocen~—
trifugo. La figura D representa en su posicidn segin la hori-
zontal y segin un corte longitudinal el mismo filtro ropressns.
tedo por la figure E en su posicidn vertical e igualmente se-
gin un corte longitudinal, la posicidn vertical siendo la po-
sicidn del formato de este filtro conforme @ la invencidn. ILa
figura F representa a titulo de ejemplo un corte transversal
de un foco de acondicionamiento mecénico de los humos en el que
los tebiques (paredes) estén formados aquf de una funda (vaina)
doble admitiendo una armadura metdlica. La figura G muestra
una vista en perspectiva de la parte bucal de un filtro que
admite pantellas de proteceidn dobladas sobre una armadure me-
tdlica por ejemplo. La figura H representa un corte longitudi-
nal de un filtro segin la invencidn equipado de una envoltura,
este mismo filtro estd representado segin una vista en pers-
pectiva por la figura (I).

la figura 3 representa segin un corte longitudinal una par
te de un filtro segin la invencidn y segin una vista en pers-
pectiva la otra parte del filtro, éste estd equipedo de un car

tucho amovible desplazable y parcialmente truncable con el fin
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de permitir al fumasdor de realigzar la forma de este mismo fil-
tro representado por la figura X. La figura L muestrs a titu-
lo de ejemplo el interior de una funda aplaétada, aplicable
especialmente al filtro representado por la figura 3, dicha
funde puede consgtituir la mitad de una funda doble destinada
gl ensamblaje de un per de cigarrillos con un cartucho filtran
te doble. Ia figura M muestra pasrcialmente las partes margina-
les de una envoltura aplansda y llevendo una tirilla que se
desata menualmente y en el aplomo del foco de ascondicionemien—
to por ejmplo. La figura N representa un corte longitudinal
de un dispositivo filtrante segin la invencidn, de cardeter e
condmico y destinado al mismo tiempo 2l ensamblaje manual de
un eigarrillo y eventualmente de un tapén filtrante, este dis-
positivo puede ser asociado de manera conveniente especialmen-
te 2 los conductos de las pipas y boquillas para fumar.
Tomando en consideracidn la figura A que esquematiza un
filtro segin la invencidén en una forma de realizacidn preferi-
ble, se distingue una envoltura de ensamblaje I que recubre
& manera de estanco un extremo 2 de un cigarrillo 3 y una vai-
na tubuler 4. Se nota igualmente que dicha vaina contiene y
mantiene en relacidn axial dos tapones filtrantes 5 y 6 espa-
ciados el uno en relacidn al otro por un vaciemiento de manera
a disponer una célula o foco 7 apto para acondicionar ulterior
mente los humos y cuyos tabigues tubulares constituidos nor
una parte de la vaina 4 y la envoltura 1, son notables porque
son convenientemente "maleables" de suerte a poder a ls vez a-
brazar con suavidad la forma que se desea imprimirles y mante-
ner establss y constantes las cardcteristicas dimensionales de
la forma as{ impresa desde que cesa el trabajo de lo formado;

dichos tabiques son de vreferencia los mds delgado posibles pe
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ro de una rigidez convenientse por tener en cuenta los constre~
fiimientos de la fabricacidn en serie y no dobleger de manera
muy notable bajo el peso del cigarrillo especialmente despuds
de su consumo; presentando una superficie interior de contacto
de los humos de preferencia tan lisa como sea posible, dichos
tabiques son, ademds, impermeables al gire, incluso cuando son
ulteriormente deformados por el fumador y sometidos a la hume-
dad que resulta especialmente de la activided del acondiciona-—
miento meednico de los humos. Estes caracter{sticas notables

¥y esenciales de los tabiques del foco 7 (designadas agui bajo
la gbreviacidn CRP del foco 7) pueden reunirse bien por la vai-
na 4 s6la, bien por la envolturs I sdla, o bien igualmente por
la 8portaci6n de propiedades complementarias de dicha funda y
envoltura considersdas en su enssmblsje adhesivo. Para ayudar
especialmente a la puesta en forma manual del foco 7 y permi-
tir al usuario de seleccionar directamente un régimen de fil-
tracidn preferencial la envoltura I admite al nivel del tapdn
filtrante 5 seifiales, por ejemplo, grabadas o impresas que re-
producen, por ejemplo, un cuadrente 8 portando graduaciones 9,
que para quedean fdciles de discernir las unas de las otras pue
den, por ejemplo, ser numeradas de manera adecuada y/b colorea
das diferentemente, y/o dispuestas en gradas o en gréficos pro-
pismente contrastadas, y/o dispuestas segin divisiones y subds
visiones horarias o milimétricas, o igualmente segun las divi-
siones adecuadas colocedas, por ejemplo cada diez grados, di-
chas sefiales podfan ser realizadas segin otro sistema convenien
te de sefializacidn codificado y/o contrastado. Un indice 10

es grabado o filigranado o convenientemente impreso, por ejemplo
sobre la envoltura I a nivel de la chimenea bucal o cursor II:

en efecto la chimenea bucal susceptible de movilidad alrededor
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de (y en relacién al eje 12, hace oficio de cursor con respecto
al cuadrante 8. Ademds, se ve que los tapones filtrentes 5y 6
estdn constitufdos de manera conocide ceda uno de un anillo 13,
de pléstico o de cartdn, por ejemplo, cargado de meterias fibro-
sas 14 de acetato de celulosa, por ejemplo. Estos anillos de-~
berdn poder proteger dichss materias fibrosas contra eventuales
sentamientos provocadores de pdrdidas de cargs intempestivas y
mantener en los tapones filtrantes una redondez conveniente. Sin
embargo, la dopeidn de estos anillos no es imperativas se pue-
de utilizar otro tapén filtrante conveniente, por ejemplo, los
tapones hechos cada uno de una sole piez& porosa y consistencia
rigida, se puede simplemente combinar los tapones convencionales
de fibras dé acetato de celulosa y/o de papel apropiado con un
foco 7 cuyos tabiques presentan una flexibilidad a lo formado
que no necesita esfuerzos deformadores de dichos tapones. Sin
embargo, de hecho las posibilidades acrecentedas del filtro en
lo que concierne a la fijacidn de las substancias liquidas y sé-
lidas como se comprenderd a continuacidn, se debe dotar sistemd
ticamente dicho filtro de tapones filtrantes que admiten mate-
rias que permiten la retencidn de los componentes deletdress ga-
560808 de 1los humos, como el 0xido de carbono. Lo mismo para el
interior del foco 7 y las caras respecto de los tapones filtran-
tes que convienen para recibir las materias aromdticas y/o pare
el tratamiento de los humos, estendo previsto que estas materias
no perturben el funcionemiento del filtro. Ademds, la longitud
del foco 7 puede variar especialmente segin la naturaleza y las
caracterf{sticas de sus paredes, el poder de absorcidn de éstas,
las caracter{sticas de fabricacidn adoptada. Sin embargo, estd
indicedo mantener dicha longitud a un valor que no sea inferior

al valor del didmetro exterior del filtro & menos que las pare-
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des del foco 7 no sean al mismo tiempo relativamente extensi-
bles. Aunque @ menudo se puede edmitir une longitud de foco su
perior a 1,500 veces el valor del didmetro del filtro, bastard
cuando los tabiques de dicho foco son convenientemente flexi-
bles y delgados para mantener dicha longitud a un valor igusl
alé 1,500 veces ol valor del didmetro del filtro ¢ comprendi
do entre estos dos valores. En cuanto 2 los tapones filtrantes
5 ¥ 6, de hecho determinan la capacidad de retencidn minima del
filtro (como ressltard de 1o yue se describe a continuscidn) su
longitud totel serd fijada especialmente en funcidn de las ca-
rocteristicas y posibilidades de la fabricacidn, todo esto te-
niendo en cuenta la longitud destinada al foco 7. Sin embargo,
cuando se trata de no comprometer el todo por el todo, que una
longitud de tapdn filtrente del orden de 10 6 12 mm. puede que
sea preferible de utilizar en luger del tapdn 5, un anillo 13
no cargedo de materias fibrosas 14 y de afectar la totalidad de
dicha longitud al tapdn 6. Utilizado as{ directemente bsjo es-
ta forma de fabricacién ilustrada por la figurs A, el filtro
estd en estado de proporcionar una filtracidn cldsica, pussto
que no hace intervenir aproximedsmente mds que el Unico poder
de absorcidn de los tepones 5 y 6.

Sin embargo, este mismo filtro puede, igualmente, recibir
un trabajo de formacidn cumplido de preferencis menualmente por
el fumedor, 10 que coloca & éste en situscidn de poder seleccio
nar directsmente un régimen de filtracidn eficaz preferencial.
Para lleverlo a cabo y, conforme al modo de formeecidn ilustrado
por la figrua B, el fumador guiado por un modo de empleo adecua
do que acompafia al paquete de cigarrillos (instrucciones eseri-
tas y/o disefios y/o modelo), opera de menera gradual un movimien

to de rotacion del cursor II alrededor del eje 12 en el sentido
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por ejemplo, de las agujas de un reloj, la otra parte del fil-

tro que lleva el cuadrante § que estd inmovilizada entre los
dedos. Esta zceidn se acompafia por el estrangulamiento Progre
sivo del foco i, cuys seccién se reduce gradualmente & medids
del trsbajo de formacidn y permite formar un corredor helicoi-
dal 15 sensiblemente axial y terminado respectivamente hacia
el cuadrante 8 y indice 10 por un diafregma impulsor 16 y un
diafragma difusor 17, dichos diafragmas son notables por sl
hecho de llevar en relieve las aletas dispuestas aproximadamen
te segin la forma esquematizada por la figmwa C. E1 conjunto
de dicho corredor y diafragma se designa aqui bajo la denomina-
cion: foco heliconcentrifugo. Ciertamente, los CRP del foco 7
deberdn permitir de mantener estables y constantes las caracte
risticas dimensionales del foco helicocentrifugo ss{ impreso
desde que cesa el trabajo de formacidn.

De tal suerte que la posicidn del indice 10 enfrente de
una sefial o graduacidn 9 elegida de antemano sobre el cuadran-
te 8 permita el fumador de dominar una estacidn active sus-
ceptible de procurarle su régimen de filtracidn preferencial,
sobreentiéndose que dicho régimen puede ser enttodo momento re
ajustado por el fumador, paera éllo no tiene mds que efectuar
una ligera rotacion del cursor II, bien en el sentido de les
agujas de un reloj o bien en el sentido inverso conforme a los
resultados que se desean obtenser. Cuando el filtro se utiliza
segin una forma sctiva que corresponda a una filtracidn eficaz
los humos adquieren, del hecho de su acondicionemiento mecdni-
co por el foco helicocentr{fugo, un estado de liquefaceidn que
favorece la aglunatinaeidn y la retencidn intensiva del alqui
trdn, la nicotina y otras substanciss nocivas, no sdlamente

por los tapones 5 y 6 sino igualmente por la superficie inte-
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rior de los tabiques del foco helicocentrifugo, sobretodo cuan
do éstos estdn, por ejemplo, revestidos o constituidos interior
mente de papel absorbente pero de preferencia muy liso y que
no tenga pilusas (felpas) a la humedad pera no dar lugsr o re-
gistencias en el asrrastre (tiro) de los humos excesivae y/o
imtempestivas. Ademds, convendrd insistir sobre el hecho de que,
cuendo e opera en el sector de filtracidn eficaz, basta gene-
relmente una ligera regulacidn para regularizar o modificar
gensiblemente el Pégimen de filtraeidn en curso. Teniendo en
cuenta la gran sensibilidad del filtro en este sector, estd in
dicado colocar sl menos en el mismo subdivisiones de sefiales
ten aproximedas como sea posible, pero evidentemente discerni-
ente. As{ se comprenderd lo que preceds a continuecidn y, de
una meners general, cuanto més se reduce la seccidn libre del
foco de acondicionemiento mecdnico de los humos més se &cre-
cienta la eficacia de filtracidn hasta un mdximo que puede co-
rresponder & un tiro de los humos diffcil para el fumador; 4i
cho mdximo que puede ser o bien prefijado, o bien dejado a la
spreciacidn y al control del fumador; ya que éste puede estar
interesado igualmente por una dosificacidn regresiva de las
cantidedes de humos o inhalar. Inversamente, cuanto mds se a-
crece la seccidn 1libre del foco helicocentrifugo, mds disminu~
ye 1a eficacia de la filtracidn, ésto hasta un méximo que pue-
de corresponder, como en el caso del presente ejemplo, @ la u
tilizacidn del vnico poder de absorcidén de los tapones filtren
tes 5 y 6.

En cuento a lss ventajes de fabricscidn de este £ilitro en
su forma 1llustrada por la figura A. sefomprenderd que puede
prestarse, asi como cada uno de sus elementos constitutivos, a

una fabricacioén en serie. Por ejemplo, se puede acondicionar
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el foco 7 de acondicionamiento mecdnico de los humos entre dos
tapones filtrantes especialmente dobles de una manera conocida
sobre una mdquina del tipo para fabricar cordones (tirillas)

en serie, disponiendo los tanones filtrantes a distancias con-~
venientemente espaciados sobre una cinta mévil de papel que
envaina impulsada por una correa transportadors y que, mis le-
jos, empuja la cinta y los tapones dentro de un dispositivo en
el cual las hojas curvas y fijas enrollan (1ian) el papel en
forma de "U", y lo transforma enseguida de un cilindro que en-
cierra una sucesidén de tapones que delimitan, a intervalos re-
gulares, una sucesidn de focos que condicionan; asi{ los bordes
del papel que envaina se superponen y un adhesivo se deposita
sobre uno de los bordes a2 medida que el papel toma la forma ci-
1indrica, de manera a encerrar convenientemente el cilindro.
Este dltimo se subdivide convenientemente en cartuchos filtran-
tes simples o0 dobles, los cuales pueden recibir la envoltura de
ensamblaje I de manera conocida en el momento de su ensamblaje
con los cigarrilbs, esto especialmente, por medio de aparejos

utilizados cldsicamente a este respecto. A t{tulo de ejsmplo, se

puede constituir especialmente oertabiques del foco 7 de pa=

pel metdlico conveniente combinado de menera mdecuada para el
papel que envaina o de envoltura vonveniente. Ademds, es posi-
ble realizar a nivel del foco 7 una sbertura que permita visua-
lizar los resultados de filtracidn, lo que puede ayudar & con-
trolar el funcionamiento del filtro. Para hacerlo,  puede for-
mar los tabiques del foco 7 de papel (es) y/o de tejido (s)
transparentes asdecuados que admiten una armadura metdlica con-
veniente, de suerte, que los papeles y/o tejidos as{ armados
respondan & los CRP de dicho foco.

A titulo de ejemplo y como no silempre es necesaiio que la
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envoltura de ensamblaje I recubra el foco 7, se puede realizar
segin las técnicas conocidas, le vaina (funda) 4 de dos films
en papel de celofdn adecuado, coloreado o no; entre los films
ge interpone, previamente a su pegadura, uno, o dos, o tres o
més de tres hilos metdlicos convenientes y dispuestos de prefe-
rencla en nervuras de refuerzo, es decir, de tal forme que .ca-
da hilo bordes dicha vaina paralelemente al eje 12, dichos hi-
los son paralelos entre ellos y mantenidos de preferencia equis
distentes, tal como resulta de la pdgina F que muestra un tipo
de disposicion preferible portado sobre tres hilos metdélicos 18.
gl se desea, se puede tambidn asociar & tal veina una envoltu~
ra iguslmente transparente, dicha envoltura ha de ser de prefe-
rencia, y por necesidedes de estética, bien opacificada o bien
revestida de papel de envolvimiento convencional, por ejemplo,
en sus partes marginales fuera del foco 7.

Tomando en consideracidn les figuras Dy E se verd que el
filtro que representan se distingue del filtro de la figurs A,
gobretodo, por el hecho de llevar, de una parte, granulos 19 que
pueden ser, por ejemplo, de carbdn activo, gel de silice u otros
¥ por otra parte, un anillo 13 en el que.los tabiques, de pre-
ferencia relativamente, rigides, delimitan una capacidad de almg
cenaje 20 teniendo por fondo el tapdén 6. Se ve iguelmente que
los granulos 19 que ocupan, segun la figura D. una parte del es
pacio libre del foco 7 rellenan la totalidad del volumen de le
capacidad 20, tal como resulta de la figura &. De tal forma,
cuando se forma el foco helicocentrifugo conforme a las dispo-
siciones de la figura E, el diafragma difusor vendrd & bloguear
los grenuleos 19 en su caepacidad 20, lo que mantiene a gsta en
estado de relleno conveniente, y se comprenderd que tal relleno

88 conveniente para evitar ls formacidn de caminos de salida de
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los humos preferenciales que se forman en ciertos cartuchos

BA

Y
&

I

filtrantes cldsicos cuyo relleno por los granulos de carbdn no
es total. Se comprenders que después de la formacidn del foco
helicocentrifugo todos los humos estardn puestos en situacidn
de volver a entrar en contacto con el lecho de los granulos 19
ésto despuds de su econdicionsmiento por dicho foco, tal acondi
cionamiento permite éSpecialmente prolongar relativemente el
tiempo de contacto entre dichos humos & granulos. Se sobreen—
tiende que los tabiques del foco 7 deben presentar una resis-
tencia @ la ruptura sdecuada 8 sus funciones. Ademds, cuzndo
le vaina 4 estd formada de papel (es) y/o tejido (s) adecuados
transparentes o no y llevando una armadura metdlica, puede ser
ventajoso adoptar una envoltura I conveniente que sobrepasa 1i
gercmente a dicha vaina, de suerte que desprenda una faldilla
de proteccidn 21 que permita evitar eventuales contactos entre
la aymadura metdlica y el punto de contacto del fumador. Cuan-
do la envoltura I es, ﬁor ejemplo, de papel metalizado y emplez
do de manera adecuada, se puede resquebrajar convenientemente
la faldilla 21 practicando las incisiones 22, lo que permite
realizar pantallas de proteccién.gi asentables sobre la srmadu
ra metdlica; esto se comprende examinando la figurs G. Se com-
prenderd tambidn que las pantallas 23 pueden obligar a los hu-
mos a atravesar las materias filtrantes, oponiéndose a una e-
ventual fuga periférica de dichos humos. Incluso cuando la vai
na 4 revne sélo los CRP del foco 7 puede que sea ventajoso
adoptar una envoltura I de papel conveniente y que, como se
comprenderd examinado mds tarde la figura M, lleva una perte o
corddn 24 que se desata en el aplomo (verticalidad) del foco T
lo que permite mentener las otras partes de dicha envoltura de

una y otra parte de dicho foco; esto permite, entre otras ven-
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tajas, mantener suaves log tabiques del foco 7 e igualmente de-

jar libre una aberturs que permits especialmente el control vi-
sual del traslado de los granulos 19 en el caso del ejemplo del
filtro, seglin las figure D y E y cuendo dichos tabiques son, al
mismo tiemmno, transmparente.

Por otra parte, la utilizecidn de la cepacidad 20 solay con-
forme 2 la disposicidn mostrada por la figura D e indepsndiente-
mente de los granulos 19, contribuye a mejorsr el tiro de los hu-
mos: en efecto cuendo el filtro funciona segin una estacidn acti
va, se ha constatado un mejor tiro de los humos de hecho que una
parte de las substancias licuefacidas nor el foco helicocentri-
fugo decante sobre los tebiques de dicha cenpacidad, 1o que permi-
te evitar un taponsmiento rsvido y excesivo de las meterias fil-
trentes 14 por dichas susbtancias.

Tomendo en consideracidn la figura H se ve que la envoltura
truncade I se adhiere nor una costura estanco 25 en el extremo 2
del cigarrillo y en uns parte de la veina 4 en la vertical del
tepon filtrante 5. Se nota iguslmente que la perte de ls envoltu~
ra truncada 1 que envuelve parcialmente el foco 7 no se adhiere
a los tabiques de dicho foco lo que permite liberar una envoltu~
ra 26 permitiendo disimuler a la viste el foco helicocentrifugo
tal como resalte examinendo la figura (I) donde se pone de relie-
¥e igualmente que es posible hacer penetrar en dicha envolturs
una narte del cursor II, lo que tiene por ventaja el aproximsr
el {ndice 10 del cuadrante 8§ permitiendo as{ posicionar con ven-
taja de vrecisidn dicho {ndice enfrente de les graduaciones 9.
Por supuesto, gl se desea se puede constituir los tapones fil-
trantes de manera conocida de una vaine secundaria que encierra
las fibras filtrantes 14 convencionales, pudiendo dichas fibras

ser impregnadas de polvo y grenulos 19 de carbon activo en lo que
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concierne el tapén 5.

Para responder a los CRP del foco 7 la vaina 4 puede ser
constituida, por ejemplo, de papel metelizado conveniente y
empleado de manera adecuada. Es ventajoso también dotar al foco
7 de una cafla conveniente 33 que materializa el eje 12 al menos
al nivel de dicho focoj dicha cafia ha de tener de preferencia
un didmetro tan débil como sea posible, no se hunde méds que de
una manera varcial en el tapon 6 en particular, de tal suerte
que incluso despuéds del formado del foco helicocentrifugo no se
destana sobre la parte bucal y central de dicho tandn, entrando
en contacto con el tacto del fumador. La cafia 33 debe contribuir
espacialmente 8 aglutinar las gotitas licuefaciadas, a soportar
estas dltimas y a dirigirlas sobre el centro del tandn 6. Cierta
mente, en lugar de una cafla 33 s¢ puede utilizar de manera ade-
cuada otro cuerpo sdélido de perfil conveniente, de preferencis
relativamente rigida y teniendo una superficie exterior lisa:
por ejemplo, una aguja conveniente que nuede ser de acero o de
pléstico, la conicided de dicha eguje y su trenslacidn en el fo-
co pudiendo intervenir ventejosamente en la variscidn de la se-
ceidn de dicho foco.

Ia figure J ilustra a titulo indicativo un filtro segin la
inveneidn realizable iguslmente con syuda de medios, aparejos, y
nrocedimientos empleados en las industrias de febricacidn de ci~-
garrillos con filtros cldsicos y entre otras mdquinas utilizadas
corrientemente para el ensamblaje automdtico de fases de ciga-
rrillos con cartuchos y tapones filtrantes cldésicos dobles. Este
filtro segin la invencidén es notable 21 permitir al fumador de
formar msnualmente y bejo su control un foco de acondicionamien-
to mecdnico de humos reletivemente comparable, en principic, al

de le figura A, y desnuds, al de la figura B, conveniéndose en
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que para que lo hage el fumador ha de guiarse por las instru-
cciones de uso adecuadas que acompafian el naquete de cigarrillos
al menos durente un tiempo de vulgarizacidn: El exemen de 13 fi-
gure J muestra que la envoltura tubular I se adhiere nor una cog
tura estanco 25 al Unico extremo 2 del cigarrillo 3, dicha envol
tura contiene por otra parte de manera convenientemente ajusta-
do (apretado), pero libre un certucho amovible 27, lo que hace
que esta ultimas constitufda por uns veina 4 que encierrs un ta-
oén filtrente 28 y un enillo conveniente 13, nuede ser ulterior-
mente desplazado por traccidn menuel en relacidn al csbo 2 del
cigarrillo, pussto que la vaina 4 que encierra un tapdn filtren
te 28 y un anillo conviente 13, puede ser ulteriormente despla-
zado por traccidn menual en relacidn al cabo 2 del cigarrillo,
puesto que las vaina 4 de dicho cartucho no estd pegada a la en~
volturs I.

Pars permitir el fdcil, acceso de los dedos a una parte 29
del cartucho 27 se pondrd de relieve que la envolturs I puede
ger truncada de su tirilla que vpuede realizarse, por ejemplo,
conforme & la descripecidn reletiva a la figurs I, diche tirills
que pusde realizerse esnecialmente en el ejemplo de cordones utl
lizados nara la gpetura de los papeles de embalaje exterior de
lod paquetes de cigarrillos, de chewin-gum o goma de masticar.
Se notard también que el cartucho 27 puede ser truncado de su
rarte que lleva el anillo 13, esto graciss a una costurs 30
practicada en la misme vaina 4 y en le vertical de la seccidn de
contacto libre del anillo 13 y del tandn 28,siendo dicha costura
frégil a le torsién y el tijerezo, vor ejemplo, pero no & le tra—
ccidn.

Asi, en un vprimer tiemno, el fumador puede desprender el cor

adn 24 de ls envolturs 1, 2 menos, ciertamente, que dicha envol-
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ture no sea presentads el fumedor directamente en su forms trun
cazda. En un segundo tiemno, da parte 29 del cartucho 27 estando
descubierte, el fumador desaloja dicho cartucho en relacidn sl
extremo 2 del cigarrillo 3 hasta la abaricién de la costurs 30
de la vaina 4, indicendo asi el desprendimiento del anillo 13
fueras de la envoltura trunceds; la aproximacidn de dicha costu-
ra nuede ser previamente sefialada por los puntos de sefial ade-
cuedos. Se comprenderd que graciss a la vaina comin 4, una tra-
ceidn del anillo 13 entrefie similtanesmente un desvlazamiento
correspondiente del tandn filtrante 28 lo que permite as{ formar
un foco de aocondicionamiento mecdnico de humos delimitado de una
parte por el ceghbo 2 del cigerrillo, y por otra varte vor sl ta-
pén 28, tal como resulta del examen de la figura K.

Tomendo en consideracidn esta Ultima figurs se nondréd de
relieve, ademds, que nuede ser preferible en un tercer tiemvo
de truncar el cartucho 27 de su parte que lleva el anillo 13,
rompiendo la costurs 30, dando como resultado un filtro entera-
mente recubierto por la envoltura I previamente truncada. Se no-
tard también que teniendo en cuensa el desplazamiento de la vai-
na 4, los tabiques del foco 7 estén aqui formedos dniceamente de
una parte de la envoltura I, lo que implice que dicha envoliura
debe presentarse sdla, al menos 2l nivel de su perte correspon-
diente al foco 7 los CRP de dicho foco. Por ejemplo, se puede
constituir dicha envoltura de nanel}convenientemente metalizado
al menos en su narte corresvondiente sl foco 7, de forma que el
metal esté excluido de ese papel al nivel de la chimenea bucal
II, vpara no incomodar al fumador del hecho de la conductibilidad
del metal, el cual ademds contribuye & enfriar relativemente y
ventajoszmente loshumos principelmente al nivel del foco 7. A

este ofecto se wusede iguelmente aplicar una envolturs de papel
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convenientemente metalizedo, al menos en su parte correspondien
te el foco 7, de forma que el metal esté excluido de ese papel
al nivel de la chimenea bucal II, para no incomodar al fumador
del hecho de la conductibilidad del metal, el cual ademds con-
tribuya e enfriar relativamente y ventajosamente los humos prin
cipalmente al nivl del foco 7. A este efecto se puede igual-
mente anlicar una envoltura de panel totalmente metalizado, de
menera que la cara de psmel que no lleva el metal sea exterior
¥y destinsada 2 volver a entrar en contacto con el tacto del fu-
mador, relativamente aislante. Senuede también adoptar una en-
voltura de papel metalizsda revestida exteriormente y conforme
a la disposicién del filtro segin le figurs K, en la vertical
del tandn 28 y del extremo 2 del cigarrillo de papel de envol-
vimisnto conveniente, de suerte que éste contribuya, al mismo
tiempo, & facilitar la ruptura de la costura frégil 31 de dicha
envoltura y a reforzar las martes de dsta situadas de una y
otra parte del foco 7. Por otra parte, se comprenderd que este
filtro permite un desataponsmiento relativemente répido del fo-
co helicocentrifugo, esto en la eventualidad de una penetrecidn
intempestiva de briznss (hebras) de tabaco en dicho foco.
Exeminando la figure L se nota, conforme a los plumesdos
del disefio, que el adhesivo 25 se aplice sobre la parte de la
envoltura que corresponde 2l extremo 2 de un cigarrillo y so-
bre uno de los bordes de le envoltura haste la costura frégil
31, dicho adhesivo que esté de preferencia excluido de la tiri-
1lla 24, de forma que cusndo la envoltura recibe su forma tubu~
lar, el borde parcislmente adhesivo vendréd a superponerse con-
vanientemente al otro borde que le es paralelo, el uno tendré

una envoltura conforme a la del filtro representada w»or la fi-

gura J.
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En cuanto a las costuras frégiles puedsn realizarse practi-
cando para ello puntos de ruptura convenientes o psrforaciones
en la misma envoltura I y/o en la vaina 4, si es necesario.

Bl ddbspositivo filtrante o filtro revresentado por la figu-
ra N estd destinado esnscialmente para dispensar a la fabrica-
cidn de la operacidn onerosa que consiste en ensamblgr zutomsd-
ticamente los taponss filtrentes con los cigarrillos, este en-
samblaje puede ser hecho por el usuario conforme a las dispo-
siciones de la figura N. 3s puede, nues, presentar ventajosamen-~
%o ¢l fumador un paquete conteniendo de una parte, cigarrillos
simples, y nor otra tanones filtrantes simples o bastoncillos
convenientemente senarados en tanones simnles y un (o més de
uno) diswositivo filtrante segin la invencidn. Por supuesto, la
duracion de utilizacidn de tal dispositivo depende gspecialmen~
te de la resistencia a la rupture de los tabiques del foco 7 y
de la estabilidad de las caracter{sticas de éstas en ol tiempo.
As{, si sl dispositivo filtrante no puede servir mds que pars
el consumo de un cigarrillo, por sjemplo, puede Ser ventajoso
prasentarlo equipedo de un tapdn filtrante adecuado, de forma
que el fumedor no hard mds que alojar el extremo 2 del cigarri-
1lo en un anillo o conducto previsto a este efecto. Igualmente
los anillos 13 deben tener los tabiques de preferencia rigidos
vy presentar un didmetro interior conveniente para alojar de ma-
nera estanco el extremo 2 del cigarrillo 3 y el tapdn 28, cuya
vaina serd de nreferencia impermeable; se indicard igualmente
de no encajar el tandn 28 en su snillo nds que de una manera
parcial, de suerte @ desprender una capacidad de decantacidn 20
inmediatamente contra sl foco 7 de una y otra parte, una narte
bucal 32 conveniente nera vermitir su toma por los labios del

fuzador y la extraccidn del tapén 28 despuds del uso.
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Para intensificar la filtrscidn puede ser ventajoso dar al foco
7 una longitud superior a 1,5 veces el valor del didmetro exte-
rior del dispositivo filtrante.

Evidentemente, se nuede, 8i se desea, realizar y presentar
filtros segin la invencidn directamente bajo su forme activa que
admite un foco helicocentrifugo, que este sea deformable para
las necesidades de una filtracidn varisble o indeformable para
las necesidades de una filtraccidn simple. Ademds, para msjor
capturar las gotitas de alquitrén y otros en lo mds fuerte de
su aglutinacidn, es decir, en el corredor 15 esta indicado in-
troducir de menera adecuada en el foco 7 mechas absorbentes con-
venientes de fibras de algoddn o de acetato de celulosa, nor
ojemplo, o iguelmente meches a la vez contrdetiles y expansibles,
de espums alveolar conveniente; dichas mechas pueden servir,
al mismo tiempo, de soporte pars los aromas y obtros. Iguslmente
gi se desea, se puede dotar el filtro, segin la invencidn de ca-
nalizaciones o de verforaciones para permitir una admisidn de
aire de dilueidn de humos al nivel del foco 7. Es posidle igual
mente introdutir en el foco 7 y un tubo capilar conveniente na-
ra bloguear la seccidn del corredor 15 a un valor minimo que de
termina la capacidad de retancidn méxims del filtro.

Cisrteamente, la invencidn no se limita al.idnico modo de rea
lizacidén descrito y representado, se puede utilizar segin otros
modos y formas de realizacidn y de aplicacidn sin que se aleje

del espiritu de la invencidn.
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Hecha la descrinecidn del nresente invento 1o que se decla-
ra como nuevo y de propia invencidn comprende las reivindica-
ciones sigulentes:

1.~ Procedimiento pera la obtencidn de una filtreceidn ve-
riable y regulable de los humos de tabaco en elementos fuma-
bles con al menos dos regimenes de filtracidn diferentes en el
que un régimen que implica una filtracidn eficaz que puede ser
regulable, caracterizado por llevar un foco de acon
dicionamiento mecdnico de los humos colocado en el conducto de
paso de los mismos y provisto de una seceidn de paso, variabls
vy regulable bajo el control del fumador, dicho foco que estd
combinado con tapones filtrantes clésicos y/o a otras estructu-
raa de retencidn convenientes.

2.~ Procedimiento segin la reivindicacidn 1, cara c t e-
rizados por llevar un foco axialmente intercalado o in-
tercalable entre dos tapones filtrantes convenientes o entre
el extremo de un cigarrillo y un tapdn filtrante bucal o entre
un conducto colocado contra el extremo de un cigarrillo y un
tapdn filtrante conveniente, o entrs dos conductos guarnecidos
de tabaco w otros, o entre dos conducitos simples.

3.- Procedimiento segin las reivindicaciones 1, 2 y 3 ¢ a-
racterizado por llevar los medios de ajuste gue pue-
den ser especialmente un cursor y un cuadrante suscentibles de
movilidad el uno con respecto al otro.

4.- Procedimiento segin las reivindicaciones 1, 2 y3 ¢ a -
racteriszadoal admitir, asociado a los medios de ajus-
te, un sistema de localizacidn numérica y/o codificedo, dicho

sistema especiaslmente visual, pudiendo ser un Indice de sele-
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ceidn asociado & las divisiones de sefializacidn convenientes.
5.- Procedimiento segin les reivindicaciones anteriores c a
racterizadoen los que la variacién de 1la retencidn

del foco se obtiene especialmente 1OIr deformacion de los tabi-

ques de dicho foco.
6.~ Procedimiento segin las reivindicsciones snteriores, ¢ g

racterizado por el hecho de que los tabiques imper-
meables del foco son “"meleables" para poder abrazar con suavie
dad la forma que se desea imprimirles y mentener estebles y cons
tantes las carscteristicas dimensionales de la forma as{ impre
sa desde que cesa ol trgbajo de formado.

7.- Procedimiento segun las reivindicaciones anteriores
caracterizados por el hecho de que los tabiques
del foco son capaces de tomar una forma activa y, especialmente
la forma de un foco helicocentrifugo, esto especislmente por

formado menual.

8.~ Procedimiento segun las reivindicsciones anteriores
carsgcteriszadopor adnitir o pueden ulteriormente
adnitir un foco cuya longitud es igual o superior en une vez
el valor del didmetro exterior del filtro;.

9.~ Procedimiento segun las reivindicaciones anteriores ¢ 2
recteriszado por admitir una canacidad de decantacidn
colocada especialmente entre sl diafragma difﬁsor y un tapdn
bueal.

10.~ Procedimiento segin las reivindicaciones anteriores
caracterizadoen los que una parte del espacio del
foco contiene los granulos que vienen todos, después de su tras
lado & una capacidad de almacenaje colocada entre el diafragma
difusor y un tapon filtrante, a asegurar un relleno total de

dichs capacidad.
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11.- Procedimiento segiin las reivindicacionss antefiores
caracterizadoal admitir una envoltura a nivel del
foco, dicha envoltura puede llevar una parte o la totalidad
del sistems de sefializacidn.

12.- Procedimiento segin las reivindicaciones anteriores
caracterizadopor el hecho de que los tabiques del
foco son interiormente absorbentes.

13.~ Procedimiento segin las reivindicaciones anteriores
caracterizado porque los tabiques dsl foco estdn
formados por la vaina y/o la envoltura de ensamblaje.

14 .- Procedimisnto segin las reivindicaciones anteriores
caracteriszado porque las varedes del foco estdn
constitufdos totalmente o parcialmente por una veina y/o una
envoltura de npavel metdlico y/o de papel metalizado, y(o de pa-
el es y/o de tejidos que admiten una ramadura metdlica.

15.~ Procedimiento segiin las reivindicacionses 1 a 13 ¢ a-
racterizado por el hecho de que el foco constituye
al mismo tiempo una abertura de visibilidad.

16.- Procedimiento, segin las reivindicacibne=15, ¢ a r & c_
terizado por el hecho de que las paredes del foco estdn
formados de papel celofdn y/o otro papel transparente admitien-
do una armadura metdlica.

17.- Procedimiento, segin las reivindicaciones anteriores
caracterizados por sl hecho de que la armadura me-
tédlice estd dispuesta en nervuras de refuerzo de les paredes
del foco.

18.- Procedimiento, segin las reivindicaciones anteriores
caracterizado por admitir una faldilla transforma-~
ble 0 no en vantallas de proteccidn.

19.~ Procedimiento segin las reivindicaciones anteriores
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ceracterizadoal adgnitir una envoltura de enssmbla-
Jje de proteccién y/o de refusrzo desprendible especialmente al
nivel del foco por medio de un corddn.

20.- Procedimiento segln las reivindicaciones 1 a2 9 y 11 a
a.19 caracterizadoal adnitir un cartucho o un ta-
pén filtrante accesible a los dedos y amovible pare permibir
su desplazamiento con vista a formar un foco.

21.~ Procedimiento segin la reivindicecién 20 care c t e

z a d 0 porque admiten un tapén o un certucho filtrante espe-

- cialmente ‘truncable, la vaina de dicho cartucho o de dicho ta-~

pon que admite o no una costura frdgil, selvo en la traccidn.

22.~ Procedimiento segin les reivindicaciones 20 y 21 ¢ a-
racterizeado porgue admiten una envoltura y/o una vai-
na truncada o parcialmente truncable por medio de una tirilla
desprendible que nermite as{ el acceso a un cartucho o a un ta-
pén filtrante amovibls. ‘

23.~ Procedimiento segin las reivindicaciones 20, 21 y 22
caracteriazadoporque la envoltura de ensamblaje no
se adhiere mds que al extremo del cigarrillo.

24+~ Procedimiento segin las reivindicaciones 20,21,22, y
23 caracteriszedo porque la parte truncable del care
tucho filtrante es un anillo de pldstico o de cartdn considera-
do en su vaina.

25.~ Procedimiento segin las reivinddocacionss 1 a 19 ¢ a -
racterizado por el hecho de que el foco admite una
caffa o aguja u otro solido de perfil conveniente colocado segin
el oje del foco, dicha aguja o sdlido puede intervenir en la ve
riscidn de la seccidn del foco.

26.~ Procedimiento segin las reivindicaciones 1 a 19 y 25

caracterizado por el hecho de que el foco y/o sus

/
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alrededores inmediatos estdn impregnados de sromas y(o de otras
materias quekpermitan especialmente el tratamiento de los humos.
27.~ Procedimiento segin las reivindicaciones 1 a 19 y 25
a2bcaracterizado porgue el foco encierra un tubo
capilar o una mecha absorbente que Se comprime o una mechs 8
la vez contrdctil y exmansible.
28.- Procedimiento segin las reivindicaciones 1 a 19 y 25,
26 y2T care cterizado por el hecho de que el foco
se presenta sl fumador bajo su forma de foco helicocentrifugo.
29,~ Procedimiento segin las reivindicaciones 1 a 19 y 25
a28caracterizado por el hecho de que los tabiques
del foco estdn constituidos de una o mds de una vaina que man~

tiene en relacidn axial dos conductos convenientes dsl que el

uno permite alojar un extre-mo del cigarrillo, y otro un tapdn

filtrante, si éste otro no se rresenta directemente guarnecido
de meterias filtrentes.

30.- Procsdimiento segin las reivindicaciones anteriores,
caracterizadoporque admiten al fumador de pasar, @
discrecidén y bajo su arbitrio, de una filtrecidn esmecizlmente
cldsica a una filtracidn mds eficaz que ésta y/o & una filtra-
cidn que permite una dosificacidn regresiva de las substancias
nocivas.

31l.~ Procedimiento segﬁn.las reivindicaciones anteriores
caracterizado porque las paredes interiores del fo-
c0 son lisos.

32.~ Procedimiento, segin las reivindiceciones anteriorss
caracteriszadoporque la envolturs y/o la vaina que
lleva el sistema de sefalizacidn, de forma a avnroximar mejor,
vor ejemrlo, 21 {ndice de seleccidn de las divisiones de sefiali-

zaeiodn.
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33.~ Procedimiento segin las reivindicaciones gnteriores
caracterilzado porgue les divisiones del cuadrente
estdn numeradss y/o dispuestes en gradas y/o dispusstes en zrd

fico y/o coloreadas diferentemente yfo contrastadas y/o codifi-

cadas.,
34.- Procedimiento para la obtencidn de una filtracidn-va-

riable y regulable de los humos de tabaco en elementos fumables.

Segin se describe y reivindica en ls presente Memoria que
consta de 27 hojas foliadas y mecanografiadas nor una sola ca-
ra y de 2 ldminas de dibujos.

Madrid, 2 8 de Octubre de 1973

Sefior FAHIR ABDELLAH AHMED

P. Q, JAIME ISERN
P p.

TJdOSE F. NIETQ
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