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Correspondiente a una PATENTE DE INVENCION por veinte afios.
A favor de:
'D.Agust:’.n—José GARZON TRULA, de nacionalidad espafiola.
Residente en MADRID.-Viriato, 56
porx:

WSISTENMA DE SECCIONES PARA REPARTO UNIFORME DE PRESIONES EN
PRENSAS HIDRAULICAS".
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Cuando una masa de aceituna - o de cualquier otra oleagi-

nosa - soporta el empuje del pistén de una prensa hidrdulica,
interesa que la fuerza de este pistdn se reparta uniformemente.
En efecto, si la mitad de la masa oleaginosa estd sometida a
wna presién de 60 Kg/om2 y la otra mitad a 20 Kg/om2,la canti-
dad de aceite que se obtlene es menor que si toda la masa estu-
viera Wajo una presidn uniforme de 40 Kg/cu2. EL caso indicado
ilustra sobre la couveniencia de conseguir, en la operacidn del
prensado, una distribucidén superficial uniforme de la fuerza
que actia sobre la masa oleaginosa. Conviene gque la presidn sea
homogénea, es decir, gue sea la misma en todos los puntos, al
objeto de obtener los miximos rengimientos en aceite del mate-
rial oleaginoso, que dispuesto sobre una superficie filtrante

-~ el capacho — recibe la fuerza del pistdn.

En un conjunto de capachos con masa de aceituna -~ es decir
el cargo - sometido a presidn en una prensa hidrgulica, se pue-
de comprobar que una fraccién de dicha masa estd bajo una pre-
sidn inferior a la presidn media, mientras que la otra fraccidn
sufre una presidén superior y soporta, por tanto, la mayor parte
del empuje del pistén. Se entiende que la presidén media es el
cociente entre la fuerza total de empuje del pistdén y la super-
ficie del capacho.

Existe una distribucidn irregular de las presiones en los
distintos puntos de las superficies de cada uno de los capachos,
segin se esté was o menos cerca de sus bordes y, ademds, esta
distribucidn varia en los distintos capachos, pues depende de
gue se encuentren mis o menos glejados de las bases del cargo.

En la prensa hidrdulica solo se puede admitir una cierta
distribucidn uniforme de las presiones en el primero y en el

Ultimo capacho., En efecto, la indeformabilidad de las superfi-
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cies del plato-vagoneta y de la cabeza de la prénsa permite ase-

gurar esto, -al menos cuando las presiones no son excesivas. Por
el contrario, a medida que los capachos estin mas alejados de
las bases del cargo, se aceuntia la irregularidad dn la distri-
bucidén de las presiones, sea porque la masa de aceifuna no se
repartid bien sobre la superficie de los capachos, sea porgue
durante la presidén hay desplazamientos de masas o cambios en su
compactibilldad, sea por la accidn conjunta y acumulada, de ca-
pacho en capacho, de éstos y otros factores.

Bl objetivo que se persigue es wn reparto uniforme de las
presiones en toda la superficie de cada uno de los capachos cual-
quieras que sea la posicidn de éstos en el cargo. Puesto que las
causas que perturban la transmisidn homogénea del empuje del pis-
tén se acumulan de capacho en capacho, la primera cuestidn es
fraccionar el total del cargo en varios lotes o cargos elementa-
les, mediante varias secciones intermedias en las que se asegure
ung distribucidn uniforme de las presiones.

Para ponexr en practica la anterior idea se han usado dis-
cos metalicos o platos simples intexrpuestos entre los capachos,
dividiendo el cargo mediante seecciones intermedias mas o menos
indeformables. La realidad es, sin embargo, que estos distos me-
t4licos no reparten las presiones sino que las transmiten prdc-
ticamente con la wiswa distribucidén con que las reciben, y por
tanto -son inoperantes.

Otra solucidn ha sido preunsar cargos de menor altura con
lo que se disminuyen las fdrregularidades en la distribucidn de
las presiones, puesto que se disminuye el efecto de acumulacidn
antes mencionado. En este caso se han comprobado mejores rendi-
wientos en aceite aunque a costa de disminuir la capacidad de

la prenss y renunciando a usar prensas grandes.
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Ia soluéidn que se plantea es un sistema de seccicnes in-
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termedias en ocads una de las cuales se obtenga, separada o con~
juntanente, una verdadera homogeneizacidn de las presiones, cual-
guiera que sea la distribuci6n de las fuerzas de los capachos
préximos a estas secciones.

Ia particular propiedad de los fluidos - identidad de pre-
siones en todos sus puntos, segin el conocido prineipio de Pas-
cal - permite concebir una cierta cantidad de liquido contenido
en un volumen 0 camara impermeable y deformable, a modo de un
colchdn hidrdulico compensador que, en una seccién intermedia
del cargo, garantice tanto la perfecta homogeneidad de las pre-
gsiones de reacoidn sobre los capachos inferiores, como la com-
pleta uniformidad de las presiones de empuje sobre los cabachos
superiores a esta seccidn. '

Es incontrovertible que si entre dos capachos existe una
capa continua de un liquido, las présiones en todos los puntos
de las superfiocies de estos dos capachos ran exactamente igua-
les: éste es el papel que juega la seccidn hidrdulica en el re-
parto uniforme de las presiones.

En estas condiciones la altura total del cargo no afectara
a la distribucidn general de las présiohes'y lo decisivo serd
la distancia entre las secciones intermedias, es decir, la altu-
ra de los cargos elementales.

Naturalmeunte el volumen en cuyo inteiior se encuentra el
liquido ha de ser impermeable y sus paredes han de ser fiacilmen-
te flexibles y deformables.péra adaptarse a los cambios de con-
sistencia de la masa oleaginosa en presidén, de manera que despla-
zéndose el liguido a las zonas de la seccibn donde haya disminui-
do la fuerzs de reaccidn se compense la disminucidn de compaci-

dad de la masa y se anulen las causas responsables de la irregu-
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lax distribucidn de presiones.

Por comparacidn, el volumen hidrdulico que constituye la
seccidn hidréulica_compensadora de las presiones, puede ser des-
orito como una especie de volumen térico eungendrado por el giro,
no de une circunfereuncia como es el caso del toro, sino de un
rectdngulo, de forma que el borde exterior de este volumen t6-
rico-el lado mds alejado y paralelo al eje de giro- coinoide
aproximadamente con el perimetro externo del capacho, en tanto
que el borde interior - el lado del rectdngulo paralelo y més
préximo al eje de giro - coincide aproximadamente con el ojo del
capacho.

Ia altura de tal supuesto rectdngulo debe ser la suficien-
te pars que pueda existir en su interior un prudente volumen de
liquido'que permita que las superficies externas superior e in-
ferior de esta seccidn térica puedan adaptarse a las irregulari-
dades de' la distribucidén de la masa en los capachos, al mismo
tiempo que se mantiene la capa continua de liquido; todo ello
sin que lleguen & ponerse en contacto las superficies interunas
de dichas caras cuando esta seccidén intermedia esté souwetida a
presidén. Los anteriormente wencionados desplazamientos de Liqui-
do no serdn muy acusados (aunque si lo son las diferencias de
presiones que se producen) puesto que la masa es cargada en los.
capachos con relativa buena uniformidad. Por consiguiente, el
recténgulo cuyo giro engendra este volumen *térico (es decir, su
corte longitudinal) tiene relativamente mucha mas base que altu-
ra.

Cuando el volumen térico estd completamente lleno de un
flufdo incompresible - como por ejemplo, el agua ~ la compensa—.
cidn de las presiones se realiza a volumen oonstante. Eu efecto,

si en determinadas zonas del capacho, en contacto con una cara .
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de 'esta seccidn hidrdulica, existe una presidn superior a la

media, esta fuerza actuard sobre la superficie de esta seccidn
empujdndola hacia demtro y tratando de reducir el volumen del
agua que contiene. EL agua se desplazard entonces hacia las zo-
nas del capacho donde la presidn es iuferior a la media: la re~
duccidn de volumen de aquellas zonas de alta presidn se conver~
tird en aumento de volumen en estas zonas de baja presidn. Al
mismo tiempo, .la alta presidén disminuye, puesto que alli la su-
perficie de la cara de la seccidn hidriulics ha cedldo; parsle-
lamente, la baja presidén aumenta, puesto que agui la superficie
externa de este volumen tdérico ha empujado. Los desplazamientos
del agua en el interior del volumen cesan cuando las presiones
se han lgualado.

‘De acuerdo con lo que se acaba -de exponer, la superficie
de esta seccidén hidrdulica ha de ser ficilmente deformable.

Es preciso tener en cuenta que las deformaciones que han
de sufrir las caras de este volumen térico producen modificacio-
nes en sus dreas superficiales. En efecto, un mismo volumen es-
t4 contenido en diferentes superficies, .del mismo wodo que ung
nisme drea puede estar encerrada en-distintos valores perimetra-
les. Bs decir, que la fdoil deformebilidad, gque anteriormente se
sefiald, implica una fdeil disminucidn o expansién de la superfi-
cie que encierra a este volumen hidrdulico o, dicho més clara-
mente, una gran elasticidad en el material a emplear.

Lo elasticidad exigible a las caras superior e inferior de
lg seccidn hidrdulica ha de presentar un doble aspecto. Por un
lado, el material a emplear ha deAtener una gran capscidad de
aumentar o disminuir sus dimeusiones, bajo los efectos de la
traccidn o compresidn, antes de llegar al limite de rotura; y,

por otra, las fuerzas de reaccidn internas que se produzcan en
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el material, al sufrir estas modificaciones, han de ser reduci-
das, al objeto de que el efecto de transmisidn de las presiones
de una a otrs zona del disco se produzca integramente sin es-—
frangulamientos internos y como consecuencia del desplazamiento
del agua, sin que exista la transmisién de fuerzas basada en la
indeformabilidad del material, lo cual, por absorcidn interna
de los esfuerzos recibidos, impideria la howmogeneizacidn de las
presiones recibidas.

A las condiciones de impermeabilidad, deformabilidad y fle-
xibilidad que se pueden obtener con caucho, goma uw otro material
similar, es necesario atladir las de resistencia a las presiones
a que se verd sometido la seccidn hidrdulica. BEstas presiones
produciran esfuerzos de dos clases: uno de extensidén o traccidn,
localizados fundamentalwente en el borde exterior de la seccidn
hidrdulica, y otros de compresién localizados fundamentalmente
en sus caras superior e inferior y también en el borde interior
gue se corresponde al ojo del capacho.

Conviene examinar la naturaleza de los esfuerzos y el tra-
bajo a realizar en los bordes, exterior e interior, de la sec~
cién hidrdulica. Estos bordes o anillos circulares estdn libres
en el sentido de que por su lado exterior no hay fuerzas exter-
nas de reaccidn, en tanto que por el lado interno reciben la
presidn del liquido contenido en el interior del disco, presidn
que es la misma que sufren los capachos, Las caras superior e
inferior de ambos anillos estan emparedadas entre los capachos
y sometidos por tanto a una compresidén cuyo valor corresponde
también a la presidn que sufren los capachos. En resumen, el
aro o anillo exterior de la seccidn hidrdulica exterior soporta
dos esfuerzos.normales, uno de extensidun en sentido radial y

otro de compresidén perpendicular &l anterior, en tanto que el
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aro interior (ojo del capacho) soporta esfuerzos iguales a los
anteriores pero ambos de compresidn.

Por otra parbe, en estos bordes no son necesarias las con~
diciones de deformabilidad y elasticidad que antes se menciona-
ron, puesto que no estidn en contacto con la masa en presidn, Por
ello, se puede utilizar el material mas adeouado para soportar
los esfuerzos sefialados, bien el mismo material eldstico con un.
alma resistente a la traccidn, bien sea directawente sendos aros
con radios, todo ello constituyendo una estructura especialmente
preparada para responder mecdnicamente a la funcidn resistente
que ha de cumplir,

En lo que concierne a las caras superior e inferior de la
seccidn hidrdulica, ambas emparedadas entre el agua interioxr y

el capacho contiguo, los esfuerzos son prédcticamente de compre

sién salvo los reducidos esfuerzos, como ya se indicd, necesa~
rios para los cambios de forma, que serdn de extensidn cuando
aumente el drea superficial en las zonas en que la deformacidn
de la cara del disco exija un aumento de volumen, y de compre-
sidn en caso contrario.

Ta secoidn hidrdulica gque contiene el wolumen térico des-
crito se llena,totalmente, con un fluildo incompresible o, par-
cialmente, completéndose el volumen con otro fluido compresible.
En cualquier caso, en su aro o borde externo se sitia wna vdlvu-
la, para introducir el o los fluidos.

Cada seccidn hidrdulica puede actuar como sistema indepen-
diente, o bien el conjunto de las varias secoiones en que se di-
vide el cargo pueden estar comunicadas entre si a través de una
tuberia flexible de manera que el fluido sea comin a todas las
secciones, Esta tuberia flexible que une a todas las secciones

hidrdulicas se iuserta en los orificios destinados a la vdlvula,
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o en otros orificio especialmente hecho en. cada gseccidn para
que todas ellas, juntamente con el tubo flexible, constituyan
uwn sistema hidrdulico conjunto.

En la secoidn hidrdulica y en su aro exierno se puede dis-
poner de asas para su wanejo y colocacidn entre los capachos,

o de cualguier otro dispositivo conocido que facilite la opera-~
cidén de formacidn del cargo y su divisidn en lotes o cargos ele-
mentales mediante la colocacidén de estas secciones hidrdulicas
intermedias.

Consecuencia de la mejor distribucidn de las presiones se-
rd la obtencidn de un mayor agotamiento del aceite a extraer de
la maBa oleaginose. Asimismo cabe esperar unas mayor duracidn de
los capachos gque no estardn sometidos en sus fibras a- esfuerzos
descompensadog, y por ello serd posible actuar coun presiones
nas altas. .

Puesto que en cada seccidn hidrdulica se restituye la abso-
lute igualdad de las presiones, cada fraccidn de cargo compren~-
dida entre dog secciones es prensada en andlogas condiciones que
en una prensa de pocs albtura, y por tanto no solo se obtendrs
wés aceite sino que, como en aquellas, se podrd trabajar a mas
velooidad y, en definitiva, se aumentarsd la capacidad de pro-
duccidn de las prensas grandes.

-Coun el fin de facilitar la mejor interpretacidén del inven-
to, en los dibujos adjuntos, comwplementarios de la presente ex-
pogsicién, se representa una forma de realizacidn industrializa-
ble del mismo, que solamente se incluye con cardcter méramente
informativo y no limitativo.:.

Ea los citados dibujos:

La figure 1 uwuestra una seccidn diametral de un disco re-

rartidor de presidn realizado de acuerdo con el presente invento.
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Ta figurs 2 muestra una vista en planta del mismo disco.

La figura 3 muestra en alzado la disposicidn de un cargo
para extraccidn de aceite vegetal, compuesto por discos segun
la figura 1, interpuestos entre seceiones formadas por varios
capachos. V

La figura 4 muestra en seccoidfn diametral, una variante de
realizacidn de un disco, repartidor de presidn.

Como se muestra en las figuras 1 y 2, el disco se coumpone
fundamentalmente de dos coronas circulares (1), de materia im-
permeable, eldstica y flexible, cuyos bordes interior y exterior
estdn respectivamente unidos a los aros rigidos (2 y 3), en for-
ma estanca mediante la fijacidn obtenida por los aros externos
(4 y 5) respectivamente, formando una qémara anular que se lle-
na totalmente con un liqqido incompresible o con una parte de
liguido incompresible y otra parte 6on un flufdo compresible. EL
llenado se efectiia por medio de la vdlvula (6) situada en el aro
exterior (3).

Una variante ds realizacién de estos discos puede ser la
representada en la figura 4, en la que los aros (2 y 3) estdn
constituidos por perfiles en "C" unidos por una varilla radial
(7), con el fin de dar rigidez al conjunto y facilitar asi la
colocacidn en la formacidn del cargo.

Otra variante de realizacidn de estos discos puede ser la
obtenida con la eliminacién de los aros (4 y 5), realizdndose
la unidén de las coronas (1) a los aros (2 y 3) mediante soldadu-
ra u otro procedimiento. o

Los discos constituidos de acuerdo con cualguiera de las
variantes citadas, se colocan para componer el cargo en la for-
ma, indicada en la figura 3, es deocir, situando sucesivamente va-

rios capachos con sus correspondiente capa de fruto y un disco,
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hasta lograr completar el cargo, que queda asi subdividido en

varias secciones.

Al ejercer su accidn el pistén hidrdulico (8) coutra la ba-
se de la preunsa (9) a través del paquete constituido por el car-
go, se obtiene un reparto uniforme de presiones en cada disco
intermedio, segin explicacidén anteriox. -

Mediante las conexiones (10), coustituidas por tubos flexi-
bles, indicadas en linea de trazos, conectadas a las vdlvulas
(6), se pueden unir todas las cdmaras de los discos intermedios,
haciendo que el liquido pueda pasar de unos a otros, con lo cual
se cousigue que la presidn sea idéntica en todas las secciones.

Descrita suficienteuwente la naturaleza del invento, asi co-
mo un ejemplo de realizacidén prdctica del mismo, solamente cabe
afladir que en el conjunto y partes descritas es posible introdu-
c¢ir cambios de materias, formas y disposicidn de sus elementos
componentes, siempre que estas variaciones no alteren el funda-

mento del invento.
REIVINDICACIONES

18),-"SISTEMA DE SECCIONES PARA REPARTO UNIFORME DE PRESIO~
NES EN PRENSAS HIDRAULICAS" que se caracteriza porque el cargo
de la prensa queda subdividido en varios grupos de varios capa-
chos al estar intercalados entre dichos grupos o lotes un ele-
mento separador formado por una cdmara anular, plana de paredes
superiqr e inferior imperueables, eldsticas y deformables, cu-
yas cdmaras estdn llenas con un liguido incompresible, y tienen
sug didmetros exterior e interior correspondientes coun los de
los capachos, de manera que al ejercer su accidn compresiva la
prensa, la presidn se reparte uniformemente en las superficies

de cada camara.
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22),-"SISTEMA DE SECCIONES PARA REPARTO UNIFORME DE PRESIO-
NES EN PRENSAS HIDRAULICAS" segin la reivindicacidn 1, que se
caracteriza porque las cédmaras situadas entre las secciones de
capachos estian formadas por dos pilezas laminares en forma de co-
rona circular, de una materia impermeable, elédstica y defdrmable,
unidas por sus bordes interior y exterior a respectivos aros de
materia resistente por soldadura o por aprisionamiento con otxos
aros exteriores, de forma que'se obtenga la adecuads estanguei-
dad, comprendiendo el aro exterior una boquilla laterél con val-
vuls para efectuar el llenado de la cdmara asi formada con un
liquido incompresible en su totalidad o complementado con un
fluido compresible.

32),-"SISTEMA DE SECCIONES PARA REPARTO UNIFORME DE PRESIO-
NES EN PRENSAS HIDRAULICAS" seglin la reivindicacidn ahterior,que
ge caracteriza porgque los aros exterior e interior pueden ser
macizos, huecos o de la seccidn més apropiada para couseguir la
adecuada resistencia y economia dé meteriales y ligereza.

4&) ,-"SISTEMA DE SECGIONES.PARA REPARTO UNIFORME DE PRESIO-
NES EN PRENSAS HIDRAULICAS" segin la reivindicacidn 1, que se
caracteriza porque los aros exterior e interior estdn unidos me-
diante elementos rigidos radiales de espesoxr reducido.

52),-"SISTEMA DE SECCIONES PARA REPARTO UNIFORME DE PRESIO-
NES EN PRENSAS HIDRAULICAS" segin la reivindicacién 1, que se
caracteriza porque cdmaras separadoras intermedias son suscep-—
tibles de unidn entre si por medio de conductos flexibles conec-
tados a las boquillas de llenado con el fin de equilibrar la
presién en todas ellas.

62).-"SISTEMA DE SECCIONES PARA REPARTO UNIFORME DE PRESIO-
NES EN PRENSAS HIDRAULICAS". ‘

La presente memoria descriptiva consta de trece hojas fo-



liadas y mecanografiadas por una sola cara, componiendo un total
de trescientas treinta y una lineas, incl js las presentes.
e

Madrid, 6 a/o Ogtubye de 1.973.-
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