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PATENTE DE INVENCION Ne

MEMORIA DESCRIPTIIVA
Sobre:
" PERFEGCIONAMIENTOS EN LAS MAQUINAS PARA DIVIDIR MASAS
PASTOSAS DE PANTFICACION EN PORCIONES PREDETERMINADAS "

Solicitante: D. Cesar CROS ALTES, de nacionalidad espa~-
fiola, domiciliado en Barcelona, calle Mar-

qués del Duero n? 120,

Inventor: el solicitante,
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La presente invencidén se refiere a unos perﬁccig
namientos en las mdquinas para dividir masas pastosas de pa
nificacién en porciones predeterminadas, cuyos perfecciong
mientos determinan un nuevo tipo de estas mdquinas con las
que se obtiene una perfecta divisidn, en porciones iguales,
de toda clase de masas de panificacién, tanto si son blan-
das como sl son duras, sin perjuicio alguno en la naturale
ze, de dichas masam, obteniendo ventajas de tipo prdctico y
econdmico no logradas hasta el presente con las miquinas y
métodos conocidos para este menester. 7

De conformidad con la idea objeto de estos per—
feccionamientos, la conformacidn o moldeo de la masa y su
consiguiente divisidn o corte en porciones o piezas de i--
gugl magnitud, previemente establecida, se determina en una
caja o tubo de moldeo delimitada por una parte del chdsis
o estructura de la propia médquina, y cuya caja o tubo ofre
ce la particular: caracterfstica de que sus paredes internas
estdn constituida® por una o varias cintas sinfin, segin -
gea el formato de las plezas de masa arobtener, cuyas cin-
tas se desplazan, con 1o gue las paredes internssg de la ca
ja o tubo de moldeo y arrastre de la masa son méviles, ILa
indicada caja 0 tubo se orzaniza en el conjunto de la mé--
quina de modo que su entrada coincida con la saelida de una
tolva de zlimentacidn de masa, y sobre su salida se ha pre
visto una cuchilla guillotina que tiene por finalidad 4ivi
dir o separar laz mass en las porciones o piezas de longitud
deseada.

El movimiento o desplazamiento de las indicadas
cintas sinfin que constituyen las paredes méviles de la ——

cdmara, caja o tibo de moldeo de la masa que sale de lg —~
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tolva de alimentacién, se realiza a le misma velocidad Y -
con el migmo sentido lineal en direccidén a la boca de salida,
siendo este movimiento o desplazemiento intermitente, es de
cir, se produce wn avence ya predeterminado y regulado de -
35. la mesa segdn hayan de ser las dimensiones o proporciones -
de las piezas o porciones a obtener, y salida la regulada -
cantidad de masa se produce un paro simultédneo de las cintas,
en cuyo momento desciende la cuchilla guillotina que corta
ls porcién de masa dosificada, al elevarse la citada cuchi-
40, 1la, una vez efectuado el corte o divisién de la porcidn de
masa, se pone simultdneamente en movimiento las cintas en -
la caja o tibo de moldeo arrastrando hacia la boca de salida
a la misma cantidad de masa, en que vuelve a producirse el
paro, consiguiente corte o divisién y nueva puesta en movi-
45, miento de las cintas, repitiendose este ciclo.

ElL recorrido de las indicadas cintas sinfin, y --
congecuentemente el caudal de masa arrastrado o desplazado
por las mismas, puede ser regulado desde cerc hasta un méxi
mo determinado, por medio de mecanismos concatenados entre

50, sf y que se detallardn en el transcurso de este memoria deg
criptiva.

Las porciones de masa determinadas son recogidas
o ls salida de la caja de moldeo y trasladadas con otra cin
ta sinfin de avance continuo que, en combinacidén con un ro-

55, dillo de giro continuo, situado sobre ella a distencia ade-
cuada, separan las porciones de masa ¥y posibiliten su extrac
¢ién de la méquina.

Estas son a grendes rasgos las peculiaridades de
los perfeccionamientos objeto de la invencidn, cuybs mecanis

60. mos y demas cargcteristicas se pondrdn de manifiesto en el
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transcurso de la descripcidn que a continuacidén se da, en -
que, para facilitar su comprensidn, se hace referencia a las
léminas de dibujos adjuntas en que de manera un tanto esque
nédtica y tan solo por via de ejemplo se muestran detalles -
esencizles de estos perfeccionamientos. Estos detalles se -
dan a tftulo ilustrativo, por lo tanto esta memoria debe —
ger considerada sin cardcter restrictivo alguno en cuanto a
formas, dimensiones, proporciones y materias se refiere.

En las ldminas de dibujos adjuntas:

La figura 1 muestra un corte longitudinal conven-
cional de la mdquina determinada por los perfeccionamientos
objeto dg esta invencidn,

En la Tigura 2 se muestra una vista frontal de ls
méquina sin la cinta de recoglda de las porciones de masa -
ni el rodillo extractor, apreciandose la boca de salida de
lea cédmara, caja o tubo de moldeo, delimitada por las cintas
sinfin que constituyen sus paredes mdviles.

Fn lag figuras 3, 4 y 5, se muestran diferentes -
formatos de la cédmara, caja o tubo de moldeo y dosificadd -
de la masa, que puede determinarse cambiéndo en consecuen-—-—
cia el ndmero y forme de las cintas sinfin que forman sus --
paredes méviles.

Tal y como se puede aprecilar en las figuras enume
radas, la cinta sinfin principadl -1- que constituye la hase
mévil de la cdmara, caja o tubo de moldeo y dosificacidn, -
se extiende entre un rodillo motriz -5- y otro rodillo con-
dueido -6- cuyos ejes estdn montados entre los laterales =--
~14=~ y =15- de lg armgdura de la méquina. En su rame supe--
rior, esta cinta -1~ se desliza sobre una base de apoyo -13-

dispuesta igualmente entre log lgterales de la armafura de
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la méquina. En su rama superior, esta cinta -1- se desliza
gobre una bage de apoyo -13- dlispuesta igualmente entre los
laterales de la armadura de la mdquina, disponiendose sobre
diche rams superior de la cinta =1=, a determinada altura de
ella y en el mismo sentido longitudinal, otra cinta sinfin
-2~ que se extiende entre los rodillos -7= y =8-, siendo =-
esta cinta de menor longlitud que le cinta principal -1- con
el fin de dar espacio para la parte de entrada a la cédmere,
tubo o caja de moldeo y dosificacidn de la masa que coincide
con la de salida de una tolva -16-, y en la boca de salida
para la disposicidn de la cuchilla guillotina -17- de corte
y separacién en porciones de la masa. EL ramal o parie infe
rior de la cinta sinfin -2-, constitutiva de la pared mévil
superior del tubo de moldeo, se desliza por debgjo de la ba
ge de apoyo 18- de la misma, la cual base queda interpuesta
entre 1los laterales =14= y =15- de la armedura de la méguina.

ILas paredes méviles de la caja, cdmara o tubo de
moldeo y dosificacidn de la masa, principal -1- o0 base y su
perior =-2-, se completan, en el caso especffico que se mueg
tra en las figuras 1, 2 y 3, con las cintas sinfin -3- y -44
que se constituyen en las paredes laterales, extendiendose
estas cintas, respectivamente, entre los rodillosg -9~ y =11~
anteriores motrices y los correspondientes rodillos posterio
res ~-10- conducidos, apoyandose estas cintes sobre los res-
pectivos latersles -14- y ~15- de la armadura de la méquina,
cruzandose log ejes transversales de los rodillos de las cin
tas laterales a 90 grados respedto de los ejes de los rodi-
1los de las cintas inferior -1- y superior =2-,

El movimiento de avance intermitente de las cintas

sinfin -1-, -2=~, =3- y ~4-~ constitutivas de las paredes de
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1la cédmara, tubo o caja de moldec y dosificacién de la masa, -

as! como el giro del rodillo -19- situado en el interior -

de 1lga tolva -16~, ge logra mediante un motor reductor a tra
vés de las correas de trasmisién -20~ y -21- que mueven a un
volante -22- montado fijo en la extremidad de un eje ~23- —
que se extiende a trevés de los laterales -14- y -15- de la
armadura de la mdquina, y comporte fijo en su otra extremi--
dad un eje excentrico -24- que puede ser desplazado, sumentan
do o disminuyendo su excentricidad, por medio del mando regu
lador -25- solidario de un eje roscado -26~ gue rosca sobre
un soporte —-27- al que estd fijado el eje excentrico —24-, =
Al eje excentrico -24- estd unido el extremo de una biela --
-28- que por su otro extremo acciona a una pelenca -29- gue,
a su vez, arrastra por medio del trinquete =30~ a la rueds -
-31- del trinquete que es solidaria del eje moiriz -32- &l -
que estd fijado el rodillo -5~ motriz de la cinta sinfin prin
cipal ~1- a la que arrastre conjuntemente con las otras cintas
ginfin -2-, =3~ y -4~ por medio de los juegos de pifiones en
dngulo -33-, =34~y -35-.

— El movimiento ascendente y descendente de la cuchi
1la guillotina -17- para corte en porciones de la masa, es -
transmitido desde el eje -23- por medio de los pifiones de cg
dena -36- y -37- ¥ la correspondiente cadena =38, acciénan-
do a los ejes excentricos -39=- y -40- que por medio de las -
bielas —-41- y =42- mueven g la cuchilla guillotina citada.

De la descripeidn que antecede y representaciones
de las 14minas de dibujos adjuntas, se infiere la constitu—
cidn, montaje y funcionabilidad de la méquina para dividir ma
sas pastosas de panificacién en porciones predeterminadas, -

derivada de los perfeccionamientos objeto de esta invencidn.



155,

160.

165,

170.

175.

180,

Se hace constar a los efecto® oportunos que en el
objeto de esta invencidn se podrdn introducir todas aquellas
variaciones de detalle que las circunstancias y la prictica
pudieran aconsejar y que revistan cardcter accesorio con =-
respecto a los perfeccionamientos descritos.

NOTA

Le Patente de Invencidn que se solicita par veinte
afios para Espafia, de acuerdo con la vigente Legislacidn, de
berd recaer sobre: “"PERFECCIONAMIENTOS EN LAS MAQUINAS PARA
DIVIDIR MASAS PASTOSAS DE PANIFICACION EN PORCIONES PREDETER
MINADASY, segin las caracteristicas esenciales de las siguien

tesg:
REIVINDICACIONES

1.,- Perfeccionsmientos en las mdquinas para dividir
masas pastosas de panificacién en porciones predeterminadas,
que se caracteriza porque las paredes internas de la caja de
moldeo y dosificacidén de la masa, delimitada por una parte
de la armadura de la méquina, son méviles, y se constituyen
mediante un ndmero determinado de cintas sinfin, variable -
segdn el formato de las porciones de masa que se hayan de -
obtener, cuyas cintas se extienden entre los rexpectivos ro
dillos motriz y conducido que las desplaza en el mismo sen~
tido y a la misma velocidad lineal desde la boca de entrada
a la citada caja hasta la de salida con intermitencias, es-
to es, alternando un avance gimultdneo, predeterminado y re
gulado de las cintas, con un paro,y as! sucesivamente.

2.- Perfeccionamientos en las méguinas para divi-
dir masas pastosas de panificacién en porciones predetermi-
nedas, caracterizados ademas porque la boca de entrada de -

le masa en la caja de moldeo y dosificacién, a que se hace
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referencia en la reivindicacidn anterior, coincide con la
de salide de la tolva de alimentacién de masa, provista -
de un rodillo interno de empuje, siendo arrastrada le masa
por las cintas hacia la boca de salida de la caja de modo
185. que en su avance aquélla se moldea adquiriendo la forma -
calibrada del interior de la caja, lograndose a la salida
ui caudal regulado de masa que es cortado en la misma bo-
ca de salida en porciones igusles mediante una cuchills -
guillotina montada sobre dicha boca, y cuyo descenso para
190 efectuar el corte se produce al parar las cintas, que reg
nudan su movimiento de desplazaemiento de la masa al ascen
der la cuchilla guillotina a su posicidén elevada una vez
efectiado el corte, dando lugar a un nuevo avance del —-
caudel de masa para repefir el mismo ciclo sucesivamente.
195, 3.- Perfeccionamientos en las mdquinas pars di-
vidir masas pastosas de panificacidn en porciones prede--
terminadas, caracterizados ademas porgue el recorrido de
las cintas y consecuentemente el caudal de masa es regulg
ble desde cero hasta un recorrido mdximo, determinado por
200. un eje excentrico o ciguefial de exceniricidad regulable -
vinculado al eje motriz del conjunto de la méquina, & cu-
yo eje excentrico estd unido un extremo de una biela cuyo
otro extremo se vincula a una palanca que adguiere movi--
miento de vaiven y que, por mediacidén fe un mecanismo de -
205, tringuete u otro de irreversibilidad andlogo montado en el
eje prineipal, acciona a los ejes de los rodillos motrices
de las cintas sinfin por medio de pifiones en dngulo, co--
rrespondiendo a meyor desplazamiento del eje excentrico -
regulgble descrito un mayor arco en el movimiento de vai-

210, ven de la palanca y, consecuentemente, mayor desplazamien
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Yo de las cintas en el momento de avance.

4.~ Perfeccionamientos en las médquines para divi
dir masas pastosas de panificacidn en porciones predetermi
nadas, segin reivindicaciones anteriores, caracterizados -
ademas porque los trozos de masa ya cortados son recogidos
¥y transportados por una cinta sinfin de avance continuo sin
intermitencias, la cusl separa dichos trozos de masa con -
ayuda de un rodillo de giro continuo situado encima de di-
cha cinta con la separacidn adecuada para que los trozos -
de masa sean extraidos entre la cara superior de le c¢inta
vy la cara inferior del rodillo.

5.— PERFECCIONAMIENTOS EN LAS MAQUINAS PARA DIVI
DIR MASAS PASTOSAS DE PANIFICACION EN PORCIONES PREDETERMI

NADAS,
Todo ello tal y como se describe y reivindics en
la presente memoria descriptiva que consta de nueve hojas

mecenografiadas por una sola de sus caras y se ilustra con

las léminas de dibujos adjuntas.

pedeia, 5 0CT.1973

CESAR CROS ALTE
POP. -
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