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Es un objeto de esta invencidn proporcionar un
método para producir, de menera eficaz, econdmice y conti-
nua, una alfombra de pelo en bucle unido,

Otros objetos y ventejes de la invencidn resul~
terén féeilmente evidentes & medida que avanza la descrip-
cién para exponer la invencidn con referencis a los dibu~
Jos que se acompafien, en los cuales:

La figure 1 es una viste en alzado, en seccidn,
tomada por ls linea l=-1 de la figura 2;

Lo figura 2 es uns vista en alzado, en seccidn
transversel, del rotor de mdquina de el fombras pare poner
en préctica el método del invento;

Le figura 3 es una viste en dlzado tomada por
la linea 3-3 de le figura 2;

La figura 4 es una vista en alzado tomesda por
la linea 4=4 de lz figure 2

Les figures 5 & 7 son vistas a escala szgrandada
del mecanismo de formacidn de bucles mostrando diversss
etapas de la formacidn de bucles;

Le figure € es une vists a mayor escels del pie
de presidn mostrado en la figura 63

Le figura 9 es une vieta frontel de une de les
hojes superiores entalledes; y -

La figura 10 es une vista en disefio esquemético

‘de una- 21l fombra que puede ser hecha con le hoja entellade.
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Observendo les figures 1, 3 y 4, se explicard el
concepto globel, Una plurelidad de cebos de hilo 10 son
alimentedos desde un haz o carrste de Horsién (no mostrado)
en 8l rotor 12 scbre un par de rodillos 14 y 16. En el ro=-
tor, la hoje superior 17 coopere con las hojas inferiores
18 para inserter el hilo en bucles entre las hojas inferio-
res 18. E1 rotor es heclio girar en sentido levdgiro y los
bucles se inserten en un adhesivo apropiado, tal como
poli(cloruro de vinilo), situado sobre une ldmina de res-
peldo o soporte 20 por la espdtula 22. Le hoje de respal-
do es suministreda desde un rollo 30 haste una posicidn
en que se sitis contra la parte superior de los bucles.

La lémine de respaldo con lo® bucles unidos a ella conti~
nda girendo en sentido levégiro junto a los calentsdores
eléctricos 32 de rayos infrerrojos pare consolidar l2 unién
entre los bucles y la lémins de respzldo. Entonces la sal-
fombra unida es mudada o transferida a encima del rodillo
34 y suministrads al rodillo de recogids (no mostredo).

El rotor 12 estéd soportedo entre placss latera-—
les 36 y 38 mediente soportes trensversales 40 y 42, &
los cueles estén unides una plurslided de placas de sopor-
te 44 y 46. Soportades e rotecidn entre las placas 44 y
46, hey unos anillos 48 de soporte de hoje que estdn man~
tenidos en posicidén mediante la rueda denteda de acciona~

miento 50 y las ruedas dentadas locas 52 y 54, que estdn
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montadas en una de les placas 44 y 46 y que se aplicen

& la superficie interior dentada de los anillos 48. Ca-
da uno de los enillos 48 de soporte de hoja tiene una plu~
ralided de muescas o entalladurss mecanizades en la su~
5 perficie exterior del mismo para soportar de maners deslie-
zeble las hojas inferiores 18. Les hojes infericres son
mantenidas en las muescas por medios apropisdos, teles
como muelles o &anillos de soporte en leos extremos de las
nojes (no mostredas).
1c Les ruedes dentades eceionades 50 estén solida~
riemente 2seguredas a un érbol 56 montado pars girer, el
cuel es hecho girar intermitentemente por le accidn del
fiedor 58 contra la rueda de trinquete 60 montads en un
extremo del drbol 56. El fiador 58 esté montedo 2 pivota-
15 miento y es eccionado por el brazo de manivela 62, el cual
eg hecho girsr por la palence 64 coneccteda & la menivela
65. Le manivela 65 estd montzda en el drbol 66 soportado
por cojinetes €8 en las plecaes 44 y 46 y es accionada por
" la cadena 70, le& cugl es accionada desde wm menantial de
20 eccionsmiento (no mostrado) por le cedena 72. Un segundo
fiador 74 esté montasdo & pivotamiento junto & la rueda
de trinquete 60 pars evitsr el retroceso de la rueda de
tringquete. '
., Montedas asimismo en el drbol 66, entre pares

25 adyacente de placas 44, 46, hay unaes leves 76 para accionar
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periddicemente a les hojas 18. Otro juego de levas 78
estén montades en el frbol 80, el cusl es tembién accio-
nedo por ls cadena 70 en relacidn de regulacidén de tiempo,
de menera que las leves 76 y 78 giran en una relacidn de
uno & uno.

Cede una de l2s levss 76 tiene un par de segui-
dores B2 cargados por muelle, ssociados funcioneslmente
con ella para deslizar hecia erribs una de las hojas infe~
riores 18 en un momento predeterminado. EL seguidor hsce
que el brszo 84 montado e pivotemiento se mueva hacie
arriba pera aplicerse & la hoja 18. Otrapalenca 86 esté
conectada de menere pivotable pera hacer que el brezo &
se mueve en une direccidn sustancialmente perpendiculer
pars elever la hoje 18 verticalmente haciz arriba.

Las levaes 78 estdn funcionalmente ascciedas con
un brazo seguidor 88 pivotablemente conectado gl bestidor
de la méquine psre hecer subir y bajar el portedor 90 de
hoja superior. Montedo en el portador 90 de hoje estd el
soporte de hojes superior 92 y el pie presionador 94. El
soporte de hoja 92 estd ssegursdo & le placa movible 96
por medio de un tornillo 98. Unos tornillos 100 sobresa-
len & través de la plece 96 pare soporter el ple de pre~
sién 94. Situedos entre la placa 96 y el pie de presidn
94, elrededor de los tornillos 100, hsy unos muelles de

compresidn 102 pera la finalidad que se explicerd e con-



tinuacién. La hojs superior 17 estd montade en el extre-
mo de soporte de hoja 92 y sobressle 2z través de las eber-
turas alargedes 104 en el pie de preéiéno
En la reelizecidn preferida, el rotor 12 se de~
5 tiene cusndo las hojes 17 y 18 estén formando los bucles
y después el rotor es orientado o movido un paso & la
siguiente posicidn de formacidn de bucle, pero tsl movimiep
to no es obligatorio. Se prevé que el movimiento del ro-
tor puedas ser continuo y que el portador de hoja 90 pue-
10 da moverse con el mismo de la msnera que se muestra en la
patente norteamericena mimero 3.385.T47, en la que el
movimiento de la plataforma superior esté sincronizado
con el movimiento de un rotor el ser la velocidad angu-
lar del portedor de hoja igue2l a la velocidsd engular del
15 rotor durante una perte del periodo de formecidn de bu-
cles.
Haciendo referencies ghore a lasg figuras 5 a 7
se explicard el funcionamiento de la formacidn de bucles.
En la figura 5, la ruede de trinquete 58 y el fiador 60
20 han sido sccionados para hecer girsr le hojs 18 e la po-
sicién indicada. Le leva 78 hz hecho pivoter la palanca
88 a 12 posicidn extrema superior para mentener la ho ja
17 en su posicidn elevadas. A continuecidn, e medide que
lag levas 76 y T8 continuen girando, sdopten la posicidn
25 mostrada en la figura 6, en la que la hoje superior 17
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es hecha bajar pere doblar el hilo hacia sbajo sobre uné

de las hojes 18, en tanto que el pie de presién 94 se
aplica e 1s perte superior del bucle de hilo enteriormente
formado pera evitar que sesz expulsado &l pleger ls hoja
17 8l hilo sobre la hoja 18. Despuds, ol contimuer girsn-
do las levas 76 y 78, les mismes adopien la posieidn B
mostrede en la figura 7, en la que 1la hoja 17 permsnece
en la posicidén bejade, en tento que el brazo 84 es movi-
do haciae arriba por la leva 76 pera hacer deslizer le
hoja 18 hacia arribs con el fin de former ls otra mited
del bucle de hilo entre hojas sdyacentes 18. Uns vez que
el bucle de hilo se forme entre hojas adyscentes 18, las
leves 76 y 78, respectivemente, permiten gque la hoja 18

se retraiga y que se mueva hacis arriba le hoja 17. Las

ho jas 18 son desplazadas por pasos nuevemente a le pogicidn
mostrade en la figure 5 y el ciclo se repite.

Se ha de observer que solamente estéd giendo for=—
made la mitad del bucle de hilo en cuslquier momento, )
reduciendo con ello las fuerzes de friccidn sobre el hilo
entre 1la hoja 18 y el hilo. Esto de lugar, neceserismen-—
te, a ung reduccidén de la cuantia de fuerzas necesaris en
las hojas 17 y 18 para former los bucles de hilo.

Le figura 9 muestre unes versidn modificsda de
la hoje superior 17, la cuel proporcionaré un efecto de

dibujo en la slfombra producida. Bdsicamente, el efecto
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ge obtlene disponiendo muescas 116 separades entre si
pare proporcionar partes elevadas 108 entre ellas, de
menera que ciertos hilos elegidos de los cabos de hilo

10 son empujsdos més abajo éntre las hojas inferiores 18
pere proporcioner bucles sltos y bajos-en el hilo unido

a la lémine de respsldo 20. En la figura 9, la longitud
de les muesceas es equivalente 2 la longitud de le parte
eleveda pera proporcionar bzndas 110 de igual anchura con
un pelo bejo y bandes 112 de pelo alto, segin se repre-
sente esquemdticemente en la figure 10. Evidentemente, se
puede prever cuelquier anchura de muesca en la hoja 17
para proporcionar efectos de banda de anchures verieble en
la elfombre 116.

Aungue se han descrito especificemente les rea-
lizeciones preferidas de la presente invencidn, se prevé
que se pueden efectuer cembios sin sperterse del elcance
y espiritu de la misma y se desea que esta quede limite~
de solamente por las reivindicaciones.

La presente solicitud, que corresponde 2 la pre-
sentada en Estedos Unidos de América, el 15 de Mayo de
1972, bajo el N2 252.974 y 24 de Noviembre de 1972, Ne
309,475, se eccoge & los beneficlos del Articulo 51 del
vigente Estatuto sobre Propiedad Industriel.
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Los puntos de invencidn propia y muieva, que se
5 presenten pera que seen objeto de esta solicitud de Pa-
tente de Invencién en Espafia, por VEINIE afios, son los que
se recogen en las reivindicaciones siguientes:
18,- Un método de producir une telas tejida en
una mdquina que tiene sl menos dos juegos de hojas movi-

10 bles, teniendo un juego una plurelided de hojes, que cém_
prende les opsraciones de: proporcionsr une reserva de
hilo, mover una hoje contre el hilo y doblar el hilo so=-
bre una hoje de la pluralided de hojes, retensr el hilo
dobledo en posicidn y mover la siguiente hoje adyscente

15 de la plurelided de hojes contras el hilo para former un
bucle en le misma, suministrer uns lédmina de respaldo
o soporte y adherir el bucle de hilo formedo & la lémina
de respaldo.

28.~ Un método de producir una tela te jida.

20 Tel y como se ha descrito en la Memoria que
antecede, representado en los dibujos que se acompafian
¥y para los fines que se hen especificado.

Esta Memoria consta de nueve hojas escrites a
méquine por una sole cara. T e AT

25 Madrid, S 0udf

20.9.73 P.A.
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