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La presente invención se refiere a per­
feccionamientos en generadores de corriente alterna para auto- 
vehículos según se describe a continuación. En las disposicio­
nes rectificadoras conocidas hasta ahora de tales generadores 
de corriente alterna, el enlace entre ambos cuerpos refrigera­
dores que llevan los diodos positivos y los diodos negativos 
se monta del siguiente modov Sobre uia primera aleta refrigera­
dora están sujetos o soldados diodos que conducen en cada se­
miciclo positivo, y sobre una segunda aleta refrigeradora dio­
dos negativos que conducen en cada semiciclo. Los hilos de 
conexión libres de los diodos en conducción positiva y de los 
diodos en conducción negativa están sujetos y soldados ecbre 
una placa de conexiones con circuito impreso, en taladros 
pr&cticados sobre la pista conductora perteneciente. La dispo­
sición rectificadora asi montada está fijada a un portacojine 
te del generador con avuda de tornillos. Esta formación cons­
tructiva tiene la desventaja de que a consecuencia de las os­
cilaciones mecánicas que surgen al funcionar el generador, 
los terminales de los diodos e incluso la placa de conexiones
pueden llegar a romperse. !

!La disposición según la presente inven—Ii
eión tiene por el contrario la ventaja de presentar una resijs 
tencia muy efectiva respecto a oscilaciones mecánicas. La pía 
ca da conexiones y los terminales de conexión de los diodos j 
están protegidos contra oscilaciones libres mediante la adi­
ción de una pasta de resina, y las aletas refrigeradoras ac— j

¡tuan como elementos de refuerzo. Ya que el espacio intermedioj 
entre una aleta refrigeradora para los diodos en conducción 
positiva y la aleta refrigeradora para los diodos en conduc- ¡ 
eión negativa está re3 leño con resina, se consigue también uná30
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excelente resistencia contra oscilaciones de flexión y contra 
oscilaciones propias de las aletas refrigeradoras. Ha de eonsi 
dorarse como ulterior ventaja el que se consigue una esencial 
simplificación del montaje ya que la disposición rectificadora 
en una pieza puede fijarse muy sencillamente en el generador 
o adosarse al generador.

Es especialmente ventajoso emplear al 
mismo tiempo como elemento que aísla la unidad rectificadora 
respecto al portacojinete, la resina empleada. Es especiaÍ3.en 
te ventajoso aislar también con ayuda de resina respecto a las 
aletas refrigeradoras los pernos empleados para la fijación de 
la disposición rectificadora, de manera que los pernos pueden 
estar al mismo potencial que el portacojinete. De este modo 
puede reducirse más el número de componentes individuales y 
el número de fases de trabajo al montar el generador.

En el dibujo están representados ejemplos 
de ejecución de la invención que se aclaran con más detalle 
en la descripción siguiente:

La figura 1, muestra un esquema eléctri 
co del generador de corriente alterna según la invención con 
disposición rectificadora incorporada.

La figura 2 , es una representación del 
generador dibujado parcialmente en sección,

La figura 3 . es una vista frontal de 
una disposisición rectificadora en el generador según la inven 
ción, y concretamente vista en la dirección de la flesha A 
de la figura 2.

La figura 4 , es una sección a lo largo 
de la linea B-B'de la figura 3 . y

La figura 5 . es una representación en
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sección a lo largo de la linea C-C'de la figura 3 - !
La figura 6 muestra en sección un s.,&*ra ¡ 

do ejemplo de ejecución, la figura 7 muestra una disposición 
rectificadora del segundo ejemplo de ejecución, desde arriba,! 
y la figura 8 es una representación en sección a lo largo de j 
la línea A-A*de la figura 7 * En las figuras y en la perteñe- ! 
ciento descripción las cifras de referencia iguales se refie-¡ 
ren a partes iguales o correspondientes.

A base de las figuras 1 a $ se aclarará 
con más detalle el circuito y la formación constructiva do] 
primer ejemplo de ejec tción. En la figura 1 , un arrollamiento i 
de estator 1 presenta extremos de arrollamiento 2, 3, 4 cuyos 
hilos de conexión 1 0 2 , 1 0 3 , 1 0 4 salen al exterior. Al arrolla 
miento de estator 1 se conecta un circuito rectificador 5 que 
por una parte está conectado con la conexión positiva 6 y por 
otra parte a masa. La conexión negativa 7 está conectada a su 
vez igualmente a masa. La figura 2 muestra un núcleo de hierre 
del estator 1 mencionado arriba. El núcleo de hierro del esta­
tor 1 0 1 está alojado entre ambos portaco jinetes 8 y 9 . El cijr

, tcurto rectificador 3 a 5** de tres diodos que conducen en cada
seciciclo positivo en cada caso 10 a y tres diodos para los 
semiciclos negativos en cada caso 10b, de una primera aleta i 
refrigeradora lia para ios diodos en conducción positiva^y una' 
segunda aleta refrigeradora 11b para los diodos en conducción! 
negativa y de tres pistas conductoras 1 3a, 12b y 12c, que es­
tablecen el enlace eléctr co entre los diodos 10a y 10b.

:
La disposición rectificadora 5 está cojnj 

formada y prensada con una resina 13 formando una pieza única.. 
Las aletas refrigeradoras lia y 11b tienen a ambos extremos ' 
partes dobladas Illa y Hlb. Tres diodos de la misma polaridad!
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en cada caao 10a y 10b están fijados a estas aletas refrigef 
doras, enlazadas eléctricamente con las aletas refrigeradoras! 
lia y 1 1b. En ambos extremos de las pistas conductoras mencioj 
nadas arriba 12a, 12b, 12c se han prácticado en cada caso pa­
sos 112a, 112b, 112c. Un estos pasos están introducidos los 
terminales de conexión 110a y 110b de los diodos 10a y 10b, y 
están fijados y enlazados eléctricamente mediante soldadura 
blanda. En la parte central de las ptstas conductoras 12a, 12b 
12c está dispuesto en cada caso un paso 212a, 212b, 212c, y 
está fijado mediante remachado y luego soldado un pasador hue 
co en cada caso l4a, 3 ib,y l4c. En los nervios refrigeradores 
lia y 11b están fijados con ajuste pernos 6 y 7 que son idén­
ticos a las conexiones 6 y 7.

Primeramente se fijan con conducción 
eléctrica los diodos 3 0a y 10b en las aletas refrigeradoras 
lia y 11b y luego se meten los pernos roscados 6 y 7. a conti^ 
nuación se unen mediante soldadura los terminales de conexión 
de los diodos 10a y 10b, a las pistas conductoras 12a, 12b,
12c y finalmente se fijan mediante rehundido los pasadores 
huecos i4a, l4b y 14c, en las pistas conductoras 12a, 12b y 
12c. A continuación se vierte la resina 13 en estado de fusióh

i
sobre la unidad rectificadora y se prensa el conjunto. Des­
pués del prensado se conectan hilos de alimentación 102, 103, 
104 del arrollamiento de estator 1 en los pasadores huecos i 
l4a, l4b, y l4c, y se sueldan fijos. Después de esto la dispo¿? 
sición rectificadora 5 se fija con ayuda de los tornillos 6 
y 7 bajo intercalamiento de elementos aislantes no representa, 
dos, en el portacojinete á y a continuación se disponen el res 
to de los elementos del generador.

En el primer ejemplo de ejecución se 
necesitan elementos aislantes para aislar respecto al portaco
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jinete 8 las aletas re!rigeradoras lia sobre las que están t; 
puestos loa diodos de conducción positiva 10a, asi como el xnng' 
teneciente perno roscado 6. Además de ésto se necesitan tapas 
dieléctricas para impedir cortocircuitos entre la tuerca del

!
perno roscado 6 que sa3e fuera del portaco jinete 8, y el porta! 
cojinete 8. Esto signilica que se necesitan todavía algunos !
componentes sueltos y que el montaje requiere todavía algunas ! 
fases de trabajo. i

Esta desventaja se evita mediante el se-j
gundo ejemplo de ejecución cuya diferencia respecto al primer i
ejemplo de ejecución se aclara a base de las figuras 6 a 8. {

Las aletas refrigeradoras lia y lio está!"i
}de nuevo fijadas con pernos roscados 6 y 7 . Pero ahora la - j 

ra de apoyo en la que descansa en el portacojinete la disposi­
ción rectificadora 5 desarrollada como piesa de forma, eetá con 
figurada de modo especial. La aleta refrigeradora lia que lle->
va los diodos positivos 10a, está dotada de cavidades 211a 
en los lugares de las caras de apoyo. En el centro de cada } 
cavidad 211a está previsto un paso 311a para insertar a través 
el perno roscado pertenecíante 6. Una parte de la resina 13 
está metida a presión en la cavidad 211a; esta resina que re-¡ 
llena la cavidad, forma una parte de aislamiento 1 3a. El per-' 
no roscado mismo 6 se aísla eléctricamente respecto al borde ! 
de la cavidad 211a de la aleta refrigeradora lia, mediante ! 
un elemento aislante 16. :

En el segundo ejemplo de ejecución se 
fijan primero con cnncueción eléctrica los diodos 10a y 10b !
a las aletas refrigeradoras lia y 11b, y luego se aplican los; 
pernos roscados 6 y 7 -el perno roscado 6 aislado mediante el ! 
elemento aislante ló- a las aletas refrigeradoras lia y llbv ¡
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Loa ter inales de conexión de los diodos 1 0a y 1 0b se sueldan 
a las pistas conductoras 12a, 12b y 12c. Despuéssde ésto se 
fijan mediante retundido los pasadores huecos l4a, l4b y l4c ! 
con las pistas conductoras 12a, 12b y 12c, y se suelda con
ayuda de una soldadura blanda 1 5 . Finalmente se realiza el !!
fundido y prensado don la resina 1 3 . Después del prensado, Ion 
conductores 1 0 2 , 103 y 1 0 4 del arrollamiento de estator 1 se 
meten en los pasadores huecos mencionados arriba l4a, l4b y 
l4c, y se sueldan para re&lizar la conexión eléctrica necesa­
ria, luego se fija la disposición rectificadora 5 al portaco- 
jinete 8 con ayuda de los pernos roscados 6 y 7.

Descrita suficientemente la naturaleza 
del invento, así como la manera de realizarse en la práctica, 
debe hacerse constar que las disposiciones anteriormente in ­
dicadas son susceptibles de modificaciones de detalle en cuan 
to no alteren su principio fundamental. i

REIVINDICACIONES
1 .- Perfeccionamientos en generadores 

de corriente alterna para autovehículo.3, con una disposición 
rectificadora incorporada que comprende diodos que conducen 
en cada semiciclo positivo y diodos para los negativos con 
pistas conductoras que unen eléctricamente las conexiones de 
los diodos de conducción positiva y de los diodos de conduc­
ción negativa, con una primera aleta refrigeradora sobre la 
que están fijados con conducción eléctrica los diodos de con­
ducción positiva y una segunda aleta refrigeradora que está 
dispuesta aislada eléctricamente sobre la primera aleta re­
frigeradora y sobre la que están fijados los diodos de conduc­
ción eléctrica negativa, y con pasadores huecos que están uni­
dos con conducción eléctrica con las pistas conductoras y que
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se diaponen para la fijación de las alimentaciones del arrolla 
miento de estator, caracterizados porque los diodos que condu-j 
cen en cada semiciclo positivo, los diodos que conducen en ca4 
da semiciclo negativo, las pistas conductoras y los pasadores 
huecos están prensadas con una resina alrededor formando una 
única pieza de forma.

Perfeccionamientos según la reivin­
dicación 1 , caracterizados porque la pieza de forma está fijja 
da en el portacojinete del generador.

3. - Perfeccionamientos según la reivin­
dicación 1 ó 2 , caracterizados porqje las aletas refrigerado­
ras están dispuestas en la superficie de la pieza de forma,

i
4 . - Perfeccionamientos según la rejviu-j 

dicación 2 ó 3 t caracterizados porque en las caras de apoyo } 
en las que descansa en el portacojinete la pieza de forma, 
están previstas en las aletas refrigeradoras de los diodos 
que conducen en cada semiciclo positivo cavidades, porque es­
tas cavidades están sustancialmente rellenas con resina, por­
que en el centro de cada cavidad y en la resina que las relie, 
na a continuación está provisto un paso receptor de un perno 
roscado, porque el diámetro interior saos grande de las cavi­
dades es mayor que el diámetro de las caras de apoyo en el 
portacojinete y porque el perno roscado es aislado eléctrica­
mente respecto a la cavidad de la aleta refrigeradora con !t
ayuda de un elemento aislante. i

5 . - Perfeccionamientos en generadores i
de corriente alterna para autovehiculos, tal y como queda ! 
sustancialmente descrito en la presente Memoria e ilustrado ! 
en los dibujos adjuntos. ¡
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Esta Memoria consta de 9 hojas escritas}
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a m&quina por una aola cara.
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