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Extracto del descubrimiento

Los medios de control se caracterizan por su ver
satilidad y fiabilidad durante las operacionas y, en
la realizacifn que se describe, incluyen elementos con
mutadores del tipo de proximidad, montados dentro de
un armario extremo de la miquina textil, y desplazable
por medios de transmisidn ajustables, a lo largo de
unos caminos de recorrido arqueados, alrededor del sje
de la barra del torno del mecanismo formador,

Antecedentss de la invencidn

Esta invencidn se refiere a los mecanismos forma
dores de las mdquinas torcedoras de hilados textiles,
0 similares, y mds espec{ficamente se refiere a un me-
dio de control mejoradc para los mecanismos formado-
res del tipo que incluye un medio de transmisién re-
versible que sirve para impartir un movimiento recipro
cante vertical a la regla portadora de la mdquina tex
til, |

Los medios de control del tipo general arriba cita
do han sideo propuestos con anterioridad: V8ase, por -
ajemplo, la Patente de los Estados Unidos nidmero —-—-
3,484,050,

Sin embargo, ninguno de los anteriores medios de
control conocidos para el solicitante han posefdo to-
das las caracteristicas que son necesarias para una
Gptima utilizacidn comercial de los mismos., Los me=
dios de control anteriores incluyeny con frecuencia,
interruptores de lfimite del tipo de contacto, esn posi
ciones expuestas encima de la méquina textid, inmedig

tamente adyacente a upa de sus reglas portadoras md-
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viles reciprocadoras para su activacidn mecdnica por

la regla portadora, o por un actuador mecdnico monta=
do sobre la misma. Este sistema no es de desear a -
causa de una variedad de razones. Las reglas portado
ras de las mdquinas textiles del tipo en cuestién, en
ocasiones se ven sometidas a "saltos", "tirones", u o
tros movimientos errdticos, debidos a causas extrafias,
que pueden dar lugar, con gran facilidad, a un mal fup
cionamiento de la operacién de conmutacifn. Ademds,
las posiciones expuestas, y ampliamente distribufdas,
de los diversos compopentes de los medios de control,
puedan impedir o prohibir la utilizacién del equipao de
accesorios dessado, como por ejemplo, el aparato de =
limpieza movible, o el aparato automdtico de mudado, en
asociacidn con la méquina textil; y, en cualquier ca-
s0 hari que los medios de control estdn sometidos a
un golpeado no autorizado, a los impactos accidentales,
y al deterioro de la frecuentemente hiémeda y/o conges-—
tionada atmésfera con partfculas de fibras que preva-
lece en las fébricas de tejidos. El fallo de los me-
dios de control, de fndole mecdnica, ademis de ser -
precipitade, posiblemente, a causa de uno o méds de los
factbres procedentes, tiende tambien a sobrevenir con
bastante rapidez a causa del desgaste de los componsn-—
tes que entran en fracuents contacto de los elementos
de conmutacifn de tipo mecdnico,

Aparte de las deficiencias antes citadas, los mg
dios de control anteriores no han tenido, en todos los

casos, el grado deseado de versatilidad de utilizacidén

y facilidad de ajuste en la operacidn., Con respacto a
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esto dltimo es, naturalmente, muy de desear que los mg
dios de control sean ajustables con facilidad, por par
te de los obreros de la fébrica textil que no sean mds
que medianamente expertos, de forma que permitan la -
produéci&n, por medioc de la miquina textil, de cual-
qﬁiera de las numerosas “"construcciones" de paquste -
textil, o configuraciones.

Objeto de la invencidn

Teniendo presente lo que se ha dicho con anterig
ridad, el objeto primario de la presente invencidn és
provaer de unos medios de control mejorados, para ub
mecanismo formador del tipo que se ha descrito, que es
altamente vers&til en su funcionamiento y gque pueds
ser ajustado, ripida y ficilmente para permitir la fox
macidn de muchas "construcciones" distintas de pague-
tes de hilados, o de estructuras, y que, al mismo tiem
po, es completaments duradsro y fiable en su funciona-
miento.

Otro de los objetivos gue se persiguen es el de prg
vagr un medio de control, del tipo gqus se ha descrito,
que no impida ni prohiba, en forma alguna, la utiliza-
cidn de un aparato de limpieza o mudado automdtico, o
gualquier otro equipo accesorio dessado, en conjuncidn
con la maguina textil,

Un objetivo relacionado, y méds especifico, ss la
provisidn de medios de control gue no se vean afectados
por "saltos", "tironss" u otros movimientos errdticos
de la regla portadora de la miquina textil con la que

se empleen los medios de control,

. . ” R
Otro objetivo més, relacionado y mis especifico
’
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s la provisidn de medios de control, del tipo que

se ha descrito, que es situado en la maquina textil de
forma que no se vean sometidos a posibles impactos a-
ccidentales, a golpes no autorizados ni a la exposi-
cién directa a la atmdsfera, frecuentemente himeda y/o
congestionada con fragmentos de hilado, en las fabri-
cas textiles, donde es normalmente prevalente.

Todavia otro objetivo mis de esta invencidn es la
provisién de medios de control del tipo que se ha des-
crito, que es de construccidn altamente compacta y e~
condmica, y que emplea unos elementos de conmutacidn
qua no estdn sujetos a rapides fallos mecdnicos a cau-
sa de la repetida entrada en caontacto con sus componen
tes.

Resumen de la invencidn

La presente invencién ofrece unos medios de con-
trol del mecanismo formador, incluyendo unos medios de
conmutacidn y medios de activacidn del conmutador, qus
prefersntemente son del tipo de proximidad sin engrana-
je, gue son activables por fuerzas magnéticas, monta-
dos a distancia del centro de la regla portadora de la
miquina textil para hacer un movimiento arqueado, en re
lacién unos con otros, a lo largo de caminos de reco-
rrido generalmente concéntricos, acercdndose y sepa-
rindose de las porciones variables ajustables de pro-
ximidad no engranable unas con otras; e incluye, ade-
mis medios de transmisifn de conmutacidn ajustable para
afectuar el movimiento arqueado relativo a que antes

nos hemos referido, entre los medios de conmutacin y

los medios que activan el commutador. Los medios de
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conmutacidn estdn conectados al medio de transmisién
formador reversible del mecanismo formardor, de forma
tal que, mediante cada actuacidn de proximidad de los
medios de conmutacidn por parte de los medios activa-
dores de la conmutacidn, y con elle invertir la dire-
ccidn dgl movimiento reciprocador de la regla portado-
ra de la miquina textil.

Preferentemente, todos los componentes de los me,
dios de control estédn montados dentro del armario fi-
nal, y cerrados por éste, en la méquina textil que, nor
malmente, aloja el torno del mecanismo formador de la
miquina, ds forma que sean protegidos por dicho arma-
rio contra los impactos, los golpes y sl aire ambien-
ts; y, preferentemente, los diversos conmutadores y ac
tivadores de los conmutadores. de los medios de control,
estan montados sobre el eje del torna, o en Intima a-
sociacidn con el mismo, para lograr un movimiento ax=—
traordinariamente estable a lo largo de los recorridos
de desplazamiento, arqueados, concéntricos al eje de di
cha barra.

Descripcidn de los dibujos,

A través de la siguiente descripcidn de una rea-
lizacién ilustrativa de la invencidén resultardn eviden
tes otras caracteri{sticas y beneficios de la misma, dg
biéndose leer en conjuncién con las dibujoé gue se accm
pafian, en los gue:

la figura 1 es una vista en perspectiva fragmenta
ria, parcialmente rota, de un armario extremo, y parte
de una regla portadora de una miquina torcedora textil,

o samejante, equipada con un mecanisme formador cuyos



10

15

20

25

a0

medios de control incorporan esta invencidn;

La figura 2 es una vista en elevacién frontal am
pliada de los medios de control gue se muestran en la
figura 1;

la figura 3 es uma vista en elevacidn lateral de
los medios de control gque se muestran en la figura 2;

la figura 4 es una vista en perspectiva, despie-
zada y parcialmente diagramdtica, de los medios de con
trol;

la figura 5 es esquemdtica, y muestra el circuito
eléctrico del aparatoj vy

la figura 6 es una representacién dragramitica de
las diversas construcciones de paquetes ds hilado que
se pusden lograr con el uso de los medios de control,

Descripcién de la realizacidn preferida

Refiriéndonos mds particularmente a los dibujos,
la méquina torcedora de hilado textil, o mdgquina seme-
jante, 10,que se muestra fragmentariamente en la figu-
ra 1, incluye una regla portadora 12 desplazable ver-
ticalmente, adaptada a la bobina de hilo fransversal
24, y tiene un mecanismo formador alojado dentro de un
armario extremo 14, e incluyendo un torno rotativo 16
conectado a la regla portadora 12 mediante una cinta
elevadora 18 y otros componentes convencionales (gue
no se muestran), El1 armario 14 estd dotado de una o
mds puertas de acceso 14', gue pueden ser dotados de
un cierre apropiado (que no se muestra), gue puede -
permitir el acceso conveniente, por parte de las per-—
sonas autorizadas, al interior del armario 14. El me-

canismo formador dentro de la cabina 14, incluye ade-—
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méds los medios de transmisién del formador, que estin
congctados en forma transmitiblé al torno 16, e in-
ciuyen los embragues inversores eléctricos 20, 22, que
se muestran en forma diagramitica en la figura 5, para
hacer girar el torno en direcciones alternadas opugss-
tas para causar sl movimiento reciprocatorio de la re-
gla portadora 12, Como saben muy bien los expertoas

en este arte, el movimiento reciprocador de la regla
portadora 12 determina las caracteristicas bésicas de

'tonstruccidén® o estructurales de los carretes de hilo

24 producides por la méquina 10.

Se entiends, naturalmente, que aun cuando solamen
ta se musstran en forma fragmentaria una regqla porta-
dora 12 y un carrete de hilado 24, en la figura 1, nog '
malmente habré dos reglas portadoras 12, dispuestas sg
bre los lados opuestos de las miauinas textiles, y ex-
tendiéndose longitudinalmente sobre las mismas, y cada
regla portadora 12 moverd uverticalmente una pluralidad
de carretes de hilado 24 espaciados a 1o largo de la -
longitud de la misma.

Las medios de control del mecanismo formador de
la presente invencidn ss designan en su totalidad en
el dibujo por medie del nfmeroc 26 y, como se ve en la
figura 1, estén preférentemente totalmente cubiertas
dantro de la cabina o armario final 14 de la maquina
10. Como se ve mAs claramente a través de las figuras
2-4, laos medios de contrel 26 comprenden, por lo gene-
ral, medios de conmutacién que incluyen elementos con-
mutadores del tipo de proximidad 28,30, conectados ope-

rativamente a los embragues inversores 20, 22 (figura 5)
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de los medios de transmisién del formador para invertir
cuando se activen, dichos medios de transmisién y, con
ello, hacer que se invierta la direccidn del movimientg
reciprocador de la regla portadora 12; los medios ac-—
tivadores del conmutador, del tipo de proximidad, en
forma de elemento activador 32, para activar dichos e-
lementos conmutadores 28,30, cuando se encuentran en u
na proximidad no engranable con los mismos; los medios
de montaje incluyen miembros semejantes a engranajes
36, 38 y un miembro en forma de brazo 40, cuyos miem=-
bros estdn, todos ellos, sostenidos sobre el eje de u-
na porcidn que sobresale hacia delante del eje central
16' del torno 16, girando alrededor de éste, para mon~
tar respectivamente los elementos conmutadores 28,30

y el elemento actuador 32, adyacente uno a otro para
hacer un movimiento arqueado no engranable en relacién
una con otro, a lo larqgo de pasos de recorrido mutua-
mente espaciados y sustancialmente concéntricos y ar-
queados, acercandoss y alejdndose de las posiciones de
proximidad ajustablemente variable de activacidn no en
granable de los elementos conmutadores 28,30 por el
elemento actuador 32; medics de transmisidn conmutado-
ra para efectuar el movimiento relativo arriba mencio-
nado entre los elementos de conmutacidn 28,30 y el ele
mento actuador 32, incluyendo dichos medios de transmi
sifn conmutadora gue incluye un servomotor sléctrico
raversible 42, las pokeas 44, 46 y la correa interco-
nectora 48, miembros de eje 50, 52, engranajes 54-60

y botones de ajuste 62,64; y medios ajustables para

controlar la operacidn del servomotor eléctrico rever-
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sible 42, incluyendo dichos medios elementos de conmy
tacidn del tipo de proximidad 66, 68 para que, cuando
se ajuste la reversidn de la direccidn de opsracidn del
motor 42, un elemento actuador del tipo de proximidad
69 para actuar los elementos de conmutacién 66, 68 cuan
do se sncuentran en proximidad no engramable con el mig
mo, un elemento ajustable temporizador 70 para demorar,
en los momentos que se desee, el motor 42, y medios ipn
cluyendo elementos de montaje semejantes a platos 72,74
respectivamente elementos conmutadores de montaje 66,
68 y elemento actuador 74 adyacenté uno a otroc para sl
relativo movimiento no engranable entre ellos a lo lar
go del camino de recorrido arqueado, sustancialmente
concéntrico con sl eje proyectades hacia delante de la
barra del torno 16',

En la realizacifn preferida del aparato, que se
muestra en los dibujos, los actuadores del conmutador
de proximidad 32, 69 comprenden unos imanes pequefios,
pero relativamente potentes, mientras gque los conmuta—
dores de proximidad 28, 30, 66 y 68 son cada uno, del
tipo activable por medioc de fuerzas magnéticas. Los -
conmutadores de proximidad magnéticamente activabls son
conocidos para los expertos en sste arte, y se pueden
obtener comercialmente, uno de cuyos modelos apropiados
lo vende la Reed Switch Developments Campany, Inc.,
(Greenwich, Connecticut), bajo la designacidn de catd-
logo VI-D. Los contactos del tipo de lenglieta de di-~
chos conmutadores estdn permanentemente encajados den-

tro de una cépsula formada de material plistico y/o -

cristal, de forma que queden completamente protegidos
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Contra el polvo, las partfculas y otros materiales si

milares gue puedan afectar a la operacién de los conmy
tadores y/o acortar sus vidas dtiles. La durabilidad
y fiabilidad de los slementos conmutadores 28, 30 y 66
68 y de sus respectivos actuadores asociados 32, 69,
queda mejorada adn mis por el hecho de que la actuacidn
del primero por el segundo se produce, solamente, por
la proximidad no engranable entre los mismos, como re-—
sultado de lo cual los conmutadores y los actuadores
pueden ser, y de hecho lo son, montados, todos ellos,
de forma gue el contacto fisico inductor de la toma
entre elles no se produzea en ningdn caso,

Los medios de montaje para los elesmentos conmutg
dores antes citados incluyen, como ya se ha hecho cong
tar con anterioridad, miembros semejantes a engranaljds
36, 38 y miembro semejante a un brazo 40. Los miembros
seme jantes a engranajes 36, 38 estdn montados, cada u-—
no de ellos, por medio de casguillos apropiados (que
no se muestran) sobre el eje del torno 16' para reali~-
zar un movimiento rotative libre en dicha barra alrede-
dor de su eje. Los elementos conmutadores 28, 30 es-
t4n asegurados a las caras de lado confrontado de los
miembros 36, 38 respectivamente, para movimiento con
el mismo a lo largo de los caminos de recorrido arquea
do concéntricos con el eje de la barra 16', y unos ca-
bles eléctricos flexibles (qge no se muestran) ss ex-
tienden desde los mismos hasta el circuito eléctrico
que se describird méds adelante. Los elementos semejan

tes a engranajes 36, 38, intermedios, y el miembro de

brazo 40 se sujetan con abrazadera, chaveta ¥/ cual
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quier otro medioc, al eje 16' para realizar el movimien
to oscilatorio al unisono con el eje y el torno 16,

El slemsnto activador de conmutador magnétice 32 estd
montado sobre el extremo exterior del miembro de brazo
40 para moverse con el mismo alrededor del eje de la
barra 16'. El1 elemento 28, el 30 y el 32 estén dispueg
tos aproximadamente equidistantes en direccidn radial
desde el eje de la barra 16', y estdn en relacidn es—~
paciada adyacente uno a otro a lo largo de la barra 16°'.
£l movimiento arqueado relativo entre los elementos de
conmutacidn 28, 30 y el elemento actuador 32 llevan -
por tanto, los elementos conmutadores en direccién a
las posiciones de proximidad de activacidn no engrana-
dora del conmutador del elemento actuador 32, y desde
éstas. La dispersifn del campo magnético relativamen
te concentrado, producido por el elemento 32, se evi-~
ta mediante la formacifn de los miembros 36, 38 y 40
gn material no magnético, prefersntemente aluminio.
Esto asegura, ademfs, gue los elementos conmutadores
actuardn solamente cuanda se encuentre en Intima proxi
midad con el elemento actuador 32, y no en otros momepn
tos, a causa de un flujo magnético "disperso®,

Los miembros de eje 50, 52 de los medios de trans
misidn conmutadora estdn montados rotativamente por -
medio de cojinetes apropiados (que no ss muestran) en
relacidn lateralmente espaciada y generalmente parale-
la en relacidn con los otros, debajo y sustancialmen-
te paralelos a la porcidn del eje 16' de proyeccidn ha
cia delante del torno 16,

Los engranajes 54, 55 estdn chavetados, o asegura-
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daos fijamente en cualquier otra forma a los ejes 50,
52, respectivamente, en toma respectiva con los miem—
bros en forma de engranajes 38, 36. La polea 44 sstd
sujeta con una chaveta, o en cualquisr otra forma, al
eje 50 hacia la parte posterior del engranaje 54, y as
t& consctada por la correa de transmisidn 48 a la po-
lea de salida 46 del servomotor reversible 42, que es-
t& montado en cualquier forma apropiada debajo del e-
Je 50, Adyacentss a sus sxtremos delanteros, los ejes
50, 52 pasan a través de una plancha de armazén (figu-
ras 2 y 3).

Los engranajes adicionales 56, 57 estdn enchave-
tados, o en cualquier otra forma asegurados de forma
fija (pero desmontable), respectivamente, a los corres
pondientes sjes 50, 52 hacia la parte delantera de la
plancha de armazdén 84, pero hacia detrds de los boto-
nes de ajusts 62, 64 fijadas en forma desmontable a
los extremos exteriores libres de los gjes.

Los ejes de espiga no rotativos 86, 88 soportadaos
por la plancha de armazdn 84 de la gue sabresalen ha-
cia delants, montan los engranajes locos 58, 59 en to-
ma con los engranajes 56, 57, respectivamente. Al a-
pretar o aflojar los elementos de fijacién 90 (figura
2) que estin provistos en las extremos exteriores de
los ejes de espiga 86, 88, los engranajes 58, 59 pueden
ser fijados alternativamente en posicifn, o bien hacer-
los libremente rotativos alrededor del eje de las barras
d e espiga que montan los mismos. Un tercer eje de es=—
piga 92, que lleva el engranaje 60 montado para efec~

N P d
tuar la rotaciédn en su extremo exterior, estd asegura-—
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do en su extremo interior por medioc ds la plancha de
armazén 84 para hacer un movimiento vertical ajustador
entre la posicidn inferior, Qque aparece en la figura

4 donde el engranaje 60 estd fuera de engranaje con
los engranajes 56, 57, y una posicidn elevada que sa
ve en la figura 2 en la que el engranaje 60 se engrana
con los engranajes 56, 57 y los interconecta. Ss han
provisto unos medios de tope o similares apropiados
(que no se muestran) en relacidn con la'plancha de ar
mazdn 84 para mantener el eje de espiga 92, en forma
desmontable, en una de sus posiciones ajustadoras an-
tes citadas, o en otra.

Como se ve mejor en las figuras 1 y 2, los engra-
najes 56, 60 y los botones 62, 64 son ficilmente acce-
sibles desde la parte frontal del armario 14 de la -
mdquina 10, una vez que la puerta 14' del armario ha
sido abierta. Otro tanto es aplicable con respecto a
los diversos miembros de control ajustables relaciona-
dos con el servomotor reversible 42, Tanto el conmu=-
tador principal manualmente operable 94 (figuras 2 y
5) para el motor 42, comc el botdn de control 70° (fi-
gura 2) para su temporizador 70 esté&n montados en las
cercanfas de los botones 62, 64, sobre la plancha de
armazén B84, mientras que el miembro en forma de plato
72 que monta los conmutadores de aproximacién 66, 68
estd dispuesto encima.

El miembro en forma de plato 72 estd& montado con
bisagras a lo largo de un borde del armarioc 14 para hg
cer un movimiento pivotado hacia delante cuando se dg

sea el acceso a los componentes que estdn situados an
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la parte posterior del mismo., Una ranura arqueada 95,

provista a través de la plancha 72 es concéntrica cor
el eje sabresaliente de la barra del torno 16'. Ek ex
tremo terminal delantero de la barra 16' estd dispues-
to hacia atrds de la plancha 72, y estd dotado de un
accesorio de lubricacidn 96 situado sobre el mismo.,
Los elementos conmutadores de proximidad 66,68 estdn
montados sobre la cara posterior de la plancha 72 por
medio de un par de miembros de horquilla idénticos 98,
cada uno de los cuales estd dotado de un tornillo de
seguridad desmontable 100 y de una aguja 102 en su -
parte delantera, Las horquillas 98 estin montadas den
tro de la ranura arqueada 95 para realizar un movimien
to deslizante ajustador longitudinalmente a dicha rany
ra al aflojar los tornillos de seguridad 100. Cada u-
no de los conmutadores, 66, 68, se desplazan, natural-
mente, con su horquilla relacionade 98, a lo largo ds
la ranura 85 y, por tanto, a lo largo del recorrido ar-
queado concéntrico al eje proyectado de la barra 16

del torno,

Como se muestra mejor en las figuras 3 y 4, el
miembro en forma de plato 74 que monta en su cara de-—
lantera el elemento actuador magnético 69 asociado con
los conmutadares 66, 68, estd asegurado a la cara de-
fiantera del miembro en forma de engranaje 38, para mo-
verse al unfsono con el mismo, Para impedir que el
flujo magnético del actuador 69 pueda afectar a la ope-
racién del conmutador ds aproximacidn 30 montado en

la cara posterior, opuesta, del miembro 38, la plancha

74 se espacia del miembro 38 por medio de los casouis
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llos 104 y estd formada en acero u otro material simi

lar apropiado para realizar una funcién de derivacidn
magnética., Los casquillos 104 sirve también para colp
car la plancha 74 y el elemento actuador 69 en rela-
cifn espaciada adyacente con la plancha 72 y sus ele-
mentos conmutadores 66, 68. Todos los elementos 66, 68
y 69 gstdn aproximadamente equidistantes en una dire-
ccidn radial desde el eje proyectado de la barra 16!
del torno. El movimiento relativo argqueado de los ele-
mentos alrededor del mencionado eje lleva, por tante,

a los dlementos conmutadores 66, 68 hacia las posiciones
de proximidad de actuacidn del actuadar 69, o los se~
para de la misma.

Haciendo ghora referencia a la figura 5, e ini~
cialmente a la parte superior de la misma, los embragues
de inversidn 20, 22 de los medios de control formador
estdn dispuestos en un circuito 105 que incluye, ade-
mis, los conmutadores de aproximacién normalmsnts abier
tos 28, 30, un dispositivo convencional de soporte del
circuito 106 y unos interruptores de l{mite 108,110 -
normalmente cerrados. La actuacifn del conmutador 28
por medio del actuador 32 (figuras 3 y 4), activa el
embragus 20 que, a su vez, hace que los medios de trans
misién del formador (que no se muestran) hagan girar
al torno 16 (figura 1) en direccidn contraria a la de
las agujas del reloj, efectuando el movimiento ascen-
dente de la regla portadora 12 (figqura 1). El disposi
tivo 106 mantiene el embarggue 20 en condicion activa-—
da, pese a la desactivacidn del conmutador 28, hasta

que el conmutador 30 es activado por el actuador 32 -
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(figuras 3 y 4), Cuando tal cosa sucede, el embrague
20 es desenergizado y el embrague 22 es activado, lo
que hace que se produzca la inversidn ¢ los medios de
transmisién del formader, la rotacidn sn el sentido de
las agujas del reloj del torno 16, y el movimiento ha-
cia abajo de la regla portadora 12. El dispositivo
106 mantiene las condiciones qus acabamos de exponer,
pese a la desactivacién del conmutador 30, hasta que
se inicia un nuevo ciclo de operacidn por medio del -
conmutador 28, al ser activado de nuevo.

Los conmutadores de 1{mite 108, 110 son los que
normalmente se proveen a efectos de seguridad en las
maquinas textiles del tipo en cuestidn. Estan monta-
dos para tomarse por medio de cualguier porcidn conve-
niente de la regla portadora 12, o algdn otro compo-
nente apropiado del mecanismo de control formador si
el movimiento de la regla portadora excede, por cual-
quier razén, de los limites de operacidén con segquridad.
El excesivo movimiento hacia arriba de la regla porta-
dora 12 hace que el conmutador de limite 108 se abra vy,
en consecuencia, desactive el embrague 20, mientras gue
8l excesivo movimiento hacia abajo de la regla portado
ra hace, igualmente, gue se abra el conmutador des 1f-
mite 110 y la desactivacibn del embragus 22. Durante
el funcionamiento normal ambos conmutadores, 108 y 110,
permanecen cerrados en todo momento.

El circuito del servomotor 112, gque se muestra en
la parte inferior de la figura 5, incluye un commutador
Prineipal 94 y una primera derivacidén en la que estén

dispuestos en conmutador de aproximacidn normalmente
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cerrado 66 y el conmutador normalmente abierto 68, dis

puestos en serie con un relé convencional 114 y un rg
18 retardador de tiempo 113 que forman parte del dis-
positivo temporizador 70, Un contacto de retencibn -
114-1 normalmente abierto del reld 114 esta dispuesto
en paralelo con el conmutador 68. Una segunda ramifi-
cacidén 112 del circuito ineluye un contacto normalmen-
te cerrado 114-2, y otro contacto normalmente abierte
114-3 del relé 114, el contacto normalmente abierto
113~1 del relé retardador de tiempo 113, el servomo-
tor reversible 42 y un condensador 116 que estéd aso-
ciado cooperativamente con el servomotor. Los contac—
tos de reld 114-3 y 113-1 estin sn serie uno con otro
y en paralelo con los contactos de £elé 114-2, de for-
ma tal que el servomotor 42 serd siempre obligado a o-
perar en una direccidn u otra cuando el conmutador prin
cipal 94 es cerrado y el relé 113 ha sido retrasado,
Al ajustar el boton de control 70f (figura 2) del dis-
positivo temporizador 70, la demora entre la activa—
cidn del reld 113 y el cierre de su contacto 113-1 pue-
de ser variada desde cero (ausencia de demora) hasta
cualquier perfodo de tiempo gque se desee, Naturalmen
te, la activacién del motor 42 hace gque su polea de
salida 46 (fiquras 2-4) gire a una velocidad uniforme
gustancialmente baja, ilustrativamente 0.48 r.p.m.

La operacifin de este aparato seri descrita ahora
en relacidn con todas las figuras de los dibujos, in-
cluyends la figura 6, que ilustra en forma de diagra-
ma los diversos movimientos de la regla portadora 12

y la resultante formacidn de los carretes de hilado
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que se logra mediante el uso de los medios de control
presenteas.

Para alcanzar el movimiento de la regla portadora
de "enrollado directo" y la formacién del carrste de
hilado que se muestra en la figura 6A, el limite infe-
rior del mismo se logra colocandoc el engranaje 60 en
una posicién descendida no operativa y, a continuacidn
haciendo girar manualmente el botén de control 64 (fi-
guras 2-4) el gue, a travéds del eje 52, el engranaje
85 y el miembro ssmejantes al engranaje 36 hace gue se
produzca el movimiento arqueado del conmutador de aprg
ximacién 28 alrededor del eje de la barra del torno,
16's Una vez que sl conmutador 28 ha alcanzado la po-
sioidn deseada, se fija en posicidn apretando el ele-
mento de fi jacidn 90 relacionado con el engranaje loco
59 gue se toma con el engranaje 57 sobre el ejs 52,

El limite superior del movimiento de la regla portado-
ra y la formacidn del carrste de hilado se resalizan,
igualmente, mediante la rotacidn apropiada del bot6n
de control 62 que, a través del eje 50, el enqgranaje
54 y el miembro semejante a un engranaje 38 musve el
conmutador de aproximacidn 30 en torno al eje de la ba-
rra 16' del torno, y a continuacién, apretando el ele-
mento de fijacién 90 del engranaje loco 58 se toma con
el engranaje frontal 56 sobre el eje 50, Para ayudar
a la rdpida realizacifén de los ajustes antes citados,
se pusde proveer el elemento apropiado sobre las caras
delanteras de los botones 62, 64, como se muestra en-

las figuras 2 y 4. El conmutador principal del servo-

motor 94 ss abre eb forma que el motor y sus compongn=
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tes relacionados queden inoperantes, Durante el fun-

cionamiento de la mdquina 10 en las condiciones antes
citadas, 8l activador de conmutacifn de proximidad 32
ogscila al unisono con el eje 16' del torno, a causa-de
la conexifn fijada entre dicho eje y el brazo 40 que
sostiene el actuador 32, entre los conmutadores de a-
proximacidn 28, 30 que entonces estfn estacionarios.
A cada una de las activaciones del conmutador 28 o 30
por el movimiento del activador 32 a una proximidad no
engranable con el mismo, la activacidén del embrague -
inversor 20 o 22, relacionado con dieho cenmutador, ha
ce gue se invierta la direccidn del movimiento del tor
no 16 y la resgla portadora 12,

Para producir sl movimiento de la regla portadora
y la formacidn del carrete de hilado, que se muestra
en forma diagramidtica en la figura 6B, el conmutador
de aproximacidn del limite inferior 28 se encuentra -
fijado en posicidn en la misma forma que se ha descri-
to mds arriba, y el engranaje ajustable 60 se deja en
su posicién inferior no operante, Al fijar el elemen-
to 90 del engranaje loco 58 relacienado con el esje 50,
se afloja de forma gue el miembroc en forma de engrana-
je 38 sea susceptible de ser movido por el servomotor
42 a través de las poleas 44, 46, la correa 48, el eje
50 y engranaje 54, Las posiciones arqueadas de los -
conmutadores de aproximacién 66, 68, cuyos conmutado-
res estdn montados sobre el miembro en forma de plancha
72 y la inversidn de control del servomotor 42, se a-

justan deslizando las horquillas 98 longitudinaimente

a la ranura de la plancha 95, y a continuacidn, apretando
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los tornillos de fijacidn 100 relacionados con dichas
horquillas. Las posiciones deseadas de los conmuta-
dores 66, 68 pusden ser indicadas por las agujas de la
horquilla 102 y los indicadores apropiados 103 provis-
tos en la cara delantera de la plancha 72 adyacentes

a la ranura S5 de la misma.

La posicidn arqueada del conmutador 66 determina
la elevacidén de los principalss "valles" de la por-
cién del diagrama de movimiento que se ve en la figu-
ra 68, mientras gue la posicidén arqueada del conmuta=-
dor 6B determina la elevacidn de los principales "pi=-
cos" de dicho diagrama, El conmutador principal 94 dsl
servamotor 42 es cerrado, y sl botdn de comtrol 70' del
dispositivo temporizador 70 ss colocado en cero (auseg
cia de demora). Entonces, cuando la miquina 10 se po-
ne en funcionamiento, la funcién de los conmutadores
de proximidad 28, 30 y de los embragues inversores 20,
22 es iqual que la que se describid previamente en re-
lacién con la figura 6A. 9Sin embargo, en la presente
forma de operar, el elemento en forma de engranajs 38
y 8l conmutador de aproximacidn 30 que llsva el mismo
no permanecen estacicnariosy sino que, por el contra-
rio, son oscilados alrededor del eje de la barra 16'
por medio del servomotor 42 a través de las poleas 44,
46, la correa 48, el eje 50 y el engranaje 54, ELl ac~
tuador del conmutador de aproximacidn 69, gue es co=
nectado por la plancha 74 al miembro en forma de engra-—
naje 38 sufre, naturalmente, un movimiento oscilante

al unisono con el miembro 38 y, en consecuencia, lo

desplaza introduciéndolo y sacéndolo de las posicionas
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de proximidad a los conmutadores de aproximacidn 66,
68 montados sobre la plancha 72, Cad; vez que B8l ac-
tuador 69 se desplaza aproximindose al conmutador 66 o
68, la actuacién de éste hace que se invierta el ser-
vamotor 42, lo que hace invertirse la direccidn de os-
cilacidn del miembro en forma de engranaje 38. Asf,
cuanda el conmutador principal del circuito 112 que -
se muestra en la parte inferior de la figura 5, esti
cerrado inicilamente, el motor 42 es energizado a tra-
vés del contacto de relé 114-2, y hace girar al contag
to en forma de engranaje 38 y el actuador 69 (figura
4) en direccidén contraria a la de las agujas del reloj,
El movimiento arriba citado lleva el activador 69, e~
ventualmente, a aproximarse al conmutador 68 normal-
mante abierto, cuya activacién energiza el relé 114 y
gl reld retardador de tiempo 113,

Al energizarse el relé 114 se produce el cierre
de su contacto de retencidn 114-1, de forma gue ambos
relés permanezcan activados pese a la subsiguiente de-
sactivacifn del conmutador 68. Adicionalmente, la enar
gizacidn de los relés hace que sl contacto 114-2 sa a-
bra y aque los contactos 114~3 y 113=1 se cierren, con
lo que sg invierte el motor 42 y se invierte la dire-~
ccidn del movimiento oscilatorio del miembro en forma
de engramaje 38 y el activador 69. El actuador 69 cop
tinua el movimiento argueado en su nueua‘direccién, -
en el sentido de las agujas del reloj, bajo el impul-
so dsl servomotor 42, hasta que en su momento dlega a
una proximidad no engranable con el conmutador 66, nop

malmente cerrado. Cuando esto sucede, el actuador 69
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abre momentdneamente gl conmutador 66, con lo que de-

sactiva los relés 113 y 114. Inmediatamente que los
relés 113 y 114 han sido desactivados, los diversos con
tactos de los mismos vuelven a asumir las condiciones
que se ilustran en la figura 5, que hacen fue ss in-
vierta de nuevo la direccidn del servomotor 42,

La formacidn del carrete de hilado, que se mues-—
tra en forma esquemdtica en la figura 60, se produce
en forma esencialments igual que la gue se ha descrito
més arriba cién referencia a la figura 6B. Sin embar-
go, el botdn de control 70' del dispositivo temporiza-
dor 70 se ajusta de forma que produzca la demora de -
tiempo deseada entre cada activacién del relé de demg
ra de tiempo 113 y el cierre del contacto 113-1 de es-
te Gltimo, Cuando el temporizador 70 se pone en fun=-
cionamiento de esta forma, cada activacidn del conmuta
dor 68 por medio del activador 69 hace que se produzca
una completa interrupcidn de la energfa al servomotor
42, y el paro del mismo, hasta que el contacto de de-
mora de tiempo 113~1 vuelve a conectarse. Ourante los
intervalos en los que el motor 42 estd parado, Qque se
indican por las planicies intermedias entre los "picoS"
del diagrama de movimiento de la figura 60, el miembro
en forma de engranaje 38 y el conmutador de proximidad
30 que lleva éste, permanecen estacionarios,

El procedimiento para producir sl "“enrollado de
llenado" de la formacidn del carrete de hilado que se
mugstra en la figura 6C, diflers del gue sg ha descri-
to al referirnos a la figura 6B en lo que sigue: el

gspaciado inicial entre los slementos conmutadores de
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proximida d 28, 30 se hace deccecer hasta donde se de

see, mediante la apropiada manipulacidén de los botones
de control 62, 64 y el espaciado circunferencial inicial
entre los elementos del conmutador des aproximacidn 66,
68 se aumenta convenientemente por medio del movimien-
to de las horquillas 98 a lo largo de la ranura 95 de
la plancha 72. Adicionalmente, el mngranaje ajustable
60 se desplaza desde su posicifn no operativa descen-
dida (figura 4) hasta una posicifn operativa elevada
mediante la interconexifn del engranaje tomado con los
engranajes 56, 57 (figura 2). Ka operacién del servo-
motor 42 oscila entonces los miembros semejantes a en—
granajes 36, 38, y los conmutadores de proximidad 28,
30, respectivamente, gue llevan aguellos, al unisono
uno con otre y, en cualquier punto determimado, en la
misma direccidn.

La formacidn del carrete de hilado gue se ve en
la figura 6E también es producible en forma muy seme-
jante a la que se ha descrito al referirnos a la figu-
ra 68, con las siquientes diferencias, Daspuds del
ajuste del sspaciado circunferencial inicial entre los
elementos conmutadores de proximidad 28, 30, por medio
de la manipulacidén apropiada de los botenes 62, 64, los
enéranajes 56, 57 sa desmontan de sus respectivos ejes
50, 52 y se colocan, en sustitucidn, unos engranajes -
de toma de mayor didmetro (que no se muestran), Si es
necesario, para realizar dicha sustitucién, los engra-
najes locos 58, 59, se pusden desmontar del aparato,
0 desplazarse a una pesicidn donde no interfieran.

Cuando los engranajes de toma directa son sustitufdos
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por los engranajes 56, 57, el servomotor 42 hace osci

lar los miembros semejantes a engranajes 36, 38, al
unisono uno con otro, pero en direccidn opuesta., B8i
sa desea, los engranajes 56, 57 y los sustitutos de
los mismos de mayor didmetro (gue no se muestran) pug
den estar montados permanentemente todos ellos, natu-—
ralmente, pero en forma ajustable, sobre los ejes 50,
52 para poder mover el par que se desee a la posicidn
de operacifin y fuera de ella, en cuyo caso no se pre-
cisard hacer el desmontaje completo de los engranajes
de laos ejes.

Las diversas formaciones de carretes de hilado
qus se han ilustrado esquemiticamente en las figuras
6 son, naturalmente, sdlo ilustrativas de los muchos
tipos distintos que se pueden producir mediante sl uso
de los presentes medios de control. Entre otros tipos
de formacionss que se pueden realizar, se encusntran
los gue resultarfan de proveer la capacidad de un re-
tardador de tiempo entre la actuacidn del conmutador
de proximidad 66 y la invemsifn del servomotor 42, adg
mis de, 0 en lugar de la capacidad que se ha descrito
con anterioridad de un rstardo de tiempo entre la actua
cién del conmutador de aproximacidén 68 y la inversién
del servomotor., Dicha capacidad affadida podrfa alcan-
zarse ficilmente con la adicidn de componentes estin-
dar al circuito eléctrico del aparato, como comprende-
rédn los que sean expertos en este arte,

Aln cuando se ha descrito y mostrado una realiza-
cién preferida de la invencién, ésto ha sido dnicamen—

te a titulo de ilustracidn, y no tiens el propdsito de
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ser limitadora, siendo el aleance de esta invencidn
de acuerdo con las signientes reivindicaciones.

NOTA:

Se reivindican como propies y nuevos, para que -
sean objeto de una Patente de Invencidn en Espafia, por
veinte affos, reivindicédndose prioridad de la Patente
depogitada en Estados Unidos con fecha 7 de noviembre
de 1972, bajo el n2 304,380, los puntos siguientes:

1.~ Perfeccionamientos en las mdguinas torcedoras
dag hilado textil o similares, que tiepe una regla por-
tadora reciprocable verticalmente, y un mecanismo for-
mador gue incluye unos medios de transmisidm formadora
reversible para rsciprocar verticalmente dicha regla
portadora, medios de control mejorados para invertir
en los tiempos que se deses, dichos medios de transmi-~
sidn y con sllo invertir la direccidn del movimiento
reciprocador de dicha regla portadora, que comprenden:.

medios de activacidn del conmutador del tipo de
aproximacidn; medios de conmutador del tipo de aproxi-
macidn contectados en forma operativa a dichos medios
de transmisién del formador, y la direccidn del movi-
miento recibrocador de dicha regla portadora mediante
la activacifn de dichos medios conmutadores por los
referidos medios de activacidn conmutadora, cuando los
mismos se encuentren en posiciones de proximidad no en
granable unos a otros;

madios de montaje para mantar dichaos medios de
activacifn del conmutador y dichos medios de conmuta-

cidn a distancia del centro de dicha regla portadora

y adyacente uncs a otros para hacar un movimiento arquea—
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do no engranable en relacidn unaos con otros, a lo larp-
go de caminos de recorrido mutuamente espaciados y sug
tancialmente concéntricos, hacia las posiciones de prg
ximidad variable ajustable, y desde éstas, de actuacidn
noc sngranable de dichos medios de conmutacidn por di-
chos medios de activacidn de conmutacidn;

y medios de transmisién de conmutacidn que estén
asociados en forma operativa con dichos medios de mon
taje para efectuar dichos movimiento relativo entre di
chos medios de activacidn del conmutador y dichos me-
dios de conmutacidn;

2.~ Perfeccionamientos en las mdgquinas torcsdoras
de hilado textil o similares, de acuerdo con 1o que se
describe en la reivindicacidn 1, en el que dichos me~
dios de conmutacidn comprenden una pluralidad de conmy
tadores de proximidad, elementos que son activables por
medio de fuerzas magnéticas, y dichos medios activado-

P
res comprenden, por lo menos un elemento de imdn.

3.~ Perfeccionamientos en las miquinas torcedoras
de hilado textil o similares, de acuerdo con lo que se
describe en la reivindicacidn 2, en el gue dicba plura-
lidad de dichos slementos conmutadores de proximidad
incluye dos de dichos elementos montados por dichos e~
lementos de montaje para moverse con los mismos en pla
nos espaciados y sustancialmente paraleios, y en el -
que dicho elemento de imin estd montado por dichos me-
dios de montaje para moverse en los mismos en un plano
intermedio y sustancialmente paralelo a dichos planos
paralelos sspaciados y es movible en corrselacién al u-

nisono con dicho movimiento reciprocador de dicha regla
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portadora. -

4,~ Perfeccionamientos en las mdquinas torcedoras
de hilado textil o similares, de acuerdo con lo gue se
describe en la reivindicacidn 1, en el gue dicho meda-
nismo formador incluye un torno que tisne un eje cen-—
tral, y dichos caminos de recorrido argqueados de dichos
medios activadores del conmutador, y dichos medios de
conmutacidn son, por lo general, concéntricos al eje
de dicha barra del torno.

5.~ Perfeccionamientos en las miquinas torcedoras
de hilado textil o similares, de acuerdo con lo que se
describe en la reivindicacidn 4, en el que dicha miqui
na incluye un armario extremo que aloja a dicho torna,
dicho eje del torno, dichos medios de activacidn del
conmutador, dichos medios de conmutacifn, dichos medios
de montaje y dichos medios de transmisifn de conmuta-
cibn.

6.~ Perfeccionamientos an las miquinas torcedoras
de hilado textil o similares, de acuerdc con lo Qus se
describe en la reivindicacidén 5, en el que dicha&s Medios
He montaje gue montan dichos medios de conmutacién y -
dichos medios de activacidn del conmutador son soporta-
dos por dicho eje del torno,

7.- Perfeccionamientos an las maquinas torcedoras
de hilado textil o similares, que tiene una regla por-
tadora reciprocable verticalmente, un armaric extremo,
un mecanismo formedor incluyende un elfe de torno aloja
do dentro de dicho armario extremoc y opsrativamente co

nectado a dicha regla portadora y medios de transmisidn

de formacidn reversibles para hacer girar dicho eje del
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torno en direcciones opuestas para forfmar con ello dicho

movimiente reciprocador de dicha regla portadora, com-
prendiendo la mejora:
medios de control operativamente conesctados con -
5 dichos mediocs de transmisién de formacidn para invertir,
en los tiempos deseados varlables ajustables durante la
operacidn de dicha mdquina, dichos medios de transmisidn
y con ello invertir las direcciones de movimiento de -
dicho eje del torno y dicha regla portadora, incluyendo
10 dichos medios de control una pluralidad de elementos -
conmutadores y activadores de conmutacién montados den-
tro de dicho armario extremo para moverse a lo largo
de caminos de recorrido arqueado, cada uno de ellos ge-
neralmente concéntricos al eje de dicha barra del torno,
15 estando conectado por lo menos uno de dichos slementos
a dicho eje para moverse con el mismo y al unisono con
éste, y por lo menos un segundo elemento de los cita-
dos siendo desplazable a lo largo de dicho camino de -
recorrido en relacidén con dicho efje y a dicho primer -
20 elemento.
8.~ Perfeccionamientos en las mdquinas torcedaras
de hilado textil o similares, de acuerdo con lo que se
describe en la reivindicacién 7, en el que dichos ele—
mentos son del tipo de proximidad no engranable e in-
25 cluyen, por le menos, un elemento conmutador activable
magnéticamente y por lo menos un elemento activador mag,
nético para activar dicho elemento conmutador cuando di

chos elementos se encuentran en proximidad no engrana-—

ble unos con otros.

30 9,~ Perfeccionamientos en las magquinas torcedoras
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de hilado textil o similares, de acuerdo con la qus se

describe en la reivindicacidn 7, en el que dichous me-
digs de contrﬁl, incluyen, ademég, hedios manualmente
operables para variar ajustablemente la posicidn de di
cno segundo elemento a lo largo de dicho camino de re-
corrido del mismo.

10.—- Perfeccionamientos en las mAquinas torcedoras
de hilado textil o similares, de acuerdo con lo que se
describe en la reivindicacidn 7, en el que dichos me~
dios de control incluyen, ademds, medios de transmisidn
de conmutacién para mover, cuando se desee, dicho se-
gundo elemento a lo largo de dicho camino de recorri-
do arqueado del mismao,

11.~ Perfeccionamientos en las migi@iinas torcedoras
de hilado textil o similares, gue tiene una regla porta
dora reciprocadora verticalments, un mecanismo formador
incluyendo un eje de torno que estd operativamente co-
nectado a dicha regla portadora, y medios de transmi-
sién formadora reversible para hacer girar dicho eje
de torno en direcciones opuestas con lo que se reali-
za: dicho movimiento reciprocatorio de dicha regla por-
tadora, comprendiendc la mejora:

un elemento activador del conmutador montado sobre
dicho eje del torno para rotacidn al unisono con dichao
eje alrededor de la barra del mismo;

un par de elementos de copmutacién operativamente
conectados a dichos medios de transmisidn revaersible Vi
cada uno de ellos adaptados cuando se activan por medio

de dicho elemento activador para hacer la inversifn de

dichos medios de transmisién del formador y con ello
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de la direccifn de rotacidn de dicho ejé del torno;

medios que montan dichos elementos conmutadores
sobre dicho ejs del torno en relacién adyacente con
dicho elemento activador para sl movimiento rotativo
en torno al eje de dicha barra con indepsendencia de,
y &n relacién uno con otro y diche activador, siendo
activable cada uno de dichos elementos conmutadores
por medio de dicho elemento agtivador cuando el mismo
ocupa posiciones adyacentes en torno al sje de dicha
barra;

medios de transmisién reversible reslacionados o-
perativamente con dicho elemento conmutador gue monta
los medios para impartir, cuando se desee, un movimien
to arqueado a por lo menos uno de dichos elementos de
conmutacifn alrededor del eje de dicha barra;

y medios ajustables relacionados con dichas me-
dios de transmisidn de conmutacidn para invettir la
direccidén de dicho movimiento de uno de dichos elemen-—
tos conmutadores cuando el mismo alcanza una posicidn
seleccionada de antemano durants su movimiento arqusa-—
do alrededor del eje de dicha barra.

120.= Perfeccionamientos en las migquinas torcedoras
de hilado textil o similares, que tenga una regla por=-
tadora: reciprocable varticalmente, un mecanismo forma=-
dor que incluye medios de transmisién del formador re-
versibles, operativamente conectados con dicha regla
portadora para reciprocar verticalmente la misma, y un
actuador de conmutacifin operativamente relacionado con
dicho mecanismo formador y movible con el mismo en co-

rrelacidn con dicha regla portadora, comprendiendo la
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mejora:

primero y sequndo elementos de conmutacidn conec-—
tados en forma operativa con dichos-medios de transmi-
sifn del formador para invertir dichos medios de trans—
misifn del formador y con ello la direccidn del movi-
miento de dicha regla portadora mediante la activacidn
de cualquiera de dichos elementaos de conmutacién por -
dicho actuador de conmutacifin;

primero y segundo miembros de montaje que montan,
respectivamente, dichos primer y segundo conmutadores
de limite adyacentes al camino de recorride de dicho
actuador para su activacidn por medio de dicho activa-
dor y para el movimiento independiente de cada uno de
dichos elementos de conmutacidn, generalmente parale~-
los a dicho camino de recorrido del activador;

vy medios de transmisidn conmutadora ajustables o-
perativamente relacionados con dichos medios de monta=-
je para mover, alternativamente y cuando sean activados
los dos elementos de conmutacidén en la misma direccidn
por Lo general paralela a dicho camino de recerrido del
actuador, moviendo ambos elementos de conmutacidn refe-
ridos en direccionss opuastas, por lo general parale-
las a dicho camino de recorrido arqueado, y moviendo uno
db dichos elementos de conmutacidn, gensralmente para-
lelo a dicho camino de recorrido del actuador, mientras
que permite que el otro de dichos elementos conmutado-
res siga estando estacionario.

13.~ Perfeccionamientos en las maquinas torcedoras

de hilado textil o similares, de acuerdo con lo que se

describe en la reivindicacign 12, en el que dicho el
elLe—
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mentos de conmutacién son, cada uno de ellos, conmuta-

dores de proximidad activables por medio'de fuerzas mag
ﬂéticas, y cada uno de dichos activadores comprende por
lo menos un elemento de imin.

14,~ Perfeccionamientos en las miquinas torcedoras
de hilade textil o similares, de acuerdo con 1o que se
describe en la reivindicacidn 12, en el que dicho meca-
nismo formador incluye un torno que tiene un eje, 0 bg
rra, central, y dicho actuador estd montado sobre dicho
eje para moverse con el mismo a lo largo de un camino
de recorpido arqueado.

15,~ Perfeccionamientos en las méquinas torcedoras
de hilado textil o similares, de acuerdo con lo que se
describe en la reivindicacidn 14, en el que dicha miqui
na textil incluye un armarioc extremo que contiene dicho
eje del torne, dicho actuador, dichos elementos conmuta-—
dores, dichos medios de montaje y dichos medios de trans
misifn de conmutacidn,

16.~ Perfeccionamientos en las méquinas torcedoras
de hilado textil o similares, de acuerdo con lo que se
describe en la reivindicacidn 14, en el gue dichos pri-
mer y segundo medios de montaje, respectivamente, com-
prenden un primero y segundo miembro semejante a un en-
granaje, soportado por, y libremente rotativo en torno
al eje de dicha barra del torno en los ladus opuestos
de dicho actuador, y dichos medios de transmisién con-
mutadora ajustable incluysn un servomotor, y medics in-
cliyendo un tren de engranaje selectivamente variablse
para interconectar, en forma transmisible, dicho motor

de trasmisidn con uno de dichos miembros semejantes a
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engrana jes, o con ambas.

17.- Perfeccionamientos en las miquinas torcedo-
ras de hilado textil o similares, de écuerdo con lo que
se describe en la reivindicacidn 16, en el que dichos mg
dios de interconexidn incluyen, en asociacidn con cada
uno de dichos miembros semejantes a engranajes, un e-
Jje de transmisidn, un primer engranaje en dicho eje de
transmisién que se toma con el correspondiente de dichos
miembros semejantes a engranajes, y un segundo engrana-
Jje en dicho eje formante parte de dicho tren de engra-~
naja.

18~ Perfgccionamientos en las mdquinas torcedoras
de hilado textil o similares, de acuerdo con lo que se
describe en la reivindicacifn 17, en el que diche tren
de engranaje incluye, ademds, un engranaje loco despla-—
zable como se desee para entrar en relacidn engranada,
y salir de ella, con dichos segundos engranajes.

19.— Perfeccionamientos en las miquinas torcedoras
de hilado textil o similares, de acuerdo con lo que se
describe en la reivindicacidn 17, en el que dichos me-
dios de interconexidn incluyen, ademis, medios de co~
rrea y de polea que interconectan uno de dichos ejes
de engranaye y dicho servomotor.

20,~ PERFECCIONAMIENTOS EN LAS MAQUINAS TORCEDCRAS
DE HILADO TEXTIL O SIMILARES.

Todo conforme se describe en la Memoria que ante-
cede, se ilustra como ejemplo de ejecucidn en los pla-
nos unidos a ella y se reivindica en su NOTA.

Esta Memoria consta de treinta y cinco hojas fo-

liadas, escritas a mquina por una sfla cara y planos
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gue la acompafian.

Madrid, 5 de Octubre de 1.973

SACO-LOUELL CORPODRATION
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