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El presente invento se refiere a un procedimiento.para
controlar y variar la ca:bga de una méguina apisonadora de
tipo combinado, mediante lastre mévil, como igualmente a un
dispositivo de lastrado utilizado para realizar dicho pro-
cedimiento. ' A

En una apisonadora de tipo combinado, es decir que com=
prende un medio de arrastre con neumfticos y un tambor ci-
1indrico metélico, la experiencia muestra que es extremada-
mente importante poder controlar y veriar la carga que cada
rueda neumftica descarga sobre el térreno, asi como la car-
ga que cada centimetro de generatriz de contacto del cilin-
dro metélico descarga sobre el propio terreno.

Con este fin, el procedimiento segfin el invento esté
caracterizado por el hecho de que se emplean dispositivos
aptos para desplazar, en sentido longitudinal y transver—
sale el baricentro de la mlquina completa, de su posicibn
en orden de repbso; siendo dichos dispositivos realizados
por lastres mdviles.

El dispositivo de lastrado para realizar el procedi-
miento citado esti caracterizado por el hecho de que com-
prende una pluralidad de placas con forma paralelepipédics.
de bases rectangulares, de anchura igual a dos veces el es-
pesor, y de longitud, comprendida el asa, igual a la profun-
dided de las cavidades, especlalmente si estas cavidades

estén dispuestas en sentido horizontal para recibir las pla—
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cas en posicidn horizontal. ’Lé 1 9 3 7 0

A tal fin resulta conveniente la introduccidén de las-

tres mbviles que proporcionen al menos cuatro alojamientos
dispuestos preferiblemente en la proximidad de los cuatro
30.-~ fngulos de la méquina.
En estos alojamientos, cuyo volumen debe ser en con=-
Junto superior al volumen de los elementos constituyentes
del lastre mévil propiamente dicho, podrian ser desplaza-
dos manualmente, o con otros mediys, dichos elementos de
35e=  lastre del modo més oportuno para provocar el desplazsmien-
to deseado longitudinal y/o traunsversal del baricentro de
la miquina completa.
En particular, el volumen de la cavidad apto para conte-
ner lastre sélido debe ser mfiltiplo del elemento unitario de
40.~ lastre que se use. Preferiblemente el lastre esté realizado
en placas, con volumen modular y que llevan un asa rcbusta
en una extremidad, para permitir desplazamientos en el pro-
pio interior de cada cavidad, o incluso también para el
traslado de las placas de una a otra cavidad.
45,= Se pueden prever cavidades para las placas de lastre,
Ya en sentido horizontal, ya en sentido vertical, con capa-
c¢idad mlltiple respecto a las propias plecas; y en este ca-
so las cavidades pueden acoger las placas sin que sean necesaz
rias subdivisiones interiores, impidiendo la exacta capacidad
50.= de la cavidad los desplazamientos reciprocos de las placas
durante el trabajo. Se pueden prever cavidades con capaci-
dad superior al tamafio miximo del lastre a introducir; en
este caso, la cavidad podra ser dividida en alojamientos,
constituyendo cada uno asiento de un elemento de lastre;

55¢= en este caso, se asegura la inmovilidad de los propios ele-
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Un lastrado preferible para una miquine apisonadora de

mentos.

tipo combinado, segfin el presente invento, prevé cuatro ce~
vidades,.de las cuales dos anteriores se hallan en el medio
de asrrastre, localizadas sobre los lados a cerca de medio
metro del eje con neumfticos, dos posteriores, em la e§Pre-
midad opueste en posicién qﬁe dista cerca de un metro del
eje vibratorio; las cavidades son cerradas por medio de por—
tezuelas,

La descripci&n detallada siguiente hace referencia al
dibujo adjunto que muestra una apisonadora del tipo combi-
nado en la que estén previstas las cavidades para el lastre,
segln el invento; precisamente en el dibujo:

La figura 1 muestra una vista en aizado lateral de la
episonadora.

La figura 2 es la planta de la figura l.

La figura 3% nuestra la vista en alzado anterior.

Las figuras 4 y 5 muestran un detalle, respectivamente
de la figura 1 y de la figura 2, a escala agrandada, con re-
lacidn a la parte anterior de la apisonadora.

Teas figures 6y 7 muestran otro detalle, respectiva-
mente de las figuras 1 y 2, a escala agrandada, que consi-
dera la parte posterior de la apisonadora.

-~ la apisonédora de tipo combinado esti compuesto por el
medio de arrastre 4 y por el rodillo apisonador wvibratorio
5; &stos estin unidos por la articulacidn 6. Para el lastra=-
do del medio de arrastre 4 estén previstas las dos cavida=
des 7 laterales, simétricas con respecto al eje longitudi-
nal, cerradas por las portezuelas 8 que pueden ser de cuale-

quier tipo adecuado.
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Dos cavidades 9 estén igualmente previstas en la parte
extrema de la apisonadora 5, paralelas a la pared posterior,
en sentido vertical cubiertas por las portezuelas 9/, y tam-
bién &stas simétricas respecto al eje longitudinal de la
néquing,

Las placas 10 que constituyen el lastre son paralele~
pip&dos précticamente regulares y estfn dotadas de un ase
fija 10’ para su manejo.

El volumen de una placa 10 es modular, en el sentido
de que, en longitud, ocupa exactamente la longitud de las
cavidades 7, que en el ejemplo estén dispuestas horizontal-
mente, mientras que la misma exigencia no subsiste para las
cavidades 9 verticales; ademfs su anchura es doble del es-
pesor y puede ser calculada de modo gque ocupe exactamente,
con un cierto nfmero de placas, la anchura de las cavida-
des, ya sean anteriores o posteriores.

Habida cuenta de estas caracteristicas, las placas pue-
den ser dispuestas de varias maneras (figuras 1 y 2) dentro
de su cavidad, formando siempre el mismo volumen btotal; es-
t0 es muy ventajoso también en el caso en que Se deba lle-
nar sblo parcialmente una parte de las cavidades o todas
ellas, pudiendo siempre obtenerse una sistematizacibén que
impedird los desplazsmientos rec{procos de las placas,cuan-
do la apisonadora esté en accidn.

En las figuras 4 y 5 se ha llustrado una cavidad 7 cu~-
yo interior esté subdividido en alojamientos 11 mediante
tabiques cruzados 12, solidarios entre f ¥ que crean el
conjunto de alvéolos para contener las placas 10 en una
cantidad deseada y en posiciones elegidas por las exigen—

cias del trabajo. El uso de los alvéolos es particularmente
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deseable cuando la cavidad 7 debe contener un nimero limi-
tado de placas 10, ya para inmovilizarlas ern su alojamiento,
ya para localizar la presibén del lastre en una zona mis que
en otra.

En las figuras 6 y 7 se ha ilustrado una cavidad 9 para
la que es vAlido todo cuanto se ha dicho anteriormente para
las cavidades 7, aunque en este caso los tabiques 12 cfean
alojamientos 11 con dos disposiciones; pueden, sin embargo,
preverse disposiciones iguales en dos sentidos también en
el primer caso, con resultados iguales.

Es obvio que el ejemplo ilustrado y descrito no debe
ser considerado como limitativo; de hecho, las diferentes
caracteristicas constructivas, ya del medio de arrastre, ya
de las apisonadoras, pueden ofrecer diversas posibilidades
en la localizacibn de las cavidades y en sus capacidades;
pudiendo 8stas en algunos casos estar dispuestas también en
sentido inclinado; por tanto cualquier variante en los sen—
tidos indicados entraréd naturalmente en el Zmbito de protec—

cidn del presente invento.

N O T Ae-

Los puntbs de invenciln propia y nueva que se presen-
tan para que sean objeto de esta Patente de Invencidn en
Espafia, por veinbte afios, son los sigulentes:

124~ Procedimiento para controlar y wvariar la carga de
una mfquine spisonadora de tipo combinado, mediante lastre
m6vil, caracterizado por el hecho de que se emplean dispo-
sitivos aptos para desplazar en sentido longitudinal y trans-
versal el baricentro de la mfquina completa,desde su posi-
cibn de reposo; siendo dichos dispositivos realizados por

lastres mbviles.
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29,= Procedimiento segln el punto 12, caracterizado
por el hecho de que los lastres estén constitufdos por pla-
cas de materisles muy pesados, de forma paralelepipédica,
con asa, con volumen modular por s{ solos y eventualmente
tambidn con relacifn a la cavidad que les aloja.

32= Dispositivo de lastrado pars variar la carga de
una nfaguina apisonadora de tipo combinado, utilizado para
realizar el procedimiento de los puntos 12 y 22, caracteri-
zado por el hecho de que comprende una pluralidad de placas
con forma paralelepipédica de bases rectangulares; de an-
churs lgusl a dos veces el espesor, y de longitud, compren-
dida el asa, igual a la profundidad de las cavidades, espe-
cialmente si estas cavidades estfn dispuestas en sentido
horizontal para recibir las placas en posicidn horizontal.

49,~ Dispositivo de lastrado seghn el punto 32, carac-
terizado por el hecho de que las cavidades aptas para reci-
bir el lastre estén preferiblemente dispuestas por pares;
un par en el grupo de arrastre, sobre la parte anterior y
lateralmente a aproximadamente medio metro del eje portan-
te; el otro par, en el grupo apisonador arrastrado, en po-
sicidn de aproximadamente un metro del eje vibratorio; es~
tando dispuestos ambos pares simétricamente con respecto al
eje longitudinal del tractor, y provistos de portezuelas.

52,~ Dispositivo de lastrado segfin el punto 42, carac-

-terizado por el hecho de que las cavidedes tienen una capa~-

cidad correspondiente a las medidas modulares de las placas
de lastre y pueden estar dispuestas horizontal, vertical
u oblicuamente.

62.~ Dispositivo de lastrado segln el punto 42, carac~

terizado por el hecho de que cada cavidad presenta una ca-



cas a que estd destinado, y presenta una subdivisién en alo-
Jjamientos, apto cada uno para contener una placae
72e~ "PROCEDIMIENTO PARA CONTROLAR Y VARTIAR LA CARGA

180.~ DE UNA MAQUINA APISON.A.DORA DE TIFPO COMBINADO, MEDIANTE

LATRE MOVIL Y DISPOSITIVO PARA SU REALIZACION", todo 'b'?,l v

conforme se describe en la presente Memoria, la cual c.ons-

ta de 184 1lineas y a tftulo de ejemplo se representa en

los adjuntos dibujos.
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