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MEMORIA DESCRIPTIVA,;:;;“W)“&V"
para solicitar PATENTE DE INVENCION por 20 afios

A nombre de COMMONWEALTH SCIENTIFIC AND INDUSTRIAL
RESEARCH ORGANIZATION

entided australiana

esteblecida en ILimestone Avenue, Campbell, en el te-
rritorio de la capital australians,

Ausgtralisa,

por: "UN APARATO PARA PRODUCIR UN HILnO"
(Clase Internacionsl DO1h)
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Este invento se refiere a 1la produccion de

hilos textiles y, en particular, a hilos de estructu-
ra de miltiples hebras torcidas conjuntamente en la
que al menos dos hebras individuales de fibras se con
5 binan de tal manera que la estructura compuesta con-
tiene una toreidn en las hebras individuales gsi como
una torsidn de hebras torcidas. Los objetivos &l user
hilos de miltiples hebrss torcides conjuntamente e hi
los dobles en papticular, en lugar de hilos sencillos

10 es mejorsr el comportamiento de los hilos en 1os pro=-
cesos subsiguientes, tales como el dé tejer y mejorar
lag propledades &e los tejidos resultantes. Este inven
to se dirige ala produccion de t2l hilo en una simple
operacion de hiledo.

15 En la siguiente deseripcidn, se haré referen
cia a la torsidn de las hebras y de los hilos dobles
reunidos con torsidn. Se observaré que la existencia
y direccidn de 18 torsidn es relativa al punto de vis
ta del observador; a lo largo de este memoria deserip

20 tiva, el torcido o torsion seréd descrita con referen-
cia al eje geométrico del hilo reunido o & la hebra
individual como puede suceder, segun lo Ve un observa
dor estacionario desde una posicion desplazada late-
ralmente del hilo. .

25 Los hilos del tipo expuesto aqui, en los que
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al menos dos hebras se tuercen juntas mientras se in-
corpora una torsidn simple en cada una de las hebras,
estén previstos generalmente para tejer telas normales
¥ son preferentemente uniformes en el sentido de que,

5 en cuslquier posicidén a lo largo de 1a longitud del hi
lo, las hebras individuales estén enrolladas de mane-
ra sustancialments igual una alrededor de la otre sin
que predomine ninguna.

Es un objeto de este invento proporcionar

10 un sperato sencillo para producir en una sola opera-
cidn de torsidm, un hilo que comprende por lo menos
dos hebras torcidas conjuntamente, en las que existe
torsion en cada hebra individual,

La Solicitud de Patente Australiana N2,

15 56.569/69 describe un procedimiento para former tales
hilos, en los que las hebras sencilles que salen de
puntos de alimentacidn separados de un mecanismo de
arrastre o estiraje son torcidas Juntas en un punto
de convergencia que eg movido para variar ciclicamente

20 la distancia entre el punto de convergencia y los pun
tos de alimentacion mientras que, al mismo tiempo,
las velocidades de alimentacion de cada hebra al punto
de convergencla se mantienen sustancialmente iguales.
Egte procedimliento produce una egtructura de hilo en

25 la gque la torsion de reunidn entre les hebras se man-
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tiene en un sentido dado, pero varia c{clicamente en

intensidad 8 lo largo de 1la longitud de la estructura
y eén la que cada hebra es toreida por si misma con una
torsion semtido e intensidad ciclicamente veriables.

El presente invento produce una estructura
similar pero proporciona un sparato més sencillo y més
compacto para la produccion de tal hilo.

El invento también proporciona un aparato pa
ra producir un hilo que comprende 2l menos dos hebras
torcidas conjuntamente, y en el que hay torsion en ca
da hebra individual, cuyo aperato compremde medios pa
ra alimentar separadamente cada hebra desde un punto
de alimentaoién, medios de convergencia para hacer con
verger las hebras separadas medios torcedores para apli
car torsidn a las hebras hechas converger para torcer
las juntas, y medios para bloquear la torsion operables
intermitentemente, para efectuar el bloqueo intermiten
te de la torsidn en una posicidn entre los medios de
convergencia y el punto de aplicacidn del torcido.

Un aparato sdecuado para la aplicacidn del
invento 6omprende esencialmente un bastidor de hilado
normal que tiene mecanismos de arrastire, o estiraje,
cada uno dispuestd para entregar una hebra a través de
un guia-hilos convencional, tal como un siaple "ojal",

al cursor de un husillo de anillo convencional.
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En esta golicitud, cada unidad de. arrastre
esté modificada pare suministrer dos hebras separadas
a una gula de convergencia, donde son reunidas con tor
gidn e hiladas sobre el husillo como un hilo doble.
Sin modificacidn edicional, se produciria entonces un
hilo del tipo de "doble mecha", ocurriendo sdlo muy
poca torsién de hebra al azar., Una modificacidn de tal
aparato para funcionar de acuerdo con este invento pug
de gser realizada como se muestra en los dibujos adjun
tos, en log que:~

La Figure 1 es una vista esquemética en al-
zado frontal de parte de un bastidor de hilado modifi
cado de acuerdo con este invento;

Ia Pigura 2 es una vista en corte transver-
sal de tal aparato, tomeda en una lines similar a la
1inea 2-2 de 1a Figura 1; ¥y

La Figura 3 es una vista en diagrama algo
exagerado de un hilo de acuerdo con este invento.

El vastidor de hiledo incluye cualquier seg
cidn de estiraje convencional, tal como los sictemas
de doble mandil mostrados en la Figura 1, incluyendo
rodillos de arrastre o estiraje frontales 2, que &rrag
tran un par de hebras 3,3' y las sliventen a trevés
del "ojal" 4 a un husillo de hilar de cops o de ani-~

1lo 6. Heste aquf el apsrato es un aperato convencio-
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nal, 4
De acuerdo con el invento, el aparato es mo
dificado proporcionando una guia de convergencia 12

en el punto ¥ y, en un punto entre el hojal 4 y 1la

guia de convergencia 12, un per de rodillos 7,8 estén

dispnestos para ser girados a una velocidad periférica
sustancialmente igual a la velocided de entrega delhi
1o y proporcionsr espacio de sgarre intermitente en-
tre ellos. |

Uno de los rodillos 7 es un rodillo liso,
mientras que el otro rodillo 8 tiene una seccidn 11
telleda desde un costado en perte de su longitnd y si
tuada de tal menera que el hilo pasaré a su través.

La guia de convergencia 12 estd situada eproximedemen
te en la posicién que estaria ocupeda por le convergen
c¢ia natural de las hebres si loe rodillos 7,8 no fun-
cionarén y puede ser tipicamente del orden de 3 cm.
desde los puntos en los qué las hebraes son presiona=-
des por los rodillos de arrastre fronteles.

En funcionamiento, les hebres 3,3' son arrag-
tradas por los rodillos de errastre frontales 2 del
mecanismo de arrastre, y alimentadas a la gufa de con
vergencia 12, el par de rodillos 7,8, el "ojel" 4,
hasta sobre el husillo 6, Los parémetros de hiledos se

escogen de tal manerz que c¢on los rodillos 7,8 sin
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actuer y el hilo pasando a través de la seccion rebe-
jeda 11 del rodillo 8, el bunto de convergencias natu-
ral de los hilos estarla en o alrsdedor de le gula de
convergencia 12, Con los rodillos 7 y 8 girendo, el
agarre conjunto de los dos rodillos sobre la seccidn
no rebajada del rodillo 8 hace gue sea introducido un
blogueo de torsion entre el husillo y la guia de con-
vergencia 12. Esto bloguea periddicamente le aplice-
cidn de la torsidnm a lo largo de l&ss hebress que con=-
vergen al punto Y. As{, la aplicecidn de torsién a
lag hebras individuales en el punto Y es variada pe-
riddicamente, y se ha descubierto que esta veriseidn
periodica de la aplicacion de la torsidn & laes hebras
en el punto de convergencia hace que se introduzeca una
torsidn ciclicamente veriable en las hebras sencillas
que pasan por el punto Y y hace que la reunidn con tor
sion resultente tenga une torsidn unidireccional cicli-
camente variable. El hilo resultente estd ilustredo en
la Figure 3. Se veré que hay regiones ciclicamente re
currentes A,B en la estructura reunida en que le tor-
8idén en la reunidn con torsidn es respectivemente alta
y baja., Se observard también que en les regiones A, de
alta torsidn, la torsidn de las hebras individuales es
opuesta a la de la torsion de reunidn y que en leas re

giones B, de baja torsién, la torsidn de las hebras es
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del mismo sentido que la del entrelazado.

Se ha producido asi, por el método y el apa
rato de este invento, un hilo que comprende dos compo
nentes reunidas con torsidn ¥ en el que hay torsidn
en los mismos componentes. Esto puede conseguirse de
acuerdo con este invento por una modificacidn muy sen
cilla de un bastidor de hilado convencional.

EJEMPIOQ 1 |

Dos mechas de 390 tex de lana de 22 micras
con una longitud media de fibra de 65 mm. fueron erres
tredas por une unidad de arrastre o estiraje de doble
mandil para producir dos hebras de 18/5 tex cada una,
La separescidn de las hebras ers de 18 mm. y fueron com
binedas en una gufa de convergencia (12) situada & 28 mm,
por debajo del espaclo de agarre de los rodillos de
arrestre frontales (2). Desde 1la gula de convergencia
lss hebras combinadas paseron & través de los rodillos
de bloqueo intermitente de la torsidn (7 Yy 8), después
por un ojal (4) hasta un husillo de enillo convencio-
nal con un didmetro de anillo de 55 mm. La lines de
agerre de los rodillos de blogqueoc de la torsidn estzba
a 80 mm. del espacio de agarre del rodillo frontal y
el diametro del rodillo rebajado ers de 32 mm.,con 1/2
de la cirounferencia del rodillo rebajada. Se introdu

jo una torsion de 650 tpm a une velocidad del husillo
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de 9000 R.P.M, y se registiraron 2,5 rupturas del hile
do por 100 horas de husillo.

Los hilos fueron entonces pssados por vapor
y aclarados y sin més tratamiento urdidos y tejidos
en un Telar Saurer. El tejido era de 2 x 2 ligamentos _
y de lista asargade 2/2, con 29,1 cabos por cm. y 27,2
pasadas por cm. Se registraron 0,22 ruptures de tejido
por 1000 cabos por 10,000 pasadas,

Los hilos contenien una torsidén media de he
bra de 4,5 vueltss por media longitud de ciclo de 10
cm, Bl coeficiente de veriecidn de uniformidad del hi
lo era de 16,1% y la tenecidad era de 6,98 gf/tex.

EJEMPLO 2

Dos mechas de 390 tex de lana de 22 micras,
con una longitud medie de fibra de 65 mm., fueron arreg
tradas en una unidad de estiraje de doble mendil para
producir dos hebras de 29 tex cada una, La seperzcidn
de las hebras era de 16 mm., y fueron combinadas en una
guia de convergencia (12) situada & 30 mm. por debajo
del espacio de agarre de los rodillos de estiraje fron
teles. Desde la guia de convergencia, las hebras com-
binadaes pasaron & través de los rodillos de bloqueo
internitente de torsidn (7 y 8) y después por un ojal
8 un husillo de anillo convencional con un didmetro de

apillo de 55 mm. La linea de agarre de los rodillos de
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bloqueo de torsidn estaba a 80 mm. del espacio de aga
rre del rodillo frontal y el didmetro del rodillo re-
bajado era de 32 mm, con 1/2 de la circunferencia del
rodillo rebajada. Se introdujo una torsidn de 510 tpm
a una velocidad del husillo de 9000 R.P.M..y se regis
traban 1,6 ruptures del hilado por 100 heras de husi-
1lo.

Los hilos fueron entonces pasados por vepor
y'aclarados ¥, 9in nés tratemiento, usados para el ur
dido en la produccion de tela de Barathea. ELl compor-
tamiento en el tejido y las propiedades de la tela
eran comperables a los obtenidos con hilos dobles con
vencionales,

Los hilos contenian una torsidn medis de 3
vueltas por 1/2 ciclo, siendo la longitud del ciclo
de 10 cm. El coeficiente de variscidn de uniformidad
de los hilos era de 13,9% y la tenacidad era de
7,56 gf/tex.

_ Este solicitud, que corresponde & la presen
tada en Australia, el 12 de Abril de 1.972, bajo el
nimero PA 8583/72, se acoge & los beneficios del arti
culo 51 del vigente Estatuto sobre Prdpiedad Indus-
trial.
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REIVINDICACIONES

Los puntos de invencidn propis y nueva, que
se presentan para que sean objeto de esta solicitud
de Patente de Invencion en Espafia, por VEINTE afios,
son los_que se recogen en 185 reivindicaciones siguien
tess '

18,~ Un apsrato pars producir un hilo que
comprende al menos dos hebras (3,3') torcidas conjun~
temente y en el gue hey torsion en cada hebra indivi-
dual, cuyo aparato comprende medios (1,2) para alimen
taf separadamente cada hebra desde un punto de alimen
tacion (2), medios de convergencia (12) para hacer
converger las hebras separadas y medios de torsidn
(5,6) para aplicer uns torsion a las hebras gue han
convergido para torcerlas juntas; ceracterizado por-
que hay también dispuestos medios (7,8) para bloguesr
la torsidn operables intermitentemente para efectuar
el bloqueo intermitente de la torsidn en una posicidn
entre 1los medios de convergencia y el punto de apli-

cacidn de ls torsiodn.

28,. Un aperato de acuerdo con la reivindi-
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cacidn 12, caracterizado ademés porque los medios de
blogueo de la torsion comprenden un par de miembros
de agarre cooperantes (7,8) dispuestos para prisionar
intermitentemente las hebras que han convergido entre
ellos.

3%8,~ Un aparsto de acuerdo con la reivindi-
cacidn 22, caracterizado ademés porque los miembros de
agarre comprenden un per de rodilles (7,8) dispuestos
para former un espacio de agarre entre ellos, teniendo
al menos uno de dichos rodillos una parte rebajada (11)
en su circunferencia de tal manera que &l girar los
rodillos el agarre de las hebras torcidas se¢ hace in-
termitente por dicha parte rebajada.

48 ,~ Un apsrato de acuerdo con cualguiera
de las reivindiceciones de la 12 a 32, caracterizado
ademds porque los puntos de alimentacion estédn ambos
dispuestos en una dnica unidad de estiraje convencio-
nel,

58,~ Un apsrato de acuerdo con cuslquiers
de les reivindicaciones de la 18 a 48, carscterigzado
ademés porque las velocidades de alimentacidén de las
hebras desde sus respectivos puntos de alimentacidn
son susténcialmente iguales.

6¢,~ Un aparato de acuerdo con cualquiera

de las reivindicaciones de la-18 a 52, caracterizado
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ademés porque los medios pera alimentar cada hebra eg
tén dispuestos simétricemente en relacidn con un plano
que pase por el punto de convergzencia.
&,- Un aperato psre producir un hilo.

5 Tal y como se ha descrito en la Memoria que
anteceds, representado en los dibujos que se acoupafian
y para los fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de trece hojas escritas

-5 4.1, 1503

8 miquina por una sola cara,

10 Madrid,
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