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| mos de tubo lisamente cilfndricos, un doble manguito o mangui

El invento se refiere a un dispositivo de unidn parh
tubos en un manguito por lo menos con un tope para el extremo)
de punta de un tubo y por lo menos con un anillo de junta dis
‘puesto en un espacio anular interno cerca de la entrada del -
manguito, cuyo didmetro interno es menor que el didmetro exte
rior del extremo de punta.

En una unién conocida para tubos de manguito, (memo
ria de patente aiemana 1,043,730) se efectda la empaquecadura
del extremo tubular (extremo de punta) lisamente cilfndrico -
en elamanguito por la cooperacién de un "anillo de junta exte-
rior" en forma de un anillo de rollo con seccidn transversal
circular redonda, asf{ como de un "anillo de junta interno” -
con seccidn transversal en forma de Z, que apoya eldsticemen-
te en el fondo del manguito el extremo de punta empaquetado -
facilita la penetracién corrediza del‘extremo de punta en el
manguito, y asegura contra fuerzas axiles de traccién v trans
versales el extremo de punta empaguetado conjuntamente con el
anillo de junta exterior. Sin embargo este tipo de unidn estd
limitado a tubos Qe manguito y ademas exige un camino de pene
tracién de corrimiento bastante grande para el extremo de tu~-
bo lisamente cilindrico a la posicién de junta, asf como un -

tensado previo exacto de ambos anillos de junta sobre el extr

ny

mo de tubo lisamente cilfndrico, para asegurar el éxito de la
empruetadura.’ '
Ademds es conocido (memoria de publicacién de paten

te alemana 1.600.623) el utilizarpara la unidn de dos extre--

to corredizo superpdnible con dos anillos de rodamiento que,

sin embafgo, también antes de correr dentro los exXtremos de -
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tubo, en el doble manguito, tienen que tensarse cuidadosamen
te sobre los extremos del tubo, lo que tiene efectos inconve
nientes sobre el tiempo de montaje. Ademds, este doble mangui
to presenta una gran longitud de construceidn, lo que da por
resul tado caminos de corrimiento relativamente grandes parap'
los extremos dd los tubos, de modo que este enlace tubular =
para tubos de desaglle sin manguito, con piezas de dnguio y -
derivacién con rémas relativamente cortas, ordcticamentzs no
es adecuada.

| Si blen se conocen ya unicnes para dos extremns de
tubo lisamente cilindrico utilizando un manguito de corrimien
to superponible, (memoria de patente alemana 1.141.144 v me-
moria de publicacién alemana 1.019.875) en cue los anillos =
de junta o de rollo estdn dispuestos en el manguito ya Jice-
tos para funcionar, de modo que, por lo tanto, se suprime la
colocacién que hace perder tiempo de los mismos sobre los ex
tremos del tubo a empequetar. Para establecer la junta, sin
embargo, en una ejecucién conocida se exigemeter primeramen-
te los extremos del tubo en el doble manguito y retirarles -
de nuevo seguidamente para llevar los anillos de junta a sus
posicliones de empaquetadura cerca de los extremos de entrada
del manguito. Bl factor de inseguridad de este tipo de unién,
consiste en la longitud no controlable exactamente, del cami
no de retirada para los extremos del tubo y a causa del reco
rrido de penetracidn relativemente largo, tambidn aqui reque
rido, esta unidén conocida tampoco es adecuada para sistemas
de tubos de desagllel cbn pliezas angulares o de derivacién de

ramas cortas. En la otra construccidn conocida, por el con-=-
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trario, los anillos de junta se encuentran en eséncia de modo
indesplagzable en ranuras anulares dentro delhmanguito superpo
nible por corrimiento, de modo que los extremos de punta ine-
troducidos en el manguito se deslizan confriceidngpasando por
delante de los anillos de junta, en lo que no sélo se mani- -
fiesta una resistencia de introduccidén relativamente alta, si
no que también, incluso en el caso de anillos de junta compli
cadamente perfilédos, o bien se pone en duda el éxito de la e
paquetadura, o estd limitada la presién interior absorbible -
por la junta,

Otros defectos de estas juntas conocidas, consisten
en que no pueden absorber con confianza las fuerzas perturba-
doras en direccién'longitudinal de los ejes del tubo o perpen
dicularmente a la misma vy la requerida amortiguacidn de ruido
en la zona del manguito, no estd garantizada, porque acqui pa-
ra conseguir la unidén, conscientemente se produce un contacto
corporal entre los extremos del tubo y el mangulto, o bien, =~
sl va existe un intersticio, también puede producirse un con-
tacto inmedlato, indeseado entre los extremos del tubo v el -
manguito, que hace posible una transmisidn acdstica del cuer-
po. - '

El invento tiene como base el problema de crear una
unidn para tubos en un manguito, que produce una ulterior sim
plificacién de trabajo y ahorro de tiempo de montaje, un aéqg
tamiento del camino de introduccidn requeride para empaguetar
en el manguito para el extremo de tubo, respectivamente extre
mo de punta, lisamente ¢ilindrico, que debe empaquetarse, ase

gura una junta hermética también en el caso de presicnes in--

ternas del tubo relativamenteadtas v por ello tambidn una fi-

T
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jacién segura de los tubos empaquetados contra un corrimiento

LAY 3

axil, permitiendo, hasta un cierto grado, tambidn una ihtrodq!
cién oblfcua del extremo de tubo o punta dn el manguito, asi

como una perfecta punta también cuando los ejes del manguito

y de los tubos en y después de la empaquetadura transcurren -
algo oblicuamente entre sf, La resistencia de penetraci&n pa=
ra los tubos a empaquetar, segin la prdctica, debe estar si--
tuada relativameﬁte baja, vy ademds la unién debe ser adecuada
tanto para tubos de manguito como también para tubos coun pare
des exteriores lisamente cilfndricas en los extremos, con au-
xilio de un manguito superponible corredizamente o doble man-
guito, pudiéndose componer los mangultos y tubos de cualquier
material deseado, con la resistencia requerida. También debe

garantizarse una buena amortiguacién de ruidos en la zona del|
manguito,

Segin el invento se resuelve este problema en una -
unién de la clase inicialmente definida, porgue el anillo de
junta, en el estado de suministro del manquito, estd dispucs-
to desmontablemente en el espacio anular interno, constituido
como espacio de preparacién, como anillo de rollo, de modo -
gque entre este espacio de preparacidn y el tope situado en el
fondo del manguito, estd previsto un espacio anular de junta
detrds de un espaldén de compresidn para el anillo de rollo,
que al enchufar el extremo de punta en el manguito, producien
do una componente axil de empuje, rueda pasando de golpe por
encima del espaldén de compresidn, se expansiona en el espacio
anular de junta y, en ello, presiona el extremo de punta con=

tra el tope, previsto en el fondo del manguito, que presenta
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| cidn se arrastra por el extremo de punta y se hace rodar por

una superficie eldstica de empruetadura, Los elementos de em-
paquetadura, por lo tanto, estdn situados de manera ventajosa,
listos para funcionar, dentro del manguito, que puede estar =-
previsto, bien sea en un extremo del tubo para la constitu~ -
cidn de un tubo de manguito, o también puede estar ejecutado
como doble manguito o manguito de superposicidén corrediza pa~
ra la unidn de dos extremos de tubo lisamente cilindricos (sif
maﬁguito). Al evitar una tensiéngrevia de uno o varios ani- -
llos de empaquetadura sobre el extremo o los extremos d2 tubo,
que deban empaquetarse, se alcanza la deseada simplificacién
de trabajo y economfa de tiempo de montaje, asf como tamblén
se suprime una fuente de inseguridad. Al enchufar en el wan--
guito el extremo de tubo o de punta, el anillo de rollo, dis=
puesto en el espacio de preparacién cerca de la entrada del -

manguito de modo desmontable y lista para funcionar, por fric

encima del espalddn de compresidn, que deforma &l anillo de -
rodamiento y por ello ocasiona una acumulacidn de fuerza, que
llega a descargarse despuds de vencer un punto muerto, y oca-
siona un as{ llamado golpe de junta en el eje longitudinal del
tubo hacia el fondo del manguito. En ello se &pansiona el ani
llo de rodamiento de golpe, en el espacio anuiar de empacueta
dura v presiona en ello el borde el extremo de punta contra -
la superficie eldstica, empaquetadora, del tope en el fondo -
del manguito, adn cuando el extremo de punta se hubiera intro
ducido algo oblicuamente en el manguito. El anillo de roda~- -
miento, situado shora en el espacio anular de empaguetadura,

aplastado planamente, asequra el extremo de punta empaquetado
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contra fuerzas de traccidn axiles, mientras que el tope elds-
tico empaquetador absorbe fuerzas de empuje éxiles. La empaqug
tadura de golpe del extremo de punta en el manguito, sélo re-
quiere un camino muy corto de introduccién corrediza para el
extremo de punta en el manguito, yame el camino de rodamieﬁl
to del anillo de rodamiento es correspondientemente miniﬁo, -
de tal modo que esta clase de manguitos pueden fabricarse con
longitud de consiruccién extremadamente corta y no obstante -
se alcanza una empaquetadura perfecta e incluso se incrementa
todavia en el caso de creciente presién interna del tukc. El
manguito es por ello muy especialmente adecuado para la unidn
de breves ramas de empalme de piezas de derivacién, codos de
tubo y semejantes, tal como se prefieren modernamente justo -
en sistemas de tubos de desaglle de hlerro fundido sin mangui-
to.

Por la cooperacién del anillo de rodamiento plana--
mente aplastado en el espaclio anular de empaquetadura con el
tope inmediatamente vecino, que apova eldsticamente el borde
del extremo depunta, en la direccidn del eje, mientras que el
anillo de rodamiento apova el extremo de punta perpendicular-
mente al eje del tubo, se consigue una tensidn de confianza -
del extremo de punta en el manguito, que también actda contra
un momento de torsidn sobre el extremo de punta empacuetado.
En efecto, se alcanza por esta disposicidén que se manifieste
una fuerza eldstica de recuperacién cuando getdan fuerzas ex-
teriores (o en el caso de tubos horizontales también el peso
propio) perpendicularmente o casi en sentido perpendicular al

eje longitudinal de los tubos. Esta fuerza de recuperacién im

pide también una declinacién mayor de tubos horizontales y la
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presencla de faltas de estanqueidad cuando, correspondiendo =
a las necesidades de la préctica, se exija una reducida des--
‘viacidn angular del extremo de punta empaquetado respecto al

eje longitudinal del manguitc, por ejemplo, por ragones de la|
creaci&n de una caida de desaglfe o semejante. El establecimien
to de la unién empaquetada,es extremadamente simple, y -como |
ya se ha mencionado- tiene éxito también cuando el extremo de|
punta en cierta medida se introducie oblfcuamente en el man--
guito, poraue incluso en el caso de considerables desviacionesg
angulares respecto al eje del mangulto, se produce con sequri
dad el efecto del "almacenaje de fuerza" en el anillo de roda|
miento y del "golpe de junta" con el resultado de una unidn -
estanca segura, con confiianza.

Otra ventaja de la unién para los tubos, segin el -~
invento, consiste en que el extremo o los extremos de nunta -
en el manguito, estdnspoyados, tanto en la direccién longitu-
dinal, como también transversalmente en la direccién longitu-
dinal de modo exclusivo en material eldstico de empaquetadura
¥ no existe ningdn contacto entre los materiales del tubo y -
del manguito, de modo que estd excluida cualquier transmisidén
acistica corporal en la zona del manguito. Ademds, las usua--
les tolerancias de fabricacidn, por ejemplo, en tubos de fun-
dicidén, no se hacen notar de modo inconveniente en la empaque
tadura segin el invento.

Adecuadamente, las relaciones de dimensiones entre
el anillo de rodamiento, por una parte, y el espaldén de com-
presién, asf como el espacic de junta, por otra parte, estdn

elegidas de tal modo que el anillo de rodamiento, inmediata--

mente despuds de rodar por encima del espaldén de expansidén -
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y despuéds dé su expansién en el espacio de junta, llega a de
tenerse y estd presionado por la contrapresién producida por
el tope eldstico en el fondo del manguito, contra una zona -
marginal del espaldén de compresidn, Por el hecho de que, -
despuds de haberse efectuado el "golpe de junta" y después':
de comprimir en borde del extremo de punta contra el tobe -
eldstico, en el fondo del manguito, el anillo de rodamiento
llega a pararse inmediatamente detrds del espalddn de compre
sién y muy cerca al lado del tope eldstico, se alcanza una -
atadura del extremo de punta en d manguito, que todaviaAse -
refuerza poi la aplicacidén del anillo de rodamiento al borde
interno del espaldén de compresidn, tendente a que la resis-
tencia contra fuerzas de traccién axiies, se aumente todevia
més considerablemente en el extremo de tubo, lisamente «ilin
drico, empaquetado.

Adecuadamente, el espacio de preparacién para el -
anillo de rodamiento hacia el exterior, estd limitado por un
espaldén de sujecién v gufa, v el anillo de rodamiento, pue-
de estar fijado en el espacio de preparacién por tensidn pro
pla y/o por la adherencia rasgable. Por este espaldén de su-
jecién y qufa, en el estado de suministro del manguito, el -
anillo de rodamiento se fija exactamente en la posicidn, que
es igportante para su posterior funcién para la ejecucidn de
la empaquetadura. Después de efectuada la unidn de los tubos,
respectivamente despuds de la realizaciédn de la empaquetadu-
ra, este espalddn sujetador y guiador, representa un seguro
adicional contra una desviacidn angular indeseablemente gran

de entre el eje del tubo Yy el eje del manguito (por ejemplo,
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entonces cuando tubes relativamente largos se co;ocan horizon
talmente y el peso propio podria producir una cuelga ~también
durante el montaje) . Ademds, este espaldéq, durante la intro-
duccidn del extremo de punta en el manguito, sirve como gufa
para el extremo de manguito, la que impide que el extremo de
punta a empgquetar se corra de un modo excesivamente oblicuo
en el manguito, es decir, que el espaldén guiador fomenta una
cierta conducci6ﬁ recta del extremo de punta a empaguectar.

El espaldén sujetador y guiador, también puede es—-
tar constituido como parte propia, que estd superpuesta des—-|
montablemente sobre el contorno exterior del manguito. En es-
te caso sirve el espalddn, en estado de suministro del mangui
to, como medio protector y fijador para el anillo de rodémieg
to, que puede alejarse antes o también después del estableci-
miente de la unién de tubos, por lo que puede alcanzarse una |
ulterior reduceidn de la longitud de construeccidn del mangui-
to.

Alternativamente también es posible que el espacio
de preparacidén para el anillo de rodamiento hacia el exterion, -
permanezca esencialmente abierto, v el anillo de rodamiento -
en éste se sujeta exclusivamente de modo desmontable por una
adherencia rasgable.

Adecuadamente la superficie eldstica, de junta, -~
del tope situado en el fondo del manguito, estd formada por
lo menos por un anillo de junta. También este "segundo" ani-
llo de junta, se encuentra entonces listo para funcionar den
tro del manguito, que recibe el extremo o los extreﬁos de -

junta a empaquetar, sin que estos exijan una preparacién por

tensado superior de anillos de junta,
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Cuando el manguito se fabrica de un material pldsti
co adecuado, la superficie del tope, situado en el fonde del
manguito, puede estar constituida de modo blandamente eldsti-
co, mientras que la parte restante del manguito obtendrd un =
estado tenazmente duro. En este caso, se ahorrarén "segundoé“
anillos de junta, asf{ como el tlempo para su montaje. '

Ventajosamente, el didmetro de luz del espalddn de
compresién estd situado aproximadamente en el centro eﬁtre el
punto central de la seccidn transversal del anillo de roda- -
miento sin tensidn, y su didmetro exterior, y la anchura axil
de seccidn transversal del espaldén de compresién importa ven
tajosamente una fraccién del didmetro de la seccidn transver-
sal del anillo de rodamiento. Estas pelaciones garantizan al
introducir el extremo de punta en el manguito, un perfecto ro
damiento de salida del anillo de rodamiento desde su espacio
de preparacién y rodamiento pasante sobre el espaldén de com-
presidén con subsiguiente expansién del anillo de rodamiento -
en el espacio de junta.

Adecuadamente, el espaldén de compresién estd redon
deado en el lado de entrada v tiene cantos agudos en el lado
del espacio anular de junta. Esta constitucidn favorece, por
una parte, el rodamiento pasante sobre el espalddn de compre-
sidén por el anillo de rodamiento y, por otra parte, cuando és
te ha penetrado de salto en el espacio anular de junta. su £i
jacién axil al manifestarse fuerzas de traccidn axiles, en el
extremo de punta empaquetado.

Adecuadamente, el espacio anular de jmta, pasa di--

rectamente en transicién al tope para el apoyo del extremo de
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 @el tope eldsticamente empaquetador y de la cara interna del

punta, y su anchura axil es aproximadamente por 1}2 hasta 1,8
veces mayor qle el didmetro de seccién transversal del anillo
de rodamiento, mientras que el didmetro interno del espacio

de junta corresponde aproximadamente al del esﬁacio de prepg
racidn. Esta disposicidn, respectivamente estas condiciones -
fomentan, por una parte, las deseadas cortas'longitudes.de -
construceidn de los manguitos, mientras que, por otra pdarte

el anillo de-rodémiento, aplastado planamente en su posicidn
de junta, rellena prdcticamente el espacio anular de junta y

en ello, al mismo tiempo, estd situado muy prdéximo ai lado =

espaldén de compresién.

Para la fijacién del anillo de rodamiento en su po
sicidn lista para funcionar, antes de la confeccidn de la -
junta, el recinto de preparacién presenta adecuadamente una
seccidn transversal de luz adaptada estrechamente al anillo
de rodamiento.

Un manguito con las caracterfsticas arriba designa
das, mediante una cavidad cilfndrica puede adosarse por mole
deo, prensarse encima, soldarse o encolarse sobre un extremo
lisamente cilindrico de un tubo. El tipo de unién se rige se|
gin el material utilizado en cada caso, para el manguito v -
el tubo.,

8i deben empaquetarse y unirse tubos con extremos
lisamente cilfndricos en un doble manguito, el manguito en -
el interior puede estar constituldo simétricamente segin los
puntos de vista precedentes, conteniendo dos anillos de rodg
miento y un tope comdn para el apoyo de los extremos de pun-

ta de los tubos.
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En tal doble manguito, el tope para el apoyo de los
extremos de punta de los tubos, puede estar enmarcado por un
anillo de junta con seccidén transversal en forma de U. En una
e jecucidn alternativa, este tope puede estar enmarcado tambiéq
por anillos de junta separados con seccién transversal de for
ma angular.

El invento es adecuado para cualguier clase deseada
de materiales de'construccién de tubos y manguito, tubios de -
mangulto de hierro fundido, asf como tubos con pared exterior
lisamente cilfndrica que, ademds de consistir en metal, tam--
bién pueden componerse de vidrio para la utilizacién en labo-
ratorios y en la industria quimica, o de materiales pldsticos
cemento~amianto o loza.

El invento se explicard mds detalladamente en lo =
que sigue por medio de los dibujos de varios ejemplos de eje-
cucidn. Muestrans

La fig. 1, una vista de seccién parcial de una uniéL
de tubo de manguito de tipo tradicional;

La f£ig. 2, una vista de seccién parcial de un tubo
de desaglte sin manquito en la forma de una pieza de defiva~ =
cién con dos diferentes didmetros, al que mediante dobles man
guitos, segin el invento, estdn empalmados tubos sin manguito

La fig. 3, una vista seccional parcial, en la mitad
izquierda con un manguito adosado por moldeo a un tubo de de-
saglle, vy en la mitad derecha, con un manguito seqin el inven-
to, fijado sobre un extremo de tubo lisamente cilfndrico;

La fig. 4, una vista seccional de un doble mangui--

to modificado con un espalddn sujetador y gukddor constituido

como parte propia, en el extremo superior, v
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La fig. 5, una vista seccional parcial de una unién
de tubo con dos dobles manguitos, que ilustré diferentes esta
dos durante la fabricacidn de la unidn de tubo.

En el gemplo de ejecucidn, seqin la fig. 5, para la
unidn de los extremos de punta de tres tubos cilindricos 1, 2
y 3, se utilizan dos dobles manguitos o manguitos superéoni--
bles,corredizamegte 4,4, mostrdndose el tubo 1 en una posi--
cidn antes de la introduccidn en el manquito 4, el extremo de
punta superior del tubo 2,-al comienzo de la introduccidn en
el manguito 4, y el emtremo de punta inferior del tubo 2, des
puéds de la introduccidn y establecimiento de la unidn empaque
tada en el manguito 4'4. Los dobles manguitos 4 y 4', son de
la misma clase y estdn provistos, en cada caso, de una ramura
anular exterior 6 respectivamente 6;, dispuesta centralmente,
para una abrazadera de sujecidén no ilustrada.

Los dobles mancuitos 4 y 4'; contienen ademds en --{
disposicién simétrica, espaldones sujetadores y guiadores es-
tirados hacia el interior 7 y 8, respectivamente 7', espacios
anulares internos 9, 10, respectivamente 9%, espaldones de -
compresién 11, 12, respectivamente 11', espacio anularcs de =
junta 13, 14, respectivamente 13',asf como en cada caso un to
pe anular 15, respectivamente 15' que estdn enmarcados en ca-|
da caso por un anillo de junta 16, respectivamente 16' con =~
seccidn transversal en forma de U, y sirven para el apoyo de
los extremos de pqnta de los tubos empaquetados, tal como se
explicard posteriommente.

| Los espacios anulares internos 9, 10, respectivamen|

te 9' sirven de espacio de preparacién para anillos de roda--|
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miento en el edado de suministro de los manguitos, tal como -
se ilustra arriba, en la fig. 5, mediante el anillo de roda--
miento 17. En el ejemplo de ejecucidn, segin la fig. 5, los =

anillos de rodamiento estdn fijados en sus espacios de prepa-

racién por los eSpaldoneé sujetadores 7, 8, respectivamente -
7' as{ como, por la tensién propia de modo listo para funcio-
nar. A este objeto los espacios de preparacién presentan sec-
clones transversales de luz estrechamente adaptadas a los ani
llos de rodamiento. Para establecer la unidn de tubos empaque
tados, los tubos se enchufan sucesivamente a través de las -
aberturas en los espaldones sujetadores y guiadcres 7, 8B, res
pectivamente 7', en los dobles mangultos, cumpliendo los es--
paldones guiadores simultdneamente una funcién centradora. Co
mo estd ilustrado por medlo del tubo 1, en la fig. 5, agarra

en ello el borde exterior del extremo de punta en el contorno
exterior del anillo de rodamiento 17, aproximadamente en &l -
centro entre el difmetro interno D2 del anillo de rodamiento

vy el centro de la seccién transversal del anillo de rodamien-
to. Si ahora sé aumenta la fuerza manual de presién segin el

eje longitudinal del tubo, se obtiene el estado mostrado en -
la fig. 5, en 17%, en que la deformacién del anillo de roda--
niento 17' comienza por el espalddn de compresidn 12, produ--
ciéndose una acumulacidn de fuerza en el anillo de rodamiento
17'. Al continuar aumentando la fuerza de presién, dirigida -
segin el eje longitudinal del tubo, rueda finalmente el anillq
de rodamiento, después de vencer un punto muerto, de golpe pa
sando por encima del espaldén de comprésidn 12 v se expansio=~

na en el recinto 14 anular de junta. Este estado estd ilustra
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do por el anillo de rodamiento 17'‘' aplastado, que rellena ca
sl totalmente el espacio anular de junta 13', Durante esta ex
pansidn repentina del anillo de rodamiento en el espacio anu-
lar de junta, se manifiesta un asf llamado golpe de junta se-
gén el eje longitudinal que hace que la superficie frontal -
del extremo de punta empacquetado, con ligera deformacidn del
aniilo de junta 16' se presione contra éste, en lo que en la
' fig. 5, se ilustra esta deformacidn exageradamente sdlo para
mejor ilustracién. E1 dibujo peéﬁiterobservar clar=mente que,
despuds de la empaquetadura del extremo de punta en el.doble
manguito 4', el anillo de fodamiento 15", por la contrap;e- -
sién producida por el anillo de junta 16', estd comprimido -
contra el canto agudo, situado interiormente, del espaldén de
compresién 11', por lo que se consigue una empaquetadura per-
fecta con simultdnea fijacién axil del extremo de punta empa-
quetado (anillo de rodamiento) que se mejora todavia mds por
la pfesién del medio conducido a través de esta uniédn de tubo
La empaquetadura debajo de los tubos, en el doble manguito, -‘
se conserva también cuando los tubos estdn situados algo obli
cuamente en el manguito, por ejemplo, bajo una desviacién an-
gular respecto al eje longitudinal del manguito en un orden -
de valores de 32-52, |

Para alcanzar los resultados arriba mencionados, -
con recorridos de introduccidn extremadamente cortos para los
exgremos de punta en los manguitos y, por consiguiente, para
alcanzar longitudes de construccién de manguito extremadamen-
te cortas, son importantes las siguientes proporciones de di-

mensidn:
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El didmetro exterior D5 del anillo de rodamiento 17,
en estado sin tensién, deberfa corresponder al didmetro exte-
rior del espacio de preparacién 9, 10, respectivamente 9', y
aproximadamente el didmetro interior D4 del espacio anular de
junta 13, 14, respectivamente 13',., El espaldén de compresiénﬂ
11, 12, respectivamente 11', deberfa presentar un diémetfo in
terior D3, que estd situado aproximadamente en el centro en--
tre el punto centfal de la seccidn transversal del anillo de
rodamiento sin tensidn y su didmetro exterior D5. La anchura
axil de seccidn transversal del espalddn de compresidn, por -
el contrario, sélo necesita importar una fraccién del didme-—
tro de secciédn transversal del anillo de rodamiento. Lz anchu
ra axil del espacic anular de junta 13, 14, respectivamente -
13!, deberfa ser aproximadamente 1,2 a 1,8 veces mayor que el
didmetro de la seccién transversal del anillo de rodamiento.
Ademds estd vigente:

DI = D2+ 1/4d

D3 = D2+ 3(4d 4 = D5 - D2
De 16 arriba citado se deduce que el didmetro interior d3 del
espaldén de compresién, por ejemplo 11, es menor que el didme
tro exterior D5 del anillo de rodamiento 17 sin tensién, pero
mayor que el didmetro del anillo de rodamiento sin tensidn en
tre dos de sus puntos centrales de seceidn transversal.

En una forma de ejecucidén ¢que ha dade buen resulta-
do en la prictica, por ejemplo, con las siguientes dimensioc--
nes:

Didmetro exterior D5 del anillo de rodamiento sin tensidn= 61
Didmetro interior D2 " " " " " " = 49

Didmetro interior D4 del esvacio anular de junta = 61
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Didmetro exterior del tubo D1 = 52 mm,
Difmetro interior D3 del espalddn de compresién = 58 mm.
pudo mantenerse la longitud de construccidén L del doble man--
guito en un orden de valores de 40-50 mm.

Los dobles manguitos o ﬁanguitos corredizo superpo-~
nibles, 20, 21 y 22, corresponden en su egtructura ¥ en su -
funcidn, précticamente a lod dobles mangquitos 4 y 4° explica—
dos por medio de-la fig. 5, con la excepcién de que los mis—-
mos, en lugar de una ranura anular exterior, (6,6') presentan
en cada caso dos apéndices anulares 24, respectivamente 24' -
para una abrazadera de sujecidn (no ilustrada). Los dobles -
manguités 20, 21 y 22, sirven en este ejemplo de ejecucién pa-
ra la unién de los extremos de punta de tubos de desaglle 25,
26, por ejemplo, de hierro fundido con una pieza de deriva=- -
cidn 27 sin manguito,vcon dos diferentes difmetros, que tam--|
bién puede componerse de hierro fundido. La pieza de deriva=-f
cidn 27, segdn la fig. 2, presentﬁ ramas muy cortas, taloomo |
se prefiere modernamente., Esto condiciona, gin embargo, cami~
nos de corrimiento de introduccién correspondientemente cor--
tos para las ramas y extremos de punta en los dobles manguie=-
tos, tal como se garantizan por el invento y se indican por -
U2, respectivamente J3, en la fig. 2. Por ello, a su vez, es
posible, mantener muy pequefias las longitudes de construecidn
L 2, respectivamente L 3, de los dobles manguitos y, por ejeq
plo, en el caso de un tubo de desagﬂe de hierro fundido. sin
manguito, puede ejcutarse en la longitud que hasta ahora estg
ba prescrita para tubos de manguito en la respectiva norma y

se ilustra en la fig. 1 por medio de una umidn usual de tud
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bo de manguito (de acuerdo con la memoria de patenta alemana
1.043.730) . Una comparacién de las figuras 1 y 2 permite reco
nocer claramente los diferentes caminos de introducecién, res-
pectivamente "caminos de empaquetadura" para los extremos de
punta ¥y rama de los tubos de ddsaglle, respectivamente de la -
pieza moldeada. El camino de corrimiento de penetracidn éiz en
los dobles manguitos 20, 21, es muy pequefio, y en una compara
cién eon la figura 1, incluso menor que la mitad del usual ca
mino de penetracién de corrimiento Ql, en la unién conoc¢cida -
de tubo de manguito. La longitud de construccidn L2 de los do
bles mangutos 20, 21, es igualmente menor, o aproximadamente
igual a la longitud de construccién de un manguito simple en
un tubo de manguito convencional (fbg. 1). Estas ventajas de-
cisivas en la préctica, deben achacarse al “"camino de rodamier
to" extremadamente corto para los anillos de rodamiento, de -
los que se ilustra uno de ellos, 1l7a, en posiciédn de empaque-~
tadura al lado del anillo de junta 160 dispuesto en el fondo
15a del manguito, y uno en 17b en el espacio de preparacién.
Una comparacidn con las figuras 1 y 2, permite-observar ade--
mds, que con ayuda de los dobles manguitos segin el invento,
también son posibles combinaciones con tubos, que estdn empa-
quetados de manera conocida en tubos de manguito. Mlentras «
que en la unidn conocida para tubos de manguito segdn la fig.
1, tienen que tenderse culdadosamente dos anillos de junta 30,
31, sobre el extremo de junta 32, antes de que el extremo de
punta 32 se introduzca y pueda empaquetarse en el manguito 33
del tubo 34, segdin la fig. 2, sélo es necesario comprimir en

el doble manguito los extremos de punta de los tubos a empaque|
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tar o ramas de la pieza de derivacién 2?; alcanzdndose inme--
diatamente un asiento hermético y sélido de los extremos de -
punta, respectivamente ramas, en el doble manguito a continua
¢cién A8l ya mencionado "golpe de junta®.

La f£ig. 3 muestra un manguito individual 39 en sec-

cién, es decir, en la mitad izquierda de la vista seccional,

1 por ejempld, adosado por moldeo a un tubo de desaglle 40, de =

hierro fundido, y en la mitad izqulerda de la vista seccicnal
comprimido, soldado o encolado, uniéndose a un extremo de tu-
bo 41 lisamente cilfndrico, mediante una cavidad cilfndrica -

42, En el extremo de tubo 41, puede tratarse de una parte de

un tubo de pldstico sin manguito, cortado a longitud, segin -

sea necesario. El camino de introduccién de corrimiento, res-
pectivamente el'camino de empaquetadura éz es extremadamente
corto e importa sélo una fraccidn del camino de intréduccién
de corrimiento {1 segén la fig. 1, de modo que resulta tam- -
biédn una corta longitud de construccidn total para el mangui-
to 39. El manguito 39 contiene un espaldén sujetador y guia-=-
dor 7*, un espacio 9" de preparacién,.un espaldén 11" de com-
presidn y un espacio anular de junta 13" semejante a la forma
de ejecucidn, seqin la fig. 5, en que, en la dltima, se indi-
ca un anillo de rodamiento 17e en posicién de montaje de jun~
ta apbastada, mientras que el extremo de punta 43, estd pren-
sado contra un anillo de junta 44 con seccién transversal, en
forma angular en el fondo del manguito.

La fig. 4, muestra una forma de ejecucién de un do-
ble manguito, o manguito corredizo supérpbnible 50, semejante

a aquél de la fig. 5, en lo que, sin embargo, el espaldén su-

jetador y guiador 70, forma una parte. propia que, en forma de
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un anillo, por ejemplo de material plistico barato, se super-
pone desmontablemente sobre el contorno exterior del manguitol

El espacio de preparacién 90 para el anillo de rodamiento 17¢,

por lo tanto, en este caso, estd cerrado hacia el exterior

por el anillo 70, que en estado de suministro del manguito,'

fija el anillo de rodamiento en el espacio de preparaci&n ¥

facilita la introduccidn correcta de un extremo de punta 51

en el doble mangulto 50, Despuds del establecimiento ée la

unién puede alejarse el anillo 70, por lo gue resulta otro
acortamiento de la longitud de construceidn del manguito des-
de L 2 a L 4., Por lo demds, tambien el doble manguito 50 pre-
senta de nuevo, en cada caso, un espalddn de compresién 110,
110' vy, en cada caso, un espacio anubar de junta 130. 130, 4
para el anillo de rodamiento 17¢, 174. El tope anular 15b, p3
ra el apoyo de los extremos de punta 51, 52, estd enmarcado -
aquf por dos anillos de junta 53, 54, con seccién transversal
en forma angular. El anillo de rodamiento 17¢ puede estar fi-
jado en el espacio de preparacdidén 90 por tensién propia vy -
eventualmente de modo adiciénal, por un encolado rasgable. Sin
embargo, también es posible fijar el anillo de rodamiento o
(por ejemplo 17d) exclusivamente por un encolado rasgable en
el espacio de preparacién sin utilizacidén de un anillo 70, =~
Tal encolado rasgable es suficiente para asegurar la funcién
correcta del anillo de rodamiento, hasta que al correr el ex-
tremo de punta 52, el anillo de rodasmiento se hace rodar pa--
sando por encima del espaldén de compresidn 1llo', en lo que -
se desprende el encolado y se expansiona el anillo de roda- -

miento 17d en el recinto anular de junta 130', como se ilus—

tra en la fig. 4.
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Cuando el doble manguito 50 se fabrica de un mate-=
rial plédstico adecuado, también es posible omitir los anillos
‘de junta 53, 54 y ejecutar el tope anular 15b con una seccién
transversal interna rectangular asi como constituir su super-
ficie de modo blandamente eldstico.

Los tipos de unidén, mostrados en los ejemplos'de -
ejecucidn, por lo tanto, son adecuados para la unién de tubos
sin manguito entre sf, asf como también con piezas de deriva-|
cidn sin manguito o semejante, y también para la unidn de tu-

bos de manguito entre sf v con tubos sin manguito.

- N o T A =~

La presente patente de invencidn comprende las si--
guientes reivindicaciones:

l.- Dispositivo de unién para tubos en un manguito,
por lo menos con un anillo de junta de rédamiento dispuesto -~
desmontablemente en'un recinto anular interior, constituido -
como espacio de preparacién cerca de la entrada del manguito,
cuyo didmetro interior es menor que el difmetro exterior del
tubo, con un estrechamiento de pared de manguito que se adosa
a este recinto anulér interior, y otro espacio anular inte- -
-rior, que sucede al estrechamiento de la pared, en que al em-
pujar el extremo de punta de un tubo, penetra saltando con -
parcial expansién el anillo de junta de rodamiento, hecho ro-
dar hacia afuera por arrastre de friceidn, fuera del primer -|
recinto anular interior y comprimido por el estrechamiento de

la pared del manguito, carscterizado porque inmediatamente de-

trds del ulterior recinto anular interior, respectivamente es
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pacio anular de junta, estd previsto un tope con una superfi-
cie de junta hermética para el extremo de punta del tubo y -
porque el estrechamiento de la pared del manguito se compone

de un espaldén de compresién para el anillo de rodamiento, cu
ya anchura axil de seccidén transversal es menor que el dd.&mé-
tro de seccidn transversal del anillo de rodamiento, de modo

que el anillo de rodamiento al enchufar el extremo de punta -
en el manguito, éon generacién de una componente axil de cho-
que, rueda de golpe por -encima del espaldén de compresidén vy,

despuds de una expansidn parcial, se presiona en el espacio -
anular de junta por la contrapresidn producida por el tope -
eldstico sobre el extremo de punta, contra una zona marginal

del espalddn de compresidn alejada del tope.

2.~ Dilspositivo segin la reivindicacidn 1, caracte-
rizado porque el didmetro de luz del espalddn de compresidn -
estd situado aproximadamente en el centro dntre el punto cen-
tral de seccidn transversal del anillo de rodamiento sin ten-
sidn v su didmetro exterior,

3.~ Dispositivo, segln las reivindicaciones 1 y 2,
caracterizado pomyue el espalddn de compresidn estd redondea-
do en el lado de entrada y tiene canto agudo en el lado del -
espacio anular de junta.

4.- Dispositivo, segin las reivindicaciones 1-3, cg
racterizado porque el espacio anular de junta presenta una an
chura axil, que es mayor aproximadamente por 1,2 hasta 1,8 ve
ces que el difdmetro de seccidn transversal del anillo de ro@J
miento y porque el didmetro interior del espacio anular de jup

ta corresponde aproximadamente a aquél del recinto de preparg

cién,
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'1lo de rodamiento hacia el exterior; en esencia, estd abier-

5.~ Dispositivo, seqgin una de las reivindicaciones
1-4, por lo menos con un espaldén sujetador y gdador para el
anillo de rodamiento en ‘la entrada, del manquito, caracteri-
zado porque el espalddn sujetador y guiador, de manera cono-
cida en sf, estd constituido como parte propia, que estd su-
perpuesto desmontablemente sobre el contorno exterior del -
manguito para la limitacidn del espacio de preparacién hacia
el exterior.

6.- Dispositivo, segin las reivindicaciones i-4, -

caracterizado porque el recinto de preparacidn para el ani--

to y el anillo de rodamiento estd sujeto desmontablemente en|
éste, exclusivamente por un encolado desprendible.

7 .- Dispositivo, segdin las reivindicaciones 1-€, =
para la unién de dos tubos con extremos lisamente cilindri--
cos en un doble manguito, que contiene dos anillos de roda--
miento y un tope comin para los extremos de punta de los dos

tubos, caracterizado porque el manguito estd constituido en

el interior simétricamente.

8.~ Dispositivo, segén la reivindicacién 7, carac-
terizado porque el tope para el apoyo de los extremos de pun
ta, de los dos tubos, estd enmarcado por un anillo de junta
con seccién transversal en forma de U.

9.~ Dispositivo, segin la ;eivindicacién 7, carac-
terizado porque el tope para el apoye dé los extremos de pun
ta ée los dos tubos, estd enmarcado pﬁr anillos de junta se-
parados, con seccidn transversal de forma angular.

10.~ Dispositivo, seqin las reivindicaciones 1-7,

caracterizado porque en el caso de constitucidn del manguito
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de material pldstico, la superficie del tope, situado en el -
fondo del manguito, estd constituido de modo blandamente elds
tico,

11.~ Dispositiveo de unidn para tubos en un manguito

Segin se describe y reivindica en la presente memo-
ria descriptiva y se ilustra con los planos reglamentarios -
gque a la misma se acompafian.

Consta'la presente memorla de veinticuatro hnjas f£o

liadas y escritas a mdquina por a de sus caras.

MADRID
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