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MEMORIA DESCRIPTIVA 

para solicitar

por: "DISPOSITIVO PARA LA ALIMENTACION DE SOPLETES OXIACE 
TILENICOS UTILIZADOS EN VARIOS PUESTOS DE TRABAJO 

DISPERSOS"

(Clase Internacional B23k)
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La invención se refiere a un dispositivo para 
la alimentación de sopletes oxiacetilénicos utilizados 
en varios puestos de trabajo dispersos, por ejemplo para 
la soldadura y/o el corte en la construcción o en la in- 

5 dustria.
En el estado actual de la técnica conocida, 

es habitual emplear cerca de cada puesto de trabajo un 
par de botellas, una de oxígeno y otra de acetileno, cada 
una de ellas equipada con un manorreductor, y que alimen- 

10 tan a un solo soplete mediante dos tuberías flexibles.
Pero este procedimiento presenta numerosos inconvenientes: 
es necesario llevar cerca de cada puesto de trabajo bo­
tellas pesadas, lo que exige un transporte en el edificio 
en construcción, hay que prever un conjunto completo pa- 

15 ra cada obrero, lo que representa un gasto oneroso, y fi­
nalmente, la dispersión del material favorece los acciden­
tes, daños, robos y pérdidas.

En el estado actual de la técnica conocida, se 
utilizan, asimismo, desde hace algún tiempo, contenedo- 

20 res en los que se hallan alojados varios juegos de bote­
llas, unos de oxígeno y otros de acetileno, con dos colec­
tores de alta presión, partiendo de los cuales, dos cana­
lizaciones de alta presión alimentan a varios puestos 
de trabajo. Pero esto solo palia en parte los inconvenien- 

25 tes mencionados: son necesarios para cada obrero, un par

29.9.73 - 2 -



/ '

5

10

15

20

25

de man orre ductores, qu.e son onerosos y deben estar 
dispersos, lo que origina los mismos inconvenientes 
ya enunciados; además, las dos canalizaciones de alta 
presión que, con frecuencia, son largas y difíciles 
de colocar y preservar en un edificio en construcción,- 
constituyen un inconveniente suplementario indeseable.

La invención tiene por finalidad suprimir 
los citados inconvenientes y prevé, a este efecto, un 
dispositivo caracterizado porque comprende una fuente 
de acetileno bajo presión y una fuente de oxígeno bajo 
presión, situadas en un mismo punto fijo, y provista, 
cada una, de un manorreductor situado en su salida y, 
al menos, dos órganos distribuidores enlazados, por una 
parte, por dos canalizaciones flexibles de alimentación 
de baja presión, una, a la fuente de acetileno, y la 
otra, a la fuente de oxígeno por mediación de sus mano- 
rreductores respectivos y, por otra parte, a cada uno 
de los sopletes citados, estando situados dichos órganos 
distribuidores en un mismo lugar, próximo a uno, por 
lo menos, de los puestos de trabajo.

Según otra característica de la invención, 
cada órgano distribuidor citado comprende un colector 
provisto de un racor de alimentación de válvula, unido 
a una de las canalizaciones de alimentación citadas, y 
de una pluralidad de conductos de salida de gas provis-
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tos, cada uno, de una válvula de cierre de mando ma­
nual y de un racor de válvula unido a uno de los so­
pletes citados.

Según una forma particular de realización de 
5 la invención, cada colector citado de un órgano distri­

buidor comprende, además, un racor de salida unido por 
una canalización flexible de alimentación, al racor de 
alimentación de un colector de un segundo órgano dis­
tribuidor montado en serie con el citado primer órgano 

10 distribuidor.
Los dibujos adjuntos, dados a título de ejem­

plos no limitativos, muestran algunas formas de reali­
zación preferentes del dispositivo conforme a la presen­
te invención, cuyas particularidades se describen a

15 continuación.
- la Figura -1 representa, esquemáticamente, un 

dispositivo según una primera forma de realización de
la invención, utilizando órganos distribuidores senci­
llos y muestra la disposición de las diferentes partes 

2o constitutivas de este dispositivo en un edificio en

construcción,
- la Figura 2 es una vista en planta de un ór­

gano distribuidor del dispositivo de la Figura 1,
- la Figura 3 es una vista en perspectiva de

25 dicho órgano distribuidor,
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- la Figura 4 representa, esquemáticamente, 
un dispositivo según una segunda forma de realización 
de la invención, utilizando órganos distribuidores do­
bles montados en serie en lugar de órganos distribuido-

5 res sencillos, y muestra la disposición de las partes
constitutivas de este dispositivo en un edificio en 
construcción,

- la Figura 5 es una vista en perspectiva de 
un órgano distribuidor doble del dispositivo de la fi­

lo gura 4,
- la Figura 6 es una vista en perspectiva de 

una variante de realización de un distribuidor simple.
La Figura 1 representa, situados en la parte 

baja de un edificio 1 en construcción, un contenedor 3 
1$ de botellas de acetileno y un contenedor 13 de botellas

de oxígeno, cada uno provisto de un manorreductor 4 y 
14, respectivamente, y alimentan dos canalizaciones fle­
xibles de baja presión 5 y 15 que suben a un piso de 
trabajo y se dirigen a dos órganos distribuidores multi- 

20 pies de baja presión 6 y 16, siendo idénticos estos órga­
nos distribuidores, estando uno, 16, unido a la fuente 
de oxígeno 13, y el otro, 6, a la fuente de aoetileno 

3.
Si nos remitimos a las figuras 2 y 3, que mues- 

25 tran en detalle el distribuidor 6, se ve que este distri-
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buidor está previsto para alimentar a cuatro sopletes, 
por consiguiente a cuatro puestos de trabajo (no estan­
do dado este número más que a título de ejemplo no limi­
tativo), y comprende, alimentado por la canalización 
flexible 5, preferentemente por un racor rápido de vál­
vula 21, de tipo en sí conocido, un colector 22, desde 
donde parten cuatro conductos de salida de gas idénticos, 
comprendiendo cada uno una válvula de cierre de aisla­
miento 23, con su botón de maniobra 24 (figura 3), y 
de preferencia un racor rápido de válvula 25; todo ello 
montado en una caja de chapa 26, con tapa 27 (figura 3) 
y patillas con orificio 28, que permiten ponerle un can­
dado en posición cerrada.

En las Figuras 4 y 5, se ha representado otra 
forma de realización del dispositivo según la cual, en 
vez de utilizar dos órganos distribuidores simples situa­
dos en el extremo de una canalización, se utilizan órga­
nos distribuidores dobles montados en serie. De ello re­
sulta una evidente simplificación del montaje del dispo­
sitivo y, en especial, de las canalizaciones flexibles 
de alimentación que conectan las fuentes de oxígeno y de 
acetileno a estos distribuidores.

Haoiendo referencia a la figura 4, en la que 
las mismas cifras de referencia designan los mismos ele­
mentos que en la Figura 1, las canalizaciones 5 y 15 ali-
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mentan un distribuidor doble 31, del que vuelven a par­
tir dos canalizaciones flexibles 5' y 15', que suben a 
otro piso de trabajo donde alimentan a otro distribuidor 
doble 31', y así sucesivamente hasta un distribuidor ter­
minal (no representado).

Haciendo referencia a la figura 5¡ el distri­
buidor doble 31 se halla previsto para alimentar a cua­
tro sopletes, por consiguiente a cuatro puestos de tra­
bajo (proporcionándose este número solo a título de ejem­
plo no limitativo), y comprende dos colectores 32 y 33y 
alimentados por las canalizaciones flexibles 5 y 15, de 
preferencia por racores rápidos 34 y 35 de un tipo en sí 
conocido, y que alimentan a las canalizaciones flexibles 
5' y 15', por racores 36 y 37, cada colector comprende 
cuatro conductos de salida de gas idénticos, con válvu­
las de cierre de aislamiento 38, con su botón de maniobra 
39, y de preferencia un racor rápido 40; dos manómetros 
42 y 43 permiten el control de las presiones de oxígeno 
y de acetileno.

Haciendo referencia a la figura 6: el órgano 
distribuidor simple 51 representado comprende un colec­
tor 52, alimentado por una canalización flexible 5 ó 15, 
de preferencia por un racor rápido 54, y que alimenta 
la conducción flexible 5' o 15', por un racor 56; este 
distribuidor comprende cuatro conductos de salida identi-
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eos, con válvula de cierre de aislamiento 58, con su 
empuñadura de maniobra 59; y; de preferencia, un racor 
rápido 60; un manómetro 62 permite el control de la pre­

sión de oxígeno o de acetileno.
La presente solicitud que corresponde a la 

presentada en Francia, con fecha 2 de Febrero de 1.973, 
bajo el Numero 73 03789 y 22 de Marzo de 1.973; bajo 
el Numero 73 10305, se acoge a los beneficios del Artí­
culo 51 del vigente Estatuto sobre Propiedad Indus­
trial.

- REIVINDICACIONES -

Los puntos de invención propia y nueva, que se 

presentan para que sean objeto de esta solicitud de 
Patente de Invención en España por VEINTE años, son 
los que se recogen en las reivindicaciones siguientes:

H . -  Dispositivo para la alimentación de sople­
tes oxiacetilánicos utilizados en varios puestos de tra-



bajo dispersos, caracterizado porque comprende una fuen­
te de acetileno bajo presión y una fuente de oxígeno ba­
jo presión, situadas en un mismo punto fijo y provistas, 
cada una, de un manorreductor situado en su salida y, al 

5 menos, dos órganos distribuidores unidos, por una parte, 
por dos canalizaciones flexibles de alimentación de baja 
presión, una, a la fuente de acetileno, la otra, a la 

fuente de oxígeno por mediación de sus manorreductores 
respectivos, y, por otra parte, a cada uno de los sopletes 

0 citados, estando situados dichos órganos distribuidores 
en un mismo lugar próximo a uno, al menos, de los pues­

tos de trabajo.
23.- Dispositivo según la reivindicación 13, 

caracterizado porque cada organo distribuidor citado com- 
prende un colector provisto de un racor de alimentación 
de válvula, unido a una de las canalizaciones de alimenta­
ción citadas, y de una pluralidad de conductos de salida 
de gas provistos, cada uno de ellos, de una válvula de 

gg mando manual y de un racor de válvula unido a

20 uno de los sopletes citados.
33.- Dispositivo según la reivindicación 23,

caracterizado porque cada colector citado de un organo 
de distribución comprende, además, un racor de salida 
unido por "na canalización flexible de alimentación al 

25 racor de alimentación de un colector de un órgano distri-
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buidor, montado en serie con dicho órgano distribuidor.
43.- Dispositivo según una de las reivindica­

ciones 2S ó 38, caracterizado porque cada colector se ha­

lla provisto de un manómetro.
53.- Dispositivo según una de las reivindicacio­

nes 13 a 43, caracterizado porque cada órgano distribui­
dor citado se halla alojado en una caja provista de una 
tapa con cierre que puede llevar candado.

63.- Dispositivo para la alimentación de sople­
tes oxiacetilenicos utilizados en varios puestos de tra­
bajo dispersos.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que an­
tecede, representado en los dibujos que se acompañan y 
para los fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de DIEZ hojas escritas a 

máquina por una sola de sus caras.

Madrid, rri Í9X-,

29.9.73/RIA.-
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