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PROCEDIMIENTO PARA UNIR ELUMiINTOS DE MACHOS O DE
MOLDES DE FUNDICION
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W
ﬁ/%é}“h”ﬁ% RHONE~-POULENC S.A., entidad fraricesa, residente en

22 avenme Montalgne, PARIS 8¢, Francia,

La presente invencidn se refiere a un polimbro del
tipo polidster destinado a aglutinar elementos y muy partiocu
larmente elementos de moldes de fundic:idén. “

in la actualidad se utilizan numerosos pred.cios

para realizar e¢stas dltimas uniones 3 se puede uliliza. .4
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0ola endurpcible en frio, en caliente o por reaccidn quimica.

liste simple proceso presenta los inconvenientes siguientes :
tiempo de utilizacidn relativamente limitado y tiempo de es~
Pere antea de su curado relativamente largo.

- Se puede tambidn utilizar un "cemento" constitufdo,
por ejemplo, por una mezcla de chamota triturada y silicato
de sosa o de etilo que se cuela en uhas cavidades situadas
unas frente a las otras, Al endureterse, este cemento consti
tuye un pasador que empotra entre sf los dos elementos, La
operacidén de colada del cemento es delicada y el tiempo de
fr&guédo es8 importante.

ELl objetivo de esta invencidén es el de suministras
productos que permitan mmy particularmente -la unién de elemen
tos de machos o de moldes que presenten cierta porosidad, que
permiten obtener un ahorro importante de tiempo y me jorar san
siblemente la resistencia de la unidn obtenida entre dos ele-
mentos sin necesitar un utillaje complicado y coétoso.

Le presente invencién tiene por objeto la obtencin
de polimsros termofusibles que asocien las propiedades de [l
xibilidad y resistencia a la rotura elevada y velocidad répi-

da de fraguado; se entiende por velociidad de fraguado el tiem

po al cabo del cual el producto fundido ha recuperado sus cug |

lidedes méximas de resistencia y de alargamiento & la roturs,
permitiendo asf obtener una vinculacidén sélida de lom elemen-
t08 que hay que unir. |
Los polimeros sezdn le invencidén estan esencislmente
compuestos por una oadene macromoleculAar que oncierra los tres

motivos I, IIL, III y eventualmente un cuarto motifo Iv.,
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Siendo I -0=0 ,/___\..c-o...(oﬂz)x-;
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Siendo IT -0-0 .©.. C ~ 0= (CHy), '~

H

0 0 -
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Siendo III ~0-0C =~ (CH), =C =0~ (M), -J
-

0ot o 7

L LU ‘v

Siendo IV w0 <-C = (032)3 “«C~0 =~ (CHz)wJ

estando comprendidos x, y, 2 y w entre 3 y 6.

Se caracterizen por el hecho de que las relaciones

en peso de las cantidades respeotivas'de los cuatro motivos

son
I4+1II p I41IX estdn ocumprendidas entre 3,5
III & IV III ¥y 6,5 y preferentemente en-
tre 4 y 6,
I . : ;
y estd comprendide entre 2 y 5, y prefererntements e~
II ' ) : '

tre 2,5 ¥y 4,5.

Los polfmeros semin la invencidn se oarscterizan

por el corniwto de las propiedadeé aiguisntes ¢ .
- temperatura de fusién comprendide entre 1409C y 180¢C

~ temperatura de cristalizacién compre:ndiia entre 702C y 120%C,

-~ temperatura de transicidn vitrea comprendida entre -520 y

~152C,

i
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- resistencia a la rotura superior a 130 kg/cm2

- 4 =

- alargamiento a la rotura del orden del 40 al 300 %
~ viscosided en estado fundido, medida & 1902C comprendida
entre 100 y 500 poises

veloocidad de fraguedo inferior o igual a 30 ségﬁnﬁos.

Los polimeros segdn la invencién pueden obtener-
se segin los métodos habituales de condensacién de dldeidos
y dioles a une temperatura comprendida entre 100 y 30090;
vy preferentemente entre 150 y 220%9C,

La reaccidén se efeotda generalmente en ausencis
de catalizador, no obstante, se puede acelerar utilizando
de 0,000l al 1 2 en relacidén al peso de los reactivos uti
lizados, de un catalizador tal como deido paratoluenosul-~
fénico, acetato dercalcio o cualquier otro catalizador oo
nocido ("Poliésteres" V,V. Korshek y S5.V. Vinogradova (Per
gamon Press 1965, p. 123-125)).

Los polimeros segzin la invencidén se emplean nor-
melmente en estado fundido a temperaturas que varian entre
1602C y 2002C, Inyectados en los orificios de unién de los meo
des,se solidificen rdpidemente formando un pasador de uniédn,

Les importantes ventajes que supone la utilizacidén
de los polfmeros segdn la invencidn son las siguientes:

-~ reduccién del tiempo necesario para la unién gracias a
la gran velocidéd de fraguado. '

-~ mejor resistencia de la unidén entre los elementos d9 nd-
cleo o de molde de fundicidnm.

~ flexibilidad de la unidn (la determinacién del slargemien-
t0 & la rotura hecha segin la norma ASTM D 638;'lé§ medidas

que estdn hechas en un dinamémetro de velocidad constante ti

po INSTRON- & la velocidad de 50 mm/mn- dan una evaluacién

17
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mitetivo, ilustran la invencidn s
EJEMPLO 1

y de un agitador, se cargen :
484 g de tereftélato de dimetilo
" 185 g de isdftalato de dietilo
65 g de doido adipico
45 g de deido sebdcico
719 g de l=4 butanodiol
43,5 g de xileno _
0,33 g de acetato de zinc

grupo carboxilo en la mezcla reaocionél.

obtenido,

2362C,

tre 0,30 Yy 0,4*00

8

o8

es

decir,
declr,

decir,

Los ejemplos siguientss, que ge dan & titulo no ii-

En un matraz de 5 litros dotado de un refrigersdor

2,496 molex

0,832 molas °

0,444 molas

es decir, 0,222 mcles

o8

La reaccidn ha durado 16 hbras.

decir,

7,988'moles

Se coloca el matraz bajo nitrdgeno y se calients
egitando a 20092C, Sé recupera el azadtrobo xileno-agua,
Se elimina el agua y se recicle el xileno., Cumndn

no hay ya més agua se mide por dosifioecidn le cantidad de

Se prosigue la reaccidn hasta que este poicentaje

isea inferior a 0,03 grupo carboxilo por 100 g da'producto

Se afiade entonces 0,13 g de dxido de antimonio

Sb203. Se coloca entonces progresivamente bajo un vacle de

0,2 & 0,4 mm de mercurio y se callenta sin agitacidn haute

la viscosidad especifioca del producto obtenido, medids en la

solucidn el 1 % en ortoclorofenol a 259C, estd comprendids on

Se detiens la reaccidn 8l cabo de unas 10 h, cudnde !

|
I
l
|
|
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ﬁ%l polléster as{ obtenido contiene los cuatro ésterea

de'diéc1dos mencionados en 1las relaciones ponderales siguien-

tes 1
Tereftalato + isoftalato §
= 5,1 '
3¢ ‘ Adipato + sebacato !
Tereftalato
=2
Isoftalato ‘
10. En la tebla 1 se dan las propledades de este po-
lidster,

Este producto se ha utilizado pare la unién de mol-
des de fundicidén por inyeccidn en estado fundido & 1902C y
bajo ddbil presién por medio de une pistole (por e jemplo,

15, como la comercializada por la Sociedad "Adhdsive Machinery
Corporation") en los orificios de unién de los moldes.

Se observa que 30 segundos despudés de la inyeocién
del polidster fundido las fuergas de vinculacidén de las ple-
zas del molde han alcanzedo sus propiedades dptimes, por lo
20, que la velocided de fraguado es pues inferior a 30 segundos.
| EJEMPLO 2

En un gptoolave de 200 litros dotado de un. agitador
que gira aASO rpa,, calentado por doble camise y equipado con
una columna de destilacién, se cergan i |
25. 69,84 kg de tereftalato de metilo
' 19,92 kg de docido isoftélico

15,84 kg de dcido adipico

79,44 kg de 1-4 butanodiol

125 g de Natol S (tritanato de trietanolemina)
30, 4 kg de xileno
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Se purga oon nitrdégeno y se calienta progresiva~
mente haste 230e¢,

Se mantiene el reflujo tdtal durente 1/2 hore y
despuds se destile la mezcla agua-metanol-xileno que se
recoge.

' Se efeotda una toma pare doslficar los grupos ocar
boxilos cuyo contenido debe ser inferior a 0,07 grupo por
ibo e

La operacién dure alrededor de las 7 horas,

Se elimina a continmecidén el but&nodiol en exco-
80 manteniendo la temperatura a 20090 y descendiendo progre
sivamente la presién haste 0,3 mm dé mercurio. La operscidn
dura 3 horas;

Se aumenta la temperatura de la masa reaocionél
hasta 2252C y se sigue la evolueidn de la policondensacidn
por la medida de la viscosidad fundida del polidster (méto
do de la bola). ' |

Cuendo esta viscosidad estd comprendida entre 60
¥ 90 poises se elimina el vaclo., Se establece una presidén
de nitrégeno de alrededor de 2 bares y se cuela sobre una
placa, La segunda fase ha durado unes cinco horas,

El polidster asf obtenido contiene los 3 Jsteres
de didcidos menvionados en las relaciones ponderales si-
guientes 3 - '

Pereftalato + isoftaleto

adlpato

Tereftalato

= 4,4
Isoftalato
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ELl producto se utiliza como se indice orn el 2 jemplc

1, pera la unién de moldes de fundicidn con busnos resuliodd .

TABLA 1

Polimero Polimero
Ejemplo 1 Ejemplo 2

Temperatura de fusidn 1602C 1u02C :

Temperatura de cristali- :
zacidn g09C 83eC
Temperatura de transi-

oién vitrea ~122C ~qeg
Resistanciééa la rotu~ '
re en kg/cm 180 195
Viscosidad fundida a 190°C |.

(en poises) 490 I 492
Alargamiento a la roture 300 % 280 % .
Fraguado inferior a inye:tovr o

30 sesundos 30 sesununE

M O T A

Descrita suficisntemente la naturalews del lvvernt.,
4 as{ como la manera de realizarlo en la prédctice, iorwe bacurpe
constar que les disposic.ones anteriormente indicadas BOn suy

ceptibles de modificaciones de detalle en cuanté ro alioren - ;
su principio fundemental. También se hace constar mé CL in- !
vento se refiere a una sclicitud de pa'ente |rezenisdd e :

francie, bajo el mimerc 72 34 981, de 3 de oclibre de LuT2, :
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acogighd'éué por lo tanto & los beneficios que conceden leow
Convenios Internacionales en vigor, siendo lo que constituys¢
la esencia del referido invento y por lo que se zolicita o
tente de Invencidn por 20 afios eh Espafia, sobre: PHOGEDIP;:'L.T.“-?’Y'(‘:E
5. - PARA UNIR ELEMENTOS DE MACHOS O .IE MOLDES DE FUNDICION; caras ;
terizdndose por lo siguiente: ' '
18,~ Procedimiento para unir elementos de machos
' o de moldes de fundioidn, que inoluyen unos orificios de em-~
rotramiento que al menos estdn parcialmente uno frente al
1G. otro, uno de los ',cuales desemboca en una cara libre del ele-
mento en el que datd dispuesto, car’:}‘cterizado porque se in-
troduce a presién a partir de diche cara libre en los orifi-
cios de empotramiento, un polfmero termopldstico en estade

1lfquido o pastoso, constituldos por una cadena macromolsculsar '

15. que encierrae los tres motives 3 I, II, III y elgmas veces el |
motivo IV.
0 0
(1] ——— "
Siendo I -0 -0 -< >- C -0 = (C’Hz)x -
B o 0
1 th
Siendo II -0 =~0 |\-—C-O-(CH2)y-
L Y
r—-. 0 0 - | ™
. " L]
Siendo III -0 =0 - (CH2)4 - C =0~ (CHy), =
— :1
0 0
n H B
Siendo IV -0 = C - (032)8 -~C =0 = (OHZ)W -
S

[estando comprendidos x, y, z y w entre 3 y 6, siendo J.Zs

relaciones en peso respectivas de los motivos ¢

%




\ O3 N T
&*z Jé\ 'q:’\f &’1 \;-"' t

4
I411 p I41II

' del orden de 3,5 a 6,5,
IIT + IV I1I
I
y — de 2 & 5,
II

¥y siendo su viscosidad en estado fundido, medida a 190%C,

del orden de 100 i 500 polsmsss,.

28,~ Procedimiento seg¥n la reivindicacidn 18,

caracterizado porgque las relaciones ¢

I +1II I4+11

—eeeeeenes. 6 £ .
T T IV — estdn comprendidas entre 4

Yy 6
¥y I
E;* estd comprendide entre 2,5 y 4,5.
38.~ Procedimicnto segdn las reivindicaciones 18
¥y 28, caracterizado porque x, y, 2 y W son iguales a 4.
48.~ Procedimiento pera unir elementos de machos

o de moldes de fundicidn, tal y como queda sustancialmente

| deserito en la presente } emoria.

Este Memorie consta de diez hojas, escritas & md-
quine por una sola ocars.
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Madrigd, o
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