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Es conocido emplear dispersiones de material plés
tico en lugar de colofonia o de otros aglutinantes naturg-—-
les para el encolado material y supserficial de papel. Origi
nalmente se emplearon para este objeto dispersiones enidni-
cas de material pléstico, aunque tienen el inconveniente de
que no se aplicen por sl mismas sobre las fibras de pépel yv
sélo por medios precipitadores tieme que coagularse y preci
pitarse sobre la fibra. La retencidén del material pléstico
en la formgcidén de hoja, siguid siendo insatisfactoria, no
obgtante a la utilizacidén de precipitadores. Como es conoci
do, la superficie de fibras de celulosa en suspensién acuo-
sa, estd cargada negativamente, de modo que ers obvio em~ -
plear dispersiones catiénicas de maierial pléstico que, por
razdén de lag cargas opuestas, deblan de tenderse scbre la -
superiicie de ls fibra sin ulteriores medidas. Las disper—-
giones catidnicas de materigl pléstico, sin embargo, demos-
treron ser esencialmente menos estables que las dispersio—-
nes aniédnicas o no idnicas. Por lo tanto, se manifestaron -
ye dificultades en la preparacién y en el almacenaje de dis|
persiones catidnicas y especialmente en la introduccién en
la papille de papel o en la elaboracién en la prensa de en-
colado. La pequeiila resistencia al cizallamiento de las dis-
persiones produjo siempre molestos depdsitos sobre todas -
las partes de méquina movidas rédpidamente, que entraban en
contacto con las particulas de dispersidn.

Pudo obtenerse una mejora en este aspecto trasla
dendo grupos catidgenos al material pldstico mismo.

En materiales plésticos de mondmeros de vinilo,

esto se consigue, por ejemplo, por copolimerizacidn con sa
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les cuaternarias de vinilimidazolinio o de ésteres de 4cido
acrilico o metacrilico, que llevan en el resto de alcohol -
une agrupacidén cuaternaria de amonio. A¥n cuendo la estebi-
lidad de tales dispersiones es relativamente buene, sin em-
bargo, tienen el inconveniente de gue 86lo se tensan incom—
pletamente sobre la fibra de papel, lo que se considers co-
mo perturbador no s6lo a causs de la pérdida de aglutinante,
gino ante todo, tembién, a causa de los problemas, condicio
nedos por ello, de las aguas residuales.

También es conocido anteriormente el preparar dig
persiones de esta clase, de lg N-metilolacrilemida o N-meti
lolmetacrilemida. leg dispersiones, introducidas en los pe-—
peles a pertir de estas dispersiones, se retioulsn a tempe-
raturas de 120 a 1602 C. y suprimen en ello la termoplasti-
cidad del material pléstico. Esto tiene la ventaja de que -
pueden hacecrse marcher papeles, equipados con tales disper-|
siones, en el curso del proceso de fabricacidén o elaboracié$
por encima de cilindros calientes, sin que exista el peli~-
gro de que se adhieran a los mismos. Ademds, estos papeles
son ingensibles frente a los disolventes organicos, conteni
dos en las tintas de imprenta o material adhesivos. Sin em-
bargo, hasta ahora se ha preferido evitar el peligro de la
adhrencia de los papeles sobre cilindros calientes por la -
adicidn de almiddén a las mezclas de encolado de superficie,
mientras que este medio auxiliar sélo puede utilizarse con
éxito limitado en el encolado del material. La utilizacidn
de dispersiones auto-reticulantes, de la clase descrita, en
ofecto, trae consigo el inconveniente de que se tensan toda

via poco sobre la fibra de papel que las digpersiones termo
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- residuales.

plédsticas de material pldstico, es decir, gque-se producen -

todavia mayores pérdidas de sglutinante y problemas de aguag

E1l invento tiene como base el problema de prepa-——
rar aglutinantes,para el encolado material y superficial de
pepel, dﬁe se tensen sin aplicacién de medios preoipitédo--
res de un modo uniforme y complsto sobre fibras de papel, -
que se retengan totalmente en el papel en la formacién de - |
hoja, y en la elaboracidén sobre cilindros calientes tampoco
produzcan sdherencia de la banda de papel, cuando elconteni
do de material pldstico en el papel o en la superficie del
papel esté situado especialmente alto. Finalmente los pape-
les obitenidos deben ser insensibles contra sgua, 4cidos dé-
biles y 4lcalis, asl como disolventes orgdnicos.

La solucidn de este problems se hizo posible por
nuevos conocimientos sobre el proceso de la precipitacién -~
de partifculss de dispersiénes de material plédstico sobre fi
bras de celulosa. En efecto, se encontré -gin que por ello
el invento deba establecerse sobre una teoria determinade-
que los grupos catidénicos, en el polimerizado dificultan en
doble aspecto la precipitacidén de las particulas de digper-
sién sobre lg superficie de las fibras. Uno de los efectos
en lags carges mismas; en efecto, cuanto mayor sea el ndmero|
de las cargas catidnicas por unidad de peso del material -
plédstico dispersado, tanto antes de saturan las cargas nega
tives de la superficie de la fibra. En una deposicién de me
terial pléstico, que sobrepase la saturacidn, la superficie
de las fibras incluso se cargs catidnicamenie y actda, por

consiguiente, rechazando, frente a ulteriores paritlculas de




10

15

20

25

30

419288

material pldstico. El segundo efecto se ocasiona por la hi
drofilia propis del grupo cuaternario de amonio y por ulte
riores grupos hidréfilos. Particulas de materisl plédstico
con una pluralidad de grupos fuertemente hidrdéfilos, en un
medio acuoso, ya sin cooperacién de emmlgadores, se disper
san e hidratizan tan fuertemente, que no tienen ninguna -
tendencia considerable a precipitarse desde el estado dis~
persado sobre una superficie. Particulas de material plis—
tico, que no sélo contienen agrupaciones catiénicas, sino
que ademds de ello todavia contienen grupos de carboxilo,
grupos de hidroxilo, grupos de carbonamida o grupos de ami
dametilol, u otros grupos hidrdéfilos en el polimerizado, -
vor lo tanto, son especialmente dificiles de depositar en
mayor cantidad sobre uns superficie de fibras de celulosea,
que lo gue corresponde al equivalente de carga. Esto es =
¢clerto para lasg mencionadas dispersiones auto-reticulantes 7
de material plédstico con grupos catidnicos. Por razdén de -
egte conocimiento se prepararon dispersiones, cuya propor-
¢idn de material plédstico fuera lo menos hidréfila posible
¥y cuyo cardcter catiénico solamente ge produjera por eml-
gadores catiodogenos. La requerida estabilidad de las dig—
persiones pudo alcanzarse por emulgadores no iondgenos.

El objeto del invento es un procedimiento para -
el encolado material y superficial de papel mediante una =
dispersidén catidnica acuosa de material pléstico, de manew
ra conocide en sgi, por la adicidén de la dispersidn a lz -
mezcla de materiel-agus, respectivamente por aplicacién de
la dispersidén a la superficie del papel en bruto. Segin el

invento, a este fin se emplea una dlspersién catibénics de
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material pldstico, que contiene un material pléstico no -
iénico, dispersado, autoreticulable a temperaturas por enci
ma de 1002 €, asgl como un medio emulgante catidnogeno y un
medio emulgante no iondgeno.

El caracter catidnico de las dispersiones utiliza
das segin el invento, puede establecerse tan reducido.que -
todavia no se produzca une compensacién de las carga aniéni
cas de la superficie de celulosa a baja carga del material
pléstico. No obstante, por la compensacidén de cargs, se al-
canza une pérdidae de estabilidad tal pare las partlculas de
material pldstico dispersadas, que las mismas se dejan pre-
cipitar totalmente sobre la superficie de Bibras. Por reti-~
culacidén a temperaturas de 120 a 1602 C. el materiel pldsti
0 pasa a un ewtado, en gue ni se adhiere 8 c¢ilindros ca- -
lientes, ni es soluble por disolventes orgénbbds o por dci--
dos diluidos o por dlcelis.

Se consideran no idnicos, en el sentido del pre—-
sente invento, aquellos materiales plisticos, gque no contig
nen ningin grupo enlazado & las macromoléculas que, en me--—
dio acuoso neutro, dcido o alcalino, pasen a ser sales diqg
oiadés, Por 1o menos, la proporcién de itales grupos, que en
la produécién de gren téenica pueden llegar en trazss al -
material pléastico, a consecuencia de impurezas del materiel
de partida, tiene que estar situada tan baja, qﬁe las parti]
culas de materiel pléstico en medio acuoso neutro, 4cido o
alcelino, no sean nl solubles, ni hinchebles, ¥y no permanegz
can en estado dispersado en ausencia de un medio emulgante.

Los materiales plésticos digpersados, utilizados

gsegin el invento, son ventajosamente polimerizados de vini-
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lo, que han sido obtenidos por polimerizacidén radical de -~
emulsiones mondmeras etilénicamente insaturadas en emulsiédn
acuosa. Son especlalmente adecusdos squellos materiales plég
ticos, que estén constitﬁidos, en %0 a 99,5% de peso, de és
teres del Acido acrllico y/o metacrilico, o cuya mezcla son
cloruro de vinilideno o estirol, y/o sus hombélogos se com~—
ponga de 0,5 a 12% de peso de una N-~metilolamida o una N-me
tiloleteramide del Zcido acrilido o metacrilico y eventual-
mente en la parte restante estén compuestos de uno o varios
otros compuestos no iondégenos, polimerizables en mezcla con
los mencionedos mondémeros. Los monbmeros del grupo primera-—
mente mencionado, en general tendrdn la mayor influencis so
bre las propiedades mecédnicas de los materiales plésticos.
Entre los mondmeros, que entran en congideracidén, existen -
aquellos, que confieren al materisl pléstico dureza y una -—|
alta temperatura de reblandecimiento; pertenecen a estos an
te todo, los ésteres de 4cido metacrilico, estirol y sus ho
mélogos, como viniltoluol o -metilestirol y en medida menos
expresa, también etilmetacrilato, propilmetacrilato y butil
metacrilato, metilacrilato o eloruro de vinilidenof Por el
contrario, se rebajan lg dureza y la temperaiura de reblan—~
decimiento por ésteres del dcido acrilico con dos y més 4tol
mos de carbono en el resto de alcohol y ésteres del-4dcido -
metacrilico con 5 y méds 4tomos de carbono en el resto de a%
cohol ¥y otros. Por adecuada dosificacién de mezcls de moné-~
meros productores de durezsa, respectivamente de blandura, -
pueden producirse polimerizados con las propiedades mecéni-~
cas deseadas en cada caso. Para el encolado materisl se uti

lizan ventajosamente plésticos que en estado reticulado tig
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max
cance de 40 a 252 C. Para medios encoladores de superficie,

nen une temperatura de reblandecimiento (% g en el al--

la dureza y tempergturs de reblandecimiento en general, -
son algo mds altas, por ejemplo, en el alcance de 25 a 402C

La posibilidad de rediculacidn en caliente de -
los materiales plédsticos reside preferentemente en su con-
tenido de unidades de las metilolamidas o metiloleteramim—
das del 4cido acrilico y/o metacrilico. Unidades con gru--
pos libres de metilolamida son especialmente capaces de -~
reaoccidn y por elle se prefieren ante les metiloletarami--
das, a las que pertenecen, por ejemplo, metosimetilacrilami
da o metosimetilmetacrilamide o butoximetilacrilamida o bu
toximetilmetacrilemida. Aungue estas unidades pueden reacw-
cionar entre sl con reticulacidén, se introducén frecuente-
mente todavia en el material pléstico otros elementos cong
tructores de mondémeros, que facilitan la reaccidn de reti-
culacidn. A.ellos pertenecen unidades de lea acrilamide o -
metacrilamida o los hidroxialquilésteres del dcido acrili-
co o del 4cido metacrilico, como por ejemplo, hidroxietil-
-acrilato o hidroxietil-metacrilato, 2-hidroxipropil-scri-
lato o 2-hidroxipropil-metacrilato o 4-hidroxibutilacrila-
40 o 4-hidroxibutilmetacrilato. ILa cantidad total de las -
unidades de mondémeros participantes en la reaccidén de reti
culacién, se establece segin el grado de la reticulacién -
requerida. Las unidades de las metilolamides o metilolete-

ramidas del 4cido acrilico y(o metacrilico, pueden impor-——

tar entre 0,5 y 12% de peso del polimerizado y formen pref
rentemente une proporcidén de 1 a 6% de peso. la cantidad -

de las deméds unidades de mondmeros participantes en la re
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cidn de reticulacién, puede estar situada en el mismo orden
de valores, pero la proporcidén de estos monémeros en el ma-
terial plédstico, se establecerd san baja como sea posible -
en el interéds de una reducida hidrofilia.

Come mondmeros que pueden participar en la estruc
tura de los materisles pldsticos dispersados, al lado de =
los compuestos hasta shora mencionados, en cantidedes de un
méximo de 29,5% de peso, pueden mencionarse, como ejemplos,
acrilonitrilo y metacrilonitrilo, cloruro de vinilo, vinie-
lésteres, como vinilacetato o winilpropionato, u olefinas,
como por ejemplo, etileno, propileno, igobutileno, butadie-
no o isopreno. Las dispersiones utilizadas segin el invento
gin embargo, como regla no contienen ninguna de estas unidg
des de mondmeros.

Le hidrofilia, respectivamente hidrofobiba, de los

materiales plédsticos dispersados y por ello también su ten=|

Fe~J

dencia a tensarse sobre las fibras de papel, se influye esen
clalmente por la relacién entre elementos constructivos de
mondmeros hidrdéfilos respecto a los hidréfobos. Enire los -
monémeros, que entran en consideracién, las metilolamides,

gsl como las smidas libres y los hidroxilalquilésteres, tig|

1133

nen la méxima hidrofilis. Si se emplean sélo en reducida cg
tidad, entonces las particulas de material plédstico se con-
ducen esencialmente de modo hidréfobo. Con contenido cre— -
ciente de elementos constructivos de mondmeros hidréfilos,

gumenta la hidrofilia de las partifoulas de material plédsti-
co, si no se actda contra ello por la introduccibén simultd-
nea de mondémeros productores de fuerte hidrofobia. Tienen -

una accidn hidrdfobe el estirol y sus homélogos, asl como -
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los ésteres del 4cido acrilico y metacrilico con 6 6 més -
dtomos de carbono en el resto de alcohol, Pero como estos -
ésteres actian al mismo tiempo reblendeciendo, en considera
cidén a la requerids dureza y temperatura de reblandecimien—
to, en su mayor parte, sélo pueden utilizarse el mismo tiem
po en cantidades limitadas. Por el contrario, el estirbl h'd
sus homélogos, aumenten simulténesmente la hidrofobla y la
dureze y temperatura de reblandecimiento de los polimeriza-
dos.

Como digpersantes cationbégenos, se emplean, por -
ejemplo, hidrocloruro de amina de grase de ¢ & C , hidro
cloruro de amina de coco o cloruro de cetiltggmetilgmonio.
El contenido de estos emulgadores puede imporiar por ejem——
plo de 0,5 a 2,5% de peso, referido al peso de la fase acuo
sa. Para una estabilizacién eficaz de la dispersién, el -
emulgador cationdgeno en general no es suficiente y se com-
plementa por emulgantes no iondgenos en cantidades de, por
ejemplo, 1 a 4% de peso, referido al peso de la fase acuosa
Son emulgantes adecuados no iondgenos, por una parte, ague~
llos con cardcter de tensido, como Acidos grasos exetiliza-
dos, alcoholes grases o alquilfenoles y, por otre parte, co
loides protectores solubles en agua, como polivinil alcohol
poliacrilamida, polivinilpirrolidona, 6xidos de polialquile
no, asl como polimerizados mixtos de blogue de 6xido de eti
leno y 6xido de propileno. Se conocen procedimientos para -
la fabricacién de adecuasdas dispersiones y no entren en el |
alcance de la proteccidn solicitada. Para la preparacidén de
las dispersiones meramente debe mencionarse que ha resulte-

do ser ventajosa la utilizacidén de aquellos iniciadores, -

q
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que no introducen ning¥n grupe iniciador fuetemente hidréfi
lo enlas moléculas del pollmero; un inicisdor adecuado es,
por ejemplo, perdxido de hidrdgeno,eventualmente en combing
¢idén con sales de hierro.

Las dispersiones se agregan a la mezcla de mate--
rial-ggua en general s6lo poco antes de la formacidén de ho-
ja. En el plazo de 10 a 20 minutos, a temperaturas ambiente,
la mayor parte de las particulas de material pléstico,se 1li
ga a las fibras. Ie precipitecién completa, que es una con-
dicién previe para un agua residual clara, a temperatura am
biente generalmente requiere algo mds de tiempo, pero por -
calentamiento de 30 a 402 C también puede alcanzarse en el
tiempo indicado. Con la prolongacidn del plazo de tiempo en
tre la adicién de la dispersién y ls formecidén de hoja, tam
bién gumente el peligro de la formacidén de espuma.

Aunque las particulas de dispersidn, cargadas,ca-|
tionicamente, s6lo se ligen a la superficie de fibras de ce
lulosa, el material de fibras no .8élo necesita componerse -
solamente de celulosa, algodén o limadure de madera. Iibras
sinteticas como fibras de poliamida o de poliéster pueden -
former una parte considerable por ejemplo, 20% del material
de fibra.

Pare la mayor parte de las clases de papel, que -
entran en consideracidén, son suficientes adiciones de menos
de 30% de peso de material pldstico dispersado, calculado -
gsobre el peso en seco del material de fibras. Para la fabri
cacidn de papel para escribir, resistente a la tinta y de -
papeles de imprenta resistentes a la traccidn se agregan -

las dispersiones a la papilla de material, preferentemente
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despuds de la terminacién de la molienda a una densidad de
material de 2 a 5% en la laminadora holandesa. Para la fa-
bricacidén de usuales papeles para escribir y para imprimir,
se dimensiona la cantidad de la dispersién a agregar de mo
do que la proporcidn de materizal plistico, referida al pe-
80 en seco del material de fibras, importe de 3 a 6%. La -
ventaja de la buena capacidad de tendido de las dispersio-
nes empleadas beneficig en medida especial la fabricacién
de papeles con elevado contenido de material pléstico.‘Prg
ferentemente, por lo tanto, las dispersiones en una canti-
dad tal que resultaban papeles por lo menos con un conteni
do de 10% de material plédstico. Tales papeles encuentran -
utilizacidén, por ejemplo, para la fabricacién de billetes
de banco. En el caso de contenidos de material pléstico to |
davie més elevédos, por ejemplo, mis de 20% de peso, los —
productos producidos adoptan crecientemente el dardcter de
material plédstico y son adecuados, por ejemplo, como papel
pera mgpas geogrdaficos o como papel de decoracidn para la
fabricaecién de materiales contrachapados para la fabrica--
cién de muebles.

Después de la formacién de hojas, la banda de pa
pel producide se conduce a una zona de desecacidém y conden
sacién, en que se evapora el agua contenida en la capa de
papel y se inicia la reaccién de reticulacién. Se utilizan
por ejemplo, temperaturas en el alcance de 110 & 150§c. Se
alcenza la reticulacién completa y el endurecimiento del =~
materigl pldstico de dispersidn en general ya en la partie
seca de la méquina papelera o por posterior calandrado de

la bande de papel entre los cilindros calentados, La tempe
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ratura de log cilindros se elige tento mds altae cuanto méds
breve es el tiempo de contacto con la banda de papel y =~
cuanto menos se haya precondensado el material pléstico en
la zona seca. Son suficientes temperaturas de cilindros en
tre 410 y 1802 C. en las usuales velocidades de trabajo de
50 a 600 m/minuto, pero la temperatura de los cilindros -~
-especieplmente en el caso de altas proporciones del compo-
nente de reticulacidén en el material plédstico~ también pue
de aumentarse a 2002 C o por encima sin que exista el peli
gro de la adherencia de la banda de papel sobre el ciline-
dro.

También en el caso del encolado superficiel de -
papeles pueden aprovecharse las ventajas del invento en —-
medide especial. Las dispersiones, eventualments en combi-

nacidn con almidén, carboximetil celulosa o alginato, asi

_ como emulsiones de cera resistentes a los dcidos y pigmen~

tos, se aplican adecusdamente con ayuda de una prensa de —
cola sobre la banda de papel y en condiciones andlogas se

seca y condensa, como anteg se habdl deserito en el método
de trabajo para el encolado materisl.

La concentracidén de la sustancia de cole es dife
rente; importa como reglae de 3 & 10%, calculado como sustan
cia seca de material plédstico. El revestimiento de cola en
papeles para escribir importe aproximadamente 2%, en el ca
so de papeles Offset, aproximadamente 5%, referido sl peso
del papel. En los siguientes ejemplos ge describe la fabri
cacidn de adecuados dispersiones y su aplicacidn en el sen

tido del invento en algunos casos tipicos.
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de peso de un aducto de i-nonilfenol y 100 moles de éxido -

BJENPLO 1

A. Preparacién de las dispersiones.

Una emulsién acuosa de 50 partes de peso de meti-
léster de 4cidos metacrilico, 42 partes de peso de n-buti—-
léster de 4cido aorilico, 5 partes de peso de acrilonitrilo
¥ 3 partes de peso de W-hidroximetilmetacrilemida, que con-
tiene disugltas 0,95 parites de peso de hidrodo¥uro de aming
grasa~C y 0,2 partes de peso de peréxido de hidrdgeno (al
30%), se introduce & gotas a 852 C en el plazo de 4 a 6 ho-
ras, en ung solucidén acuosa de 0,05 partes de peso de perd-
xido de hidrégeno (el 30%), 0,005 partes de peso de FeCl v
0,05 partes de peso de hidrdeloruro de amine grasa -C .3--

14
Despuéds del final de ls polimerizacidén se afladen 4 partes -

de etileno. Se obtiens una dispersidén libre de coagulados -
con un contenido aproximado de 50% de meteria sélida.

' B. Fabricacién de papeles lijadores resistentes
al agua.

Un papel en bruto, que es adecuado pars la fabri-
cacidn de papeles lijadores resistentes al sgua para la ind
dustria del sutomdvil y presenta un elevado tiempo de per--
meabilidad de agua, se fabrica como sigue:

Celulosa al sulfato semi~-blenqueada se moltura -
en el molino holandds con une densided de material de 3,5%
a un valor pH de f,5 hasta un grado de molienda de 402 SR
¥ seguidamente se le agrega una centidad tal de la disper-
sién arriba descrita, que corresponden a 100 partes de ce-
lulosa (peso en seco) 10 partes de materiasl pléstico (peso

en seco) dispersado. Lg mezcla de materisl-agus se diluye
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& una densidad de material de 0,54 y se conduce a una méqui
na papelere de criba larga. La kande de papel formada se sg
ca a una temperatura de c¢ilindro de 1302 € hasta una hume-—-—
dad final de 3 a 4%. E1 papel en bruto pesa 72 g/mz.

EJENPLO 2

A. Preparacidén de la dispersidn.

Bajo las condiciones indicadas en el ejemplo 1A -
se deja gotear una emulsién acuosa de 15 partes de peso de

metiléster de 4cido metacrilico, 80 partes de peso de etilé

L

ter de 4cido acrilico y 5 partes de peso de N~hidroximetil-—
metacrilamida, que contiene disueltas 0,2 partes de peso de
perdéxido de hidrégeno (al 30%) y 0,7 pertes de peso de clos
ruro de cetiltrimetilamonio, en una solucidn acuosa de 0,05
partes de peso de perédxido de hidrégeno (al 30%) 0,005 par-
tes de peso de FeCl y 0,05 partes de peso de cloruro de c%—
tiltrimetilamonio. %espués de adicidén de 4 partes de peso o
de un aducto de i-nonilfenol y 100 moles de éxido de etile-
no, se obtiene une, dispersién libre de coagulados con apro-
ximadamente un contenido de 50% de material sélida.

B, Fabricacién de un papel de decoracién para la
industria del mueble.

Una mezcls de material de 1.080 kg. de celulosa o
de sulfito 14 blanqueada, mixta de abedul/pino (5:1) 350 Kg
de didxido de titanio del tipo rutilo con uns densidad de -
material de 4%, un grado de malturacidn de 352 SR y un va—T
lor pH de 6,3 se mezcla con 900 kg. de la dispersidn arri-
ba descrito al 50%. Se diluye a una densidad de material dg
1,2% en la subida de material de una méquina papelera de <+

criba larga. Después del secado sobre cilindros secadores <
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de 110 a 1302 C se obtiene un papel acabado de 200 g/mz. El
pepel, seguidamente puede imprimirse, laquearse y estampar-
se. .

EJEMPLO 3.

A. Preparacién de la dispersién.

Andlogamente al ejemplo 1, una emulsidn acudsa de
25 partes de peso de metiléster de dcido metaerilico, %0 -
partes de peso de h-butiléster de’deido aerilico, 3 partes
de peso de N-hidroximetilmetacrilamida y 2 partes de peso -
de metacrilamida, en que estdn disueltas 0,95 partes de pe-
so de hidrooloruro de amina grasa-C y 0,2 partes de peso
de perdxido de hidrégeno (al 30%), se afiaden a una solucidén
acuosa de 0,05 partes de peso de perdxido de hidrégeno (al
30%), 0,005% de FeCl y 0,05 partes de peso de hidrocloruro
de amina grasa-C . %a digpersidén obtenida, seguidamente se
mezcla con 4 par%is de peso de un adueto de i-nonilfenol y
100 moles de 6xido de etileno; se objiene uns dispersidn, -
libre de coagulados, con aproximadamente 50% de contenido -
sélido.

B. Fabricacidén de papel pars billetes de banco;

Une mezcla de fibras de 60% de celulosa de sulfa-
to blanqueada, 20% de algodén y 20% de fibra de Nylon 2,2 -
dtex se moltura en el molino holandés en presencia de 3% dgl
peso de la fibra en didéxido de titanio, tipo rutilo, asl -
como 0,6% de un silicato de calcio sintético (Baysical KN)
a una densidad dé material de 2,7% con un grado de moliura
cién de 552 SR. Despuébs fla dispersidn, preparada segin A ,
se aflade en une cantidad de 20% de peso, referido & los pe

sos en seco de la proporcién de materiael pldstico y del pe
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so0 de la fibras. La mezcla de material-ague se diluye a un
contenido de material de 0,5¢ y e un valor pH de 5,6, se -
conduce a una miquina papelera de criba redonda. Despuéds de
la parte hdmeda, la banda de papel corre a 90 hasta 1002 ¢,
gotre una desecacidén de zire de devanmdo y sobre-ciligdros

secadores de 1302 C. Bl peso del papel importé 75 g/m .

- N O T A -

La presente patente de invencién comprende las si
guientes reivindicaciones:

1.~ Procedimiento para el encolado material o su-
perficial de papel mediante una dispersidén de material plés |
tico, catidnica, acuosa, por adicidn de la dispersidn a la
mezcla de material-agua, respectivamente por aplicacidén de
la dispersién a la superficie del papel en bruto, caracteri |
zada porque para ello se emplea una dispersidn catidnica de
material pléstico, que contiene un material pldstico no ié-
nico, dispersado, autoreticulaﬁte a temperaturas por encima
de 1002 C, asi como un medio emulgente catioddgeno y un me-—
dio emulgante no iondgeno.

2.— Procedimiento segun la reivindicacién 1, ca--~
racterizado porque la proporcién de material plédstico de -
las dispersiones catidnicas de material pléstico, estd cons
tituida en 70 & 99,5% de peso de ésteres del 4cido acrilico
y/o metacrilico, o de su mezcla con cloruro de vinilideno,
estirol y/o sus homélogos, en 0,5-12% de peso de una N-meti
lol-gmide o de una N-metiloleteramida del 4cido acrilico -

y/o metacrilico y eventualmente en su parte restante de uno
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o varios otros compuestos no ionggenos, polimerizables en
mezcla con los mencionados mondmeros.

3.~ Procsdimiento segun las reivindicaciones 1 y
2, caracterizado porque en el encolado de papsl se introduce
la dispersign catidnica de material plistico an una cantidad |
de por lo menos 10% de peso calculado como peso de la pfopnr;
cién de material pldstico -refsrido al peso sn seco del mate-
rial de fibra de papel.

4.~ "Procedimiento para sl encolado material o
superficial de pépal".

Seg(n se describe y reivindica en la presente ma-
moria descriptiva, la cual consta de discisiste hojas folia-
das y escritas a maguina por una fg;ﬁ,de 8US caras.

Madrid, a :!g‘ﬁﬂf
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